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CNC boring center
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Einfacher Werkzeugwechsel.

flerkaa sameHa
MHCTPYMEHTA.

Patented moving system.
Patentierter Werkstlicktransport.

3anateHToBaHHasn
cucTemMa nepemMelleHus.

Bouble zero point reference by
mechanical and laser system.
Doppelte Nullpunktreferenz

mittels Laser und Taster.
[ABOMHasa Hyneesasa Touka
oTcueTa NPY NOMOLWM
MexaHnueckon 1 nasepHom
CUCTEMDI.

Powder coating.
"~ Pulverbeschichtete
Maschinenoberflache.

[NOKPbITUE HANbINEHUEM.

Brand new design ¢ Neues Design
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obecneueHume.

Security key.
Sicherheitscode.
Knroy 6e30NacHOCTMH.

Wide keyboard and optical muse.

GroBe Tatstatur mit optischer Maus.
npokas knaemaTtypa u
onTWueckasa MbllWb.

USB connection.
USB Anschluss.
USB-pa3bem.

Teleservice.
Teleservice.
TenecepsBuUC.
Help on-line.

Hilfsprogramm.
OHnanH—NoMoUWpb.




Point 2

Point 2 is the new design and software Vitap drilling machine, combining flexibility and high speed performance.

It is the ideal solution for “JUST IN TIME" production: set-up time = zero. The Vitap BELT SISTEM ensure:

¢ Revolutionary panel movement seamlessly “SAVE TIME” e Maximum panel locking e No screatches on the panel

e Compact and rigid, whith the horizontal panel structure, it ensures ergonomic and confortable panel loading and unloading.
¢ Point2 complete all 5 sides of the panel (front + 4 sides).

Die POINT 2, mit neuem Design und neuer Software. Diese CNC Bohrmaschine von VITAP kombiniert in einzigartiger Art und Weise, Flexibilitat mit
Leistung. Diese Maschine ist ideal fur lhre ,just in time”- Produktion: Die Rustzeit ist gleich

Null. Das patentierte VITAP Riemen-Vorschubsystem gewahrleistet: ¢ Revolutionares, umlaufendes Werkstticktransportsystem

e Optimale Werkstluckeinspannung ¢ Keine Gefahr von Kratzern auf der Oberflache ¢ Ergonomische und komfortable Beschickung und Abnahme der
Werkstiicke ¢ Die POINT 2 bearbeitet 5 Seiten eines Werkstlckes ( 1 Oberflache / 4 Seiten)

Point 2 — 2To cBepAMAbHbLIM cTaHoK Vitap ¢ HOBbIM AM3aMHOM W NPOrpaMMHbiM 06ecneuyeHnemM, KOMEBUHUPYHOWMIM B ce6e MMEKOCTb M
BbICOKOCKOPOCTHOE MCNONHEHWE. DTO — naeanbHoe peleHue ana npomssoacTsa “TOUHO B CPOK”: spems HacTpPOMKM = Honb. PEMEHHAA
CUCTEMA Vitap o6ecneunBaeT:

* MnasHoe Bpallarouleecs nepemelleHre naHenn Ana aKoOHOMUKU BpeMeHn “SAVE TIME” « MakcumanbHaa dukcauma naHenu < OTcyTcTBUE
uapanuH Ha naHenu

* KoMnakTHas M NpouHaa, C rOPM3OHTAaNbHOM NaHenbko, KOHCTPYKUMA 06ecneumBaeT 3PrOHOMWUUHYHO WM YAOGHYHD 3arpy3Ky W BbIrpy3Ky
naHenein. * Point2 o6paéaTbiBaeT 8Cce 5 CTOPOH naHenu (nepeaHas + 4 CTOPOHbI)

Point 2 es el CNC hecho en Vitap con el nuevo software, que une flexibilidad, rapidez y altas prestaciones.

Soluccion ideal para producciones “JUST IN TIME" : tiempos de puesta en marcha = cero. El sistema de movimentacion a correa asegura :

® Revoluccionario sistema de movimentacion panel sin solucciones de continuidad con “Ahorro tiempo”. ® Maxima tenida del panel.

¢ Sin rasguno y astillar el panel. * Estructura horizontal rigida y compacta que asegura una carga y descarga del panel agil por el operador.
¢ Point 2 trabaja las 5 caras del panel (frontal + 4 lados).
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Point 2

Double “zero” panel reference: one mechanical stop for panel reference in (origin) and one laser
photocell (controller by CN) to read the end panel to create a double zero reference. Point 2
automatically correct the dimension errors of the “X” working position for a perfect coupling of
vertical and horizontal pieces.

Doppelte Nullpunktreferenz mittels 1 Taster und 1 Laser (NC gesteuert) zum Erkennen der
Werksttckenden. Die POINT 2 verrechnet automatisch Abweichungen in der Werkstucklange, damit
Konstruktionsbohrungen immer passend sind.

[BoiiHan “Hynesan” Touka oTcueTa NaHenn: OAMH MexaHWMuecKkuin ynop AnA HauanbHoOM TOUKM
naHenu (McxoaHaa Touka) M OAMH nasepHbI doToaaTunk (ynpasnaemsii UNY) ansa cuMThiBaHna
KOHUA naHenu Ans cosnaHma ABOMHOM TOukM oTcueTa. Point 2 asToMaTMueck KOppekTupyeT
OWWBKK B pasmMepax padoueit nosnumnn “X” ana naeanbHoOro COeaAMHEHUA BEPTUKANbHBIX 1
rOPUBOHTaNbHbLIX 3ar0TOBOK.

Doble “cero”; el Primero de la origen (inicio del panel) con tope mecanico y el Segundo a travez de
Fotocelula Laser para la lectura automatica del final del panel. Con este dispositivo la Point 2 corrige
automaticamente defectos de cortes y asegura un perfecto asemblaje entre paneles orizontales y
verticales.

Easy, fast and accurate pneumatic side
pusher.

Einfach und Prazise: Der pneumatische
Seitendruck.

MPOCTOM, 6bICTPbLIN WU TOUHLIM
NHEeBMaTUUECKNIM 60KOBOM ToNKaTenb.

Sencillo, veloz y preciso, empujador lateral
neumatico.
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Squaring operation on the
three sides.

Umfrasungen auf 3 Seiten.

BbipasHKMBarowaa onepauma
Ha Tpex CTopOoHax.

Escuadra 3 lados.

Standard ¢ CtaHpapT

Number of vertical spindles 8, number of horizontal spindles on axis X (2+2),
number of horizontal spindles on axis Y (1+1) and N°1 grooving unit.

Der Bearbeitungskopf: 8 vertikale Spindeln, 2+2 horizontale Spindeln in X- Richtung,
1+1 horizontale Bohrspindeln in Y-Richtung, 1 Nutsage.

KonnuecTBO BEPTUKANbHbBIX WNWHAENEM 8, KONMUECTBO rOPM30HTaNbHbIX
WnrHAEeNeN Ha ocK X (2+2), KONMUECTBO FOPU3OHTANbHbIX WAKHAENEN Ha ocK Y
(1+1) 1 1 nasosanbHbIit arperar.

Numero de mandriles verticales 8. Numero de mandriles horizontales eje X (2+2),
Numero mandriles horizontales eje Y (1+1) y N°1 grupo sierra para ranuras.

Optional

Routing unit.
Frasaggregat.
PpesepHbI arperar.

Router.




Point 2 Clamp System requires more step Point 2

for panel longer than 900 mm.
Ein Klammersystem muss bei Werkstiicken,

die langer als 900 mm sind, nachfassen.
3axmmHana cucTema TpebyeT 60nblWe waros AnA naHenm anuHon 6onee 900 mMm.

The Risk is: tools collision with the clamp.
Das Risiko: Bearbeitungsaggregate kénnen

mit dem Klammersystem kollidieren.
PUCK: CTONKHOBEHWE MHCTPYMEHTOB C 3aXMMOM.
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Revolutionary Vitap Belt System ensures

a seamless movement and does not damage the panel

Der revolutiondre VITAP - Riemenvorschub hat auch lange

Werkstlicke immer im festen Halt. Dadurch entstehen keine
Beschadigungen.

PeBONtOUMOHHan peMeHHasn chcTema Vitap obecneumsaeT

nnasHoOe ABMXEHWE WM HE NOBPEXAAET NaHeNb.
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No tools collision

Keine Kollision mit Aggregaten
HeT CTONKHOBEHWA MHCTPYMEHTOB

Save Time
Better Quality
Grooving and Routering operations in one go.

Zeitersparnis und héchste Qualitat
Nut- und Frasaggregat arbeiten parallel.

OKOHOMMA BPEMEHU
OKOHOMMA BPEMEHMN [lazoBanbHble U
dpes3epHble onepaumm 3a 0OAMH NPOXOA.
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® =LEFT ROTATION
@® = RIGHT ROTATION

e = Links drehend
e = Rechts drehend

®= [leBOE BpaweHue

®— [paBoe BpalweHune
G

1550 mm

Kg 715

* Router head. ® Bar code reader. e Software for set up from e Min. panel width 70 mm. ¢ Frontal and rear rollers.
e Frasaggregat. e Bar Code Lesegerat. office. e Minimale Werkstuckbreite e Vordere und hintere
* dpesepHan ronosa. * CunTbiBaAHME WTPUX—KOAOB e BUrosoftware. 70 mm. Rollentische.
¢ Grupo router. e Pistola codigo de barra. * MporpaMMHoe * MUH. WKWpKHa naHenn 70 Mm * MNepeaHWe 1 3aaHKe
obecneyeHne Ana ® Ancho min. panel 70mm. DONUKMA.
HacTpoMKK 13 oduca. e Soportes anterior y
* Software por programacion posterior.
desde oficina. 11
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Point 2, Point 3 and Bridge are controlled and managed by

a PC: the modern software interface makes particularly easy

and direct the machine programming.

- Assisted graphic editor used to program machining
operations

- Parametric programming

- Import of CAD files (DXF)

POINT 2/ POINT 3 und die BRIDGE Maschinentypen werden
von einem PC gesteuert. Die modernste Software erméglicht
eine einfache und sofortige Maschinenprogrammierung.
Graphische Darstellungen unterstlitzen die Programmierung
Importméglichkeit von CAD Zeichnungen ( DXF )

Point 2, Point 3 1 Bridge KOHTPOAMPYKOTCA NOCPEACTBOM
MK: coBpeMeHHbIn MHTepdeic MO aenaeT 0CO6EHHO
NerkMM M HeNoCpeaACTBEHHbIM NporpamMMmmMpoBaHme
cTaHKa.

— [pad®nueckmin peaakTop, MCNONb3YEMbIN ANA
nporpamMmmmMpoBaHmnA paboumnx onepaumi

— napameTpuyeckoe nporpamMmmmpoBaHme

- umnopT dainos CAD (DXF)

Point 2, Point 3 y Bridge estan controladas por PC; el
moderno software asegura particolarmente facil y directa la
programacion.

- Visualizacion grafica durante la programacion

- Programacion parametrica

- Posibilidad de importar files en formato CAD y DXF

Thanks to specialized
team it offers a full
range of after-sales
services :

- Spare parts

- Technical support
- Tele-support

- Installation

- Training

- Repair

Ein Team von
Spezialisten steht fur
einen perfekten After
Sales Service:

Ersatzteile
Technische
Unterstitzung
Teleservice
Aufstellung und
Inbetriebnahme mit
Schulung
Reparaturen

bnaroaapa komaHae
CneumanmcToB Mbl
npeanaraemM NoaHbIn
ACCOPTUMEHT
nocne— NPoAaXHOro
o6CnyMmMBaHmA:

— 3anacHble yacTu

— TeXxHMyeckana noaaepika
— OHNaMH—NoAAepHKa

— ycTaHoBKa
— 0byueHune
— PEMOHT

Gracias a un equipo
especializado ofrecemos una
amplia asistencia post-venta :

- Repuestos

- Soporte tecnico
- Tele asistencia

- Instalacion

- Training

- Reparaciones
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Dati tecnici ed immagini non sono impegnativi. Il costruttore si riserva il diritto di apportare eventuali modifiche senza preavviso.
Technical details and pictures are only indicative. The manufacturer reserves the right to carry out modifications without prior notice.
Technische Daten und Bilder in diesem Prospekt dienen nur der allgemeinen Information.

Der Hersteller behalt sich Anderungen, ohne Ankiindigung, vor.

Les données techniques et les photos n’engagent pas le constructeur qui se reserve le droit de les modifier sans préavis.

Los datos tecnicos y imagenes son indicativas. EI constructor se reserva el derecho de aportar modificaciones sin ningun preaviso.

Vitap.com



