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Weinig Unicontrol 6. Mehr Fenster. Weniger Arbeit. Hohere Qualitit. Mehr Gewinn.

Alle Fensterteile in einem einzigen Durchilauf
paarweise zapfen und schiitzen! Doppelteile-
Fertlg u ng' Die Weinig Unicontrol 6 macht | aus Ihrer Kalkulation. Ohne Werk-  und Sprossen fertigen. Mit der

Sie schlagartig zum Spezialisten zeugwechsel zapfen, schlitzenund  Weinig Unicontrol 6 werden Sie
fiir kleine Losgrofen und Einzel- profilieren Sie jeden Rahmen, jede = aber nicht nur schneller und preis-
fertigung. GroBe, jedes Profil. Auf Knopf- giinstiger. Sie werden auch

Sie kommen zu einer auftrags- druck! Abldngen besorgt die Weinig  besser. Alle Oberfldchen sind per-
bezogenen Produktion und einem Unicontrol 6 ebenso spielend wie fekt, alle Eckverbindungen absolut
Minilager. Teure Riistzeit entfa!™ ~Glasleisten austrennen, umfriasen pallgenau.

Rahmenweise Fertlgung
bringt mehr!

Mit der Unicontrol 6 steigen Sie in
die rahmenweise Produktion ein und
miissen nicht mehr, um rationell zu
arbeiten, Fenster ,,auf Halde* fertigen.
Das erspart Ihnen viele Kosten.
Rahmenweise fertigen bedeutet auch:
Kein Zeichnen! Kein Suchen! Kein
Sortieren!




Weinig Unicontrol 6. Mehr Fenster. Weniger Arbelt Hohere Qualitat. Mehr Cewinn.

Bildschirmsteuerung: Bis zu 99 Fenstertypen
mit jeweils 8 Teilen konnen Sie frei program-
mieren. Integrierte Bedienerfiihrung und Feh-
lerdiagnose iiber Bildschirm!

Doppelteile-Paket: Vollautomatisch werden die

Werkstiicke zur Langsprofilierung iibergeben.
Und zwar paarweise! (Weinig-Spezialitit!)

99 Fenstertypen auf Knopfdruck

Der Breitenanschlag macht es Thnen moglich,
Holzer mit bis zu 100 mm unterschiedlicher
Breite hintereinander zu bearbeiten, z.B. ein
110 mm breites Setzholz und eine 50 mm

breite Sprosse. Winkelanzeige.

Studiofenster-Einrichtung mit Laser-Richt-
licht. Schrigfenster fertigen Sie ohne Aufrif3
an. Die Informationen der Arbeitsvorbereitung
werden direkt umgesetzt. Elektronische

Die Frisspindel er-
moglicht die benotig-
ten Werkzeugpositio-
nen.

Die Nutspindel frist
auf mm-Bruchteile
genau, z.B. die Rolla-
den-Deckelnut oder
den Fensterbank-An-
schlufl. Wichtig fiir
Altbau-Sanierungen:
verschiedene Falz-
tiefen.

Die Vorschubwalzen haben einen extrem kur-
zen Abstand. Der Anschlag ist austaktbar. So
konnen auch sehr kurze und schmale Sprossen
bearbeitet werden.
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Umfrisen mit einer
Gleichlaufspindel.
So wird Thre Weinig
Unicontrol 6 zum
Umfriasautomat.
Getaktete Vorschub-
walzen verkiirzen die
Durchlaufzeit.

Dreiecks-Riickforderer: Werkstiicke werden
zum Bediener auf Bearbeitungshohe zuriick-
transportiert. Das erspart [hnen den Mann am
Maschinenauslauf.

CE-Sicherheit!

Eine der Ersten, die
mit der CE-Marke
ausgezeichnet wurden.
Produziert nach der
strengen Qualitts-
norm DIN ISO 9001.
Ein gutes Gefiihl.



Weinig Unicontrol 6. Mehr Fenster. Wenigier Arbeit. Héhere Qualitat. Mehr Gewinn.

Das schaffen Sie nur Stark die Unicontrol 6.
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@ Anzahl Werkzeuge 1 3 3 zu b eh 6 r
Spindelhub vertikal - 2 x 100 mm 2 x 95 mm
S s . " . . | e - Glasleistensige
Weil die Mehrfachhub-Spindeln RahmengréBen hintereinander her- Arzahl Werkgzenge ! S o Sage
o o £ 1 Spfnd 1drehzahl 2800 Upm 3500 Upm 6000 Upm - BeSChlagfrase mn
mehrere Werkzeugsitze iiberei- stellen. Dadurch wird der Element- Spindeldreuan 2800 Up 3500 Up e Sonderanshilimng
nander aufnehmen, brauchen S ie bau so .emf.acl.l wie die Serienferti- e - i 2 - Gleichlaufspindel mit
bei sich dndernden Profilen nicht ~ gung einfliigliger Fenster. Aus v el 140 S Gleich- und Gegenlauf
die Werkzeuge auszuwechseln. vielen Moglichkeiten fiihren wir aerkeeoglchmessey mavlumitisen) e e - Motorverstirkungen
Ein Knopfdruck geniigt, und Thnen hier ein Beispiel vor - oben Werkzoog Nologirisunisn) : - LT auf simitlichen Spindeln
schon ist das neue Profilwerk- das Fenster mit seinen Schnitten, Motorstarke - Spindel ZEW TS ST - Sprossenstiitzleiste
zeug in Arbeitsstellung. Dadurch unten das Schema der Werkzeug- 8 oreirke - Scbfetach LI : - - tzﬁatenungbh;lnglges
konnen Sie unterschiedliche folgen auf der Hubspindel. B CE e : LLEW ruckline
Vorschub Schlitztisch - 6m/min. - - elektromSCher
Vorschub Profiliereinheit o - 8m/min. La'ngenanschlag
Vorschubwalzenabstand - - 120 mm
Vorschubwalzenbreite - - 50 mm
EE e b T > % | Zirsscc;lllzz:;l;endurchmesser 3(5) 2: Stark er Run dum-
Arbeitsbreite min. 30 mm 30 mm 30 mm ~
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FAMf_“ E Interessenten erhalten eine ausfiihrli- ~ Wer fiir irgendeine Maschine, die Kein Weg ist den Weinig-Mitarbei-
— che, sachliche Information —entwe- ~ Weinig in den vergangenen Jahren tern zu weit, um die Maschine
f e i der auf einer der vielen Messen, auf ~ gebaut hat, ein Ersatzteil braucht, aufzustellen, den Kunden damit
0 /,/ — l denen Weinig weltweit ausstellt oder = kann sicher sein: Kurz nach Anfor- vertraut zu machen, zu helfen.
ST < [ ' im Tauberbischofsheimer Werk oder ~ derung ist es schon unterwegs. Weinig bietet mehr.
BE “““““ = - — einer der Weinig-Niederlassungen.
F_ Die Weinig-Gruppe (Weinig, Waco, Dimter) gehdrt weltweit zu den ganz GroBen in Holzbearbeitungsmaschinen. Bei
= @ @j — Kehlautomateq 18t sie sogar die Nummer Eins. Wer eine Weinig bestellt, weil}, was er bekommt. Jede Weinig-Ma-
Al &= @ schine ist auf viele Jahre Nonstop-Einsatz ausgelegt. Kaum eine Maschine hat einen so hohen Wiederverkaufswert.
— = (Fiir eine gebraucht.e Wein_ig zahlen wir Thnen einen Top-Preis.) Der Kundendienst ist einzigartig. Wer ein Ersatzteil
= aeU braucht fiir irgendeine Weinig, die in den vergangenen Jahren gebaut wurde, kann sicher sein: kurz nach Anforderung
- A ist es unterwegs. Tausende von Fachleuten aus aller Welt nutzen jedes Jahr die Chance, sich im Weinig Vorfiihr- und
= Schulungszentrum durch Experten den neuesten Kenntnisstand anzueignen.
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Welnlg ist Weinig pi us

Waco pius Dimter.

Nlrgendwo in der Welt ist mehr Know
How in der Massivholzbearbeitung
gebiindelt als in den drei erfolgreichen
Unternehmen der Weinig-Gruppe.
Besuchen Sie Weinig in Tauberbi-
schofsheim. Sie erleben, wie der Welt
meistgebaute Kehlautomaten vom
Band laufen. Im Vorfiihr- und Schu-
lungscenter lernen Sie, wie jedes Jahr
viele tausend Holzfachleute die neue-
sten Entwicklungen kennen.
Versdaumen Sie auch nicht, wenn Sie in
die Nihe von Illertissen kommen, die
Dimter GmbH zu besuchen. Da erfah-

ren Sie, was die neuesten Optimie- ‘
rungskappsédgen, Keilzinkenanlagen,
Plattenverleim- und Lamellieranlagen
leisten.

Und wenn Sie mal in Schweden sind,
schauen Sie bei Waco in Halmstad
rein. Dort sehen Sie, wie die schnell-
sten und starksten Kehlautomaten der~
Welt entstehen. Und Trennséigen. Und
Vielblattkreissdgen.

Bei der Weinig-Gruppe sind Sie im-
mer willkommen. Melden Sie sich an.
Wir mochten uns viel Zeit fiir Sie neh-
men konnen.

B rrag wenia

Michael Weinig AG, Weinigstrale 2/4

D-97941 Tauberbischofsheim

Telefon (0) 93 41/86-200, Fax: (0)9341/86-14 12
Bundesrepublik Deutschland




