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Profilier-
und Umfrasautomat

Zum Umfrisen von Fenstern, Thren
und dhnlichen Produkten mit ungleich
umlaufenden Profilen,

Bie Werkzeugpositionen werden per
Wahlschalter vom Bedienpult abgerufen.
Bei Einsatz einer Programrifighaltung
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Die erste Spindel kann fiir Gleich-u
Gegenlauf geschaltel werden und 15§
mit einer mechanischen Bremse-g |
bestiickt. Damit ausrififrei LI_EPI

Technische Daten Werkzeug-Nullflugkreis | [2- 140 mim
max. Werkzeugdurchmesser 232 mim

Arbeitsbreite miin. 3 mm Spindelhub vertikal 120 mim
Arheitshéhe min. 34 mm Crrundstellung unter Tisch 5-20 mm

max. 100 mm {mit Hub) Spindelhub horizontal A0 mm

max. 120 mm (ohne Hub) Anschlaghihe 0 mm
Werkstiicklinge min. 220 mm Matorstirke Yorschub 11 KW (1,5 P3)

plus 2 x Zaplenlinge Vorschiubgeschwindigkeil 8 mdmin.
Motorstdrke Hubspindel TS KW (10 PS) Durchmesser der Vorschubwalizen 9% mm
spindeldreheahl BOOO L pM Breite der Vorschubwalzen 2030 mim
Spindeldurchmesser 4l mm Vorschubwalzenabstand 100120 mm
':'.g‘.-unnhiﬁhe 240 mm Fechniselie Anderungen varbelbalien




