Centro di lavoro a controllo numerico
Numerically controlled working centre  C™
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XYLO £5Cn. & XYLO 3.5Cn. sono ol ultimi centr di lavoro 2 corrolio numserica nati in casa Alberti.

Ressibith duso, sempliciti i programmaziane, rabustezza ed affidabilitd sano le caratieristiche che permettona di risobvera al meglio tutte le proble-
mefiche imerenil alle pil diverse lavorazioni daf pannelll, dei component per mabill, delle porte sia intere che smantate & dagl infissi,

{Jusst centri di kavoro sono- dotafi di favole mabili, carateristica che coniraddistingua | prodot Alberti. Per il modelia XYLO4 5-Cn le due favole mobili
hanno entrambe (2 capacitd i carico di 2240x1750 mm. Per i modella XYLOG.5-Cn |2 capaiti di canco & di 1600x1718mm,

Per il movimento degli 2ssi )Y, W e Z 5i utilizzano motori Brushiess, con cinemalismi che garanfiscano affidabilitt e precisione nel tempa, formati da
vifi reftificate a ricircalo di sfere & madreviti prevaricate con scomimenti che awvengona s guide linear con pattini a ricireolo & sfere precaricati,
Sana passibili dverse configurazioni che adottann:

Eletiromandrini cor potenze da 10 fino 2 12 Kw con possibdita di programmare sia  senso che fa velogsta di rotazione deghi utensill, da un min. di 1000
fina ad un max di 18000124000 géri minuto. Per  fissapgio-dak ulensii si pud soeqliere tra i sistemi IS030 & HSK-63F, con ka possibilita di ubiizzare
frese con diametro massima fino a 160 ma,

(li Elettmomendrini possono essere dolafi di asse “C’ rotante da 0° & 360° per [impiago di tesfine angokar.

In ahinamento agl elettromandrini sono dispanibill magazzini parta utensd da 10 fino 2 20 posizioni.

Il prelevamento ed il deposito degl utensdi awiene in modo automatico mediznte ublizzo d dus distin sistemi:

“Manipolatore singalo” montato ateraiment al esftromandrino.

“Navetia ATT" mmmmmmﬁ.dﬂMHMMdmmdﬁMEpMlew
magazzing porta ulensil, operazions che vieae eseguita mentre la macchina & in ciclo di kavoro, pertanto seqza alcuna perdita di femo.

La sosttuzione dellutensde dalf eletiromandring awiens in tempi estremaments rapidi, grarie al sistesna che adotta due “bracceti” idipendenti, uiz-
zati uno per ricevere [utensile in scarico e faltro per fomire quello in carico.

‘Sono a disposizane mmﬁwmimﬂhﬂadﬁhwmcmwm:hijfnuﬁmumﬁnﬂmﬁﬁﬁ singalo o dop-

i atiaceq conirapposta con pinze ERC2S, ,  possona eseguire in modo contingo Lavorazion! di fresatura e foratura orizzontale s 4 fat del pannel

| centr i avoses YLD sona dotai i due manablocch posizionali ad L aven 10410 mandrini indipendentad inderzsse 32 mm.In aggiunta si possana
avere fino 8 343 testine arizzontali indipendsnti, disposte in asse X e Y, ufilfizzabil per esequire Je forature il quattro L&t orizzontal def pannell,

Tre diversz tipologie di piano i tavaro sono configurabilt

La configurazione "punto-purto”, che adott suppora depressians can ventos fubeless.risult estremamente versatle, veloce e fci da configurare,
anche grazie alle diverse fipologie & forme di ventose & dispasizions.

La configurazione con *superfici pians in resing lenclica” dotate di pozzetfi di presa della depressions, che permetiona I posizianamenta a schema fibe-
10 dells ventose in dotazion adattandols alle pi iverss esigenze.

|3 configurarong con “piani scanalati” per permettere [avorazoni con “dime special” oftre 2 lavarazions ‘nesting”.

Al ditta Alberi viene riconosciuta ks patemit defa “tecnologia pundo-punta’, in quanto primi 2 metterl a disposizions nel settoee delle macchiine per
s lavarazione def legna,
| madelli ¥YLO son @ risultato di e “kmaw-how” e di una ricerca rivolta sempre di pill a soddisfare s esipenze del nostr cliendi
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Numeric control and Software

XYLO 3.5/Cn
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Paramelrica

O -

linea fermi

s ALBATROS.EXE
Reference zaro ling

paramelars

* 6 porte USB 2.0, porta Ser. e porta Par.
» Sistema operativo Microsoft Windows

» Scheda Ethernet per collegamento in rete
» Controllo Numerico — TPA

£ Controllo numerico con PC:
= Personal Computer
e — » Monitor LCD a colori 17°
S * Tastiera e mouse
- = Unita Combo DVD/CD-RW
Programma in Albatros e | g
(Windows-XP) ﬁ:
Albalros program
(Windows-XP) ﬁ -
HELP in linea per i
programmaziong — =
HELP of the progeam

.

P

Tpa Edi32

Un Cad nativo per Albatros
A Cad expacially designed
for Albatros

!5.'- !‘ !_ i I_? | - EDI2-TPA
(= = QN = ¢ _ tridimensianale
— g s, : 4 3-D Editor
- u e e T s AN AN s SRSt e ] programs
=1 - : l._. . g a E:__ o
Editor de — m ==
programmi = { B
Editor programs S S ——

Lavorazioni tridimensionali SR LR T e L"fi’"i

: 2 jie &
3-D working operations

I e




Tubeless working table

Piano di lavaro
componibile con ventose di diverso diametro
can solevator pannello e fermi 2 scomparsa

Clamping system
Blocca ventosa da Blocco ventosa da Blocco ventosa Bloccaggio meccanico
140x115x100 125%75x100 girevole 0° - 360° H=100

aguum cups: flats table, grilled tableand
normal aluminium suppart table,
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Aggregate configuration

Elettromandring con manipolatore
Electrospindle equipped wih
manigutator

Magazzing utensile
con navetta R.T.T.
Revolution
Toal-change magazzine
aquipped with “shuttle”
RIT

Portautensili

& testing angolan

Tools holdes and angular
heads

Elettramandring

con asse “C" rotante 0°- 360°
Electrospindle equipped with
rotating “C" axis from 0° - 360°

A Engrrh eering
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Soltaware Alhatros:

ALBATROS & un software che possiede una
grande visione sulla gestione della
configurazione macchina

Creazione & gestions dei programmi di
lavorn delle fiste di produzione.

Quadri sinotici di suppaorto.

Programma grafico di foratura, fresatura e
taplio.

Ottimizzazions dei cicll di lavoro

Creazione programmi in EDITOR:

U'operatore dopo avere definito le dimensioni
in Editor del pannello pud nserire tulte le lavo=
razion| necessarie supportato da visualizazioni
grafiche e help in linga.

A disposizione ci sono strumenti di 20om,

ripetizioni multiple, possibilita di traslare | blocchi,

ruotare i blocchi, centrare i blocehi, raccordi,

gestione di

- - - - - - -

Realizzazione dei profili e disegni
parametrici,

Visualizzazione grafica delle facce lavorabili

Creazione di facce fitfizie,
Programmazioni parametriche.
Configurazione grafica degli utensili.
Importazion files DXF

Importazioni files CNCS0,

Help graficl,

» Diagnostici input/output per il servizio
assistenza,

= Tela-assistenza tramite Madem,

= Scheda di rele per i collagamento

via ufficio,

— T

Albert/
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sottoprogrammi che
rendono facile

& rapido fa
programmazione anche
per chi si

avvicina per la prima volta
ad un software.

TPA edi 32 un CAD-CAM Tridimensionale:

* Un software tecnologicamente avanzato dove 'utente pud

disegnare in piena fiberta e facilith senza limiti.
Lettura di formati 2stemi (DXF, DWG, 150},

La generazione agavolata di piani di programmazion

(facce fittizie)
La rappresentazions di un farmato grafico
di un programma di lavoro

La rappresentazions di un formate testo di un programma

di tavoro attraverso gli HELP grafici.

La generazione di un programma di lavaro
mediante strumenti d'interazione grafica.

La manipolaziona di un programma di Bvoro
mediante strumenti generali,

La manipolazione di profili mediante strumenti generali,
La manipolaziona di profili mediante strumenti avanzati.

Generazioni di testi | scrittura e svuotamenti).
Tagli di profili, generazioni di curve spling.
Utilizzo di librerie grafiche geometriche.

Uso dei sottoprogrammi.

Importazione di files GNGS0,

oron o

tools,




Gruppa di foratura per for verfical orzzontali
Boring group for horizantal and vertcal holes

Nebulizzazione

per lavarazioni su alluminio
Nebulization for
aluminium working

fresatore bialbero a doppia uscita
Router motor group with double exit
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)
:

Schema di lavoro Assi X-Y-W Schema di lavoro Assi Z
Warking tabla drawing of X-Y-W axs Working area of Z Axis
DATI TECNICI w v Lo ¢  TECHNICAL DETAILS 35
AREA MASSIMA DI LAVORO INX-Y | mm. 3500x1850 WORKING MAX DIMENSIONS ¥-Y
AREA MINIMA DI LAVORD INX-Y | mm. 200570 WORKING MIN.DIMENSIONS X-¥
CORSAASSEZ | mm. 470 AXI5 Z STROKE
AREA MASSIMA DI LAVOROINZ | mm. a2
VELOCITA' MASSIMA: MAX. SPEED:
AsseX | mimin 60 iz X
Asse¥ | mimin a0 Axis ¥
AsseW | mimin 80 Bis W
Asse 2 | mimin 2 fxis
TOLLERANZA SU POSIZIONAMENTO ASSI | mm. +- 01 TOLERAKCE ON AXES POSITIONING
POTENZA MOTORI MANDRINI | KW. 15 SPINDLES MOTOR POWER
VELOCITA ROTAZIONE MANDRINI | rpm, 3400 SPEED SPINDLE MOTOR POWER
MANDRINI VERTICALE INDIPENDENTI | N° 20 passo 32 mm, INDEPENDENT VERTICAL SPINDLES
MOTORE BIALBERCYSERRATURA | KW, 1865 HINGE DRILLING MOTOR GROUP
UNITA" INVERTER 7,511 KW - 1000118000 r.p.m. INVERTER
MOTCORE ELETTROMANDRING | KW. 7510 2 POLES ELECTROSPINDLE Air-cooling
VELOCITA' ROTAZIONE ELETTROMANDRING | rpm, min. 1000 - max 18000 ELECTROSPINDLE ROTATION SPEED
DIAMETRO MASSIMO UTENSILE | mm. 160 TOOL MAX. DIAMETER
MASSIMA POTENZA RICHIESTA | KW. 15725 MAX. INSTALLED POWER
PRESSIONE DI ESERCIZID | bar. 67 COMPRESSED AIR WORKING PRESSLURE
~ CONSUMD | MI/Min 100 CONSUMPTION
VELOGITA'ARIA ' % DUST EXTRACTION SPEED
i
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Working table vacuum free

Piano di lavoro- composizione:

* Allgstimento carri con piano in resina fenolica perfettamente spianati e levigati,
dotati di pozzetti di collegamento all'impianto a depressione.

s Lallestimento prevede la fornitura di N° 12 blocehi ventose a doppia camera
depressionale (senza tubo) 200x100x110 mm.

* Punti zero e battute di riferimento a scomparsa sotto al piano di lavoro,
direttamente controllati dal CN secondo I'utilizzo di uno o di due campi di lavoro.

* Indicazione luminosa di attesa bloccaggio pannello, e lavorazione.

* Possibilita di rilascio del pannello in caso di errato posizionamento,

Bloccaggi meccanici:
Dispositivi meccanici alimentati pneumaticamente inseriti in apposite ventose danno la
possibilita di bloccare pezzi particolari, curvi, sezioni di archi, listelli da un minimo di 12
mm sino ad un massimo di 80 mm. di spessore. L'attivazione di questi dispositivi &
manuale in modo da facilitare Il posizionamento del pezzo
¥ == | da bloccare.
=\A i

i
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DATI TECNICI

AREA MASSIMA DI LAVORO IN X-Y
AREA MINIMA DI LAVORO IN X-Y

AREA MASSIMA DI LAVORO IN Z

VELOGITA' MASSIMA PROGRAMMABILE:
Asse X

Asze Y

Asse W

hsse Z

TOLLERANZA SU POSIZIONAMENTO ASSI
POTENZA MOTOR! MANDRINI

VELOCITA ROTAZIONE MANDRINI
MANDRINI VERTICALE INDIPENDENTI
MOTORE FRESA SERRATURE

UNITA' INVERTER

MOTORE ELETTROMANDRINO

VELOCITA' ROTAZIONE ELETTROMANDRINO
DIAMETRO MASSIMO UTENSILE

MASSIMA POTENZA RICHIESTA
PRESSIONE DI ESERCIZIO

CONSUMO

CONSUMO ASPIRAZIONE TRUCCIOLI

X0 45N

= =
523

4500x1755
200 % 80
17

Asse X GO
Asse Y B0
Asze'W B0
hsse? 22
+ 01
2w
3400
10+10 passo 32 mm.
22
7,501 KW - 10008000 r.p.m.
7,512
1000/ 18000
160
1525

10

TECHNICAL DETAILS

WORKING MAX DIMENSIONS X-Y
WORKING MIN.DIMENSIONS X-Y
AXES I STROKE

PROGRAMMABLE MAX. SPEED:
Axis X

Ais Y

Pois W

fixis 7

TOLERANCE ON AXES POSITIONING
SPINDLES MOTOR POWER

SPEED SPINDLE MOTOR POWER
INDEPENDENT VERTICAL SPINDLE
HINGES DRILLING MOTOR GROUP
INVEATER

2 POLES ELECTROSPINDLE Air-zoaling
ELECTROSPINDLE ROTATION SPEED
TOOL MAX, DIAMETER

MAX. INSTALLED POWER
COMPRESSED AIR WORKING PRESSURE
CONSUMPTION

DUST EXTRACTION SPEED

DUST EXTRACTION POWER
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Aggregati con rinvii angolari: Prolezioni a Norme C.E.:

mwmm mnummﬁuwm - Compulsory as per CE L
Sueh particuar unis may be apped on eetrospndel: Machin Perimeter Protsction by safsty. Pansls wall

mmadwm " xes, 50 fo permil even operations at

Testing angolari fisse o con regolazione Complementi di sicurezza

manuale da 0° a 90°, utilizzahili per eseguire per | Paes| dell'UE .

fresature, forature e tagli. Queste particolari * Recinzione macchina mediante

unitd possono essere utilizate su panneliatura di sicurezza (muro perimetrale:

elettromandrini dotati di assi “c” cosi da con porta laterale) con sistema di schermi

permettere anche lavorazioni a 360°, a scomparsa in POLI-GARBONATO poste
sul fronte macchina.

]
b

>R '

* Per quanto concerne i comandi posti sul
pannello generale di controllo della macchina,
sono previste luci di segnalazione inerenti allo
status macchina, con particolare attenzione alle
segnalazioni di emergenza.

» Selettore modale di sicurezza, per selezionare
le diverse operativita d'uso della macchina:
automatico-manuale-manutenzions.
-mmrw&ﬁﬂ w Iaﬂastmn&alsthﬂm

w ", ULy T

» Asfares hmuhuhdmhwmtnlh

machine control, signals lights are positioned in order to
control the machine stafus, with particular atfention fo the
emergency signals.

. Gmr:dssmpﬁu for the electronic control
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Alberti Engineering continue
the development of
know/how of a historic com-
pany of mechanical industry,
in particular in the field of the
numerical control equipment
used in the process of woo-
dwork.

Alberti Engineering put at di-
sposal of their costumers
specialized market and servi-
ce-assistance network
structure.

Alberti Engineering products are mainly used by factories and craftsmen operating in the fumiture, doo-

rand windows field.

Dedicated equipments are also foreseen for user requiring specific working operations on plasticand

light metal. Our technical department staff uses updated systems based on CAD3D.

Tl' a d iti on al The ﬂai!:.t engagema_nts s dedicated to the res.,earch and projecting :rfupluaded solutions which must be
. in line with the quality and standard preduction performances required by our users.

n thE Our costumers are offered dedicated solutions to execute dust extraction operations as well as“tool” in-

future in.

ALBERTI plan and manufacture systems to be coupled to operating machines and to automatically exe-

cute loading, moving, stocking and unloani nels creating completely robotic installation lines.

Via Galileo Galilei, 34/36 - 20060- Gessate (MI) Italy - Tel. 02 95 78 1999 - Fax 02.95 38 3791 - E-mail: commerciale@albertiengineering.com
www.albertiengineering.com



