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Node In AUSsHro

Als erfolgreiches und dynamisches Un-
ternehmen mit Sitz und Produktion in
Osterreich sind wir erste Anlaufstelle fiir
anspruchsvolle Hebetechnik.

Unser Ziel ist, Arbeitsablaufe im Umfeld
von Kantenanleimmaschinen zu optimieren.
Die Anlagen aus der ,Return-Serie” Uber-
zeugen durch intelligente und kosten-
glnstige Losungsansatze mit groBt-

N CNC

moglichem Kundennutzen. Die Eigen-
entwicklung vieler Komponenten, er-
moglicht es uns, ergonomische Anlagen
mit hoher Rentabilitat und kurzen Amortisat-
ionszeiten zu realisieren.

Durch unser Know-how entstehen Maschinen
mit besonderem Augenmerk auf Schnelligkeit,
Design und Langlebigkeit.

www.barbaric.at

[anglelbig — kundenspezifisch — platzsparend

RTS O4

Universelle, einfache Ruckfihrung mit
groBRMmoglichem Nutzen

@KF&RDERN @SWEN

RTS O3

Tellerickfuhrung  zur Kantenanleim-
mMaschine mit Drenhfunktion

:— RUCKFORDERN @smsn C DREHEN
90°/180°

RTS 02

RUCkfUnrung mit integrierter Albstapel-
und Drenfunkfion

@KF&RDERN @UMSEIZEN : DREHEN @TAPELN
90°1180°

Ruckfuhrung mit Fldchenatbstapel -
Moglichkelt Uoer 2 Achsen

@KFﬁHDERN @smsu @HEN @TAPELN




Anbindung an die
Kontenanleim-
MaschiNe

Der RTS 04 ist ein eigenstandiges Sys-
tem, das unabhangig vom Hersteller an
jede KAM angebunden werden kann. Die
Durchlaufgeschwindigkeit wird stufenlos an
die Geschwindigkeit der KAM angepasst.
Der RTS 04 wird komplett mit Schaltschrank
geliefert und ist nach der Aufstellung sofort
betriebsbereit.

Umsetzer

Sehr materialschonender Transport durch
kunststoffbeschichtete Spezialrollen.
Spezielle Fingerférderer sorgen dafur, dass
die Teile sicher von der KAM Ubernommen
. :\DTS 04 werden. Die Langsvermessung der Teile
erfolgt in der integrierten Steuerung. Eine
elektrische Verbindung mit der KAM ist

Universelle, einfache nicht erforderlich.
RUcKUnrung mit

rORIMOglichem |
%uTz@n E Jechnische Daten

» Traglast | max. 60 kg

7 - 20 m/min.
stufenlos regelbar

optional bis 30 m/min.
¢ Anbindung an KAM's aller Hersteller
¢ Ein-Mann-Bedienung der KAM mdéglich
e gréBtmégliches MaB an Ergonomie SO0 = 200

¢ Einsparung bei Personalkosten

e materialschonender Transport
¢ Montageaufwand ca. 0,5 Tage
¢ Dreheinrichtung fir Kleinteile

» PlattengréBe max. 1300 x 1300 mm

LVarbaric
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leleruckfunrung zur
Konfenonlelmmaschine
it Drehfunktion

e Anbindung an KAM's aller Hersteller
¢ 90° / 180° Drehfunktion

¢ Ein-Mann-Bedienung der KAM méglich
e groBtmaogliches MaB an Ergonomie

e Einsparung bei Personalkosten

e materialschonender Transport

e Montageaufwand ca. 2 Tage

bvarbaric

Serie und doch
Kundenspezifisch

Aus unseren serienmaBigen Komponenten kon-
nen wir die ideale L6sung fur das schnelle Hand-
ling von Teilen an der KAM zusammenstellen.
Durch den modularen Aufbau sind die Monta-
gezeiten des RTS 03 kurz. Anpassungen
bei Maschinenumstellungen kénnen einfach
realisiert werden. Das Portal wird am Boden
verdubelt, alle anderen Komponenten werden
freistehend aufgestellt.

www.barbaric.at

\Nanipulator

¢ Automatische Anpassung der Maschinen-
geschwindigkeit an TeilegroBen

e Vermessung der Teile bei Ubernahme
aus KAM

* hohe Geschwindigkeiten durch selb-
standige Positionierung des Manipula-
tors in der Mitte der Teile

e Standardgeschwindigkeiten von 10 - 20 m/min

e optionale Ubernahme der Durchlauf-
geschwindigkeit

* Anlagenvisualisierung am Touchscreen-
display

Vernetzung und
KommMunikation

Optional kdnnen die Teileinformationen aus
Ubergeordneten ERP-Systemen importiert
oder mit Barcodescanner, vor der Aufga-
be, erfasst werden. Die Steuerung bietet
vielfaltige Kommunikationsmaoglichkeiten
mit der KAM.
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Funkifion und
Bedenung

¢ Anlagenvisualisierung am 17 Touchscreendisplay
¢ intuitive und einfache Bedienoberflache

¢ sichere WerkstUckrtckfihrung

e Durchlaufmodus fiir UbergréBen

¢ Dreheinheit 90° / 180°

* Teilevermessung

¢ Fernwartungstool vorinstalliert

e Signalaustausch mit KAM

Ihre VVortelle
auf einen Blick

e materialschonender Transport durch Vakuum-
saugtechnologie, keine Beschadigung

e flexibel in der TeilegroBe

* Anpassung an die Platzverhaltnisse

¢ verringerter Personalaufwand

¢ \lereinfachung und Erleichterung des
Arbeitsprozesses

¢ hdhere Maschinenauslastung

¢ hochste Flexibilitat im Produktionsablauf

e Amortisationszeiten von unter einem Jahr

¢ vollautomatisches Teilehandling

varbaric

Jechnische Daten

STANDARD OPTIONAL

Optionale Anbautische auf den letzten Seiten.

100 k

min. 80 x 300 max. 2800 x 1300 mm
max. 2400 x 2 groBer auf Anfrage

Durchlaufmodus fur

UbergréBen

420 NI/min.
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RUCKfUhrung mit infegrierter
Albstapel- und Drenfunktion

¢ Anbindung an KAM's aller Hersteller
¢ 90° / 180° Drehfunktion

e Abstapelfunktion

¢ Ein-Mann-Bedienung der KAM mdéglich
e groBtmaogliches MaB an Ergonomie

¢ Einsparung bei Personalkosten

e materialschonender Transport

¢ Montageaufwand ca. 2 Tage

bvarbaric

Albstapelfunktion

In einer Reihe kdnnen bis zu 12 Abstapel-
platze realisiert werden. Unsere spezielle
Software ermdglicht Lagenbildung. Eine
Anderung der Stapelplatze durch den
Bediener ist leicht mdglich. Konfiguration
der Platze fUr Be- und Entladung maglich.

www.barbaric.at

Steuern und bedienen

Mit unserer Standardsoftware kdnnen
verschiedenste Anlagenkonfigurationen
realisiert werden.

e Auswahl aller Bewegungsfunktionen

e integriertes Servicetool fur Fernwartung

e cinfache touchfahige Oberflache

¢ auf Windows basierend

e umfangreiche Fehleranalyse, optional
mit Kameratool

e Durchlaufmodus fiir UbergréBen

Duolfunktion

Geteilte Entnahmestation mit Teilevermes-
sung und angepasster Software. Takt-
zahlerhdhung durch gleichzeitige Erfassung
von 2 Teilen. Wahlweise kénnen die Teile
abgestapelt oder rickgefuhrt werden.
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Funkifion und
Bedenung

Hoch effiziente Produktionsanlagen erfordern
moderne Steuerungssysteme.

¢ Anlagenvisualisierung am 17 Touchscreendisplay
¢ intuitive und einfache Bedienoberflache
e sichere WerkstuckruckfUhrung

e Durchlaufmodus fiir UbergréBen
¢ Dreheinheit 90° / 180°
¢ Teilevermessung

¢ Abstapelfunktion inkl. Lagenbildung
e Fernwartungstool vorinstalliert
e Signalaustausch mit KAM

Ihre VVortelle
auf einen Blick

e materialschonender Transport durch Vakuum-
saugtechnologie, keine Beschadigung

e flexibel in der TeilegroBRe

e platzsparende Bauweise

e verringerter Personalaufwand

¢ Vereinfachung und Erleichterung des
Arbeitsprozesses

¢ hohere Maschinenauslastung

¢ Anbindung an KAM's aller Hersteller

e Nachrustung bei bestehender KAM mdglich

¢ hochste Flexibilitat im Produktionsablauf

¢ Amortisationszeiten von unter einem Jahr

¢ vollautomatisches Teilehandling

sarbaric

Jechnische Daten

STANDARD OPTIONAL

» Tragkraft

» Gesamtleistung
» Luftverb

Optionale Anbautische auf den letzten Seiten.

min. 80 x 300 mm
max. 2400 x 2400 mm

420 NI/min.
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RUckfhrung mit Flachen-
apstapelmoglichkelt Uoer
2 Achsen

Durch die Integration des RTS 01 in
Produktionslinien werden MaterialfluB
und Maschinenauslastung héchstmég-
lich optimiert. Vielseitige, kundenspezifi-
sche Lésungen kdnnen realisiert werden.

bvarbaric

Staopeleditor

In Verbindung mit ERP-Systemen kodnnen
Stapel nach verschiedenen Kriterien wie
z.B.: Kunden, Touren, Fillialen oder nach in-
ternen Logistikanforderungen gebildet wer-
den. Ein spezieller Stapeleditor erlaubt das
Abstapeln verschiedenster Teile in einer
Lage. Der Bediener kann den gesamten Sta-
pelbereich leicht und schnell an verschie-
dene Kundenauftrage anpassen.

www.barbaric.at

Produkfionszyklus

Die Kombination aus Teileerfassung und

Datenanbindung ermdglicht die optimale
Kommunikation mit allen Maschinen in der
Fertigungslinie.

Komponenten aus
dem Baukasten

Durch die individuelle Anordnung unserer
Standardkomponenten entstehen kun-
denspezifische Ldsungen fur optimierten
Materialtransport.
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Funktion und
Bedenung

Hoch effiziente Produktionsanlagen erfordern
moderne Steuerungssysteme.

® Anlagenvisualisierung am 17 Touchscreendisplay
e intuitive und einfache Bedienoberflache
e sichere Werkstuckrtckfuhrung

e Durchlaufmodus fiir UbergréBen
¢ Dreheinheit 90° / 180°
e Teilevermessung

¢ Abstapelfunktion inkl. Lagenbildung
¢ Fernwartungstool vorinstalliert

e Signalaustausch mit KAM

¢ Aluminiumleichtkonstruktion

Ihre VVortelle
auf einen Blick

e materialschonender Transport durch Vakuum-
saugtechnologie, keine Beschadigung

e flexibel in der TeilegroBRe

e verringerter Personalaufwand

e \lereinfachung und Erleichterung des
Arbeitsprozesses

¢ hohere Maschinenauslastung

e Anbindung an KAM's aller Hersteller

* Nachrtstung bei bestehender KAM mdglich

¢ hochste Flexibilitat im Produktionsablauf

¢ sehr kurze Amortisationszeiten

¢ vollautomatisches Teilehandling

¢ selbstprogrammierbarer und flexibel erweiter-
barer Abstapelbereich

» Tragkraft

Optionale Anbautische auf den letzten Seiten.

sarbaric

Jechnische Daten

min. 80 x 300 mm
max. 3000 x 1500 mm

NI/min.

STANDARD OPTIONAL




Optionale
ANnpaufische

(fur RTS O3, RTS 02 & RTS O1)

Hulofisch

Am Ende des Forderbands wird ein Tisch mit
pneumatischer Hubeinheit aufgestellt. Durch
den Einsatz eines Geblases und Blasdi-
sen in der Tischplatte kénnen die Teile frei-
schwebend sehr leicht manipuliert werden.
Die automatische Hubbewegung bringt die
Teile auf Maschinenhdhe der KAM. Der Be-
diener kann die Teile sehr leicht bewegen.

Lange: 2000 mm, optional 2500 mm
Breite: 1000 mm

Schrag laufende
Rollenbahnen

Im AnschluB an das Ruckférderband wird
eine Rollenbahn aufgestellt. Durch die
Schwerkraft rollen die Teile bis zum Ende
der Bahn und kénnen vom Bediener von
Hand entnommen werden.

Lange: 2000 mm, optional 2500 mm
Breite: 800 mm

Umsetzer

Am Ende des Ruckférderbandes wird ein
Hubfbrderer aufgestellt. Von dort werden
die Teile auf die Rollenbahn tbernommen
und automatisch quer in Richtung Maschi-
nenaufnahme befordert. Dabei werden die
Teile bis auf die Aufgabehohe der KAM an-
gehoben. Das ermdglicht dem Bediener
die leichte Manipulation von schweren Tei-
len mit groBtmaoglicher Ergonomie.

Lange: 2000 mm | Breite: 2000 mm
Hubweg: 80 mm

\erschiepbarer
Aufgaioetisch

An der Auslaufstation ist eine manuelle Ver-
schubeinheit mit Luftkissentisch angebaut.
Diese Verschubeinheit ermoglicht das Ein-
fGhren von groBen und schweren Teilen in
die KAM.

Lange: 980 mm
Breite: 780 mm
Verschubbereich: 800 mm

L uftkissentfisch el der
Konfenanlemmaoschine

In Kombination mit dem Umsetzer bieten
wir als Erweiterung verschiedenste Arten
von Luftkissentischen mit eingebautem
Geblase an.

Aufgaoenilfe fur
Schmoaolielle

Positionierhilfe zum EinfGhren von schmalen,
langen Teilen in die KAM. Dieses Lineal ist an
den verschiebbaren Aufgabetisch angebaut.

Bei Nichtverwendung kann das Lineal nach
unten geschwenkt werden.



Die Produkhwelr von Baroarc

Nodernste Vakuumhelbetechnik
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Fenster Glasbau
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HEBEN DREHEN

KIPPEN l AKKU
— —

Platten Tdren
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HEBEN DREHEN KIPPEN : RUCKFORDERN : UMSETZEN ABSTAPELN BESCHICKEN LAGERN VE

RWALTEN
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Montage
Inbetriebnahme ‘(’.JVS”U”Qf Eepﬁtll’?tl::r _
Schulung erprutung rsatzteilservice
{

Optimierung

Barbaric GmbH Tel.: +43 732 779800

=
PummererstraBe 12 e-mail: office@barbaric.at barbarlc
4020 Linz, Osterreich www.barbaric.at




