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DIE KOMPAKTE MASCHINE
IM DIENSTE DES INDUSTRIE

DER MARKT VERLANGT

eine Veranderung der Produktionsprozesse,
die es gestattet, die groitmaogliche Anzahl an
Auftragen anzunehmen. Dabei missen jedoch
hohe Qualitatsstandards und die individuelle Ge-
staltung der Produkte mit schnellen und siche-
ren Lieferzeiten gewahrt bleiben.

BIESSE ANTWORTET

mit einfachen und innovativen technologischen
Losungen fir die Nesting-Bearbeitung.

ROVER PLAST A SMART FT ist das neue, ex-
trem kompakte und leistungsstarke NC-ge-
steuerte Arbeitszentrum mit Gantry Struktur,
die neuen StoRfanger sorgen flr maximalen
Schutz. ROVER PLAST A SMART FT ist ideale
Losung fur Mittelbetriebe, die Wert auf Benut-
zerfreundlichkeit, Bearbeitungsqualitat und ge-
ringen Platzbedarf legen.



Z BIESSE

ROVER pLASTASMARTFT

" EIN EINZIGES BEARBEITUNGSZENTRUM FUR ZAHLREICHE
BEARBEITUNGEN

” EXTREM KOMPAKTES UND ERGONOMISCHES ARBEITSZENTRUM
” MAXIMAL MASSGESCHNEIDERTE FLEXIBILITAT

” MODERNE, FUR ALLE ZUGANGLICHE TECHNOLOGIE

” MAXIMALE ERGONOMIE UND SICHERHEIT FUR DEN BEDIENER




EIN EINZIGES .
BEARBEITUNGSZENTRUM FUR
ZAHLREICHE BEARBEITUNGEN




ROVER pLAST A SMARTFT




KOMPAKT
UND ERGONOMISCH

300,
Extrem kompakte Maschine, fiir eine optimale Einbindung in das

Produktionsgefiige. Ermoglicht dem Bediener stets den Zugang zur Maschine
von allen Seiten, unter absolut sicheren Bedingungen und ohne Hindernisse

am Boden.

&




ROVER pLasT A SMARTFT

EINE DER KOMPAKTESTEN
LOSUNGEN AM MARKT.

Der Bediener kann die Bearbeitungsqualitat
problemlos standig kontrollieren.




MAXIMALE
MASSGESCHNEIDERTE
FLEXIBILITAT

Durch das breitgefacherte Angebot an verfiigbaren GroRen lassen sich
Materialien in verschiedenen Formaten, Grof3en und Dicken bearbeiten,
wodurch es dem Kunden maglich ist, sich fiir die Maschine zu entscheiden,
die am besten zu seinen Bediirfnissen passt.

v

Rover PLAST A SMART FT 1224
' Rover PLAST A SMART FT 1531
Rover PLAST A SMART FT 1536
Rover PLAST A SMART FT 1836
Rover PLAST A SMART FT 2231
Rover PLAST A SMART FT 2243

—

FORTSCHRITTLICHE TECHNOLOGIE DES ARBEITSTISCHS, UM MIT HOCHSTER
ZUVERLASSIGKEIT PLATTEN VERSCHIEDENER ART UND GROSSE ZU

BEARBEITEN.

Arbeitstisch aus geschichtetem Kunstharz mit Vakuumanlage — Vakuum-Module, frei auf dem FT-Arbeitstisch positionierbar
ohne Hilfe spezifischer Anschlisse.



ARBEITSTISCH MIT HOHEM
ABSAUGFLUSS UND HOCHEFFIIENTER
VAKUUM-VERTEILUNG.

ROVER pLAST A SMARTFT

v

Arbeitstisch mit hohem Absaugfluss
und hocheffiienter Vakuum-Verteilung.

VAKUUMVERTEILKAMMER

Die flr die Bearbeitung groRer Stiick-
zahlen konzipierte Anlage ermdglicht es
kleinformatige Werkstiicke optimal fest-
zuspannen und atmungsaktives Materi-
al zu bearbeiten

v

Die Vakuumeinspannung passt sich per-
fekt der Plattengrofie an und ermdaglicht
den Wechsel von einem Format zum
nachsten, ohne dass manuelle Eingriffe
erforderlich sind.

—r
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NOLO

GRENZENLOSE LEISTUNGEN

Die Spitzentechnologie der weltweit am meisten
verkauften Bearbeitungszentren entspricht den
Bediirfnissen aller, die neue Werkstoffe bearbeiten.

Eine einzige Losung zum Frasen und Schneiden von
neuen Werkstoffen. Das mit der Videokamera zum
Erfassen der Druckmarken kombinierte oszillierende
Tangentialmesser ermaglicht die Bearbeitung aller
Materialien, die im Druckwesen verwendet werden.
Dank der Prazision und Qualitat der Rover Technologie
lassen sich alle typischen Bearbeitungen der
Bearbeitungszentren perfekt ausflhren.
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FUR ALLE ZUGANGLICHE
TECHNOLOGIE

C-TORQUE-ACHSE Elektrospindeln fir alle Anwendungen:
- -13k indel mi isch
PRAZISER, Werkzeugeaheel 15030 HSK Fo3 |
SCHNELLER, 1.000-24.000 U/Min.

STEIFER.
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ROVER pLAST A SMARTFT

GROSSES FASSUNGSVERMOGEN DES MAGAZINS
FUR JEDE BEARBEITUNGSART

Werkzeugwechselmagazin mit bis zu 24 Aufnahmen, damit alle Werkzeuge und Aggregate stets verfligbar sind, ohne erforderli-
chen Eingriff des Bedieners fir die Bestiickung beim Wechsel von einer Bearbeitung zur nachsten.

Neues Gestell mit 13/16 Platzen, eine einfache und funktionelle Losung, wobei der  Revolverwechsler mit 8 Platzen, fest mit

Platzbedarf dulerst kompakt gehalten wird. dem Quertrager der Maschine verbun-

den.

AGGREGATE FUR JEDE BEARBEITUNGSART
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HOHE PRAZISION
UND DAUERHAFTE
ZUVERLASSIGKEIT

Rover PLAST

A SMART FT

hat eine solide und
ausgewuchtete Struktur,
die berechnet wurde, um
hohere Beanspruchungen
bei der Bearbeitung
ertragen zu konnen, ohne
die Produktqualitat zu
beeintrachtigen.

Die Gantry-Struktur mit doppelter Mo-
torisierung wurde fUr gehobene Stan-
dards hinsichtlich Prazision und Zu-
verlassigkeit bei der Ausflhrung aller
Nesting-Bearbeitungen entwickelt.

v

Die Klimaanlage fur den se-
rienmaRigen  Schaltschrank
garantiert die langfristige Zu-
verlassigkeit aller elektrischen
Bauteile.

Die automatische Schmierung gewahr-
leistet eine staxndige Schmierung der
wichtigsten Bewegungselemente der
Maschine ohne Eingriff des Bedieners.




PLAST ASMARTFT

MAXIMALE SAUBERKEIT DES
PRODUKTES UND DER WERKSTATT

—

In 12 Positionen einstellbare Absaug-
haube.

Der Sweeper Arm, mit integrierter Ab-
saugung, ermdglicht das gleichzeitige
Entladen der Werkstiicke und die Reini-
gung der Auflageplatte ohne manuellen
Eingriff, wodurch die Produktivitat er-
hoht wird.

v

Spaneabsauganlage zwischen der Ma-
schine und dem Entladeband, gewahr-
leistet maximale Sauberkeit der Werk-
stlicke.




BENUTZERFREUNDLICHE
TECHNOLOGIE

Die Spitzentechnologie der weltweit am meisten
verkauften Bearbeitungszentren entspricht den
Bediirfnissen aller, die neue Werkstoffe bearbeiten.

Die 5-Achsen-Arbeitseinheit mit Elektrospindel von
HSD mit 7,5 kW bis 16 kW Leistung und endloser
360°-Drehung auf der Vertikal- und Horizontalachse
ermoglicht die Bearbeitung von Werkstticken mit
komplexen Formen und garantiert dabei Qualitat,
Prazision und dauerhafte Zuverlassigkeit.



BIESSE
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MAXIMALE ERGONOMIE
UND SICHERHEIT
FUR DEN BEDIENER

Die neue volle Bumper Losung ermog-
licht den jederzeitigen Zugang zum Ar-
beitstisch von allen Seiten unter absolut
sicheren Bedingungen.

-

Ubereinanderliegende Schichten seitlicher Schutzbander zum Schutz der Ar-  Integraler Schutz der Arbeitsgruppe. Die
beitsgruppe. grolRe aufklappbare Luke, gewahrleistet
maximale Sicht auf die Bearbeitung und
bequemen Zugang zu den Arbeitsgruppen.



PLAST A SMART FT

DIE TECHNOLOGIE
IM DIENSTE
DES NUTZERS

PC mit Windows Echtzeitbetriebssystem
und bSolid Softwareschnittstelle mit An-
tikollisionssystem.

LED-Leiste mit 5 Farben fiir die Maschi-
nenzustandsanzeige in Echtzeit ermog-
licht die Kontrolle des Maschinenzustands
durch den Bediener zu jedem beliebigen
Zeitpunkt.




IN DIE PRODUKTIONSABLAUFE
INTEGRIERBAR

Die Maschine kann mit der Pendelfunktion konfiguriert werden, um Platten auf den gegeniberliegenden Ausgangspunkten ab-
wechselnd zu bearbeiten und somit die Be- und Entladearbeiten ohne Ausfallzeiten durchzufihren.

Identifierung und Nachverfolgbarkeit der
Platte im Produktionsablauf dank der
manuellen Etikettierung.

Stark reduzierte Maschinenstillstandzei-
ten dank des Entladebands, mit dem die
bearbeiteten Platten auRerhalb des Ar-
beitsbereichs der Maschine abgeladen
werden.




PLAST A SMART FT

KONFIGURIERBARKEIT

Die Kamera fiir die Verwaltung der Druck-
marker ist besonders fiir den Bereich der
grafischen Kiinste geeignet. Sie kann
auch als Halterung fur das Schneid- und
Frasaggregat verwendet werden.
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HOCHMODERNE TECHNOLOGIE
IN GREIFBARER NAHE

B

WLAN-Steuerkonsole fir die Durchfth-
rung der Hauptfunktionen in den Vor-
bereitungsphasen des Arbeitsbereichs,
der Bestiickung der Arbeitsgruppen
und der Werkzeughaltermagazine.
BPad mit Kamera und Strichcodelese-
gerat ein wertvolles Teleservice-Tool.

B

bTouch ist der neue 21,5"-Touchscreen
mit dem sich alle von der Maus und der
Tastatur ausgelibten Funktionen aus-
fihren lassen, im Sinne einer direkten
Interaktivitat zwischen Benutzer und
Gerat.

Perfekt integriert in die Schnittstelle der
bSuite 3.0 (und spa- tere Versionen),
optimiert fiir den taktilen Gebrauch, op-
timal und hochst einfache Verwendung
der Funktionen der in der Maschine ins-
tallierten Biesse Software.

@ eecco00|

 —

BPAD UND BTOUCH IST EINE SONDERAUSSTATTUNG, DIE AUCH NACH DEM
KAUF DER MASCHINE ERWORBEN WERDEN KANN, UM DIE FUNKTIONEN UND DIE
BENUTZUNG DER VERFUGBAREN TECHNOLOGIE ZU VERBESSERN.



INDUSTRY 4.0 READY

Il ppefs

=

Biesse ist es ein groRes Anliegen die
Werke unserer Kunden in Echtzeit-Fa-
briken zu verwandeln, die bereit sind
die Chancen der digitalen Fertigung zu
gewahrleisten. Intelligente Maschinen
und Software werden unverzichtbare
Hilfsmittel, die weltweit die tagliche Ar-
beit all jener erleichtern, die Holz und
andere Werkstoffe bearbeiten.




DIE SPITZENTECHNOLOGIE
WIRD ERSCHWINGLICH

UND INTUITIV

Planung mit wenigen Klicks und ohne Einschrankungen.

Simulation der Bearbeitungsablaufe fiir eine Vorschau auf das
gefertigte Werkstiick und bessere Anleitung bei der Gestaltung.

Fertigung eines virtuellen Prototyps des Werkstiicks, wobei
Kollisionen vorausgesehen werden und die Maschine optimal
eingesetzt wird.
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S PHIA

MEHRWERT DURCH DIE MASCHINEN

SOPHIA ist die lot-Plattform von Biesse, die in
Zusammenarbeit mit Accenture entstand und den
Kunden zu einer groBBen Vielfalt an Leistungen verhilft,
um die Arbeit zu vereinfachen und rationell zu verwalten.

Die Plattform gestattet den Versand von Informationen
und Daten zu den verwendeten Technologien in Echtzeit,
um die Leistungen und die Produktivitat der Maschinen
und der Anlagen zu optimieren.



10% KOSTENSENKUNG

10% MEHR
PRODUKTIVITAT

50% VERKURZUNG DER
STILLSTANDZEIT DER MASCHINE

80% VERKURZUNG DER
DIAGNOSEZEIT EINES PROBLEMS

[ ]
10T
SOPHIA

loT - SOPHIA bietet mit der Ferndiagnose,

der Analyse der Maschinenstillstande und der
Stérungsvorbeugung maximale Einsicht in die
spezifischen Leistungen der Maschine.

Der Service bietet auch die standige Verbindung
mit dem Kontrollzentrum, Anrufeinbindung in die
Client-App mit prioritdrem Meldungsmanagement
und einen Inspektionsbesuch zur Diagnose- und
Leistungsiiberpriifung innerhalb der Garantiezeit.
Durch SOPHIA kommt der Kunde in den Genuss
einer vorrangigen technischen Kundenbetreuung.

Z BIESSE

PARTS

SOPHIA

PARTS SOPHIA ist das neue, einfache, intuitive
und personalisierte Tool von Biesse fir die
Ersatzteilbestellung.

Das Portal bietet Kunden, Hdndlern und
Niederlassungen die Gelegenheit, mit einem
individuellen Account zu navigieren, die stets
aktualisierten technischen Unterlagen fir

die gekauften Maschinen einzusehen, einen
Ersatzteil-Einkaufswagen zu erstellen, mit
Anzeige des Lagerbestands in Echtzeit und der
entsprechenden Preisliste und den jeweiligen
Stand der Bestellung zu lGiberwachen.

>
nmmemae @CCENALUNE
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TECHNISCHE
DATEN

BEARBEITUNGSBEREICH UND HOHE Z

PENDEL OHNE FEDERUNG

X v (4Ax/5Ax) z Hmax
mm inch mm inch mm inch mm inch mm inch
Rover Plast 2465 97 1260 50 - - 200/250 8/10 2750 108
A Smart FT 1224
Rover Plast
A Smart FT 1531 3100 122 1560 61 1126/ 1069 44 / 42 200/250 8/10 2750 108
Rover Plast
A Smart FT 1536 3765 148 1560 61 1459 /1401 57/55 200/250 8/10 2750 108
Rover Plast
A Smart FT 1836 3765 148 1875 74 1459 /1401 57/55 200/250 8/10 2750 108
Rover Plast
A Smart FT 2231 3100 122 2205 87 1126/ 1069 44/ 42 200/250 8/10 2750 108
Rover Plast
A Smart FT 2243 4300 169 2205 87 1726 / 1669 68 /66 200/250 8/10 2750 108
GESCHWINDIGKEIT

X Y z VEKTORGESCHWINDIGKEIT

m/min - ft/min 25 82 60 197 20 66 65 213

Technische Daten und Abbildungen sind nicht verbindlich. Einige Fotos kénnen Maschinen mit Sonderausstattungen enthalten. Biesse Spa behélt sich das
Recht vor, etwaige Anderungen ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

Bewerteter Schalldruckpegel A (LpA) wéhrend der Bearbeitung am Bedienerplatz bei einer Maschine mit Drehschieberpumpen Lpa=79dB(A) Lwa=96dB(A)
bewerteter Schalldruckpegel A (LpA) am Bedienerplatz und Schallleistungspegel (LwA) wahrend der Bearbeitung in einer Maschine mit Klauenpumpen
Lwa=83dB(A) Lwa=100dB(A) Messunsicherheit K dB(A) 4.

Die Messung erfolgte unter Einhaltung der Normen UNI EN 848-3:2007, UNI EN ISO 3746: 2009 (Schallleistung) und UNI EN ISO 11202: 2009 (Schalldruck am
Bedienerplatz) mit Plattendurchlauf. Die angegebenen Gerduschwerte sind Emissionspegel und daher nicht unbedingt sichere Pegel beim Betrieb. Obwohl
ein gewisses Verhéltnis zwischen Emissionspegeln und Aussetzungspegeln besteht, kann dieses nicht zuverldssig dazu verwendet werden, um festzulegen,
ob weitere SchutzmaRnahmen erforderlich sind oder nicht. Die Faktoren, die den Pegel bestimmen, dem die Arbeitskrafte ausgesetzt sind, umfassen die
Dauer der Aussetzung, die Eigenschaften des Arbeitsraums sowie weitere Staub- und Larmquellen, wie zum Beispiel die Anzahl der Maschinen und weitere
Arbeitsvorgénge in der Nahe. In jedem Fall gestatten diese Informationen dem Maschinennutzer eine bessere Gefahren- und Risikobewertung.



ROVER pLasT A SMARTFT

PLATZBEDARF STAND ALONE

ZUGANG ZU ALLEN SEITEN L L1 w Wi
CE/NCE CE/NCE CE/NCE CE/NCE
mm inch mm inch mm inch mm inch
Rover Plast A Smart FT 1224 6380 251 5379 212 4136 163 3136 123
Rover Plast A Smart FT 1531 7020 276 6019 237 4436 175 3436 135
Rover Plast A Smart FT 1536 7680 302 6680 263 4436 175 3436 135
Rover Plast A Smart FT 1836 7680 302 6680 263 4752 187 3752 148
Rover Plast A Smart FT 2231 7020 276 6019 237 5082 200 4082 161
Rover Plast A Smart FT 2243 8210 323 7215 284 5082 200 4082 161

PLATZBEDARF NUR ENTLADEBAND

ZUGANG ZU ALLEN SEITEN L L1 w w1
CE/NCE CE/NCE CE/NCE CE/NCE
mm inch mm inch mm inch mm inch
Rover Plast A Smart FT 1224 8680 342 7779 306 4136 163 3136 123
Rover Plast A Smart FT 1531 9870 389 8965 353 4436 175 3436 135
Rover Plast A Smart FT 1536 11210 441 10306 406 4436 175 3436 135
Rover Plast A Smart FT 1836 11210 441 10306 406 4752 187 3752 148
Rover Plast A Smart FT 2231 9870 389 8965 353 5082 200 4082 161

Rover Plast A Smart FT 2243 12270 483 11367 448 5082 200 4082 161
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Direkte und umgehende Koordinierung von Kundendienst und Ersatzteil-
Abteilung bei Serviceanfragen. Unterstiitzung der Kunden durch speziell
beauftragtes Personal von Biesse in der Niederlassung und/oder beim

Kunden.

BIESSE SERVICE

¥ Installation und Start-up von Maschinen
und Anlagen.

¥ Schulungszentrum fir die Ausbildung der
Field Biesse-Techniker, der Filialen, der
Handler und direkt bei den Kunden.

¥ Uberholung, Upgrade, Reparatur, Wartung.

¥ Troubleshooting und Ferndiagnose.

¥ Upgrade der Software.

500

Biesse Field Techniker in Italien und weltweit.

50

Biesse Techniker arbeiten in Tele-Service.

950

zertifizierte Servicetechniker fiir Handler.

120

mehrsprachige Fortbildungskurse jedes Jahr.



Z BIESSE

Die Biesse Gruppe fordert, pflegt und entwickelt direkte und konstruktive Beziehungen mit dem Kunden, um seine
Anforderungen besser zu verstehen, und um die Produkte und den Aftersales-Service zu verbessern. Dazu hat
Biesse zwei spezielle Bereiche eingerichtet: Biesse Service und Biesse Parts.

Sie nutzt dazu ein globales Netzwerk und ein hochspezialisiertes Team und bietet tiberall auf der Welt Kunden-
dienst und Ersatzteile fiir Maschinen und Komponenten Onsite und Online rund um die Uhr und 7 Tage in der
Woche an.

BIESSE PARTS

Original-Biesse-Ersatzteile und individuell

auf das Maschinenmodell abgestimmte der Bestellungen bei Maschinenstillstand
Ersatzteilkits. innerhalb 24 Stunden bearbeitet.

Unterstitzung bei der Identifizierung

des Ersatzteils. der Bestellungen innerhalb des angegebenen

Vertretungen der Kurierdienste DHL, UPS Datums bearbeitet.
und GLS im Ersatzteillager von Biesse

und mehrere Abholungen taglich.
o _ _ fiir die Ersatzteile zustandige Angestellte
Optimierte Bearbeitungszeiten dank in Italien und weltweit.

des globalen und weitverzweigten
Verteilungsnetzes mit dezentralen

und automatisierten Lagern. taglich abgewickelte Bestellungen.
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IVIADE
BIESSE

Action Giromari ist eine Kreativwerk-
statt, die seit Uber 20 Jahren im Bereich
der Lasergravur und -beschriftung téatig
ist. Entstanden in einer Zeit, in der die
Globalisierung und, unter bestimmten
Aspekten, die Zertifizierung der Produk-
tion die Kultur und Wirtschaft weltweit
gepragt hat, wendet sich das Unterneh-
men an den Markt mit dem Bestreben,
den personlichen &asthetischen Aus-
druck der Kreativen, Planer und Unter-
nehmen zu bewahren und aufzuwerten.
Die Haupteigenschaft, die das Unterneh-
men auszeichnet, ist die Fahigkeit jeden
Materialtyp zu bearbeiten.

"Wir beschranken uns in unserer Pro-
duktion nicht auf eine spezifische Pro-
duktkategorie, denn durch die Vielfalt
an Materialien, die wir Uber unsere
unterschiedlichsten Technologien be-
arbeiten, gelingt es uns jedes Projekt
maRgeschneidert anzufertigen, ob in
limitierter Stiickzah! oder serienmaRig.
Wir erzeugen Losungen fir Ausstellun-
gen, Schilder, Produkte fir das Branding
und alles, was in den Bereich der visu-
ellen Kommunikation fallt. Aber auch

ACTIONGIROMARLIT

maRgeschneiderte Verkleidungen, Tre-
sen und Einrichtungserganzungen fur
Geschaftsraume. Wir arbeiten auch mit
vielen Architekten zusammen, die uns
ihre Designprojekte unterbreiten. Unse-
re Kunden ersuchen uns hauptséachlich
um die Planung und Umsetzung von L6-
sungen und Produkten, die ihre eigene
Unternehmensidentitat zum Ausdruck
bringen und sich vom Markt durch De-
sign und Kreativitat abheben" erklart
Raffaele Bastianoni, der Inhaber des Un-
ternehmens.

Action Giromari steuert betriebsintern
alle Produktionsphasen, von der Er-
stellung des Prototyps und der techni-
schen Gestaltung bis zur Verpackung
und kontrolliert direkt jeden einzelnen
Schritt. Die CNC-gesteuerten Techno-
logien, Uber die Action Giromari verflgt,
ermoglichen das Schneiden, Frasen, Rit-
zen und die formgebende Bearbeitung
der Werkstlicke. Die spateren Phasen
(zusammenbauen, verkleben..) bis zur
Endbearbeitung erfolgen ausnahmslos
manuell.

"‘Die Biesse Technologie ist ein SchlUs-
selelement, um unsere Vielseitigkeit und
Fahigkeit maligeschneiderte Losungen
anzubieten, noch weiter zu verstérken..
Dank der neuen Rover Plast M5, die wir
im Mai 2016 gekauft haben, gelingt es
uns namlich die Produktion komplexer
geometrischer Formen, Volumen und
dreidimensionaler Gegenstande weiter
zu erhohen: einzigartige Produkte mit
einem groRen Marktwert. Als wir uns
beim Kauf fir eine neue CNC-gesteuer-
te Frase fir Biesse entschieden haben,
ein italienisches Unternehmen, das uns
dank groRem Know how hochste Zuver-
lassigkeit und Garantie bieten kann, wa-
ren wir nicht nur an der Maschine inte-
ressiert, sondern wir wollten eine echte
Partnerschaft eingehen.

Wir erachten Biesse als Partner fir die
technologische Weiterentwicklung von
Giromari” meint Bastianoni abschlie-
Rend.



Z BIESSE

GAMMA PLAST VON

BIESSE FUR DIE BEARBEITUNG
TECHNOLOGISCHER
WERKSTOFFE

CNC - PLAST
ROVER PLASTJFT ROVER PLAST A SMART FT ROVER PLASTAFT ROVER PLASTB FT ROVER PLAST M5
VERTIKAL CNC CNC - MATERIA
&l I‘.ml ,én

£
BREMA PLAST EKO 2.1 MATERIA CL MATERIA LD MATERIA FC MATERIA MR MATERIA XA-XB-XC

PLATTENAUFTEILSAGEN WASSERSTRAHLSCHNEIDANLAGEN THERMOFORMING
.. . : i i W
SELCO PLAST SK4 SELCO PLAST WN 6 SELCO PLAST WN7 PRIMUS PLAST 184 PRIMUS PLAST 202-322-324-326-402 TERMA
SCHLEIFMASCHINEN HANDLINGSYSTEME

B,
F—
-
LT .
1 ea
VIET PLAST S211-S1-S2  VIET PLAST OPERA 5 - OPERA7-OPERAR  VIET PLAST NARROW VIET PLAST VALERIA WINSTORE
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BIESSEGROUP.COM @

Vernetzte Technologien und optimaler
Service fiir maximale Effizienz und
Produktivitat, die dem Kunden neue
Maoglichkeiten eroffnen.

ERLEBEN SIE DIE
ERFAHRUNG DER BIESSE
GROUP AUF UNSEREM
INTERNATIONALEN
CAMPUS.

Z BIESSEGROUP



5808A1402 Mai 2018

BIESSE.COM



