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Z BIESSE

Der Markt verlangt

eine Veranderung der Produktionsprozesse,

die es gestattet, die groBtmogliche Anzahl an
Auftragen anzunehmen. Dabei missen jedoch hohe
Qualitatsstandards und die individuelle Gestaltung der
Produkte mit schnellen und sicheren Lieferzeiten
gewahrt bleiben.

Blesse antwortet

mit innovativen technologischen Losungen

fur die Nesting-Bearbeitung. Skill FT ist die Losung

von Biesse flir Nesting-Anwendungen. Die modernen
k technischen Losungen, der hochflexible Arbeitstisch,

die innovativen Entwicklungen bei den Systemen

flr das Be- und Entladen machen die Skill extrem

zuverlassig und wettbewerbsfahig.

V' Maximale Produktivitat, minimaler Platzbedarf.
¥ Hohe Prazision und dauerhafte Zuverlassigkeit.

V' Bearbeitung von Platten kleiner und groBer Formate
und unterschiedlichen Dicken.

¥ Spitzentechnologie wird erschwinglich und intuitiv.
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Nicht nur Nesting

Skill FT ist das Bearbeitungszentrum, bei dem das Produkt bis zur Fertigstellung in
einer einzigen Maschine bearbeitet wird. Die Konfigurationen kdnnen den Produkti-
onsbedtirfnissen entsprechend angepasst werden.




SKILLFT

Blesse verwendet die gleichen
hochwertigen Komponenten fur alle

Maschinen.

Elektrospindeln, Bohrkopfe und Aggregate werden von HSD, dem Weltmarktfihrer
im Bereich der Mechatronik fiir Biesse entworfen und hergestellt.

Aggregate
fUr jede
Bearbeltungsart.




Wirtschaftliche
Produklic

Bei den kompakten und wettbewerbsfahigen Skill
Zentren fiir Nesting-Bearbeitungen kommen dieselben
hochwertigen Bauteile zur Anwendung wie fiir

alle Produkte der Baureihe Rover. Sie stellen das
Endprodukt auf einer einzigen Maschine bereit'und
bieten verschiedene, individuell konfigurierte, auf

den Produktionsfluss abgestimmte Zuftihrungs- und
Entladelosungen mit erheblicher Kosteneinsparung.
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NESTING SOLUTIONS

Hohere Produktivitat und Effizienz durch
Wahrung hoher Qualitatsstandards und
schneller Lieferzeiten.

Perfekte Kombination aus Optimierung
von Bliesse und rtalienischem Genle.






Vaximale Produktivitat,
MiniMmaler Platzbedart

Biesse bietet technologische Losungen fiir
das Be- und Entladen der Platten,

die eine Automatisierung und Optimierung des
Bearbeitungsprozesses ermoglichen und

um 40% weniger Platz bendtigen.

Das Be- und Entladen erfolgt gleichzeitig und ermdglicht es dem Bediener, die
bearbeiteten Werkstlcke in der Abladestation in volliger Sicherheit zu entfernen,
wahrend die Maschine schon an der nachsten Platte arbeitet.

10



SKILLFT

v

Der Sweeper Arm mit integrierter Ab-
saugung, ermdglicht das gleichzeitige
Abschieben der bearbeiteten Platte und
die Reinigung der Schonerplatte ohne
manuellen Eingriff.

v

Beforderung der Platte mit einem Zu-
flihrungssystem mit Saugnapfen mit
dynamischem Vakuum. Eine L&sung,
die sich jedem Oberflachentyp anpasst.

v

Ladesystem der Platten mit Seheren-
hubvorrichtung und automatische
Ausrichtung der Platte. Die Einfachheit
des Systems gewahrleistet seine Zuver-
lassigkeit auf lange Sicht.

v

Der Zufiihrtisch ermdglicht es, at-
mungsaktive und nicht atmungsaktive
Platten von mehr als 9 mm Dicke zu la-
den und diese Platten automatisch zu
etikettieren.
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Hone Prazisionuna
dauerhafte Zuverlassigkert

Skill FT hat eine solide und ausgewuchtete Struktur,

Die Skill FT berechnet wurde, um hoheren Beanspru-
chungen bei der Bearbeitung standhalten zu konnen,
ohne die Produktqualitat zu beeintrachtigen.

Die Doppelmotorisierung in der X-Ach-
se ermdglicht das Erreichen hoher
Drehzahlen und Beschleunigungen, wo-
bei hohe Prazision und Oberflachenqua-
litat beibehalten werden.

Die automatische Schmierung ist eine
Option, die eine standige Schmierung
der wichtigsten Bewegungselemente
der Maschine ohne Eingriff des Bedie-
ners gewahrleistet.



Reduzierung der Zeiten fiir die Maschi-
nenbestlickung, ohneFehler von Seiten
des Bedieners, dank des Kontakt-Vor-
einstellgeradts, das es ermdglicht, die
Messung-der Werkzeuglange automa-
tisch durchzufihren.

Reduzierung der
Rustzelten

Auswechseln der Bohrer einfach und
schnell dank-des exklusiven Schnell-
wechselsystems an den Spindeln.

SKILLFT

v

Bis zu 24 Aggregate und Werkzeuge
sind auf der Maschine verfligbar. Beim
Ubergang von einer Bearbeitung auf
die andere ist ein Eingriff des Bedieners
flr die Werkzeugbestiickung nicht not-
wendig.
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Bearbertung von Platten
Kleiner und grol3er Formate

JUNd verschiegdener Dicker

v

Aufgrund der zahlreichen zur Verfi-
gung stehenden Schnitte konnen alle
Standardmalle der typischen Platten
des Nestings bearbeitet werden.

Skill 1224
| Skill 1536
. Skill 1836
Skill 2231

Skill 2243

v

Fortschrittliche Technologie des Ar-
beitstischs, um mit hochster Zuverlas-
sigkeit Platten verschiedener Art und
GroRe zu bearbeiten.

Vakuum-Module frei auf dem FT-Ar-
beitstisch positionierbar ohne Hilfe de-
dizierter Verbindungen.



SKILLFT

Maximaler Halt der Platte dank des
fortschrittlichen Vakuum-Vertellsystems
mMit Lagerbereich Iim Inneren des
Arbeltstischs.

v

Multizonen-Technologie, die bei Bedarf
das Vakuum in einem kleineren Bereich
des Arbeitstischs konzentriert, um klei-
nere Werkstlicke zu positionieren und
den Vakuumverlust zu verringern.
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Von Serten
des Bedieners

Die Biesse Maschinen sind so ausgelegt, dass der
Bediener in vollkommener Sicherheit arbeiten kann.

v

Schutzgitter mit Zugangstir und Si-
cherheitsvorrichtung gegen ungewollte
StoRe.

v

Mobiler seitlicher Schutzbander zum
Schutz der Arbeitsgruppe, um mit ma-
ximaler Geschwindigkeit in vollkom-
mener Sicherheit zu arbeiten.

v

Komplettschutz der Arbeitsgruppe
und maximale Sicht fiir ein vollkommen
gefahrloses Arbeiten.




SKILLFT

s sind verschiedene Losungen fur die
Sauberung der Platte und der
Maschinenumgebung erhaltlich,
durch die der Bediener keine Zeit mit
Relnigungsarbeliten verliert.

v

In 6 Positionen einstellbare Absaug-
haube.

v

Absaugung von unten zwischen der
Maschine und dem Abladeband, und
Absaughaube am oberen Teil des Ab-
ladebands.
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Die Spitzentechnologie
wird erschwinglicn
und Inturtiv

bSolid ist eine CAD/CAM 3D-Software,
die es mit einer einzigen Plattform er-
moglicht, dank der fir spezifische Pro-
duktionen vertikal gebauten Module,
alle Arten von Bearbeitungen durchzu-
flhren.

4 Planung mit wenigen Klicks und ohne Einschrankungen.

' Simulation der Bearbeitungsablaufe fiir eine Vorschau
auf das gefertigte Werkstiick und bessere Anleitung

bei der Gestaltung.

4 Fertigung eines virtuellen Prototyps des Werkstiicks,
wobei Kollisionen vorausgesehen werden und die
Maschine optimal eingesetzt wird.

Sehen Sie sich den Spot bSolid an: youtube.com/biessegroup
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Konfigurierbarkert

Fraseinheit von 13,2 bis
19,2 kW.

1
Horizontale Fraseinheit Multifunktion
von 5,4 kW mit 360°-Rotation.




SKILLFT

-Hone .
\Verarbeltungsqualitat

v

Die Multifunktionseinheit, die stufen-
los Uber die Steuerung 360° positio-
niert werden kann, kann Aggregate fir
die Durchfihrung spezifischer Bear-
beitungen aufnehmen (Schlosskasten,
Sitze fur Scharniere, horizontale Tief-
bohrung, Kappen usw.).

Horizontaler Motor mit 1 Ausgang fur
Schlossaussparungen und horizonta-
le Bearbeitungen.
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Technische Daten

Bearbeitungsbereiche
X Y Z

mm mm mm
Skill 1224 2465 1260 120
Skill 1536 3765 1560 120
Skill 1836 10670 1875 120
Skill 2231 10670 2205 120
Skill 2243 10670 2205 120
Achsgeschwindigkeit X/Y/Z 60/60/20 m/min

Vektorgeschwindigkeit 84,8 m/min




Platzbedarf

X CE Maschine in Zelle

C Z X CE Maschine in Zelle I I
mit Abladen von links mit Abladen von rechts  Typ A mit Fluss von links A mit Fluss von rechts B mit Fluss von links mit Fluss von rechts

SKILLFT

X CE Komplette Zelle X CE Komplette Zelle Typ X CE Komplette Zelle Typ X Komplette Zelle Typ B

nach rechts, mit Bandern _nach links, mit Bandern nach rechts nach links nach rechts nach links
mm mm mm mm mm mm

Skill FT 1224 7474 - 9840 - 11996 -
Skill FT 1536 9952 - 13619 - 15760 -
Skill FT 1836 9952 - 13619 - 15760 -
Skill FT 2231 9684 8574 12371 11763 14267 14426
Skill FT 2243 12137 10959 15396 15421 17912 -

X CE Stand-Alone-Maschine Y CE Stand-Alone-Maschine H H MAX

mm mm mm mm

Skill FT 1224 5222 4482 1979 2247
Skill FT 1536 6465 4782 1979 2247
Skill FT 1836 6465 5052 1979 2247
Skill FT 2231 6585 6174 1964 2361
Skill FT 2243 7768 6174 1964 2361

Technische Daten und Abbildungen sind nicht verbindlich. Einige Fotos kénnen Maschinen mit Sonderausstattungen wiedergeben. Biesse

Spa behilt sich das Recht vor, etwaige And

A-bewerteter Schalldruckpegel (LpA) wéahrend
der Bearbeitung am Bedienerplatz bei einer Ma-
schine mit Drehschieberpumpen Lpa=79dB(A)
Lwa=96dB(A) A-bewerteter Schalldruckpegel
(LpA) am Bedienerplatz und Schallleistungs-
pegel (LwA) wahrend der Bearbeitung bei einer
Maschine mit Klauenpumpen Lwa=83dB(A)
Lwa=100dB(A) Messunsicherheit K dB(A) 4.

erungen ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

Die Messung erfolgte unter Einhaltung der Normen UNI EN 848-3:2007, UNI EN ISO 3746: 2009 (Schall-
leistung) und UNI EN ISO 11202: 2009 (Schalldruck am Bedienerplatz) mit Plattendurchlauf. Dieangege-
benen Gerduschwerte sind Emissionspegel und daher nicht unbedingt sichere Pegel beim Betrieb. Ob-
wohl ein gewisses Verhaltnis zwischen Emissionspegeln und Aussetzungspegeln besteht, kann dieses
nicht zuverldssig dazu verwendet werden, um festzulegen, ob weitere Schutzmafnahmen erforderlich
sind oder nicht. Die Faktoren, die den Pegel bestimmen, dem die Arbeitskrafte-ausgesetzt sind, umfas-
sen die Dauer der Aussetzung, die Eigenschaften des Arbeitsraums sowie weitere Staub- und Larm-
quellen, wie zum Beispiel die Anzahl der Maschinen und weitere Arbeitsvorgéange in der Nahe. In jedem
Fall gestatten diese Informationen dem Maschinennutzer eine bessere Gefahren- und Risikobewertung.
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Vice & Parts

8 und sofortige Koordinierung zwischen
endienst und Ergatzteil-Alteilung bei
iceanforderung
erstiitzung der it Personal von Biesse
‘f der Niederlassufig und/@terbeim Kunden.

Blesse Service
¥ Installation und Start-up von Maschinen und Anlagen.

V' Training Center fiir die Ausbildung der Field Biesse Techniker,
der Filialen, der Handler und direkt beil den Kunden.

' Uberholung, Upgrade, Reparatur, Wartung.
V' Troubleshooting und Ferndiagnose.

' Upgrade der Software.

5 O O / Biesse Field Techniker in ltalien und weltweit.
6 O / Biesse Techniker arbeiten in Tele-Service.
5 6 O / zertifizierte Servicetechniker fiir Handler.

N
1 ?_ \_) / mehrsprachige Fortbildungskurse jedes Jahr.
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Z BIESSE

Die Biesse Gruppe fordert, pflegt und
entwickelt direkte und konstruktive Be-
ziehungen mit dem Kunden, um seine
Anforderungen besser zu verstehen,
und um die Produkte und den After-
sales-Service zu verbessern. Dazu hat
Biesse zwel spezielle Bereiche einge-
richtet: Biesse Service und Biesse Parts.

Sie nutzt dazu ein globales Netzwerk
und ein hochspezialisiertes Team und
bietet Giberall auf der Welt Kundendienst

und Ersatzteile fiir Maschinen und Kom-
ponenten Onsite und Online rund um die
Uhr an.

Blesse Parts

4 Original-Biesse-Ersatzteile und individuell auf das Maschinenmodell
abgestimmte Ersatzteil-Kits.

' Unterstiitzung bei der Identifizierung des Ersatzteils.

' Vertretungen der Kurierdienste DHL, UPS und GLS im
Ersatzteillager von Biesse und mehrere Abholungen taglich.

' Optimierte Bearbeitungszeiten dank des globalen
und weitverzweigten Verteillungsnetzes mit
dezentralen und automatisierten Lagern.

87 O/ / der Bestellungen bei Maschinenstillstand innerhalb 24
O Stunden bearbeitet.

@) der Bestellungen innerhalb des angegebenen Datums
90% .~

bearbeitet.

’I O O / fiir die Ersatzteile zustandige Angestellte in Italien und
weltweit.

6 O O / taglich abgewickelte Bestellungen. /
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Made With Biesse

Die Baustelle der Sagrada Familia setzt auf

Biesse.

Die Zimmerei der majestatischen Basili-
ka, die von Antoni Gaudi entworfen wur-
de, erwirbt ein BIESSE Bearbeitungszen-
trum, auf dem vor allem die Formen fir
die Produktion von Elementen aus Stein,
Marmor und Zement sowie die Modu-
le fir Schalungen hergestellt werden.
Salvador Guardiola, erfahrener Zim-

mermeister, im Bootshau spezialisiert
und Autor der Reproduktion von zwei
der Karavellen der Reise von Columbus
nach Amerika, ist der Leiter der Baustel-
le der Sagrada Familia seit 19 Jahren.

“Wir haben BIESSE aufgrund der Quali-
tat des Bearbeitungszentrums und we-
gen ihrem technischen Service gewahit”
sagt Guardiola. “Die Maschine darf nicht
ausfallen: an manchen Tagen lauft sie
rund um die Uhr, deshalb bendtigen wir
eine sofortige L6sung auf jedes unvor-
hergesehene Problem. Der technische
Kundendienst von BIESSE auf der Bau-
stelle der Sagrada Familia ist effizient,
plinktlich und prazise, dank des On-
line-Services, den die renommierte ita-
lienische Firma ihren Kunden anbietet.




Blesse Group

1 Industriegruppe, 4 Business-Bereiche und 8 Produktions-
standorte.

n -~

H OW / 14 Mio. €/Jahr in R&D und 200 angemeldete Patente.

\/\/ h e re / 30 Filialen und 300 ausgewahlte Agenten und Handler.

- Kunden in 120 Landern, Einrichtungshersteller und Designer,
\/\/ | J[ h / Fenster und Tiiren, Komponenten fiir den Bau, die Schifffahrt
und die Luftfahrt.

\/\/e / 2800 Mitarbeiter weltweit.

Biesse Group ist ein multinationales Unternehmen,
das flihrend in der Technologie zur Bearbeitung von
Holz, Glas, Stein, Kunststoff und Metall ist.

Es wurde 1969 von Giancarlo Selci in Pesaro gegriindet
und ist seit Juni 2001 an der Borse im STAR-Segment
notiert.

ZBIESSEGROUP

%BIESSE ~~ ZINTERMAC ~ ZDIAMUT ~ MECHATRONICS
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