KANTENANLEIM |
MASCHINE

MIT SENKRECHTEM WERKSTUCKDURCHLAUF

Kantenﬁx Ausfiihrung B |

Fiir Massivleisten, Furniere und Kunststoffkanten |

leimt an, |

Die ideale Maschine fiir jede BetriebsgroBe. frast blndig,
Einfache Handhabung, geringer Platzbedarf durch kappt bundig
senkrechten Werkstiickdurchlauf. Hohe Arbeitsleistung im Durchlauf

durch Verwendung von HeiBschmelzklebern.
Leim angeben — Anleimen und beidseitiges Biindigfrasen
von Massivleisten bis 20 mm Stérke, Furnierkanten
und Kunststoffkanten in einem Arbeitsgang.

BMS DBlaich

HOLZBEARBEITUNGS-MASCHINEN




Wichtige Merkmale, welche die
»KANTENFIX« auszeichnen:

® Der senkrechte Werkstiicksdurchlauf ergibt einen geringen Raumbedarf der ,Kantenfix“
auch wahrend dem Arbeiten und erméglicht die Bedienung der Maschine von nur einer Person.

@® Kurze Anheizzeit (ca. 10 Minuten) bis zur Betriebsbereitschaft durch neues Schmelzkleber-
Auftragssystem.

Schneller Leimwechsel bei Verwendung verschiedenfarbiger Schmelzkleber.
@ Kein tégliches Reinigen des LeimgefdBes, da der Schmelzkleber wieder verwendbar ist.

® GroBe Arbeitsleistung, da die Durchlaufgeschwindigkeit zwischen 10 und 25 Meter pro
Minute stufenlos regulierbar ist.

@® Einfachste Bedienung, da Einstellung der Maschine auf verschiedene Werkstiicksstéarken
nur durch ein Handrad erfolgt.

® Anleimen aller 4 Werkstlickskanten auch bei nicht quadratischem Seitenverhéltnis ohne
Maschinenverstellung.

@® |eichte Umstellbarkeit von Furnier- und Kunststoffkanten auf endlose Rollenkanten und
auf Massivleisten.

® Ein breites, gummigenopptes Transportband erzeugt in Verbindung mit libereinander an-
geordneten, geneigten Gegendruckrollen eine hohe Kantenanpressung.

@ Exakies Bindigfrasen durch Haupt- und Feinfrisaggregate.

@ 2 stabile Hauptfraseinheiten mit HM-Wendeplatten-Messerkdpfen (50 mm @, Motorleistung
je 1,1 kW), frdsen Massivleisten bis 20 mm Dicke beidseitig exakt bilindig.

@® 2 nachfolgende Feinfrdsaggregate (Motorleistung je 0,55 kW) gestaltet als Kantenkopier-
fraseinheiten, frasen sdmtliche Kunststoff- oder Furnierkanten mit Fase biindig. Bei Ver-
wendung von Profilwerkzeugen kénnen auch Rundungen oder Sonderprofile angefrdst werden.

@ Ein automatisch arbeitender Rollenabschneider — pneumatisch betatigt — ermdglicht die Ver-
arbeitung von endlosen Kantenmaterialien - auch von Endlos-Furnierkanien — ohne zu-
séatzlichen Kantenvorschubautomaten.

® Automatisches Vakuum-Kanteneinschubmagazin gewéhrleistet das Abheben und Einschie-
ben von jeweils nur einer Kante aus dem Stapel. Bei Streifenkanten in Serienverarbeitung
empfehlenswert.

@ Das exakte Bindigkappen der Umleimer erfolgt im Durchlauf — bei Modell A und B1 durch

a) ein pneumatisches Blndigschneidgerat — dessen Kappmesser sich direkt an der Werk-
stiickskante abtastet. Es ist nur flir diinne Kunststoff- und Furnierkanten bis max. 1 mm
Kantendicke geeignet.

Bei Modell B2 durch

b) Ein Bindigsdgeaggregat, elektropneumatisch gesteuert. 2 Sageblatter, auf einer Welle
montiert und angetrieben durch einen Motor 0,37 kW — kappen mit geradem Schnitt alle
Kantenarten, auch Massivleisten bis 6 mm Kantendicke, blindig ab.

Bei Modell C durch

c) 2 Bindigs&geaggregate, eine Kappsége flir vorderen und eine Kappséage fiir hinteren Kan-
tenlberstand. Geeignet fiir alle Kantenarten und Massivleisten bis max. 20 mm Kanten-
dicke. Beschreibung siehe bei Modell C.

® Raumsparende Maschinenkonstruktion, welche auf Wunsch mit Laufrollen versehen wird
und nach Beendigung des Aufleimens zur Seite geschoben werden kann.

® Ausgereifte Konstruktion aller Maschinenteile, da mehr als 2000 Maschinen im Einsatz.

Die Maschine arbeitet im HeiB-Kaltverfahren

Der Schmelzkleber (Arbeitstemperatur 200° C) wird mit Hilfe einer Leimauftragswalze auf das Werkstiick aufgetragen.
Der kalte Schmelzkleber wird in einem leicht austauschbarem Vorschmelzbehélter fllissig geschmolzen und mittels
Luftiiberdruck durch einen temperaturgesteuerten Durchlauferhitzer zur Leimrolle gefiihrt. Der keilférmig gestaltete
Leimdurchlauferhitzer mit nachfolgender Leimrolle ist so angeordnet, daB das Plattenmaterial beim Durchlauf an der
Klebeauftragsfliche vorgewadrmt wird, was gute Verleimungsergebnisse gewahrleistet. Durch Ldsen einer Klemm-
schraube kann bei Verwendung verschiedener Kleberfarben der Vorschmelztopf ausgetauscht werden.

»KANTENFIX«
Ausfiihrung C
Kantenanleimmaschine
wie Ausflhrung B, jedoch
verstarkte Fase- und
Rundungsfriasaggregate

mit Hartmetall-Messerk&pfen

von 65 mm @&.

2 Biindigkappsdgeaggregate

fur vorderen und hinteren Kantenlberstand.
Zusatzliche Kantenbearbeitung durch
Kantenschleifaggregat

Ziehklingen

Kantenputzaggregate.

In einem verstarkten Grundrahmen, dessen Lange auf die Anzahl der Zusatzaggregate abgestimmt ist,
sind zusatzlich einbaubar:

2 Biindigségeaggregate

—d

-

1 Aggregat fiir den vorderen und 1 Aggregat fiir den hinteren Kanteniiberstand — kappen Furnier- und
samitliche Kunststoffkanten sowie Massivleisten bis 20 mm Kantendicke exakt biindig. Beide Aggregate
sind unabhangig voneinander elektropneumatisch gesteuert. Die Kappségen, angetrieben durch Moto-
ren 0,55 kW pro Sége, sind Uber regulierbare Taster exakt einstellbar. Eine feste Werkstlickeinspannung
in mitlaufender Spannzange gewahrt sauberen Kantenschnitt, die Sdgeblattschnittiefe ist auf die Kan-
tenstarke einstellbar, die Kappségen bis zu 10° schwenkbar.

Kantenschleifaggregat

Schleifbandbreite 100 mm, Schleifschuh pneumatisch gesteuert mit regelbarem Schleifschuhdruck.
Volle Ausntitzung der Schleifbandbreite durch pneumatische Oszillation des Schleifaggregates — &lhy-
draulisch reguliert.

Ziehklingenaggregat

elektropneumatisch gesteuert, streift Kleberrlickstande an der Werkstlicksplatte ab. 2 Ziehklingenmes-
ser, mit einstellbarem Fase- und Freiwinkel, legen sich mit pneumatisch regulierbarem Druck, von Rol-
lentastern gefiihrt, an die Werkstlicksplatte an.

Satz Kantenputzaggregate

bestehend aus 2 Drehstrommotoren 0,25 kW bei 2800 U/min., mit Putztuch- oder Schleifscheiben von
150 mm @ bestlickt, sind auf Grundelemente montiert, die in 3 Ebenen schwenk- bzw. verschiebbar
sind. Eine pneumatische hydraulische Oszillation bewirkt eine liber die Breite der Schleifscheibe gleich-
maBige Abniitzung. Putztuch- und Schleifscheiben bewirken eine Entgratung des angeleimten Um-
leimers.




Bearbeitungsaggregate MODELL C
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Daten zur Kantenanleimmaschine ,,Kantenfix“, Ausfilhrungen A, B, C

Werkstlickabmessungen . Lange: minimal: 80mm maximal: durch Raum begrenzt

Breite: minimal: 55mm maximal: durch Raum begrenzt
(da senkrechter Durchlauf gleich Hohe)
maximal: 48 mm (auf Wunsch erweiterbar)

Starke: minimal: 8 mm

Kantenmaterialien: Ausfiihrung A:
Ausflihrung B und C:

Maschinenabmessungen:  Ausfiihrung Aund B1:
' Ausflhrung B2:
Ausflihrung C:

Elektrische AnschluBwerte: A/B1:
B2:
C:

Gewicht: A/B1:
B2:

Furnier- und Kunststoffkanten bis 3mm
Massivleisten bis 20 mm, Furnier- und Kunststoffkanten

Motoren: 3,0 kW, Heizung: 1,2/2,5 kW
Motoren: 4,5 kW, Heizung: 2,5 kW
Motoren: max. 6 kW, Heizung: 2,5 kW

450/490kp
600kp
von der Zahl der Bearbeitungsaggregate abhéngig, max. ca. 1500 kp

L&nge 2000 mm (mit Ein- und Auslaufschienen 3200 mm)
L&nge 2400 mm (mit Ein- und Auslaufschienen 3600 mm)
Lange: Abhéngig von der Zahl der gewtinschten Bearbeitungsaggregate




