WECHSEL-
AGGREGATE

Werkzeugtechnik

Holz-/Verbundwerkstoff-/
Aluminiumbearbeitung



BENZ GMBH
WERKZEUGSYSTEME

Far uns von BENZ Werkzeugsysteme ist der Leitsatz
Innovation. Prézision. Passion. weit mehr als nur
eine Marketingformel. Er beschreibt vielmehr die
Kernziele unseres Handelns — und umreil3t damit
auch die Griinde, warum wir uns nun schon seit
mehr als 30 Jahren mit Werkzeugsystemen fir die
Holz-, Metall- und Verbundwerkstoffbearbeitung
erfolgreich am Markt behaupten kénnen.

Innovationen sind uns wichtig. Aber wir wissen
auch, dass sie nur dann erfolgreich sein kénnen,
wenn sie die Bedlrfnisse unserer Kunden prazise
treffen. Daher haben wir uns seit vielen Jahren
einer strikten Kundenorientierung verschrieben. Wir
achten sehr darauf, dass unsere Entwicklungen und
Innovationen |hre Produktionsprozesse erleichtern
und ihre Fertigungskosten senken — und damit letzt-

INNOVATION. Mit Blick auf das
gerade noch Machbare setzen
wir ganz auf innovative Tech-
nologien. Und damit wir heute
schon wissen, was unsere Méarkte
morgen brauchen, halten wir en-
gen Kontakt zu unseren Kunden.
Technischer Fortschritt gehort bei
uns zum Selbstverstandnis, und
daher werden Sie in unserem
Lieferprogramm immer wieder
clevere Detaillésungen finden.

lich ihre Wettbewerbssituation verbessern.

PRAZISION. Wir haben uns bei
unseren Produkten zu héchster
Genauigkeit und Verlasslichkeit
verpflichtet. Das ist in unserer
Branche unerlasslich. Denn auch
unsere Kunden sind in lhrer Pro-
duktion auf absolute Genauigkeit
angewiesen — und sollen sich da-
bei voll und ganz auf uns verlas-
sen kdnnen! Prazision suchen wir
aber nicht nur in der Fertigung.
Auch in anderen Bereichen stre-
ben wir nach minimaler Toleranz
und maximaler Treffsicherheit

— von der Entwicklung Gber den
Vertrieb bis zur Lieferung.

PASSION. BENZ Prazisionsprodukte
setzen sich aus vielen verschie-
denen Einzelteilen zusammen.
Sie sind das Ergebnis grol3er
Sorgfalt, die bei der Konstruktion
beginnt und sich bis zur Aus-
wahl der Ausgangsmaterialien
erstreckt. Vor allem aber sind sie
Ausdruck der Erfahrung unserer
Mitarbeiter und ihrer Leidenschaft
far gute Arbeit. Wir sind eben
Werkzeugspezialisten mit Leib
und Seele, und fir eine Uberzeu-
gende Lésung und die Zufrieden-
heit unserer Kunden setzen wir
alles in Bewegung.
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SYSTEMAUFBAU

MODULARER AUFBAU

EIN ,,GESAMTKUNSTWERK" — ALLES AUS EINER HAND

Mit einzelnen Maschinenelementen ist es wie
mit einem Puzzle. Sie miissen exakt zusammen
passen, um das gewlinschte Gesamtbild zu
erreichen. Fur den Einsatz von Wechselaggre-
gaten auf Ihrem Bearbeitungszentrum bedeutet
das: Die Maschinenanbindung eines Aggrega-
tes muss exakt auf die C-Achse und die Motor-

Motorspindel

C-Achse

Arretierzapfen der

Servomotor
der C-Achse

Anlageflache
Abstltzbolzen

Abstlitzbolzen

Drehmomentstitze
spindel abgestimmt sein. Nur so ist das Aggre- Drehmomentstiitze
gat stabil in der Maschine verankert und gegen
Verdrehen wahrend der Bearbeitung gesichert. Antriebskegel
Um so besser, wenn Sie alle Komponenten
aus einer Hand beziehen kénnen. Dann passen
diese bereits ,von Haus aus” perfekt aufeinan- Aggregat
der. Wir bieten Ihnen neben Wechselaggregaten
auch C-Achsen und Motorspindeln sowie weite-
re Komponenten.
MASCHINENANBINDUNGEN SPEZIFIKATIONEN WERKZEUGAUFNAHMEN
Alle Maschinenanbindungen Spezifikationen wie Bauform Alle Werkzeugaufnahmen sind
sind realisierbar oder Baulange werden abge- realisierbar
stimmt auf den jeweiligen Bear-
beitungsfall
Ubersicht S. 106 Baulangeniibersicht S. 107 Ubersicht S. 108
HSK - F63 Medium (mittel) Zentrier-@ 40 (TK #52—8x
HOMAG / WEEKE/ M5) / Spannzangenaufnahme
WEINMANN ER25 nach DIN6499 mit

innenliegender Spannmutter

Individuelle Kundenanforderungen, z.B. hier nicht aufgefihrte Maschinenanbindungen, Werkzeugaufnahmen, etc. realisieren wir gerne

auf Anfrage. Bitte sprechen Sie uns an!

4 www.benztooling.com
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BOHREN — EINE KOMBINATION AUS
DURCHMESSER UND BOHRBILD

Von der einfachen Dibellochbohrung bis hin zu
Lochreihen in Akustikplatten: Die Vielfalt an Bohr-
bearbeitungen ist grof3. Je nach Materialharte und
dem zu fertigenden Durchmesser ist ein anderes
Bohrwerkzeug notwendig. Bohrwerkzeuge kénnen
in BENZ Standardaggregaten wie dem Zweifach-

8 www.benztooling.com

winkelkopf DUO oder dem Vierfachwinkelkopf
QUATTRO eingesetzt werden. Enorme Zeiteinspa-
rungen erzielen Sie mit Mehrspindelképfen. Denn
mit ihnen fertigen Sie komplexe Bohrbilder in nur
einem Bearbeitungsschritt.



Dubellochbohrungen in Gehrung Bohrreihen in Akustikplatten

www.benztooling.com



FRASEN — SPAN(N)END ABHEBEN

Frasbearbeitungen sind mit die Hauptanwendung Bearbeitungsergebnis sorgt dabei das Zusammen-
auf Ihrer CNC-Maschine. Aus unterschiedlichen spiel von Fraswerkzeug, Maschine und Aggregat.

Rohmaterialien wie Holz, Verbundwerkstoff oder Denn damit die Leistung von der Maschine auf das
Leichtmetall entsteht am Ende ein Werksttick mit Fraswerkzeug lbertragen werden kann, daflr sor-

definierter Form. Fiir das von Ihnen gewiinschte gen BENZ Aggregate.



Frasen von Schlosskasten und Stulp Vollautomatisches und prazises Nutfrasen mit Flex5+C



Gehrungsségen

12 www.benztooling.com




SAGEN — PRAZISION
IN DER VIELFALT

Prazise Langs-, Quer- oder Gehrungsschnitte, Aus- Auf unterschiedlichen Aggregaten kénnen Sie unter-
schnitte, Nuten und Schlitze oder schnelles, kraftvol- schiedlich grol3e Sageblatter in unterschiedlichen
les Trennen — fir jede Sageherausforderung gibt es Winkeln zum Einsatz bringen, immer genau abge-
bei BENZ die passende Losung. stimmt auf lhren Anwendungsfall.

Formatieren von Platten

www.benztooling.com 13



HOBELN — DA FALLEN SPANE

Argerlich, wenn Sie einzelne Werkstiicke umspan-
nen mussen. Warum nicht Werkstiicke komplett in
einer Aufspannung herstellen? Mit einem Hobelwel-
lenaggregat kénnen Produkte in einer Aufspannung
auf lhrer CNC-Maschine gehobelt und mit weiteren
Aggregaten fertig bearbeitet werden.

14 www.benztooling.com

Hobelwellenaggregate sind fiir die Bearbeitung von
Produkten aus Massivholz, Plattenware wie MDF,
Kunststoff oder ahnlichen Materialien geeignet.
Selbst grol3e Zerspanungsvolumen bringen das
Aggregat nicht an seine Grenzen.



www.benztooling.com 15



BURSTEN — OBERFLACHEN
MIT STRUKTUR

In Threm inneren Auge sehen Sie schon bei der Kon- Vielfaltige Effekte und Aufarbeitungserfolge erzielen

zeption eines neuen Mobelstiicks dessen Oberflaiche  Sie mit unterschiedlichen Blrsten und dem passen-

vor sich: Das Massivholzbett mit griffiger Struktur den CNC-Aggregat, von der groben bis zur feinsten

oder die Bodendielen im Antik-Design. Struktur: Individuelle Haptik, maschinell gefertigt.
Massivholzbett mit gebursteter Oberflache Strukturierte Werkstlckoberflache

16 www.benztooling.com



Hobelwellenaggregat mit Strukturbirste

www.benztooling.com 17




Schleifen von Stirnflachen

18 www.benztooling.com



SCHLEIFEN — DAS PERFEKTE SCHLEIFBILD
FUR EIN INDIVIDUELLES GEFUHL

Sicher kennen Sie das. Sie streichen Uber ein
Mébelstlick und nehmen Uber Ihre Finger dessen
Form wahr. Die eine Oberflache fiihlt sich rau an,
die andere wiederum zart und glatt. Flr dieses
individuelle Geflhl sorgt eines: das perfekte Schleif-
bild. Und damit Ihr Werkstiick genau diese Oberfla-
che erhalt, daflir sorgen BENZ Schleifaggregate: fir
jede Form und Oberflache.

Fasenschleifen an einer Treppenstufe

Ilhr Vorteil durch maschinelles CNC-Schleifen: das
zeitraubende Umspannen zur Weiterbearbeitung
bzw. bisher manuelle Nacharbeiten entfallen. |hr
Produktionsprozess verschlankt sich — und damit
lhre Produktionskosten.

www.benztooling.com
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POLIEREN — GLATTE OBERFLACHEN,
MASCHINELL GEFERTIGT

Manuelles Polieren war gestern! Fir gleichmalig
glatte Oberflachen sorgen die BENZ Polieraggregate
fur Ihr CNC-Bearbeitungszentrum. Sie garantieren
gleichbleibend hohe Oberflachenqualitaten — und

das in einem Bruchteil der bisherigen Fertigungszeit.

Die Aggregate ibernehmen dabei Ihre bisherige,
aufwandige Handarbeit: Mit dem ersten Aggregat

erfolgt der Auftrag sowie das Verteilen des Polier-
mittels. Durch das Aufsetzen auf dem Werkstick
wird jeweils eine kleine Menge Poliermittel aufge-
tragen. Mit dem zweiten Aggregat wird poliert. Und
das Beste: Beide Aufnahmen kénnen mit handelsiib-
lichen Polierpads genutzt werden, und gewahrleis-
ten lhnen so grofRtmaogliche Flexibilitat.



Maschinelles Auftragen und Verteilen der Polierpaste Hochglanzpolieren mit handelstblichen Polierpads

www.benztooling.com 21



SCHNEIDEN — UNTERSCHIEDLICHSTE
MATERIALIEN, EIN AGGREGAT

Wo friher nur Holz dominierte, halten heute auch Trotz dieses neuen Materialmixes andert sich fir Sie

Materialien wie Leder oder Textil Einzug in lhre Ferti- in der Fertigung nichts. Denn mit dem BENZ Schnei-

gung. Mit Leder bespannte Sitzmoébel, mit Schaum- daggregat SECO benotigen Sie keine Spezialma-

stoff ausgekleidete Instrumentenkoffer oder Lam- schinen, sondern schneiden diese Materialien ganz

penschirme aus zusammengesteckten Furnierteilen einfach auf Ihrer CNC-Maschine — und das véllig

— die Liste der Anwendungsbeispiele ist lang. spanfrei.

Schneiden von Teppich Lampenschirm - aus zugeschnittenen Furnierteilen zusammenge-
steckt

22 www.benztooling.com



Schneiden von PVC

www.benztooling.com 23




STEMMEN —
QUADRATISCH. PRAKTISCH. MASSGENAU.

Typische Anwendungen flir Stemmbearbeitungen bandern in der Fensterbearbeitung. Ob Hart- oder
sind Staketenbohrungen an Treppen zum Anbringen Weichholz, mit CNC-Stemmaggregaten gelingen
des Handlaufs oder das Einbringen von Fitschen- lhnen mal3genaue, rechteckige Ausschnitte.

24 www.benztooling.com



Horizontales Einbringen von Schlitzen fir Fitschenbander

Staketenlochbohrungen bei Treppenstufen Vertikales Einbringen von Schlitzen fir Fitschenbander

www.benztooling.com 25
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Winkelképfe

EINFACHWINKELKOPF — CLASSIC LINE
MONO

TECHNISCHE DATEN
Schmierung Fett
max. Abtriebsdrehzahl n, 15.000 min™’
Ubersetzung (n,: n,) 1:1,2
max. Abtriebsdrehmoment M, 25Nm
Gewicht ca. bkg
1
STANDARDAUSFUHRUNG

Maschinenanbindung

HSK - F63
2
2
3 Vorsatzkopflange
3
Werkzeugaufnahme
Zentrier-@40/ Spannzange ER25A
BEARBEITUNG SPEZIFIKATIONEN VIDEO
~- | Anzahl ; ve i
Bohren g1 Werk fnah Winkelkopf - live in der Anwendung
— erkzeugauinahmen QR Code scannen oder alternativ:
— www.youtube.com/BENZWerkzeugsysteme
Frasen Q Achswinkel

Sagen @ C-Winkel

Fettschmierung

#] el

Anfrageformular:
www.benztooling.com/de/produkte

28 www.benztooling.com



@ Zubehér ab S. 100

WEITERE OPTIONEN: MODULARER AUFBAU

1 MASCHINENANBINDUNG
HSK - F63 SK 30 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63
BIESSE BIESSE Busellato Felder HOMAG / WEEKE /
WEINMANN
HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63
IMA Masterwood SCM SCM Weinig

@ Weitere Informationen S. 106

2 VORSATZKOPFLANGE

sl

@ Weitere Informationen S. 107

3 WERKZEUGAUFNAHME

Spannzange Spannzange Zentrier-g 40/ Zentrier-@ 30/ Dorn @30,

ER25M ER32 Spannzange Weldon @10 WZ-Lange

ER25A 1,5-6mm
Dorn @30, Dorn @30, Dorn @30, Dorn @30, BENZ
WZ-Lange WZ-Lange WZ-Lange WZ-Lénge Solidfix® S3
1,5-16mm 1,56-33mm 1,5—52mm 1,5—-63mm

@ Weitere Informationen S. 108

www.benztooling.com 29



Winkelképfe

EINFACHWINKELKOPF — CLASSIC LINE
MONO R MIT REDUZIERTER DREHZAHL

TECHNISCHE DATEN

Schmierung

max. Abtriebsdrehzahl n,
Ubersetzung (n,: n,)

max. Abtriebsdrehmoment M,
Gewicht

STANDARDAUSFUHRUNG

Maschinenanbindung

Fett

8.000 min"’
1:0,8
25Nm

ca. b,bkg

HSK - F63
2
3 Vorsatzkopflange
Werkzeugaufnahme
Dorn @30, WZ-Lange 1,5-6mm
BEARBEITUNG SPEZIFIKATIONEN VIDEO
~- | Anzahl ; ve i
Bohren fla Winkelkopf - live in der Anwendung
fffff Werkzeugaufnahmen

Frasen

Sagen

#] el

Q Achswinkel
@ C-Winkel

Fettschmierung

30 www.benztooling.com

Anfrageformular:
www.benztooling.com/de/produkte

QR Code scannen oder alternativ:
www.youtube.com/BENZWerkzeugsysteme



@ Zubehér ab S. 100

WEITERE OPTIONEN: MODULARER AUFBAU

1 MASCHINENANBINDUNG
HSK - F63 SK 30 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63
BIESSE BIESSE Busellato Felder HOMAG / WEEKE /
WEINMANN
HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63
IMA Masterwood SCM SCM Weinig
@ Weitere Informationen S. 106
2 VORSATZKOPFLANGE
H m
@ Weitere Informationen S. 107
3 WERKZEUGAUFNAHME
Spannzange Spannzange Zentrier-@30/  Zentrier-@ 40 Dorn @30,
ER25M ER32 Weldon @10 WZ-Lange
1,5-6mm
Dorn @30, Dorn @30, Dorn 230, Dorn @30, BENZ
WZ-Lange WZ-Lange WZ-Lange WZ-Lénge Solidfix® S3
1,5-16mm 1,5-33mm 1,5-52mm 1,5-63mm

@ Weitere Informationen S. 108
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Winkelképfe

EINFACHWINKELKOPF — PREMIUM LINE

MONO R MIT REDUZIERTER DREHZAHL

TECHNISCHE DATEN

Schmierung

max. Abtriebsdrehzahl n,
Ubersetzung (n,: n,)

max. Abtriebsdrehmoment M,
Gewicht

STANDARDAUSFUHRUNG

Maschinenanbindung

Olbad
8.000 min™’
1:0,8
25Nm

ca. b,bkg

HSK - F63
2
3 Vorsatzkopflange
Werkzeugaufnahme
Dorn @30, WZ-Lange 1,5-6mm
BEARBEITUNG SPEZIFIKATIONEN VIDEO
Anzahl ; e i
Bohren EE&J; Werk fnah Winkelkopf - live in der Anwendung
J erkzeugautnahmen QR Code scannen oder alternativ:
— www.youtube.com/BENZWerkzeugsysteme
Frasen Q Achswinkel

Sagen

#] el

C-Winkel

Olbadschmierung

32 www.benztooling.com

Anfrageformular:
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@ Zubehér ab S. 100

WEITERE OPTIONEN: MODULARER AUFBAU

1 MASCHINENANBINDUNG
HSK - F63 SK 30 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63
BIESSE BIESSE Busellato Felder HOMAG / WEEKE /
WEINMANN
HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63
IMA Masterwood SCM SCM Weinig
@ Weitere Informationen S. 106
2 VORSATZKOPFLANGE
H m
@ Weitere Informationen S. 107
3 WERKZEUGAUFNAHME
Spannzange Spannzange Zentrier-@ 30/ Zentrier-@ 40 Dorn @30,
ER25M ER32 Weldon @10 WZ-Lange
1,5-6mm
Dorn @30, Dorn @30, Dorn @30, Dorn @30, BENZ
WZ-Lange WZ-Lénge WZ-Lénge WZ-Lénge Solidfix® S3
1,5-16mm 1,5-33mm 1,5-52mm 1,5-63mm

@ Weitere Informationen S. 108
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Winkelképfe

/\WEIFACHWINKELKOPF — CLASSIC LINE

pUO

TECHNISCHE DATEN

Schmierung

max. Abtriebsdrehzahl n,
Ubersetzung (n,: n,)

max. Abtriebsdrehmoment M,
Gewicht

STANDARDAUSFUHRUNG

Maschinenanbindung

Fett

15.000 min""
1:1,2
25Nm

ca. bkg

HSK - F63
I 2
Vorsatzkopflange
I |
Werkzeugaufnahme
Spannzange ER32
+
Zentrier-@30/Weldon @10
BEARBEITUNG SPEZIFIKATIONEN VIDEO
P, .
% Bohren EEZ Cvnz?(hl fnah E Winkelkopf - live in der Anwendung
— — erkzeugauinahmen [ QR Code scannen oder alternativ:
—_— —_— www.youtube.com/BENZWerkzeugsysteme
@ Frasen Q Achswinkel
DIREKT BESTELLEN
1S ) .
a Sagen @ C-Winkel

Fettschmierung

34 www.benztooling.com

Anfrageformular:
www.benztooling.com/de/produkte



@ Zubehér ab S. 100

WEITERE OPTIONEN: MODULARER AUFBAU

1 MASCHINENANBINDUNG
HSK - F63 SK 30 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63
BIESSE BIESSE Busellato Felder HOMAG / WEEKE /
WEINMANN
HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63
IMA Masterwood SCM SCM Weinig
@ Weitere Informationen S. 106
2 VORSATZKOPFLANGE
H m
@ Weitere Informationen S. 107
3 WERKZEUGAUFNAHME
Spannzange Spannzange Zentrier-@ 40/ Zentrier-@ 30/ Dorn @30,
ER25M ER32 Spannzange Weldon @10 WZ-Lange
ER25A 1,5-6mm
Dorn @30, Dorn @30, Dorn @30, Dorn @30, BENZ
WZ-Lénge WZ-Lénge WZ-Lange WZ-Lénge Solidfix® S3
1,5-16mm 1,5-33mm 1.5-52mm 1,5-63mm

@ Weitere Informationen S. 108
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Winkelképfe

VIERFACHWINKELKOPF — CLASSIC LINE

QUATTRO

TECHNISCHE DATEN

Schmierung
max. Abtriebsdrehzahl n,
Ubersetzung (n,: n,)

max. Abtriebsdrehmoment M,
Frasspindel

max. Abtriebsdrehmoment M,
Bohrspindel

Gewicht

STANDARDAUSFUHRUNG

1
I Maschinenanbindung

HSK - F63

Vorsatzkopflange

Spannzange ER32
+

Spannzange ER25M

Werkzeugaufnahme

Fett

15.000 min""
1:1,2

25Nm

TO0Nm

ca. 6kg

BEARBEITUNG SPEZIFIKATIONEN VIDEO
~-1 | Anzahl
Bohren £ Werkzeugaufnahmen
Frésen Q Achswinkel

Sagen @ C-Winkel

Fettschmierung

#] el

36 www.benztooling.com

Anfrageformular:
www.benztooling.com/de/produkte

Winkelkopf - live in der Anwendung
QR Code scannen oder alternativ:
www.youtube.com/BENZWerkzeugsysteme



@ Zubehér ab S. 100

WEITERE OPTIONEN: MODULARER AUFBAU

1 MASCHINENANBINDUNG
HSK - F63 SK 30 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63
BIESSE BIESSE Busellato Felder HOMAG / WEEKE /
WEINMANN
HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63
IMA Masterwood SCM SCM Weinig
@ Weitere Informationen S. 106
2 VORSATZKOPFLANGE
@ Weitere Informationen S. 107
3 WERKZEUGAUFNAHME
+ + +
Spannzange  Spannzange Spannzange  Spannzange Zentrier-@40/ Spannzange
ER25M ER25M ER32 ER25M Spannzange  ER25M
ER25A
+
BENZ Spannzange

Solidfix® S3 ER25M

@ Weitere Informationen S. 108
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Schwenkkopfe

SCHWENKKOPF — CLASSIC LINE

FLEX D (MANUELL VERSTELLBAR)

TECHNISCHE DATEN

Schmierung Fett

max. Abtriebsdrehzahl n, 15.000 min""
Ubersetzung (n,: n,) 1:1

max. Abtriebsdrehmoment M, 25Nm
Gewicht ca. 8kg

— mit digitaler Winkelanzeige
— mit manueller Winkeleinstellung

STANDARDAUSFUHRUNG

Maschinenanbindung

HSK - F63
2
2
Vorsatzkopflange
3
3
Werkzeugaufnahme
Zentrier-@30/Spannzange ER25M
BEARBEITUNG SPEZIFIKATIONEN DIREKT BESTELLEN
-1 | Anzahl
Bohren f1 Werkzeugaufnahmen Anfrageformular:
www.benztooling.com/de/produkte
Frasen ;% Achswinkel

#] el

Sagen @ C-Winkel

Fettschmierung

38 www.benztooling.com



@ Zubehér ab S. 100

WEITERE OPTIONEN: MODULARER AUFBAU

1 MASCHINENANBINDUNG
HSK - F63 SK 30 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63
BIESSE BIESSE Busellato Felder HOMAG / WEEKE /
WEINMANN
HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63
IMA Masterwood SCM SCM Weinig
@ Weitere Informationen S. 106
2 VORSATZKOPFLANGE
@ Weitere Informationen S. 107
3 WERKZEUGAUFNAHME
Spannzange Spannzange Zentrier-@30/ Zentrier-@ 30/ Zentrier-@40 /
ER25M ER32 Spannzange Weldon @10 Weldon @10/ 016

ER25M

E] Weitere Informationen S. 108
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Schwenkkopfe

SCHWENKKOPF — PREMIUM LINE

FLEX D (MANUELL VERSTELLBAR)

TECHNISCHE DATEN

Schmierung Olbad

max. Abtriebsdrehzahl n, 15.000 min""
Ubersetzung (n,: n,) 1:0,94
max. Abtriebsdrehmoment M, 26,5Nm
Gewicht ca. 9kg

— mit digitaler Winkelanzeige
— mit manueller Winkeleinstellung

STANDARDAUSFUHRUNG
I 2 Maschinenanbindung
HSK - F63
Vorsatzkopflange
I 3
Werkzeugaufnahme
Zentrier-@40/Spannzange ER25A
BEARBEITUNG SPEZIFIKATIONEN VIDEO
_22 | Anzahl i ive i
Bohren {E&J Werk fnah Winkelkopf - live in der Anwendung
—— S erkzeugautnahmen QR Code scannen oder alternativ:
—_— —_— www.youtube.com/BENZWerkzeugsysteme
n -15° .
@ Frasen 1020 Achswinkel
DIREKT BESTELLEN
@a Sagen C-Winkel

40 www.benztooling.com

Olbadschmierung

Anfrageformular:
www.benztooling.com/de/produkte



@ Zubehér ab S. 100

WEITERE OPTIONEN: MODULARER AUFBAU

1 MASCHINENANBINDUNG
HSK - F63 SK 30 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63
BIESSE BIESSE Busellato Felder HOMAG / WEEKE /
WEINMANN
HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63
IMA Masterwood SCM SCM Weinig

@ Weitere Informationen S. 106

2 VORSATZKOPFLANGE

@ Weitere Informationen S. 107

3 WERKZEUGAUFNAHME

Zentrier-@40/ Zentrier-@30/
Spannzange Weldon @10
ER25A

@ Weitere Informationen S. 108
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Schwenkkopfe

SCHWENKKOPF — PREMIUM LINE
FLEX5C/5'MOT|ON (AUTOMATISCH VERSTELLBAR)

TECHNISCHE DATEN

Schmierung Olbad

max. Abtriebsdrehzahl n, 15.000 min""
Ubersetzung (n,: n,) 1:0,94
max. Abtriebsdrehmoment M, 26,5Nm
Gewicht ca. 13kg

— mit automatischer Winkeleinstellung Uber
C-Achse

STANDARDAUSFUHRUNG

Maschinenanbindung

HSK - F63
Werkzeugaufnahme
Zentrier-@40/Spannzange ER25A
N 2
BEARBEITUNG SPEZIFIKATIONEN DIREKT BESTELLEN
-1 | Anzahl
Bohren f1] Werkzeugaufnahmen Anfrageformylar:
— www.benztooling.com/de/produkte
Frasen fm Achswinkel

Sagen

#] el

42 www.benztooling.com

Olbadschmierung



@ Zubehér ab S. 100

WEITERE OPTIONEN: MODULARER AUFBAU

1 MASCHINENANBINDUNG
HSK - F63 HSK - F63
Felder HOMAG / WEEKE /
WEINMANN

[] Weitere Informationen S. 106

2 WERKZEUGAUFNAHME

Zentrier-@40/
Spannzange
ER25A

[E Weitere Informationen S. 108
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Schwenkkopfe

SCHWENKKOPF — PREMIUM LINE
FLEX5+C/5'MOT|ON PI_US (AUTOMATISCH VERSTELLBAR)

TECHNISCHE DATEN

Schmierung Olbad

max. Abtriebsdrehzahl n, 15.000 min!
Ubersetzung (n,: n,) 1:0,94
max. Abtriebsdrehmoment M, TO0Nm
Gewicht ca. 13kg

— mit automatischer Winkeleinstellung tber
C-Achse
— mit automatischem Werkzeugwechsel

STANDARDAUSFUHRUNG

Maschinenanbindung

HSK - F63
Werkzeugaufnahme
WEFC 40-25
2
BEARBEITUNG SPEZIFIKATIONEN VIDEO
***** Anzahl L
Bohren #ad FLEX5+C - live in der Anwendung
fffff Werkzeugaufnahmen

Frasen

Sagen

] o]

44 www.benztooling.com

Achswinkel

Olbadschmierung

QR Code scannen oder alternativ:
www.youtube.com/BENZWerkzeugsysteme

Anfrageformular:
www.benztooling.com/de/produkte



@ Zubehér ab S. 100

WEITERE OPTIONEN: MODULARER AUFBAU

1 MASCHINENANBINDUNG
HSK - F63 HSK - F63
Felder HOMAG / WEEKE /
WEINMANN

@ Weitere Informationen S. 106

2 WERKZEUGAUFNAHME

WEFC 40-25

@ Weitere Informationen S. 108
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Winkelképfe

SCHLOSSKASTENAGGREGAT — CLASSIC LINE

FORTE

TECHNISCHE DATEN

Schmierung

max. Abtriebsdrehzahl n,
Ubersetzung (n,: n,)

max. Abtriebsdrehmoment M,

Gewicht
1
STANDARDAUSFUHRUNG
1 . :
I Maschinenanbindung
HSK - F63
I 2
Vorsatzkopflange
3
_ 3
Werkzeugaufnahme

Fett

15.000 min""
1:1,2
25Nm

ca. b,bkg

Zentrier-@ 30/ Whistle Notch @ 16/@ 20

+

Spannzange ER16A

BEARBEITUNG SPEZIFIKATIONEN VIDEO
-1 | Anzahl
Bohren f2] Werkzeugaufnahmen
Frésen Q Achswinkel

Sagen @ C-Winkel

Fettschmierung

#] el

46 www.benztooling.com

Anfrageformular:
www.benztooling.com/de/produkte

Winkelkopf - live in der Anwendung
QR Code scannen oder alternativ:
www.youtube.com/BENZWerkzeugsysteme



@ Zubehér ab S. 100

WEITERE OPTIONEN: MODULARER AUFBAU

1 MASCHINENANBINDUNG
HSK - F63 SK 30 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63
BIESSE BIESSE Busellato Felder HOMAG / WEEKE /
WEINMANN
HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63
IMA Masterwood SCM SCM Weinig
@ Weitere Informationen S. 106
2 VORSATZKOPFLANGE
@ Weitere Informationen S. 107
3 WERKZEUGAUFNAHME
+ + +
Spannzange  Spannzange Zentrier-@ 40/ Spannzange Spannzange  Spannzange
ER32 ER16A Spannzange  ER16A ER25M ER16A
ER25A
+ +
Zentrier-@30/ Spannzange BENZ Spannzange Dorn @20,
Whistle Notch ER16A Solidfix® S3  ER16A WZ-Lange
316/020 6-43mm

@ Weitere Informationen S. 108
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Winkelképfe

ECKENAUSKLINKAGGREGAT — CLASSIC LINE
ANGULO

TECHNISCHE DATEN
Schmierung Fett
max. Abtriebsdrehzahl n, 10.000 min'
Ubersetzung (n,: n,) 1:1,3
max. Abtriebsdrehmoment M, 20Nm
Gewicht ca. 4,5kg
1
STANDARDAUSFUHRUNG

Maschinenanbindung

HSK - F63
2
2
3 Vorsatzkopflange
3
Werkzeugaufnahme
Zentrier-@ 16
BEARBEITUNG SPEZIFIKATIONEN VIDEO
-1 | Anzahl i ive i
Bohren #ad Winkelkopf - live in der Anwendung
fffff Werkzeugaufnahmen

QR Code scannen oder alternativ:
www.youtube.com/BENZWerkzeugsysteme

le) )

{3 | Erasen Q Achswinkel

@ C-Winkel

Fettschmierung

Anfrageformular:
www.benztooling.com/de/produkte

48 www.benztooling.com



@ Zubehér ab S. 100

WEITERE OPTIONEN: MODULARER AUFBAU

1 MASCHINENANBINDUNG
HSK - F63 SK 30 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63
BIESSE BIESSE Busellato Felder HOMAG / WEEKE /
WEINMANN
HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63
IMA Masterwood SCM SCM Weinig

@ Weitere Informationen S. 106

2 VORSATZKOPFLANGE

[l 5

@ Weitere Informationen S. 107

3 WERKZEUGAUFNAHME
Spannzange Spannzange Zentrier-@ 16
ER16A ER25M

[E Weitere Informationen S. 108
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Winkelképfe

UNTERFLURAGGREGAT — CLASSIC LINE

SUBIO

TECHNISCHE DATEN
Schmierung Fett
max. Abtriebsdrehzahl n, 10.000 min~’
Ubersetzung (n,: n,) 1:1
max. Abtriebsdrehmoment M, 8Nm
Gewicht ca. 7kg
1
STANDARDAUSFUHRUNG
2 1 . .
Maschinenanbindung
HSK - F63
3 2
VorsatzkopfgrofR3e
3
Werkzeugaufnahme
Spannzange ER25A
BEARBEITUNG SPEZIFIKATIONEN DIREKT BESTELLEN
1 | Anzahl
Bohren G Werkzeugaufnahmen Anfrageformular:
www.benztooling.com/de/produkte
Frasen Q Achswinkel
4x .
Q C-Winkel

50 www.benztooling.com

Fettschmierung



@ Zubehér ab S. 100

WEITERE OPTIONEN: MODULARER AUFBAU

1 MASCHINENANBINDUNG
HSK - F63 SK 30 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63
BIESSE BIESSE Busellato Felder HOMAG / WEEKE /
WEINMANN
HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63
IMA Masterwood SCM SCM Weinig

@ Weitere Informationen S. 106

2 VORSATZKOPFGROSSE

@ Weitere Auskragungen und Langen auf Anfrage

3 WERKZEUGAUFNAHME

Spannzange Weldon @12
ER25A

@ Weitere Informationen S. 108
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Mehrspindelkopfe

MEHRSPINDELKOPF — CLASSIC LINE
MULTI H3

TECHNISCHE DATEN

Schmierung Fett

max. Abtriebsdrehzahl n, 12.000 min""
Ubersetzung (n,: n,) 1:4

max. Abtriebsdrehmoment M, 2Nm
Gewicht ca. 4kg

— Bauform geeignet fiir Nestinganwendungen

STANDARDAUSFUHRUNG

Maschinenanbindung
HSK - F63

Spindelabstand

Werkzeugaufnahme
Whistle Notch @6

BEARBEITUNG SPEZIFIKATIONEN VIDEO

-1 | Anzahl
H3
% Bohren f3 Werkzeugaufnahmen

Q Achswinkel

@ C-Winkel

Fettschmierung

Anfrageformular:
www.benztooling.com/de/produkte

52 www.benztooling.com



@ Zubehér ab S. 100

WEITERE OPTIONEN: MODULARER AUFBAU

1 MASCHINENANBINDUNG
HSK - F63 SK 30 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63
BIESSE BIESSE Busellato Felder HOMAG / WEEKE /
WEINMANN
HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63
IMA Masterwood SCM SCM Weinig

@ Weitere Informationen S. 106

2 SPINDELABSTAND

i | Weitere Spindelabstande /-anzahlen/Bohrbilder auf Anfrage

WERKZEUGAUFNAHME

Whistle Notch
@6

[E Weitere Informationen S. 108
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Mehrspindelkopfe

MEHRSPINDELKOPF — CLASSIC LINE
MULTI H3+

TECHNISCHE DATEN

Schmierung Fett

max. Abtriebsdrehzahl n, 10.000 min~’
Ubersetzung (n,: n,) 1:1,37
max. Abtriebsdrehmoment M, 5Nm
Gewicht ca. 4kg
STANDARDAUSFUHRUNG

Maschinenanbindung
HSK - F63

Spindelabstand

2
Werkzeugaufnahme
Weldon @10
BEARBEITUNG SPEZIFIKATIONEN VIDEO
| Anzahl
Bohren £ Werkzeugaufnahmen

@ Frasen

le) )

Q Achswinkel

@ C-Winkel

Fettschmierung

b4 www.benztooling.com

Anfrageformular:
www.benztooling.com/de/produkte



@ Zubehér ab S. 100

WEITERE OPTIONEN: MODULARER AUFBAU

1 MASCHINENANBINDUNG
HSK - F63 SK 30 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63
BIESSE BIESSE Busellato Felder HOMAG / WEEKE /
WEINMANN
HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63
IMA Masterwood SCM SCM Weinig

[E Weitere Informationen S. 106

2 SPINDELABSTAND

i | Weitere Spindelabstande /-anzahlen/Bohrbilder auf Anfrage

WERKZEUGAUFNAHME

Weldon @10

@ Weitere Informationen S. 108
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Mehrspindelképfe

MEHRSPINDELKOPF — CLASSIC LINE
MULTI V

TECHNISCHE DATEN
Schmierung Fett
max. Abtriebsdrehzahl n, 12.000 min~’
Ubersetzung (n,: n,) 1:1
max. Abtriebsdrehmoment M, 5Nm
Gewicht ca. b,5kg
1
STANDARDAUSFUHRUNG

Maschinenanbindung
HSK - F63

Spindelanzahl

2
Spindelabstand
Werkzeugaufnahme
Weldon @10
BEARBEITUNG SPEZIFIKATIONEN VIDEO
-1 | Anzahl ; ive i
Bohren f5i Mehrspindelkopf — live in der Anwendung
fffff Werkzeugaufnahmen

QR Code scannen oder alternativ:
www.youtube.com/BENZWerkzeugsysteme

le) )

@ Frasen Oo\ Achswinkel

@ C-Winkel

Fettschmierung

Anfrageformular:
www.benztooling.com/de/produkte
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@ Zubehér ab S. 100

WEITERE OPTIONEN: MODULARER AUFBAU

1 MASCHINENANBINDUNG
HSK - F63 SK 30 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63
BIESSE BIESSE Busellato Felder HOMAG / WEEKE /
WEINMANN
HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63
IMA Masterwood SCM SCM Weinig

@ Weitere Informationen S. 106

2 SPINDELANZAHL

2 sf7fofuf

SPINDELABSTAND

E3 E1 £ £ 2 B3

@ Weitere Spindelabstédnde/-anzahlen/Bohrbilder auf Anfrage

WERKZEUGAUFNAHME
Spannzange Spannzange Weldon @10
ER25M ER32

@ Weitere Informationen S. 108
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Winkelképfe

HOBELWELLENAGGREGAT — PREMIUM LINE

MOULDER C

TECHNISCHE DATEN

Schmierung Olbad

max. Abtriebsdrehzahl n, 10.000 min~’
Ubersetzung (n,: n,) 1:0,9

max. Abtriebsdrehmoment M, 25Nm
Gewicht ca. 7,5kg
max. Werkzeugdurchmesser @125
STANDARDAUSFUHRUNG

Maschinenanbindung

HSK - F63
2
Werkzeugaufnahme
Dorn @30, WZ-Lange 100 mm
BEARBEITUNG SPEZIFIKATIONEN VIDEO
@ Frasen EEl Cvnz?(hl fnah Aggregat — live in der Anwendung
(= — erkzeugauthahmen QR Code scannen oder alternativ:
,@—~ — www.youtube.com/BENZWerkzeugsysteme
& Sagen Q Achswinkel
DIREKT BESTELLEN
Swbh | Hobeln C-Winkel
—
Anfrageformular:
i@:g Birsten Olbadschmierung www.benztooling.com/de/produkte
—J
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@ Zubehér ab S. 100

WEITERE OPTIONEN: MODULARER AUFBAU

1 MASCHINENANBINDUNG
HSK - F63 SK 30 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63
BIESSE BIESSE Busellato Felder HOMAG / WEEKE /
WEINMANN
HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63
IMA Masterwood SCM SCM Weinig

@ Weitere Informationen S. 106

2 WERKZEUGAUFNAHME
Dorn @30, Dorn @30,
WZ-Lénge WZ-Lénge
100 mm 120 mm

@ Weitere Dorndurchmesser und Werkzeuglangen auf Anfrage
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Winkelképfe

HOBELWELLENAGGREGAT — PREMIUM LINE
MOULDER

TECHNISCHE DATEN
Schmierung Olbad
max. Abtriebsdrehzahl n, 10.000 min~’
Ubersetzung (n,: n,) 1:0,7
max. Abtriebsdrehmoment M, 25Nm
Gewicht ca.10kg
max. Werkzeugdurchmesser @180

1
STANDARDAUSFUHRUNG

Maschinenanbindung

HSK - F63
2
Werkzeugaufnahme
Dorn @30, WZ-Lange 120mm
BEARBEITUNG SPEZIFIKATIONEN VIDEO
@ Frasen EEl Cvnz?(hl fnah Aggregat — live in der Anwendung
(= — erkzeugauthahmen QR Code scannen oder alternativ:
,@—~ — www.youtube.com/BENZWerkzeugsysteme
& Sagen Q Achswinkel
DIREKT BESTELLEN
Swbh | Hobeln C-Winkel
—
Anfrageformular:
i@:g Birsten Olbadschmierung www.benztooling.com/de/produkte
—J
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@ Zubehér ab S. 100

WEITERE OPTIONEN: MODULARER AUFBAU

1 MASCHINENANBINDUNG
HSK - F63 SK 30 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63
BIESSE BIESSE Busellato Felder HOMAG / WEEKE /
WEINMANN
HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63
IMA Masterwood SCM SCM Weinig

@ Weitere Informationen S. 106

2 WERKZEUGAUFNAHME
Dorn @30, Dorn @35, Dorn @30, Dorn @35,
WZ-Lénge WZ-Lénge WZ-Lénge WZ-Lénge
120 mm 120 mm 170 mm 170mm

@ Weitere Dorndurchmesser und Werkzeugléangen auf Anfrage

www.benztooling.com 61



Tastaggregate

TASTAGGREGAT — CLASSIC LINE
FLOATING HS

TECHNISCHE DATEN

Schmierung Fett

max. Abtriebsdrehzahl n, 15.000 min™’
Ubersetzung (n,: n,) 1:1,2

max. Abtriebsdrehmoment M, 25Nm
Gewicht ca. 8,5kg
STANDARDAUSFUHRUNG

Maschinenanbindung
HSK - F63

Werkzeugaufnahme
Zentrier-@30/Weldon @10

Material Tastelement
Stahl

BEARBEITUNG

@ Frasen
—

Sagen

SPEZIFIKATIONEN

***** Anzahl
‘‘‘‘‘ Werkzeugaufnahmen

Q Achswinkel

@ C-Winkel

Fettschmierung

62 www.benztooling.com

DIREKT BESTELLEN

Anfrageformular:
www.benztooling.com/de/produkte



@ Zubehér ab S. 100

WEITERE OPTIONEN: MODULARER AUFBAU

1 MASCHINENANBINDUNG
HSK - F63 SK 30 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63
BIESSE BIESSE Busellato Felder HOMAG / WEEKE /
WEINMANN
HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63
IMA Masterwood SCM SCM Weinig

@ Weitere Informationen S. 106

2 WERKZEUGAUFNAHME

Zentrier-@40/ Zentrier-@30/ Dorn @30,
Spannzange Weldon @10 WZ-Lange
ER25A 1,5-6mm

@ Weitere Informationen S. 108

3 MATERIAL TASTELEMENT

Kunststoff Stahl
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Tastaggregate

TASTAGGREGAT — CLASSIC LINE
FLOATING V C

TECHNISCHE DATEN
Schmierung Fett
max. Abtriebsdrehzahl n, 24.000 min-'
Ubersetzung (n,: n,) 1:1
max. Abtriebsdrehmoment M, 8Nm
1 Gewicht ca. 4,5kg
2 STANDARDAUSFUHRUNG
3
Maschinenanbindung
HSK - F63
Werkzeugaufnahme
Weldon @10/@ 16
Tastringinnendurchmesser
BEARBEITUNG SPEZIFIKATIONEN DIREKT BESTELLEN
~- | Anzahl
Bohren f1 Werkzeugaufnahmen Anfrageformular:

@ Frasen

le) )

64 www.benztooling.com

Achswinkel

C-Winkel

Fettschmierung

www.benztooling.com/de/produkte



@ Zubehér ab S. 100

WEITERE OPTIONEN: MODULARER AUFBAU

1 MASCHINENANBINDUNG
HSK - F63 SK 30 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63
BIESSE BIESSE Busellato Felder HOMAG / WEEKE /
WEINMANN
HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63
IMA Masterwood SCM SCM Weinig

@ Weitere Informationen S. 106

2 WERKZEUGAUFNAHME

Weldon
@10/016

@ Weitere Informationen S. 108

3 TASTRINGINNENDURCHMESSER

@ Weitere Tastringinnendurchmesser auf Anfrage
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Tastaggregate

TASTAGGREGAT — CLASSIC LINE
FLOATING V

TECHNISCHE DATEN

Schmierung Fett

max. Abtriebsdrehzahl n, 18.000 min™’
Ubersetzung (n,: n,) 1:1

max. Abtriebsdrehmoment M, TO0NmM
Gewicht ca. 6kg
STANDARDAUSFUHRUNG

Maschinenanbindung

HSK - F63

2

3 Werkzeugaufnahme
BENZ Solidfix® S3
Tastringinnendurchmesser

BEARBEITUNG SPEZIFIKATIONEN VIDEO
-1 | Anzahl
Bohren f1 Werkzeugaufnahmen

@ Frasen

le) )

Achswinkel

Fettschmierung

66 www.benztooling.com

Anfrageformular:
www.benztooling.com/de/produkte



@ Zubehér ab S. 100

WEITERE OPTIONEN: MODULARER AUFBAU

1 MASCHINENANBINDUNG
HSK - F63 SK 30 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63
BIESSE BIESSE Busellato Felder HOMAG / WEEKE /
WEINMANN
HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63
IMA Masterwood SCM SCM Weinig

[E Weitere Informationen S. 106

2 WERKZEUGAUFNAHME

BENZ
Solidfix® S3

@ Weitere Informationen S. 108

3 TASTRINGINNENDURCHMESSER

70 o« Jrosfrzafues

@ Weitere Tastringinnendruchmesser auf Anfrage
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Tastaggregate

BUNDIGFRASAGGREGAT — CLASSIC LINE
LIVELLO

TECHNISCHE DATEN

I BEARBEITUNG

Schmierung Fett
max. Abtriebsdrehzahl n, 12.000 min"!
Ubersetzung (n,: n,) 1:1
max. Abtriebsdrehmoment M, 5Nm
max. Kantenradius R12
1 max. Werksttickdicke 60mm
Gewicht ca. 11kg
STANDARDAUSFUHRUNG
Maschinenanbindung
HSK - F63
2 Werkzeugaufnahme
Zentrier-@ 19
SPEZIFIKATIONEN VIDEO
@ Frs 677 Anzahl Biindigfrasaggregat — live in der
=~ | Frasen -~ | Werkzeugaufnahmen Anwendung
QR Code scannen oder alternativ:
. . www.youtube.com/BENZWerkzeugsysteme
Schleifen \ \ Achswinkel
0 180
DIREKT BESTELLEN
@ C-Winkel

68

www.benztooling.com

Fettschmierung

Anfrageformular:
www.benztooling.com/de/produkte



@ Zubehér ab S. 100

WEITERE OPTIONEN: MODULARER AUFBAU

1 MASCHINENANBINDUNG
HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63
Felder HOMAG / WEEKE/ ~ IMA SCM Weinig
WEINMANN

@ Weitere Informationen S. 106

2 WERKZEUGAUFNAHME

Zentrier-@ 19

@ Weitere Informationen S. 108
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Schleifaggregate

BANDSCHLEIFAGGREGAT — CLASSIC LINE
COLLEVO+

TECHNISCHE DATEN
Schmierung Fett
max. Abtriebsdrehzahl n, 2.700min"!
Ubersetzung (n,: n,) 1:0,9
Gewicht ca. 9kg

1
STANDARDAUSFUHRUNG

Maschinenanbindung
2 HSK - F63

Schleifband
Breite 100 mm, Lange 560 mm

BEARBEITUNG SPEZIFIKATIONEN VIDEO
11 . 1 | Anzahl
Schleifen f1 Werkzeugaufnahmen

Q Achswinkel

@ C-Winkel

Fettschmierung

Anfrageformular:
www.benztooling.com/de/produkte
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@ Zubehér ab S. 100

WEITERE OPTIONEN: MODULARER AUFBAU

1 MASCHINENANBINDUNG
HSK - F63 SK 30 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63
BIESSE BIESSE Busellato Felder HOMAG / WEEKE /
WEINMANN
HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63
IMA Masterwood SCM SCM Weinig

@ Weitere Informationen S. 106

2 SCHLEIFBAND

Breite 100 mm,
Lange 560 mm
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Schleifaggregate

EXZENTERSCHLEIFAGGREGAT — CLASSIC LINE
SIMOLO

TECHNISCHE DATEN
Schmierung Fett
max. Abtriebsdrehzahl n, 4.000 min™’
Ubersetzung (n,: n,) 1:1

1 Gewicht ca. 3kg
STANDARDAUSFUHRUNG

Maschinenanbindung
HSK - F63

2 Schileiftellerhartegrad
Schleiftellerdurchmesser
BEARBEITUNG SPEZIFIKATIONEN VIDEO
Schleifen g1 Anzahl Aggregat — live in der Anwendung
e | Werkzeugaufnahmen

QR Code scannen oder alternativ:
www.youtube.com/BENZWerkzeugsysteme

Oo\ Achswinkel

Fettschmierung

Anfrageformular:
www.benztooling.com/de/produkte
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@ Zubehér ab S. 100

WEITERE OPTIONEN: MODULARER AUFBAU

1 MASCHINENANBINDUNG
HSK - F63 HSK - £63 SK 30

@ Weitere Informationen S. 106

2 SCHLEIFTELLERHARTEGRAD

SCHLEIFTELLERDURCHMESSER

@ Weitere Schleiftellerdurchmesser auf Anfrage
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Schleifaggregate

SCHWINGSCHLEIFAGGREGAT — CLASSIC LINE
/UCCO

TECHNISCHE DATEN
Schmierung Fett
max. Abtriebsdrehzahl n, 3.000 min"'
Ubersetzung (n,: n,) 1:1
Gewicht ca. 3kg

1
STANDARDAUSFUHRUNG

Maschinenanbindung

HSK - F63
2
2

Schleifschuh

Breite 93 mm, Ldnge 175mm
BEARBEITUNG SPEZIFIKATIONEN DIREKT BESTELLEN

11 . 1| Anzahl _

Schleifen f1 Werkzeugaufnahmen Anfrageformular:

www.benztooling.com/de/produkte

Oo\ Achswinkel

C-Winkel

Fettschmierung
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@ Zubehér ab S. 100

WEITERE OPTIONEN: MODULARER AUFBAU

1 MASCHINENANBINDUNG
HSK - F63 SK 30 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63
BIESSE BIESSE Busellato Felder HOMAG / WEEKE /
WEINMANN
HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63
IMA Masterwood SCM SCM Weinig

@ Weitere Informationen S. 106

2 SCHLEIFSCHUH

Breite 93 mm,
Lange 175mm

www.benztooling.com 75



Polieraggregate

POLIERAGGREGAT — CLASSIC LINE
POLO

TECHNISCHE DATEN
max. Abtriebsdrehzahl n, 3.000 min-
Ubersetzung (n,: n,) 1:1
Gewicht ca. 3,bkg

1 Fassungsvermogen Poliermittel 250 ml
STANDARDAUSFUHRUNG

Maschinenanbindung

HSK - F63
2 2
Tellerdurchmesser
BEARBEITUNG SPEZIFIKATIONEN DIREKT BESTELLEN
é‘% Polieren Anzahl .
== Werkzeugaufnahmen Anfrageformular:
www.benztooling.com/de/produkte

Achswinkel
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@ Zubehér ab S. 100

WEITERE OPTIONEN: MODULARER AUFBAU

1 MASCHINENANBINDUNG

HSK - F63

@ Weitere Informationen S. 106

2 TELLERDURCHMESSER

@ Weitere Tellerdurchmesser auf Anfrage
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Polieraggregate

POLIERAGGREGAT — CLASSIC LINE
POLO F (FINISHBEARBEITUNG)

TECHNISCHE DATEN

Gewicht ca. 1,bkg

2 STANDARDAUSFUHRUNG

Maschinenanbindung

www.benztooling.com/de/produkte

HSK - F63
2
Tellerdurchmesser
BEARBEITUNG SPEZIFIKATIONEN DIREKT BESTELLEN
(‘%ﬁ Polieren Anzahl Anf " ar-
I — Werkzeugaufnahmen nfragetormular:
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@ Zubehér ab S. 100

WEITERE OPTIONEN: MODULARER AUFBAU

1 MASCHINENANBINDUNG

HSK - F63

@ Weitere Informationen S. 106

2 TELLERDURCHMESSER

@ Weitere Tellerdurchmesser auf Anfrage
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Schneidaggregate

SCHNEIDAGGREGAT — CLASSIC LINE
SECO

TECHNISCHE DATEN
Schmierung Fett
max. Abtriebsdrehzahl n, 6.000 min-'
Ubersetzung (n,: n,) 1:1,2
Hub 5mm
Gewicht ca. 6,6kg
1
STANDARDAUSFUHRUNG

Maschinenanbindung
HSK - F63

Werkzeugaufnahme
Weldon @6

BEARBEITUNG SPEZIFIKATIONEN VIDEO

) ~- | Anzahl
Schneiden G Werkzeugaufnahmen
Oo\ Achswinkel

@ C-Winkel

Fettschmierung

Aggregat - live in der Anwendung
QR Code scannen oder alternativ:
www.youtube.com/BENZWerkzeugsysteme

Anfrageformular:
www.benztooling.com/de/produkte
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@ Zubehér ab S. 100

WEITERE OPTIONEN: MODULARER AUFBAU

1 MASCHINENANBINDUNG
HSK - F63 SK 30 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63
BIESSE BIESSE Busellato Felder HOMAG / WEEKE /
WEINMANN
HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63
IMA Masterwood SCM SCM Weinig

@ Weitere Informationen S. 106

2 WERKZEUGAUFNAHME

Weldon @6

@ Weitere Informationen S. 108
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Stemmaggregate

HOHLSTEMMAGGREGAT — CLASSIC LINE
RENITO H

TECHNISCHE DATEN
Schmierung Fett
max. Abtriebsdrehzahl n, 1.000 min~’
Ubersetzung (n,: n,) 1:0,73
max. Abtriebsdrehmoment M, 22Nm
Gewicht ca. 4,5kg

1
STANDARDAUSFUHRUNG

Maschinenanbindung
HSK - F63

Stemmquerschnitt

BEARBEITUNG SPEZIFIKATIONEN VIDEO

Stemmen g1 Anzah|
L | Werkzeugaufnahmen

Q Achswinkel

@ C-Winkel

Fettschmierung

Hohlstemmaggregat — live in der
Anwendung

QR Code scannen oder alternativ:
www.youtube.com/BENZWerkzeugsysteme

Anfrageformular:
www.benztooling.com/de/produkte
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@ Zubehér ab S. 100

WEITERE OPTIONEN: MODULARER AUFBAU

1 MASCHINENANBINDUNG
HSK - F63 SK 30 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63
BIESSE BIESSE Busellato Felder HOMAG / WEEKE /
WEINMANN
HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63
IMA Masterwood SCM SCM Weinig

@ Weitere Informationen S. 106

2 STEMMQUERSCHNITT

El B3 & B B

@ Weitere Stemmaquerschnitte auf Anfrage
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Stemmaggregate

HOHLSTEMMAGGREGAT — CLASSIC LINE

RENITO V

TECHNISCHE DATEN

Schmierung Fett

max. Abtriebsdrehzahl n, 1.000 min~’
Ubersetzung (n,: n,) 1:1

max. Abtriebsdrehmoment M, 22Nm
Gewicht ca. 3,5kg
STANDARDAUSFUHRUNG

Maschinenanbindung
HSK - F63

Stemmquerschnitt

BEARBEITUNG SPEZIFIKATIONEN

Stemmen g1 Anzah|
L | Werkzeugaufnahmen

Oo\ Achswinkel

@ C-Winkel

Fettschmierung
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DIREKT BESTELLEN

Anfrageformular:
www.benztooling.com/de/produkte




@ Zubehér ab S. 100

WEITERE OPTIONEN: MODULARER AUFBAU

1 MASCHINENANBINDUNG
HSK - F63 SK 30 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63
BIESSE BIESSE Busellato Felder HOMAG / WEEKE /
WEINMANN
HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63
IMA Masterwood SCM SCM Weinig

@ Weitere Informationen S. 106

2 STEMMQUERSCHNITT

El B3 & B B

@ Weitere Stemmaquerschnitte auf Anfrage
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Stemmaggregate

FITSCHENAGGREGAT — CLASSIC LINE
CAVO H

TECHNISCHE DATEN
Schmierung Fett
max. Abtriebsdrehzahl n, 4.000min"
Ubersetzung (n,: n,) 1:1
Gewicht ca. 4,5kg

1
STANDARDAUSFUHRUNG

Maschinenanbindung
HSK - F63

Werkzeugaufnahme
Nutbreite 24

BEARBEITUNG SPEZIFIKATIONEN VIDEO

%7 Stemmen {E"i"; Anzahl
= | ] Werkzeugaufnahmen
Q Achswinkel

@ C-Winkel

Fettschmierung

Anfrageformular:
www.benztooling.com/de/produkte
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@ Zubehér ab S. 100

WEITERE OPTIONEN: MODULARER AUFBAU

1 MASCHINENANBINDUNG
HSK - F63 SK 30 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63
BIESSE BIESSE Busellato Felder HOMAG / WEEKE /
WEINMANN
HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63
IMA Masterwood SCM SCM Weinig

@ Weitere Informationen S. 106

2 WERKZEUGAUFNAHME

Nutbreite 24
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Stemmaggregate

FITSCHENAGGREGAT — CLASSIC LINE
CAVO V

TECHNISCHE DATEN

Schmierung Fett

max. Abtriebsdrehzahl n, 4.000min"
Ubersetzung (n,: n,) 1:0,8
Gewicht ca. 8kg

STANDARDAUSFUHRUNG

Maschinenanbindung
HSK - F63

Vorsatzkopflange

Werkzeugaufnahme
Nutbreite 24

BEARBEITUNG SPEZIFIKATIONEN DIREKT BESTELLEN

Stemmen g1 Anzah|
L | Werkzeugaufnahmen

h Achswinkel

@ C-Winkel

Fettschmierung

Anfrageformular:
www.benztooling.com/de/produkte
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@ Zubehér ab S. 100

WEITERE OPTIONEN: MODULARER AUFBAU

1 MASCHINENANBINDUNG
HSK - F63 SK 30 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63
BIESSE BIESSE Busellato Felder HOMAG / WEEKE /
WEINMANN
HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63
IMA Masterwood SCM SCM Weinig

[E Weitere Informationen S. 106

2 VORSATZKOPFLANGE

[l 3

@ Weitere Informationen S. 107

3 WERKZEUGAUFNAHME

Nutbreite 24
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Werkzeughalter mit Spaneleitblech

WERKZEUGHALTER — CLASSIC LINE
MIT SPANELEITBLECH

TECHNISCHE DATEN

Schmierung Fett
max. Abtriebsdrehzahl n, 15.000 min-
Ubersetzung (n,: n,) 1:1

1 Gewicht ca. 4kg

STANDARDAUSFUHRUNG

Maschinenanbindung
HSK - F63

Werkzeugaufnahme
HSK - F63

Spaneleitblech

BEARBEITUNG SPEZIFIKATIONEN DIREKT BESTELLEN

@ Frasen g1 Anzah|
—= | Werkzeugaufnahmen

Oo\ Achswinkel

@ C-Winkel

Fettschmierung

Anfrageformular:
www.benztooling.com/de/produkte
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@ Zubehér ab S. 100

WEITERE OPTIONEN: MODULARER AUFBAU

1 MASCHINENANBINDUNG
HSK - F63 SK 30 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63
BIESSE BIESSE Busellato Felder HOMAG / WEEKE /
WEINMANN
HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63
IMA Masterwood SCM SCM Weinig

@ Weitere Informationen S. 106

2 WERKZEUGAUFNAHME
Spannzange Dorn-@30/ HSK - F63
C25 WZ-Lange
15-105mm

@ Weitere Informationen S. 108

3 SPANELEITBLECH

oo
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Werkzeughalter

WERKZEUGHALTER

TECHNISCHE DATEN

Gewicht ca. kg

STANDARDAUSFUHRUNG

Maschinenanbindung
HSK - F63

Werkzeugaufnahme
Spannzange ER32

BEARBEITUNG

Bohren

Frasen

] el

Séagen

92 www.benztooling.com

SPEZIFIKATIONEN

Anzahl
Werkzeugaufnahmen

Achswinkel

DIREKT BESTELLEN

Anfrageformular:
www.benztooling.com/de/produkte



@ Zubehér ab S. 100

WEITERE OPTIONEN: MODULARER AUFBAU

1 MASCHINENANBINDUNG

HSK - F63

[] Weitere Informationen S. 106

2 WERKZEUGAUFNAHME

Spannzange Zentrier-@ 40 BENZ
ER32 Solidfix® S3

@ Weitere Informationen S. 108
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INDIVIDUELLE LOSUNGEN

NACH MASS

Sie bendtigen einen Winkelkopf, der nicht den
Standard-Parametern entspricht? Kein Problem! Wir
entwickeln und produzieren Ilhren Winkelkopf genau
nach lhren Vorgaben auf Mal3. Kleine Anpassungen
an Standardprodukten und hochkomplexe Neuent-
wicklungen sind unsere Starke — und das dank un-
seres modularen Baukastens zeitnah, bezahlbar und
in gewohnter BENZ-Qualitat. Extreme Bedingungen,
an jedem Ort der Welt: unsere praxisbewahrten
Komponenten und Systeme bieten lhnen grenzenlo-
se Moglichkeiten.

www.benztooling.com

Von der Kundenanforderung zur individuellen L6sung

Auf Basis lhrer Anforderungen definieren wir die
bestmdgliche Losung und arbeiten mit lhnen ge-
meinsam ein entsprechendes Konzept aus.



Realisierte Sonderaggregate

Mehrspindelkopf MULTI Mehrspindelkopf MULTI Kombination: Mehrspindeleinheit
V21 V144 mit Motor Mehrspindelkopf / MULTI V19A mit einzeln
Unterfluraggregat ausfahrbaren Spindeln
— einwechselbar Uber — fest in der Maschine
Pick-up-Station eingebaut — Bearbeitung der — hohe Haltekraft durch
— zur Bearbeitung von — zur Bearbeitung von Plattenober- und - Spindelverriegelung
Akustikplatten Akustikplatten unterseite
FLOATING H Tenso Tastaggregat Sagekettenaggregat Antriebseinheit
FLOATING HB
— zum Einbringen von — einwechselbar Gber — mit 90°-Schwenkein-
vertikalen Nuten fur — vertikal getastetes Pick-up-Station heit, HSK-Spannein-
Verbinder Tenso P-14 Aggregat mit horizon- - Aussagen von Tur- heit und einwechsel-
talem Werkzeugaus- und Fensterausschnit- barem Sageaggregat
gang zum Einbringen ten im Fertighausbau

von Bohrungen bzw.
Nuten in konstantem
Abstand zur Werk-
stiickoberflache
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AGGREGATE FUR DIE 5-ACHS-BEARBEITUNG
NOCH LEISTUNGSFAHIGER
MIT AGGREGATETECHNIK

Die Anzahl an 5-Achs-Maschinen steigt von Jahr

zu Jahr. Nicht umsonst gilt die 5-Achs-Bearbeitung
als Elitesparte der Zerspanung. Die Komplexitat der
Bearbeitung erfordert hohe Kompetenz der einge-
setzten Technologien.

Die so erreichte Effizienz wird durch BENZ Aggrega-

te noch weiter gesteigert.
BENZ Aggregate - fr den zusatzlichen Produktivi-
tats-Push lIhrer 5-Achs-Maschine!

5-Achs-Technologie

Die 5-Achs-Technologie gilt als Elitesparte der
Zerspanung. Noch leistungsfahiger und effizienter
in der Bearbeitung werden 5-Achs-Maschinen durch

erganzende Aggregate.



Vorteile von Aggregaten in der 5-Achs-Bearbeitung

— Reduzierung von Werkzeugwechselzeiten Gber die

Taktung der C-Achse

Reduzierung der Bearbeitungszeit

— Komplettbearbeitung von Werkstlicken

Zusatzfunktionen wie z.B. Tastbearbeitungen

QUATTRO

Vierfachwinkelkopf
Reduzierung von Werkzeug-
wechselzeiten Uber die Taktung
der C-Achse

DUO

Zweifachwinkelkopf
Einfaches und schnelles Einset-
zen von Verbindungssystemen
(z.B. Clamex P von Lamello)

MULTI V5

Mehrspindelkopf
Reduzierung der Bearbeitungs-
zeit

MOULDER

Hobelwellenaggregat
Hohere Produktivitat durch
Aggregateeinsatz, z.B. beim
Einsatz des Hobelwellenaggre-
gates als Vielblattsage

FLOATING V

Tastaggregat
fur zusatzliche Funktionen wie
Tastbearbeitungen

SIMOLO

Exzenterschleifaggregat
Schleifen von Oberflachen- und
Kanten

ANGULO

Eckenausklinkaggregat
Innenbearbeitungen, die auf
Grund der Storkontur eines
5-Achs-Kopfes nicht méglich
sind (z.B. Ausklinken von Innen-
ecken bei Lichtausschnitten an
Taren)

COLLEVO

Bandschleifaggregat
Schleifen von Oberflachen- und
Stirnflachen
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ZUBEHOR &
SERVICE



WECHSELAGGREGATE
ZUBEHOR

100

www.benztooling.com

SPANNMUTTER: INNENLIEGEND

Technische Daten

Bestell-Nr. ER D B
B135-E3AX 16 M24x1 7.6
B135-E5AX 25 M32x1,5 8,8

SPANNMUTTER: AUSSENLIEGEND NACH DIN6499

Technische Daten

Bestell-Nr. ER D B
B135-M4 25 Mini 35 20
B135-E6 32 50 22

SPANNZANGE: NACH DIN6499, SYSTEM REGOFIX FORM B

Technische Daten

Bestell-Nr. ER d steigend um
B134-426E-... 16 1-10* 0,5
B134-430E-... 25 1-16** 1
B134-470E-... 32 3-20%* 1

* Spannzange kann bis zu 0,5mm kleiner als NennmalR spannen
** Spannzange kann bis zu 1 mm kleiner als Nennmalf3 spannen
Spannzange ist nicht im Lieferumfang enthalten.

Bestell-Nr. Beispiel von ER16 bei Innendurchmesser 6 mm

B134-426E-0600

’ ER 16 Hd=6J

SPANNSCHLUSSEL: INNENLIEGENDE SPANNMUTTER

Technische Daten

Bestell-Nr. ER
B136-E3AX 16
B136-E5AX 25



SPANNSCHLUSSEL: AUSSENLIEGENDE SPANNMUTTER

Technische Daten

Bestell-Nr. ER
B136-M4 25 Mini
B136-E6 32

HAKENSCHLUSSEL DIN1810A

Technische Daten

Bestell-Nr. %)
D01810A052055 52-55
D01810A058062 58-62

HAKENSCHLUSSEL DIN1810B

Technische Daten

Bestell-Nr. %)
D01810B040042 40-42
D01810B045050 45-50
D01810B052055 52-55
D01810B058062 58-62
GRIFFSCHLUSSEL

Technische Daten
Bestell-Nr. Torx
811.00.235 T20
KL8317-45963 T30
EINMAULSCHLUSSEL

Technische Daten
Bestell-Nr. SW
KL8317-0005 32
KL8317-0006 36
KL8317-0004 41
KL8317-0003 46
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BENZ SOLIDFIX® ADAPTER
/UBEHOR

SPANNZANGENAUFNAHME NACH DIN6499

Technische Daten

Bestell-Nr. GrolRe Typ Bild
693.130E534 S3 ER 25 1
B136-E5 mm— ER 25 1
D01810B045050 ER 25 1
693.130E648 S3 ER 32 2
2 B136-E6 -y ER 32
D01810B045050 ER 32
1 .
Technische Daten
Bestell-Nr. GrolRe Typ Bild
693.040SD38 s3 Dorn @30 .(_TK @42-2x B6) 1
Werkzeuglange 1,5-6 mm
Dorn @30 (TK @42-2x @6)
D01810B058062 Werkzeuglange 1,5-6 mm L
2
Zentier-@ 30
693.040S0001 S3 (TK @45/ @52—4x MS) 2
Zentier-@ 30
811.00.235 (TK @45/ @52—4x MS) 2
Zentier-@40
3 693.04040S0414 S3 (TK @52—8x M5) 3
811.00.235 Zentier-040 3

(TK @52-8x M5)
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WELDON-AUFNAHME NACH DIN1835B

Technische Daten

Bestell-Nr. GroRe Typ
693.1400606 S3 26
693.1400808 S3 @8
693.1401028 S3 @10
693.1401232 S3 D12
693.1401432 S3 D14
693.1401635 S3 D16
693.1401842 S3 218
693.1402046 S3 @20
VERSCHLUSSSTOPFEN

Technische Daten
Bestell-Nr. Grol3e
693.581S S3
ROHLING

Technische Daten
Bestell-Nr. (1) L
693.10250100 50 100
MONTAGEBLOCK

Technische Daten
Bestell-Nr. Grol3e
B300-4-S3 S3

www.benztooling.com
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Leistungen: kundenindividuell, werterhaltend, wirtschaftlich

WECHSELAGGREGATE
SERVICE

Service Reparatur Individuelles Crash-Paket

— Schnelle und professionelle Analyse des — Ausfallkosten aufgrund von Maschinenstillstand
Schadens minimieren

— Befund und Reparaturempfehlung innerhalb — Vorzugsweise bei kundenspezifischen Lésungen
von 5 Arbeitstagen — Beinhaltet Verschleil3- und Sonderteile

— Auf Wunsch: Durchfihrung einer General-
Uberholung

ExpressService Vorbeugende Wartung

— Besonders kurze Durchlaufzeiten — Pravention: ungeplante Ausfélle reduzieren,

— Reparatur zum Festpreis Aggregate-Laufzeiten erh6hen

Erhaltung des einwandfreien Produkt-Zustands /
Generallberholung

Austausch von Verschleil3teilen

Optimal z.B. wahrend lhren Betriebsruhezeiten

— 48 Stunden ExpressService
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Servicemonteure kommen zu lhnen vor Ort Kompetente Service-Mitarbeiter beantworten lhre Fragen und helfen
bei Problemen weiter

Ersatzteilmanagement Service Hotline
— Lieferung von Original-Prazisionsersatzteilen — Kompetente Service-Mitarbeiter beantworten
— Hohe Teileverfligbarkeit Ihre Fragen und helfen bei Problemen weiter

— Ersatzteil-Expressversand bei Bedarf

Weltweiter Serviceeinsatz

— Servicemonteure kommen zu lhnen vor Ort
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MASCHINENANBINDUNGEN
SCHNITTSTELLE ZU IHRER MASCHINE

Genau passend

Die Anzahl an Maschinenherstellern und unter-
schiedlichen Maschinentypen fiir die Holz- und
Verbundwerkstoffbearbeitung ist grof3. In der Regel
baut jeder Hersteller auf ein eigenes Maschinenkon-
zept — und somit auf unterschiedliche Komponten.
Das hat starken Einfluss auf die Wechselaggregate.
Sie missen direkt an den jeweiligen Maschinen-
typ angepasst werden. Dass alles genau passt,
dabei helfen wir lhnen. Nennen Sie uns einfach lhr
Maschinenmodell — und wir erledigen den Rest.

Die Maschinenanbindung

Die Maschinen-
anbindung setzt sich
aus Drehmoment-
stltze und Antriebs-
kegel des Aggregates
zusammen.

Skalenring an der Drehmomentstiitze
Der Vorsatzkopf kann um 360° um den Antrieb ge-

dreht werden. So kénnen Sie das Wechselaggregat
platzsparend im Werkzeugwechsler ausrichten.
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Benz Standard - Maschinenanbindungen

HSK - F63 SK 30 HSK - F63 HSK - F63

BIESSE BIESSE Busellato Felder

HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63

HOMAG / WEEKE  IMA Masterwood SCM

/ WEINMANN

HSK - F63 HSK - F63

SCM Weinig

Auszug - weitere Maschinenanbindungen

HSK -F63 nach HSK -E63 nach SK 30 SK 40

DIN 69893 DIN 69893 ahnlich ahnlich

2.B. HOMAG 2.B.CMS DIN 69871A DIN 69871A
2.B. BIESSE 2.B. MAKA

SK 30 mit BT 30 nach BT 35 nach BT 40 nach

Verzahnung JIS B 6339 JIS B 6339 JIS B 6339

2.B. z.B. KOMO 2.B. HEIAN z.B. SHODA

MORBIDELLI

Weitere



BAULANGEN

FUR JEDE ANWENDUNG DAS OPTIMUM

Perfektes Zusammenspiel

Das Zusammenspiel aus Maschine, eingesetzten
Werkzeugen und Ihrem Werkstlick entscheidet, wel-
ches die fiir Sie passende Aggregatebauldnge und
-bauform ist. BENZ Aggregate sind in 3 unterschied-
lichen Baulangen erhaltlich: Short (kurz), Medium
(mittel) sowie Long (lang). Darliber hinaus stehen
Ihnen fir Bearbeitungen unterschiedlichste Baufor-
men zur Verfiigung. Aggregate speziell zum Ségen,
Frasen, Schleifen oder einfach ein Allrounder? Sie
haben die Wahl!

Der Vorsatzkopf

Das Zusammenspiel aus Maschine, eingesetzten
Werkzeugen und lhrem Werkstick entscheidet, wel-
ches die fiir Sie passende Aggregatebaulénge ist.

Sie sind sich nicht sicher?
Wir beraten Sie gerne!

Aggregate — Baulangen

Die Ldnge macht den Unterschied: BENZ Aggregate
sind in 3 unterschiedlichen Bauldngen erhéltlich.
Damit berticksichtigen wir die unterschiedlichen
Eigenschaften lhrer Maschine, Ihres Werkzeugs und
Ihres Werkstucks.

SHORT (KURZ)

—Bei engen Arbeitsrdumen in der Maschine
(geringer Abstand zwischen Bearbeitungs-
tisch und Maschinenspindel)

—Bei eingeschranktem Wechselgewicht des
Werkzeugwechslers

MEDIUM (MITTEL)
—Der Allrounder: Deckt den GroRteil der Bear-
beitungen und Werkzeuge ab

LONG (LANG)

—Fiir Bearbeitungen mit groBen Werkzeug-
durchmessern (z.B. Sageblattern)

—Fir Bearbeitungen an hohen Werkstiicken
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WERKZEUGAUFNAHME
SPAN(N)ENDE MOGLICHKEITEN

Fest eingespannt Die Werkzeugaufnahme
Spannen Sie unterschiedlichste Werkzeuge, wie BENZ bietet flir jedes
Bohrer, Fraser oder Ségeblatter in ein Aggregat Werkzeug die passende
ein. Hierzu bieten wir Ihnen eine Vielfalt an Werkzeugaufnahme.

Standard-Werkzeugaufnahmen. Besonders flexibel
sind Sie mit der modularen Werkzeugschnittstelle
BENZ Solidfix®.
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Optionen Werkzeugaufnahmen

Spannzangenaufnahme ER25 Mini
nach DIN6499 mit auRenliegender
Spannmutter

Zentrier-@30 (TK @42-2x @6)/
Spannzangenaufnahme ER25 Mini
nach DIN6499 mit auRenliegender
Spannmutter

Spannzangenaufnahme C25
nach DIN6388 mit auRenliegender
Spannmutter

Zentrier-@40 (TK @52 —8x Mb)

Dorn @30 (TK @42-2x @6),
Werkzeuglénge 1,5-6 mm

Dorn @30 (TK @42-2x 0 6),
Werkzeuglange 1,5—-52mm

Modulares Schnellwechselsystem
BENZ Solidfix® S3

Weldon-Aufnahme @12
nach DIN1835B

HSK - F63 nach DIN 69063

@ Weitere Ausfiuhrungen auf Anfrage

Spannzangenaufnahme ER32
nach DIN6499 mit aulRenliegender
Spannmutter

Spannzangenaufnahme ER16A
nach DIN6499 mit innenliegender
Spannmutter

Zentrier-@30 (TK @45/@52—4x M5)/
Weldon-Aufnahme @10
nach DIN1835B

Zentrier-@40 (TK @52 —8x Mb)
Weldon-Aufnahme @10/ @ 16
nach DIN1835B

Dorn @30 (TK @42 -2x @ 6),
Werkzeuglénge 1,5—16 mm

Dorn @30 (TK @42-2x 06),
Werkzeuglange 1,5-63 mm

Weldon-Aufnahme @ 6
nach DIN1835B

Weldon-Aufnahme
@10/ @16 nach DIN1835B

Zentrier-@40 (TK @52 —8x Mb)/
Spannzangenaufnahme ER25A
nach DIN6499 mit innenliegender
Spannmutter

Spannzangenaufnahme ER25A
nach DIN6499 mit innenliegender
Spannmutter

Zentrier-@30 (TK @52—4x M5 /
TK@48-2x@6/08)/

Whistle Notch-Aufnahme
@16/@ 20 nach DIN1835E

Zentrier-@ 16 (TK @ 28— 4x M6)

Dorn @30 (TK @42—-2x @6),
Werkzeugldnge 1,5—-33mm

Dorn @20 (TK @32—4x M6/2x 0 6),
Werkzeugldnge 6—43 mm

Weldon-Aufnahme @10
nach DIN1835B

Whistle Notch-Aufnahme @6
nach DIN1835E
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BENZ SOLIDFIX®

MODULARES SCHNELLWECHSELSYSTEM

1 Aggregat — 1000 Bearbeitungsmadglichkeiten

BENZ Solidfix® ist ein modulares Schnellwechsel-
system, das einen Werkzeugwechsel in weniger als
20 Sekunden ermaoglicht. Das aufwendige Her-
ausnehmen des Winkelkopfes aus der Maschine
wird vermieden, da lediglich der Adapter mit dem
Schneidwerkzeug getauscht wird. Durch den Tausch
der Wechseladapter sparen Sie sich mehrere Win-
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kelkodpfe. Ihr Vorteil: Ein Winkelkopf anstelle von
mehreren — und damit geringere Investitionskosten
im Vergleich zum kompletten Aggregatetausch!

BENZ Solidfix® kann fir vielfaltige Einsatzmoglich-
keiten verwendet werden, z.B. fiir Bohr-, Fras- und
Sagearbeiten.



BENZ SOLIDFIX® — LEISTUNG. PRAZISION. HANDHABUNG. SICHERHEIT.

Einsparungen durch BENZ Solidfix® Systemvorteile
4 \ — Modularer Aufbau durch Winkelkopf und Wech-
seladapter mit verschiedenartigen Werkzeugauf-
EINSPARUNG nahmen

— Minimierung von Riist- und Nebenzeiten / Pro-
duktivitatssteigerung durch Wechseln des vor-

Rustzeit: Werkzeugwechsel

eingestellten Werkzeugs innerhalb von Sekunden
\\ \\ EINSPARUNG — Geringerer Investitionsaufwand, da der Win-
\\\\ \\\\ kelkopf auf der Maschine verbleibt und nur ein
\\ \\\\ \ \\\\ \\\\\ v Adapterwechsel notwendig ist, werden insgesamt
N\ \ . weniger Winkelképfe benotigt
\ . — Einfache Handhabung durch Einhandbedienung
Aggregatetausch Werkzeugwechsel  BENZ Solidfix® ohne Spezialwerkzeug
am Aggregat — Bediensicherheit durch Verliersicherung
Werkzeugwechsel In wenigen Schritten

— Mit der Betatigung vertraut machen
Um den Adapter wechseln zu kénnen, muss die
Betatigung geoffnet sein (kleines Bild oben)

— Adapter einfiihren und um 90° drehen

— Weggesteuertes Spannen zur Fixierung
des Adapters
Drehung der Spannschraube bis zum Anschlag
(kleines Bild unten)

BENZ Solidfix® - Werkzeugwechsel

Scannen Sie nebenstehenden QR Code mit ei-
nem Smartphone ein und erleben Sie wie leicht
der Werkzeugwechsel mit BENZ Solidifx® ist.
Alternativ kénnen Sie unseren YouTube Kanal
besuchen, um das Video anzuschauen:
www.youtube.com/BENZWerkzeugsysteme
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BENZ SOLIDFIX®
SYSTEMAUFBAU

BOHRER-/FRASERAUFNAHMEN

WERKZEUG WERKZEUGAUFNAHMEN

Spannzangenaufnahme
mit auBBenliegender
Bohrer Spannmutter nach
DIN6499

Spannbereich
ER25@2-016
ER3202-@20

Schaftfraser

Weldon-Aufnahme
nach DIN1835B
Spannbereich

Bohrer ?6/08/@10/@12/
@14/016/ 018/ @20

Schaftfraser
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WECHSELAGGREGAT

WERKZEUGHALTER
Voreinstellen von Werk-
zeugen moglich



SAGEBLATTAUFNAHMEN

WERKZEUG WERKZEUGAUFNAHMEN

Dorn @30 (TK 942-2x @ 6)
Werkzeugléange 1,5-6 mm

Sageblatt
Zentrier-@30
(TK @45/952-4x M5)
Ségeblatt
Zentrier-@40
(TK @52-8x M5)
Sageblatt

WECHSELAGGREGAT

WERKZEUGHALTER

Voreinstellen von Werk-
zeugen maoglich
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PRODUKTGRUPPEN
WERKZEUG- & MASCHINENTECHNIK

WERKZEUGTECHNIK

ANGETRIEBENE WERKZEUGE /
SPANNZEUGE

— Radialképfe 90°

— Radialkopfe = 90°

— Axialkopfe

— Schwenkképfe

— Mehrspindelkopfe

— StoReinheiten

— Rotierende Spannzeuge
— Statische Spannzeuge

KOMPONENTEN. Unsere durchgangi-
gen Werkzeugkonzepte far Dreh-/
Fraszentren sind fiir fast jeden
Einsatzzweck geeignet. Technolo-
gievorsprung ist unser Ziel.
KUNDENSPEZIFISCH. Unsere modulare
Konstruktionsweise ermdglicht
individuelle Konfigurationen.
SYSTEME. Auf Wunsch erarbeiten
wir kundenindividuelle Sonder-
werkzeuge fur OEM- und Endkun-
den.
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WECHSELAGGREGATE

— Winkelkopfe 90°

— Winkelképfe = 90°

— Schwenkképfe

— Mehrspindelkopfe

— StolReinheiten

— Schnelllaufspindeln

WISSEN UND ERFAHRUNG. Branchen-
kenntnis in der Metallbearbeitung
und eine jahrzehntelange Entwick-
lungspartnerschaft pradestinieren
uns weltweit flir neue Aufgaben.
KOMPONENTEN. Wir liefern zahlrei-
che Standardkomponenten ab
Lager und entwickeln innovative,
kundenindividuelle Systeme fir
OEM- und Endkunden.

VIELFALT. Ob auf Bearbeitungszenten
in Automotive, Aerospace oder
Windenergie — Uberall lassen sich
die Aggregate von Benz einsetzen.
Wir sind System- und Innovations-
partner zahlreicher Kunden.

HOLZ / VERBUNDWERKSTOFFE UND ALUMINIUM

WECHSELAGGREGATE

— Winkelkoépfe 90°
— Schwenkképfe

— Mehrspindelképfe
— Mehrachskopfe
— Schleifaggregate
Tastaggregate

FUR JEDEN ANWENDUNGSFALL. Holz,
Composites und Aluminium wirt-
schaftlich bearbeiten: Wie liefern
Serien-Winkelképfe zum Bohren,
Frasen, Sdgen und Schleifen so-
wie weitere Aggregate flr speziel-
le Anwendungen.

BASIC BIS HIGH-END. Benz Aggregate
sind in diversen Leistungsklassen
erhaltlich und damit far leichte
Bearbeitungen bis hin zu Hochleis-
tungen im Dauerbetrieb geeignet.
SYSTEME. Fiir Ihre Sonderanwen-
dungen haben wir die Lésung:
MaRgeschneiderte Benz Aggre-
gate fir Bearbeitungszentren.
Fordern Sie uns heraus!



MASCHINENTECHNIK

DIENSTLEISTUNGEN

MEHRSPINDEL- & GROSSBOHRKOPFE

— GroRwinkelkopfe
— GroBbohrkopfe
— Mehrspindelképfe XXL

ENTWICKLUNGSPARTNER. Wir beglei-
ten Sie von der Ideenfindung bis
zur Maschinenabnahme, stets
individuell nach Ihren Anforderun-
gen. Unser Spektrum reicht vom
Kompaktkopf bis zum XXL-Aggre-
gat.

SYSTEME. Benz steht fir High-

end Lésungen im Bereich der
Maschinentechniksysteme, Son-
derlésungen, Sonderaggregate
und Maschinenbaumodule. Wir
fertigen und konfigurieren Mehr-
spindel- und GroBwinkelkopfe
sowie GroRbohrkopfe.
KOMPONENTEN. Anbauaggregate
komplettieren unser Angebot.

METALL /HOLZ / VERBUNDWERKSTOFFE UND ALUMINIUM

SYSTEMTECHNIK

— Mehrspindelbohrképfe
— Motorspindeln

— Motoren

— b5-Achs-Technologie

— C-Achsen

— Schwenkachsen

— Drehverteiler

— Z-Achsen

KOMPONENTEN. Zu unserem Ange-
bot zahlen Standardprodukte in
unterschiedlichen Baugréfen und
Formen.

PERFEKT ERGANZT. Noch mehr Leis-
tungsfahigkeit erreichen Sie mit
unseren System-Ergénzungen. Per-
fektionieren Sie lhre bestehenden
Lésungen mit Benz Produkten!
SYSTEME. Wir entwickeln die
Technik von Morgen. lhre indi-
viduellen Anforderungen an die
Leistungsfahigkeit Ihrer Werkzeug-
maschine und die Passgenauigkeit
der eingesetzten Werkzeuge sind
unser Mal3stab flir neue, innovati-
ve Systemldsungen.

@
B..

METALL /HOLZ / VERBUNDWERKSTOFFE UND ALUMINIUM

SERVICE

— Service Reparatur

— ExpressService

— Individuelles Crash-Paket
— Vorbeugende Wartung

— Ersatzteilmanagement

— Weltweiter Serviceeinsatz
— Service Hotline

KEINE ZEIT VERLIEREN. Kommt es zu
unerwarteten Stérungen, ist Eile
angesagt. Sofortige Hilfe garantie-
ren unsere Service-Center welt-
weit. Wir sorgen dafir, dass lhre
Maschine mdglichst niemals still
steht.

SERVICEQUALITAT. Wir garantieren
hochste Servicequalitat, in der
sich unsere Herstellerkompetenz
widerspiegelt.

VORAUSSCHAUEND. Wir gehen noch
einen Schritt weiter: Mit vorbeu-
gender Wartung, individuellen
Crash-Paketen oder unserem
Ersatzteilmanagement sind Sie
bereits vor dem Ernstfall bestens
geristet. Wir schauen voraus —
damit Sie an der Spitze bleiben.
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PIKTOGRAMME UND ABKURZUNGEN
UBERSICHT

Profilnutposition /
Winkel

Bearbeitung

Anzahl Werkzeug-
aufnahmen

Achsenwinkel

C-Winkel

Schmierung

WECHSELAGGREGAT-SPEZIFIKATIONEN

Horizontal Vertikal / Werkstiickrand Vertikal / Werkstiickmitte Vertikal / Werkstiickmitte
Horizontale Nut Vertikale Nut Vertikale Nut in der Vertikale Nut in der
am Werkstlickrand Werkstlickmitte Werkstlickmitte
(Tiefe bis 15 mm) (Tiefe bis 10 mm)
. © L
— Iﬁ
Bohren Frasen Sagen Hobeln

Das Aggregat eignet sich  Das Aggregat eignet sich  Das Aggregat eignet sich  Das Aggregat eignet sich
fir Bohrbearbeitungen flr Frasbearbeitungen flr Sagebearbeitungen fir Hobelbearbeitungen

Der Winkelkopf Der Winkelkopf Der Winkelkopf Der Winkelkopf
verfugt Gber verfugt Uber verfugt Gber verfugt Uber
eine Werkzeugaufnahme  zwei Werkzeugaufnahmen drei Werkzeugaufnahmen vier Werkzeugaufnahmen

o
90°

0° 180° -5° bis +100°
Winkelkopf fir Winkelkopf fiir Winkelkopf fur Winkelkopf fur Bearbei-
Bearbeitungsaufgaben Bearbeitungsaufgaben Bearbeitungsaufgaben tungsaufgaben in flexi-
im 0° Winkel im 90° Winkel im 180° Winkel blem Winkel. Beliebige

Winkel einstellbar.

4 x 90° 360°

Das Wechselaggregat ist ~ Das Wechselaggregat ist
um 4 x 90° drehbar um 360° drehbar

Fettschmierung Olbadschmierung

Die Verzahnungen werden Die Verzahnungen werden
mit Fett geschmiert mit Olbad geschmiert
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Beliebiger Winkel Profilnuttiefe

Nut in einem
beliebigen Winkel

2 7

Biirsten Schleifen Polieren Schneiden Stemmen

Das Aggregat eignet sich Das Aggregat eignet sich Das Aggregat eignet sich Das Aggregat eignet sich Das Aggregat eignet sich
fur Burstbearbeitungen  fir Schleifbearbeitungen  flr Polierbearbeitungen  fiir Schneidbearbeitungen fiir Stemmmbearbeitungen

Der Winkelkopf
verflgt Gber
X Werkzeugaufnahmen
(Mehrspindelkopf)

-15° bis +102°

Winkelkopf fur Bearbei-

tungsaufgaben in flexi-

blem Winkel. Beliebige
Winkel einstellbar.
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PIKTOGRAMME UND ABKURZUNGEN

UBERSICHT

ALLGEMEINE SPEZIFIKATIONEN

i

Wichtige Information

Achtung! Wichtige Anmerkung.

Bitte lesen Sie diese sorgfaltig durch.

Service

Serviceleistungen, z.B. Reparatur,
vorbeugende Wartung etc.

/|

Zubehor

Zubehorteile,
z.B. Adapter, SchlUssel, etc.
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ABKURZUNGEN

B Breite

CAD Computer-aided design
CNC Computerized Numerical Control
@ Durchmesser

d Innendurchmesser

D AuRendurchmesser

° Grad

kg Kilogramm

min-’ Umdrehungen pro Minute
mm Millimeter

Nm Newtonmeter

TK Teilkreis

z.B. zum Beispiel

Short
(kurz)

Soft
(weich)

Medium Long
(mittel) (lang)
Medium Hard
(mittel) (hart)




Verwendungshinweis - allgemein

Der Inhalt dieses Katalogs ist unverbindlich und dient ausschlieflich
Informationszwecken und gilt nicht als Angebot im rechtlichen Sinn.
MaRgeblich fur den Vertragsabschluss ist eine schriftliche Auftragsbe-
statigung der BENZ GmbH, die ausschlielich zu den jeweils aktuellen
Allgemeinen BENZ Verkaufs- und Lieferbedingungen erfolgt. Diese
finden sie im Internet unter

www.benztooling.com.

Alle in diesem Katalog aufgefihrten Produkte sind flr bestimmungsge-
male Anwendungen ausgelegt, z.B. Maschinen der Zerspanung. Fur
die Verwendung und Installation sind die anerkannten fachtechnischen
Regeln flr sicherheits- und fachgerechtes Arbeiten zu beachten.

ngterhin gelten die jeweiligen Vorschriften des Gesetzgebers, des
TUV, der jeweiligen Berufsgenossenschaft oder die VDE Bestimmun-
gen.

Die in diesem Katalog aufgeflihrten technischen Daten sind vom
Anwender einzuhalten. Die angegeben Daten dirfen vom Anwender
nicht Uber- bzw. unterschritten werden. Fehlen derartige Angaben,

so kann nicht davon ausgegangen werden, dass es keine derartigen
Ober- bzw. Untergrenzen oder Einschrankungen fir besondere Ver-
wendungszwecke gibt. Bei ungewdhnlichen Einsatzfallen ist in jedem
Fall eine Beratung einzuholen.

Die Entsorgung ist im Preis nicht inbegriffen, was bei einer allfalligen
Ricknahme und Entsorgung durch BENZ GmbH entsprechend beriick-
sichtigt werden musste.

TECHNISCHE DATEN UND DARSTELLUNGEN

Die technischen Daten und Abbildungen sind mit grof3er Sorgfalt und
nach bestem Wissen zusammengestellt. Flr die Aktualitat, Richtigkeit
und Vollstandigkeit der Angaben kénnen wir keine Gewahrleistung
Gbernehmen.

Die in den allgemeinen Produktbeschreibungen, BENZ GmbH Katalo-
gen, Broschiren und Preislisten jeder Form enthaltenen Angaben und
Informationen wie Abbildungen, Zeichnungen, Beschreibungen, Male,
Gewichte, Werkstoffe, technische und sonstige Leistungen sowie die
beschriebenen Produkte und Dienstleistungen stehen unter einem An-
derungsvorbehalt und kdnnen ohne vorherige Ankindigung jederzeit
geandert oder aktualisiert werden. Sie sind nur soweit verbindlich, als
der Vertrag oder die Auftragsbestéatigung ausdrlcklich auf sie Bezug
nimmt. Geringe Abweichungen von solchen produktbeschreibenden
Angaben gelten als genehmigt und berthren nicht die Erflillung von
Vertragen, sofern sie fir den Kunden zumutbar sind.

HAFTUNG

Die Produkte der BENZ GmbH unterliegen dem Produkthaftungsge-
setz. Dieser Katalog enthélt keinerlei Garantien, Eigenschaftszusiche-
rungen oder Beschaffenheitsvereinbarungen fir die dargestellten

Produkte, weder ausdrlcklich noch stillschweigend, auch nicht
hinsichtlich der Verfligbarkeit der Produkte. Werbeaussagen beziglich
Qualitatsmerkmalen, Eigenschaften oder Anwendungen der Produkte
sind rechtlich unverbindlich.

Soweit rechtlich zuléssig, ist eine Haftung von BENZ GmbH fir unmit-
telbare oder mittelbare Schaden, Folgeschéden, Forderungen gleich
welcher Art und aus welchem Rechtsgrund, die durch die Verwendung
der in diesem Katalog enthaltenen Informationen entstanden sind,
ausgeschlossen.

WARENZEICHEN, URHEBERRECHT UND VERVIELFALTIGUNG

Die Darstellung von gewerblichen Schutzrechten wie Marken, Logos,
eingetragenen Warenzeichen oder Patente in diesem Katalog be-
inhaltet nicht die Einrdumung von Lizenzen oder Nutzungsrechten.
Ohne eine ausdrickliche schriftliche Einwilligung von BENZ GmbH ist
ihre Nutzung nicht gestattet. Sdmtlicher Inhalt in diesem Katalog ist
geistiges Eigentum von BENZ GmbH. Im Sinne des Urheberrechts ist
jede widerrechtliche Verwendung geistigen Eigentums, auch auszugs-
weise, verboten. Nachdruck, Vervielfaltigung und Ubersetzung (auch
auszugsweise) sind nur mit vorheriger schriftlicher Zustimmung von
BENZ GmbH gestattet.

NORMEN

BENZ GmbH Werkzeugsysteme hat ein nach ISO 9001: 2008 zertifizier-
tes Qualitdtsmanagement-System. BENZ GmbH Werkzeugsysteme hat
ein nach ISO 14001: 2004 zertifiziertes Umweltmanagement-System.

Verwendungshinweis - individuell

EINBAUERKLARUNG IM SINNE DER EG-RICHTLINIE 2006/42/EG
UBER MASCHINEN (ANHANG 11 1 B)

Hiermit erklaren wir, dass unsere Produkte als unvollstdndige Ma-
schine den grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG entsprechen, soweit es im Rahmen des Lieferumfangs
maoglich ist.

Ferner erklaren wir, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaf
Anhang VIl Teil B dieser Richtlinie erstellt wurden. Wir verpflichten uns,
den Marktaufsichtsbehorden auf begriindetes Verlangen die speziellen
Unterlagen zu der unvollstandigen Maschine tUber unsere Dokumenta-
tionsabteilung zu Ubermitteln.

Die unvollstdndige Maschine entspricht zusatzlich den Bestimmungen
der Richtlinie 2004/108/EG Uber elektromagnetische Vertraglichkeit.
Die Schutzziele der Richtlinie 2006/95/EG Uber elektronische Betriebs-
mittel werden eingehalten.

Die unvollstandige Maschine darf erst in Betrieb genommen werden,
wenn ggf. festgestellt wurde, dass die Maschine oder Anlage, in wel-
che die unvollstandige Maschine eingebaut werden soll, den Bestim-
mungen der Richtlinie 2006/42/EG Uber Maschinen entspricht und die
EG-Konformitatserklarung gemaR Anhang Il ausgestellt ist.

Die Inhalte und Daten entsprechen dem Stand der Drucklegung.
Ausgabe 05/2019

Dieser Katalog wurde mit groRer Sorgfalt erstellt und alle Angaben
auf ihre Richtigkeit hin Gberpruft. Fur fehlerhafte oder unvollstandige
Angaben kann jedoch keine Haftung tbernommen werden. Die BENZ
GmbH Werkzeugsysteme behalt sich technische Anderungen und
Verbesserungen durch standige Weiterentwicklung der Produkte und
Dienstleistungen vor. Alle in diesem Katalog enthaltenen Texte, Bilder,

Darstellungen und Zeichnungen sind Eigentum der BENZ GmbH Werk-
zeugsysteme™® und urheberrechtlich geschutzt. Jede Art der Vervielfal-

tigung, Bearbeitung, Veranderung, Ubersetzung, Verfilmung sowie die

Verarbeitung und Speicherung in elektronischen Systemen ist ohne die
Zustimmung der BENZ GmbH Werkzeugsysteme untersagt.

*auler:
S. 16: iStockphoto LP, Calgary, Alberta T2G 1M8, Canada



BENZ GmbH Werkzeugsysteme
Im Mduhlegrin 12

D-77716 Haslach

T +49 7832 704-0

F +49 7832 704-8001
info@benztooling.com
www.benztooling.com
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