WIDE BELT SANDING MACHINE

BREITBANDSCHLEIFMASCHINE
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Boere Machinefabriek B.V. is established in Waddinxveen, Boere Machinefabriek B.V. hat ihren Sitz in Waddinxveen,

the Netherlands. The company dates back to 1942 and den Niederlanden. Das Unternehmen wiirde 1942 gegriindet
through the years has specialised in the manufacturing of und hat sich im Laufe der Jahre auf die Produktion von

wide belt sanding machines. Boere's expertise in their field Breitbandschleifmaschinen spezialisiert. Die Firma liefert
enables them to deliver tailored solutions to sanding pro- Maparbeit und entwickelt kundenorientierte Lisungen fiir alle
blems for many sanding applications. Boere machines are mdglichen Schlejfbearbeitungen. Mit Maschinen die robust
characterised by their sturdiness and reliability. und zuverldssig sind. Diese kundenorientierte Einstellung
This customer-oriented approach leads to a comprehensive sorgt fiir breitgefichertes Lieferprogramm.

sanding programme. Perfection in sanding, that's the motto. Alles nach dem Motto ‘Perfektion in der Schieiftechnik’.

J
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FOR COMMISSIONING:IN A SANDING LINE OR
INDIVIDUAL USE

The technical specification of the Elite-B wide belt sanding
machines is similar to that of the Elite-T wide belt sanding
machines, except that they are bottom sanding machines.
They have the same high standard specification, many varia-
tions of sanding unit possibilities and an extensive program-
me of accessories. A wide variety of materials such as solid
wood, veneers, MDF, chipboard, fibreboard, plywood, cork,
plastics, can be sanded with these bottom sanding machines.

Bottom sanding machines are mainly used to form a complete
sanding line with top sanding machines. In this way workpie-
ces are sanded on the bottom and top side in just one pass
which will yield important savings in labour and production
costs.

However, depending on the kind of sanding operation to be
carried out bottom sanding machines can also be installed as
stand alone units, for example if very thin materials have to
be sanded.

Based on the requirements and wishes of the customer the
appropriate machine is constructed to a customised specifica-
tion. This is made possible through the unique modular
machine concept : from 1 to 4 sanding units with various
combinations of contact roller, sanding pad or combi unit in
working widths ranging from 600 to 1300 mm. Depending on
the kind of application the machine is equipped with acces-
sories.

Some examples / Einige Beispiele :

BKS :
Calibrating or presanding and fine finishing in just one pass.

BKS :
Kalibrieren oder Vorschleifen und anschliefendes Feinschleifen
in einem Arbeitsgang.

FUR DIE AUFSTELLUNG IN EINER SCHLEIFSTRABE ODER
EINZELVERWENDUNG

Die technische Ausfiihrung der Eljte-B Breitbandschleif-
maschinen stimmt mit der der Elite-T Breitbandschleif-
maschinen iiberein, aufSer daf3 es jetzt untenschleifende
Maschinen betrifft. Sie verfiigen liber dieselbe komplette
Standardausstattung, viele Kombinationsmdéglichkeiten und
ein umfassendes Zubehdrprogramm. Viele Materialien wie
Massivholz, Furniere, MDF, Spanplatten, Holzfaserplatten,
Sperrholz, Kork oder Kunststoffe kdnnen mit dieser unten-
schleifenden Maschinen geschliffen werden.

Untenschleifende Maschinen werden hauptsdchlich ange-
wandt, um mit obenschleifenden Maschinen eine komplette
Schleifstrafie zu bilden. Werkstiicke werden auf diese Weise in
nur einem Arbeitsgang sowohl an der Unter- als auch an der
Oberseite geschliffen. Auf diese Weise wird eine betrichtliche
Einsparung an Arbeits- und Produktionskosten realisiert.

Je nach der Art der Schleifoperation werden die untenschlei-
fenden Maschinen aber auch als selbstindige Maschinen ein-
geseizt, zum Beispiel wenn sehr diinne Materialien geschliffen
werden miissen.

Entsprechend den Anforderungen und Wiinschen des Kunden
wird immer die passende Maschine hergestellt. Dies wird mit
einem, nach dem Bausteinprinzip konzipierten Maschinen-
konzept erméglicht : 1 bis 4 Schleifaggregate in verschiede-
nen Kombinationen von der Kontaktwalze, dem Schleifkissen
oder dem Kombi-Aggregat, wobei die Arbeitsbreite zwischen
600 und 1300 mm variiert. Je nach der Anwendung wird die
Maschine mit extra Zubehdrteilen ausgeriistet.

BKK :

By means of a carefully calculated choice of contact roller
hardnesses this combination achieves a perfect finish on
workpieces which are to be cross-grain sanded as in case of
solid wooden doors. To this end the 3 units combination
BKKK is frequently specified as well.

BKK :

Durch eine ausgekliigelte Wahl von Kontaktwalzenhirten wird
diese Kombination ein peifektes Finish von quer zu schieifen-
den Werkstiicken, wie im Fall von Massivtiiren, erreichen.
Hiufig wird fiir diese Anwendung auch die 3 Aggregate-
Kombination BKKK eingesetzt.




Standard specification / Standardausfiihrung :

Control panel :
Convenient and adjustable in every position

Bedienfeld : \
Ubersichtlich und in jede Position verstellbar\

Fibre brush unit :
For cleaning of workpieces

Fiberbiirstenaggregat :
Zur Werksttickreinigung

Sanding pad :

- Pneumatic adjustment of the sanding pad
pressure

- Simple and quick replacement

Schleifkissen :

- Pneumatische Einstellung des
Schleifkissendrucks

- Einfache und schnelle Auswechslung

Contact roller :
- Dial gauge for an accurate adjustment
- Automatic brake device on the contact roller and combi unit

Kontaktwalze :

- MeBuhr zur prdzisen Einstellung

- Automatische Bremsvorrichtung an Kontaktwalzen- und
Kombi-Aggregat

Sanding belt : Schleifband :

- "Bo-Track" electronic pneumatic - "Bo-Track" elektronisch pneumatisches
sanding belt oscillation system Schleifband-Oszilliersystem

- Pneumatic sanding belt tension - Pneumatische Schleifbandspannung

- Protection against running off or - Schleifbandablauf- und -Bruchsicherung

damage of the sanding belt

www.hoechsmann.com!



Switch cupboard : Schaltschrank :

Lockable main switch - Verriegelbarer Hauptschalter

- Fine adjustment of the 'air cushion' - Feineinstellung des luftgefederten
laminated table Lamellentisches

- Thermal protection against an overload - Thermische Sicherung gegen Uberlastung
of all motors aller Motoren

- Automatic star delta switch for the - Automatische Sterndreieckschaltung fiir die
sanding belt motors Schleifbandmotoren

- Pressure controt switch switching off - Druckwdchter, der die Maschine aus-
the machine if no or insufficient air schaltet, wenn kein oder zu wenig
pressure is available Luftdruck vorhanden ist

- Sanding belt motors only start when - Schleifbandmotoren werden nur angelassen,
the sanding belts have been tensioned wenn die Schleifbidnder gespannt sind

Feed table :

- Automatic pneumatic conveyor belt tracking
- Electromotive height adjustment

- Infinitely variable feed speed

- Thickness protection

- Protective finger guard

U1

Vorschubtisch :

- Automatisch pneumatische
Vorschubteppichsteuerung

- Elektromotorische Héhenverstellung

- Stufenlos einstellbare Vorschubge-
schwindigkeit

- Dickensicherung

- Handschutzleiste

'Air-cushion' laminated table :
For a constant sanding pressure when both
calibrating and sanding veneered workpieces.

Luftgefederter Lamellentisch :

Fiir gleichbleibenden Schleifdruck sowohl
zum Kalibrieren als auch zum Schleifen von
furnierten Werkstiicken.

Exhaust hoods
Absaughauben




A

Most important options / Wichtigstes Zubehor :

Alr jet belt cleaning device :
for cleaning and cooling the sanding belts yielding an impartant saving in sanding paper. It oscillates along
the entire working width and only if workpieces are in the machine so that air consumption is restricted.

Bandabblasevorrichtung :
Zur Reinigung und Kithlung der Schieifbdnder. Dies bringt eine betréchtliche Einsparung an Schleifbdndern
mit sich. Die Vorrichtung oszilliert tber die gesamte Arbeitsbreite und funktioniert nur, wenn sich Werkstiicke
in der Maschine befindern um den Lufiverbrauch auf ein Minimum zu beschréinkern.

In- and outfeed roller tables :

Longer and heavier workpieces are better supported and rounding of corners is avoided.
The roller tables are mounted to the machine frame and will be adjusted at the right working
height together with the machine.

Ein- und Ausfuhrrollentische :
Liingere und schwerere Werkstiicke werden besser gefithrt, und das Rundschleifen wird vermieden.
Die Rollentische sind an den Vorschubtisch der Maschine angeschraubt und stellen sich mit diesem
automatisch auf die richtige Arbeitshihe ein.

Frequency control for adjustment of the feed speed :
The feed speed is set by using push-buttons and read off an electronic digital counter.

Einstellung der Vorschubgeschwindigkeit mittels einer Frequenzregulierung :
Die Vorschubgeschwindigkeit wird mit dem Potentiometer eingestellt und elektronisch digital angezeigt.

Vacuum table :
Smooth or thin workpieces will be guided without slipping through the machine since the holes in the
conveyor belt and the connection to a high-pressure blower will suction the workpieces on the conveyor belt,

Vakuumtisch :

Glatte ader diinne Werkstilcke werden rutschfest durch die Maschine gefiifirt; da die Locher im
Varschubteppich sowie der Anschlufs an ein Hochdiuckgeblise die Werkstiicke gm Vorschubteppich
festklemmen.

Extended sanding belts :
Through the long sanding belts (z6z2e mm) a substantial saving in running cosis is achieved when soft
ar greasy kinds of wood are sanded.

Lingere Schleifbinder:
Aufgrund der langen Schleifbander (2620 mm) wird eine betrichiliche Einsparung von Schieifpapier
verwirklicht, wenn weiche oder harzige Holzarten geschliffen werden.

Besides these above-mentioned options an extensive range of Aufler den obenerwdhnten Optionen gibt es noch ein umfas-
accessories is available. Also for the bottom sanding machines sendes Zubehdrprogramm. Auch fiir die untenschleifenden
the perfect machine is available for almost every application : Breitbandschleifmaschinen gilt, daf es fiir fast jede

reason for a custom-tailored advice. Anwendung die richtige Maschine gibt : Grund genug fiir eine

mapgeschneiderte Empfehlung.

www.hoechsmann.com



TECHNICAL DATA / TECHNISCHE DATEN

Sanding units / |
Sanding width / Arbeitsbreite mm Schleifaggregate 600 900 1100 1300
Sanding height / Schieifhéhe mm 1,2,3, 4 150 150 150 150
Sanding belt dimensions /
Schleifbandabmessungen mm 1,2,3,4 610 X 1900 910 X 1900 1110 X 1900 1310 X 1900
Sanding belt motor / S 10 (7,5) 15 (11) 20 (15) 20 (15)
Schleifbandmotor HP/PS K 15 (11) 15 (11) 25 (18,5) 25 (18,5)
(kw) c 10 (7,5) 15 (1) 20 (15) 20 (15)

1 1(0,75) 1(0,75) 2 (1,5) 2 (1,5)
Feed motor / HP/PS 2 1(0,75) 2(1,5) 2(1,5) 21,5)
Vorschubmotor (kW) 3 2 (1,5) 2 (1,5) 3(2,2) 3(2,2)

4 3(2,2) 3(2,2) 3(2,2) 3(2,2)
Brush motor / Biirstenmotor HP/PS 1,2,3,4 0,75 {0,55) 0,75 (0,55) 0,75 (0,55) 0,75 (0,55)

kw) 7

Height adjustment motor / HP/PS 1,2,3, 4 0,33 (0,25) 0,33 (0,25) 0,33 (0,25) 0,33 {0,25)
Hohenverstellungsmotor (kw)
Feed speed / Vorschubgeschwindigkeit | m/min 1,2,3,4 5-25 5-25 5-25 5-25
Air pressure / Luftdruck bar 1,2,3,4 6 6 6 6

1 4 4 4 4
Compressed air consumption / L/min 2 8 8 8 8
Prefluftverbrauch 3 12 12 12 12

4 16 16 16 16

1 2% 160 + 1X 120 2X 160 + 1X 120 2X 160 + 1X 120 2X 160 + 1X 120
Diameter exhaust hoods / 7] 2 3X 160 + 2X 120 3X 160 + 2X 120 3X 160 + 2X 120 3X 160 + 2X 120
Durchmesser Absaughauben mm 3 4X 160 + 3% 120 4X 160 + 3X 120 4X 160 + 3X 120 4X 160 + 3X 120

4 5X 160 + 4X 120 5X 160 + 4% 120 5X 160 + 4X 120 5X 160 + 4X 120

1 1800 2200 2600 2800
Weight / Gewicht kg 2 2200 2800 3400 3700

3 2600 3400 4100 4500

4 3400 4300 5000 5200
Dimension A / Abmessung A mm 1, 2, 3,4 600 900 1100 1300
Dimension B / Abmessung 8 mm 1,2,3, 4 1680 1980 2180 2380

1 1165 1165 1165 1165
Dimension C / Abmessung C mm 2 1555 1555 1555 1555 |

3 1975 1975 1975 1975

4 2395 2395 2395 2395
Dimension D / Abmessung D mm 1,2,3,4 2100 2100 2100 2100

The above-mentioned measurements are only applicable in case of sanding
belts with a {ength of 1900 mm,

Measurements, weights and construction changes are subject to reserve,
Divergent machine executions on request.

The wide belt sanding machines comply with the regulations of the
Machinery Directive.

0 BOERE__|

B2 Die obenerwédhnten MaRe sind nur bei einer Schleifbandlange von 1900 mm
A anwendbar.

o
09—‘

o

B e
i —

MaRe, Gewichte und Konstruktionsinderungen vorbehalten.
Abweichende Maschinenausfihrungen auf Anfrage.

= l H | | L N Die Breitbandschleifmaschinen entsprechen den Bestimmungen der
Maschinenrichtlinie.
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EINE MASCHINE NACH MA® FiiR JEDEN BETRIEB

Die Breitbandschleifmaschinen der Elite-T Reihe sind obenschleifende bzw. obenarbeitende Maschinen fiir das Schleifen, Hobeln
undfoder Strukturieren vieler Materialien : Massivholz, Fumniere, MDF, Spanplatten, Holzfaserplatten, Sperrholz, Kork und
Kunststoffe. Diese Maschinen werden hauptsdchlich im industriellen Bereich eingesetzt.

Aufgrund der Anforderungen und Wiinsche des Kunden wird immer die passende Maschine hergestellt. Dies wird mit einem, nach
dem Bausteinprinzip konzipierten Maschinenkonzept ermoglicht : 1 bis 4 Schleifaggregate in verschiedenen Kombinationen von
Messerwelle, Kontaktwalze, Schleifkissen und Kombi-Aggregat oder Strukturierbiirste, wobei die Arbeitsbreite zwischen 600 und
1650 mm variiert. Je nach der Anwendung wird die Maschine mit Zubehérteilen ausgeriistet.

Die Elite-T Breithandschleifmaschinen sind einfach zu bedienen, zeichnen sich durch eine schwere Konstruktion aus und
entsprechen den europdischen Sicherheitsnormen.

~= BREITBANDSCHLEIFMASCHINE




Kontaktwalze (K) :
Die Kontaktwalze eignet sich fiir die
unterschiedlichsten Aufgaben.
Ausschlaggebend sind die verschiedenen
Gummiharten und/oder
Schnittgeschwindigkeiten. Beispiele :
Kalibrieren mit sehr kleinen Toleranzen,
Vorschleifen von furnierten Platten,
Zwischenlackschleifen, streifenfrei
Finishschleifen von MDF, quer zur Faser
Schleifen von Werkstiicken wie Fenster
und Tlren.

Schleifkissen (S) :
Das Schleifkissen bewirkt ein perfektes
Finish von Werkstiicken, die langs zur
Holzfaser geschliffen werden. Die Art
des Werkstlickes bestimmt die
Schleifkissenhdrte.
Ein elektronisch-pneumatisch
gesteuertes Schleifkissen verhiitet
Beschidigungen an den Ein- und
Auslaufskanten von furnierten Platten.
Ein segmentiertes Schleifkissen ist
{iberdies imstande unebene Platten
perfekt zu schleifen.

Kombi-Aggregat (C) :
Das Kombi-Aggregat 'kombiniert' die
Eigenschaften der Kontaktwalze und die
des Schleifkissens, jedoch kdnnen die
Kontaktwalze und das Schleifkissen
auch separat genutzt werden. Durch die
Kombination mit anderen Aggregaten
werden zusitzliche Moglichkeiten
geschaffen.

Verschiedene Kombinationen :

TK

TS

TC

TKK

TKC

TCS

WWWw.hoechsmanmn.Com
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iiesserwelle (P) :
Die Messerwelle sorgt fiir ein
Flachhobeln oder ein auf Starke Hobeln
von Massivholzplatten, besonders wenn
mehr als 1 mm an Holz abgenommen
werden muB. In einem Durchgang
kdnnen die Platten darauf noch mittels
der hintergeschalteten Schleifaggregate
geschliffen werden.

Strukturierbiirste (B) :
Die Strukturierbiirste ist aus Stahldraht
(Michelin) oder aus Nylon-Abrasive-Draht
aufgebaut, mit der Massivholzteile
strukturiert werden. Die Stahldrahtdicke
Michelin und die KorngréBe des
Nylon-Abrasive-Drahtes bestimmen den
Strukturierumfang.

U1

TKKCS

TKKKC

TP

TPC

TPKC r

WwWWw. hoechsmanmn.Comn
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Standardausfiihrung :

Ubersichtliches Bedienterminal :
- Feineinstellung des luftgefederten
Lamellentisches

- Betriebsstundenzihler

- Meldeleuchten Luft und Hauptstrom

- Amperemeter fiir Belastungsangabe der
Aggregate

- Schnellumstellung zum Furnier- oder
Massivholzschiiff

- Touch-Screen-Bedienterminal (Option)

- Not-Ausschalter

Fiberbiirstenaggregat :
- Zur Werkstiickreinigung nach dem
Schleifen oder Strukturieren

Schleifband :
- "Bo-Track" elektronisch-pneumatisches
Schleifbandoszilliersystem

- Regelbare pneumatische
Schleifbandspannung

- Elektronische Schleifbandablauf- und
Schleifbandbruchsicherung

Schieifkissen :
- Pneumatische Einstellung des
Schleifkissendrucks

- Einfache und schnelle Auswechslung

- Drei verschiedene Schleifkissenhirten

Kontaktwalze :
- MeBuhr zur prézisen Einstellung

- Automatische Bremsvorrichtung an
Kontaktwalzen- und Kombi-Aggregat

WwWWw.hoechsmann.com|



Zentralabsaughaube Schaltschrank :
- Verriegelbarer Hauptschalter

- Automatische thermische Uberbelastungs-
und KurzschluBsicherung aller Motore

- Automatische Sterndreieckschaltung fiir
die Hauptmotore

- Druckwiéchter, der die Maschine
ausschaltet, wenn kein oder zu wenig
Luftdruck vorhanden ist

- Schleifbandmotore werden nur angelassen,
wenn die Schleifbander gespannt sind

Vorschubtisch :
- Automatische elektronisch-pneumatische
Vorschubteppichsteuerung

- Langer Yorschubteppich fiir einfache
Werkstiickeinfuhr

- Elektromotorische Héhenverstellung

- Stufenlos einstellbare
Vorschubgeschwindigkeit

- Dickensicherung

- Handschutzleiste

Luftgefederter Lamellentisch :
- Fiir gleichbleibenden Schleifdruck sowohl

zum Kalibrieren wie zum Schleifen von
furnierten Werkstiicken




MABGESCHNEIDERTE EMPFEHLUNG

Dank der sehr kompletten Standardausstattung, vieler Kombinationsmdglichkeiten von Schleifaggregaten
und des umfassenden Zubehdrprogramms gibt es fiir fast jede Anwendung die richtige Maschine :
Grund genug fiir eine maBgeschneiderte Empfehlung.

Einige, der wichtigsten Zubehor :

Bandabblasevorrichtung :
Zur Reinigung und Kithlung der Schleifbinder, was eine betrachtliche Schleifpaplereinsparung bringt.

Werkstiickabblasevorrichtung :

Ein- und Ausfuhrrollentische :
Lingere und schwerere Werkstiicke werden besser und flach durch die Maschine gefiihrt.
Die Rollentische stellen sich zugleich mit dem Vorschubtisch auf die gewiinschte Arbeitshohe-ein.

Taster :
Die Werkstticke werden gemessen, wonach der Vorschubtisch automatisch auf die richtige Hohe

eingestellt wird.

Elektronisch-pneumatisch gesteuertes Schleifkissen :

Dureh die rechtzeitige Ab- und Aufwirtsbewegung des Schleifkissens werden Beschidigungen an den
Ein- und Auslaufskanten von furnlerten Werkstiicken vermieden. Ebenso wird dle Lebensdauer des
Schleifkissens verlangert.

Inshesondere zum Weghlasen den Staub von Rillen und zum Sauberblasen von Kunststoffen entwickelt.

)
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Segmentiertes Schleifkissen :

Zum Schleifen von furnierten Werkstlicken mit grofer Starkendifferenz und ungleichmifigen Formen.
An der Einfuhrseite wird das Werkstiick elekironisch abgetasiel, wonach die aktivierten
Schleifkissensegmente das Werkstiick schleifen. Auf diese Weise wird eine gleichmdBige Spanabnahme
erzielt und Durchschleifen vermieden,

Frequenzregulierung fiir Einstellung der Schleifband- und/oder Vorschubgeschwindigkeit :
Mittels des Potentiometers und der digitalen Ablesung am Bedienterminal kiinnen die Schieifband-
undfoder Vorschubgeschwindigkeit einfach eingestellt werden.

Vakuumtisch :

Glatte und/oder diinne Werkstiicke werden rutschfest durch die Maschine gafiihrt, da die Ldcher im
Vorschubteppich sowie der Anschluf an ein Hochdruckgeblise die Werkstiicke am Vorschubteppich
festklemmen,

Programmierbare elektronische Steuerungen :
Auf Wunsch kénnen zum Beispiel die Arbeitshihe, Schleifbandgeschwindigkeit, Startfolge der Motoren,
Vorschubgeschwindigkeit, automatisch eingestellt werden,

lonisationsapparatur :
Fiir die Neutralisierung elektrostatisch geladener Werkstiicke und Schieifstaub.

Niveauregulierung :
fiir eine konstante Arbeltshithe, inshesondere von Bedeltung, wenn die Maschine In eine
Praduktionsstrafie aufgestellt wird.




ELITE-TP
Hobel-Schleifmaschine

ELITE-TB
Strukturierbiirstenmaschine

Wenn mehr als 1 mm an Massivholz abgenommen werden muB, wird die Hobel-Schleifmaschine eingesetzt. Die Messerwelle im
Hobelaggregat bewirkt ein Flachhobeln oder ein auf Stirke Hobeln der Platten, wonach diese mittels der hintergeschalteten
Schleifaggregate zum gewiinschten Finish geschliffen werden. Der zu erzielene Endschliff in einem Durchgang hingt von der
nachgeschalteten Schleifaggregatenzahl ab. Auf diese Weise vereinigt die Elite-TP zwei Maschinenfunktionen in nur einer Maschine,
und gleichzeitig wird damit die Produktivitit wesentlich verbessert. Andere Vorteile hinsichtlich Flachschieifen undfoder auf Dicke
Schleifen mit einem (groben) Schieifband sind eine Energieverbrauch- und SchleifpapierermaBigung.

Beispiele von Biirstentypen sind :

Nachbearbeitung von strukturierten Oberflichen.

1O

O

Die Strukturierbiirstenmaschinen der Elite-TB Reihe sind obenarbeitende Maschinen, mit denen Massivholzplatten strukturiert
werden. Abhingig von Holzhérte und vom zu erzielenen Endfinish kdnnen eine verschiedene Anzahl und Typen von
Strukturierbiirsten in nur einer Maschine eingesetzt werden.

- Biirsten mit Stahldraht versehen : zur Bearbeitung von hirteren Holzarten wie Eichenholz.

- Birsten mit Nyton-Abrasive-Draht in verschiedenen Korngréfien versehen : zur Bearbeitung weicheren Holzarten und zur (J

www.hoechsmanmn.com



TECHNISCHE DATEN

Arbeitsbreite mm 600 900 1100 1300 1650
Aggregate
Arbeitshdhe mm 1,2,3,4 150 150 150 150 150
Schleifbandabmessungen mm 1,2,3,4 610X1900 910X1900 1110X2620 1310X2620 1660x2620
Motor des Aggregates kw S 7,5 11 15 15 22
K 11 1 18,5 18,5 30
C 75 1 15 15 30
p s 15 18,5 18,5 22
B 1 11 18,5 18,5 22
Vorschubmotor kw 1 0,75 0,75 1,5 1,5 2,2
2 0,75 1,5 1,5 1,5 2,2
3 1,5 1,5 2,2 2,2 3
4 2,2 2,2 2,2 2,2 3
Birstenmotor kw 1,2,3,4 0,55 0,55 0,55 0,55 1,1
Hohenverstellungsmotor kw 4,2,3,4 0,25 0,25 0,25 0,25 0,4
Vorschubgeschwindigkeit m/min 1,2,3,4 5-25 5-25 5-25 5-25 5-25
Luftdruck bar 1,2,3,4 6 6 6 6 6
PreBluftverbrauch L/min 1 4 4 4 4 4
(ohne Bandabblasevorrichtung) 2 8 8 8 8 8
3 12 12 12 12 12
4 16 16 16 16 16
Durchmesser Absaughaube @ mm 1 250 250 250 250 300
2 350 350 350 350 400
3 400 400 400 400 500
4 2X 350 2X 350 2X 350 2X 350 2X 400
Gewicht kg 1 1800 2200 2600 2800 3500
2 2200 2800 3400 3700 4400
3 2600 3400 4100 4500 5300
4 3500 4300 5100 5400 6200
Abmessung A mm 1,2,3, 4 600 900 1100 1300 1650
Abmessung B mm 1,2,3, 4 1825 2125 2325 2525 2525
Abmessung C mm 1 1560 1560 1560 1560 1560
2 1950 1950 1950 1950 1950
3 2470 2470 2470 2470 2470
4 2965 2965 2965 2965 2965
Abmessung D mm 1 2135 2135 2495 2495 2495
2 2205 2205 2565 2565 2565
3 2245 2245 2605 2605 2605
4 2195 2195 2195 2195 2555
] + [:3:’] Abweichende Maschinen-Ausfiihrungen auf Anfrage.
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Begs Die Breitbandschleifmaschinen entsprechen den Bestimmungen der
- i S| @ Maschinenrichtlinie.
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