BRANDT

Kantenanleimmaschinen
Highflex 1220 - 1890
KDN/F 1630 - KDN/F 1895 profiLine

PRACTIVE

Alles, was das Handwerk braucht .




BRANDT
Perfekte Kanten fur anspruchsvolle Kunden

HOMAG Group
Durch Partnerschaft zum Erfolg

Wer am hart umkampften Markt erfolgreich bestehen will, muss schnell, flexibel und effizient produzieren. Wir bieten lhnen, unseren Kunden, innovative und leistungsstarke Kantenanleimmaschinen.

Die HOMAG Group ist mit ihrem Vertriebs- und Servicenetzwerk in {iber 90 Landern der Welt vertreten und Wirtschaftlichkeit und Qualitat besitzen oberste Prioritat und sichern Ihnen langfristige Wettbewerbsvorteile.

bietet Ihnen und lIhren Mitarbeitern vor Ort eine starke Partnerschaft.

Durch die Unternehmen der HOMAG
Group werden alle Bereiche der Holzver-
arbeitung und Holzbearbeitung abge-
deckt. Plattenaufteiltechnik, Ségetechnik,
Kantentechnik, Transporttechnik und
Handlingsysteme, Bohrsysteme,
Ummantelungstechnik und Kaschiersys-
teme, Anlagen fur die Turen und Zargen-
fertigung, Holzhausbau, Schleiftechnik,

Automatisierungssysteme, Verpackungs-
anlagen und Software bieten ein llckenlo-
ses, innovatives Produkt- und Leistungs-
spektrum und somit fir alle Anforderungen
stets die optimale Lésung.

Sie, unsere Kunden, profitieren von hoher
Prézision, Leistungsfahigkeit und der
richtigen Technik.

Mit einer Jahresproduktion von iiber 2000 Kantenanleimmaschinen sind wir der Kantenspezialist in der

HOMAG Group und Weltmarktfiihrer in unserem Marktsegment.

»Bei uns stehen Sie und lhre
Produkte an erster Stelle.
Ein Versprechen, auf das Sie

zéhlen konnen!*

Hohe Standardisierung in Verbindung mit
zukunftsweisenden Produktionsverfahren
und Uber 50 Jahre Erfahrung im Maschi-
nenbau garantieren ein gutes Preis- /
Leistungsverhéltnis bei htchster Qualitat.
Das klar strukturierte Produktprogramm
ist gezielt auf die aktuellen und zukUnfti-
gen Markttrends abgestimmt.

Im Mittelpunkt aller unserer Entwicklungen
stehen praxisorientierte und wirtschaftliche
Losungen, die Innen das bestmogliche
Fertigungsergebnis garantieren.

Highflex - profiline
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Highflex & profiLine Baureihen
Prazision und Leistung fir hohe Anspriche

Die Highflex Baureihe zeichnet sich durch ihren hohen Automatisierungsgrad und die umfangreiche Aggre-

gatebestiickung aus. Die hohe Flexibilitdt ermdglicht eine Ausrichtung auf lhre Bediirfnisse und garantiert

optimale Kanten.

Mit dem profiLine-Baukasten kann auf-
grund seines frei besttickbaren Aggre-
gate- und Standerkonzeptes eine fur lhre
Aufgaben passende, genau auf Sie zu-
geschnittene Maschine konfiguriert wer-
den, die allen Anforderungen gerecht
wird.

Highflex - profiline

Die Eigenschaften aller BRANDT Maschi-
nen sind in diesen beiden Baureihen
vereint und lassen so keine Winsche
offen.

Die richtige Losung fiir lhre
Anforderungen

Mit den Maschinen der Highflex &
profiLine Baureihe bleiben keine Wiin-
sche offen. Ob anspruchsvoller Laden-
bau, Stiickzahl ,1* Fertigung flr indivi-
duelle Wiinsche, Wohn- & Schlafmébel
sowie funktionelle Buroeinrichtungen, die
Highflex & profiLine Baureihe bietet stets
die richtige Losung fur Ihre Anforderun-
gen. Auch aktuelle Trends wie hohe
Werkstlckdicken und Leichtbau sind flr
Sie und lhre Mitarbeiter mit diesen Ma-
schinen leicht umsetzbar.

Highflex 1890

Highflex - profiLine
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Optimaler Leimauftrag fiir ein perfektes Ergebnis. Die Steuerung - Qualitat und Prazision per
Highflex 1220 Tastendruck, Highflex 1220

Kontakt-Heizschuh Durch die zielorientierte und konsequente Weiterentwicklung der Steuerungstechnologie wird die einfache

Alle Maschinen der Highflex 1200er Bedienbarkeit sowie ein hoher Bedienkomfort sichergestellt. Bei BRANDT steht der Mensch und das End-
Baureihe sind standardméBig mit einem
Kontakt-Heizschuh ausgerUstet, der

— wahlweise zugeschaltet — unmittelbar
vor dem Kleberauftrag auf die Werk-
stiickkante Kontaktwarme in die Platten-
kante transferiert.

Dadurch wird die Verleimqualitat,
insbesondere bei schwierigen Kanten-
materialien oder bei sehr niedrigen
Umgebungstemperaturen, erheblich

produkt im Mittelpunkt.

easyControl EC 10+, mit dem “+” fiir unsere Kunden

+ Hoher Bedienkomfort durch einfache Mentstruktur und optimierte
Streckenpunktverwaltung

+ Schneller Zugriff auf alle Aggregatfunktionen, da jede Funktion einer
Steuerungstaste zugeordnet ist

+ Schnelle Umstellung auf unterschiedliche Kantenarten durch

optimiert. speicherbare Programme
+ Einfache Ablesbarkeit durch groBes 4-zeiliges Bediendisplay
+ Hoher Bedienkomfort durch Fehlerdiagnose im Klartext
Werkstlick Vorschubrichtung
—_—_—
Kontakt-Heizschuh Leimangabe |
Leimauftrag |
BRANDT

easyControl EC 104

Kantenmaterial

Auftragstemperatur °C

Mit Kontaktheizschuh

Ohne Kontaktheizschuh

Abkiihistrecke

06 | Highflex - profiLine
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Wettbewerbsvorteile die zahlen -
Leistung und Qualitat die MaBstabe setzen.

Highflex 1220

e

Fligefrasaggregat

Perfekter Schnitt und hohe Standzeit
durch Diamantwerkzeuge flr eine
optimale Leimfugenqualitat.

Rollengegendruck

Rollengegendruck fur enpfindliches
Kantenmaterial

Highflex - profiLine

Verleimaggregat und Magazin

Rollen- und Fixldngenmagazin flr eine
sichere Materialzufuhr. Optimale Leimfugen
dank feinster Dosierbarkeit.

-

Rollen

Streifen Massiv
min. 70
8-60
04-6
65

Druckzone

Schwere Druckzone bis 6 mm Kanten-
stérke und 60 mm Plattenhoéhe fur eine
optimale Leimfugenqualitat.

L_jTL__

Spriiheinrichtung (optional)

Trenn- und Reinigungsmittel fur ein
optimales Bearbeitungsergebnis bei der
Verarbeitung von PU-Leim.

Einzugsvorrichtung (optional)

Automatischer Kanteneinzug zum
schnellen Kantenwechsel zwischen
unterschiedlichster Rollenware

Kappaggregat

Exakter Kappschnitt durch robustes Kapp-
aggregat mit hochpraziser Linearflihrung.
Fase-/Gerade-Einstellung durch einfaches
Schwenken. Verstellung mittels Pneumatik.

Highflex - profiLine | 09



Wettbewerbsvorteile die zahlen -
Leistung und Qualitat die MaBstabe setzen.
Highflex 1220

Zentral-Schmiereinheit Nesting Paket (optional)

Schmierung der Kettenbahnfiihrung Bestehend aus einer Mehrfach-Tastung auf
mittels Handtaste fur einen langlebigen Fras- und Ziehklingenaggregat zur Uber-
und prazisen Lauf der Transportkette. briickung von z.B. Topfbandbohrungen.

/

Profilziehklingenaggregat

Aggregat zum Glétten von Radien oder
Fasen. Ausgestattet mit Wechselkopfen fir
schnellen Profilwechsel.

" #

ﬁ:-a_:"'gf'““ o =

o S——

Frasaggregat mit pneumatischer Formfrasaggregat Leimfi 1ziehkli 1aggregat Schwabbelaggregat
3-Punk-Verstellung Optimales Formfrasen ohne Einstell- (optional) Zum Polieren von Kanten fiir natiirliche
Fur eine noch effektivere Produktion arbeiten durch Kopplung von DIA-Werk- Flr das perfekte Finish. Farbtreue.

und eine deutliche Zeitersparnis bei der zeug und Tastrolle. Werstlickdicke 40 mm.

Umristung.

@
ol
i
L=
[!
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Die Steuerung - Qualitat und Prazision per
Tastendruck. Highflex 1430 - 1890 und profiline

Durch die zielorientierte und konsequente Weiterentwicklung der Steuerungstechnologie wird die einfache

Bedienbarkeit sowie ein hoher Bedienkomfort sichergestellt. Bei BRANDT steht der Mensch und das End-

produkt im Mittelpunkt.

powerControl PC 20+, mit dem “+” fir unsere Kunden

+ Optimale Ubersicht durch groBen
12” Bildschirm

+ Hoher Bedienkomfort, da alle Funktio-
nen per einfachem Knopfdruck vom
Bedienterminal ansteuerbar

+ Kurze Rustzeiten durch hohe Rechner-
leistung und einfache Auswahl von
Bearbeitungsprogrammen

ightlex - profiLine

+ Selbsterklarende Bedienerflihrung
unterstitzt durch grafische Oberflache
mit optimaler Visualisierung

+ Netzwerkfahigkeit

+ Kommissionsdatenerfassung fur eine
genaue Erfassung der auftragsbezo-
genen Kosten

+ Kontextbezogene Hilfefunktion —
detaillierte Informationen zur Bedie-
nung und Funktion der Maschine
direkt auf der Steuerung

prwiar controd P 20

Teleservice reduziert
Service-Einsatze vor Ort

* Senkung der Servicekosten

* Vermeidung von ungeplanten
Maschinenstillstandszeiten

* Gezielte Planung von Einsétzen und
Lieferung von Ersatzteilen

e Unterstlitzung von Wartungs- und
Bedienungspersonal

Rl ErT

s . L

MM < ' n

Kommissionsdatenerfassung mittels BRANDT-Browser

Mit der Kommissionsdatenerfassung ist es moglich, die Betriebs-
daten auftragsbezogen zu erfassen und zu speichern.

Der BRANDT-Browser bietet die auftragsbezogene Erfassung
der Betriebsstunden, eine Ubersicht der in Summe bearbeiteten
Werkstlicke sowie eine Information tber die dafir verarbeiteten
Kantenmeter.

Es ist gerade fiir die Unternehmen von Vorteil, die eine groBe An-
zahl unterschiedlicher Kunden bedienen und deshalb stets eine
genaue Erfassung der auftragsbezogenen Kosten bendtigen.

i
T,
Einfache Back-up Funktion der 2y
gesamten Steuerung und der Bediener-
programme Uber USB-Schnittstelle

Kontextbezogene Hilfefunktion

Mit der kontextbezogene Hilfefunktion ist es maoglich, detaillierte
Informationen zur Bedienung und Funktion der Maschine direkt
aufzurufen.

Die in der Steuerung integrierten Hilfefunktionen sind direkt per
Knopfdruck vom Bedienterminal aus ansteuerbar und ermdéglichen
eine kurzfristige Unterstitzung des Bedieners.

Highflex - profine | 13



Wettbewerbsvorteile die zahlen -
Leistung und Qualitat die MaBstabe setzen.
Highflex 1430 + 1440

mm Rollen Streifen Massiv

a min. 70 Spruheinrichtung (optional) Einlaufsperre Einzugsvorrichtung (optional)
b 8- 60 Trenn- und Reinigungsmittel flr ein opti- Fur einen minimalen Werkstlckabstand Automatischer Kanteneinzug zum schnellen
c 0,4-8 males Bearbeitungsergebnis bei der Verar- und eine sichere Bedienung. Kantenwechsel zwischen unterschiedlich-
d 65 beitung von PU-Leim. ster Rollenware.
e max. 30
= v

Fligefrasaggregat Vorschmelzer Verleimaggregat und Magazin Vorfrase

Perfekter Schnitt und hohe Standzeit Hohe Verfligbarkeit und optimale Rollen- und Fixlangenmagazin fir eine Zum Vorfrésen aller gangigen

durch Diamantwerkzeuge fiir eine Leimqualitat durch Quickmelt sichere Materialzufuhr. Optimale Leimfugen Kantenarten.

optimale Leimfugenqualitat. Verleimteil. dank feinster Dosierbarkeit.

Heizstrahler Rollengegendruck Druckzone Kappaggregat Frasaggregat

Hochfeste Verklebung durch eine Rollengegendruck fur enpfindliches Schwere Druckzone bis 8 mm Kanten- Exakter Kappschnitt durch robustes Kappaggregat mit hochpraziser Flexibilitat bei unterschiedlichen Kanten-

optimale Werkstlckvorwarmung. Kantenmaterial starke und 60 mm Plattenhoéhe flr eine Linearfiihrung. Fase-/Gerade-Einstellung durch einfaches Schwenken. starken und Profilen durch NC-Achsen.
optimale Leimfugenqualitat. Verstellung mittels Pneumatik.

14 | Highflex - profiLine Highflex - profiLine | 15



Wettbewerbsvorteile die zahlen -

Leistung und Qualitat die MaBstabe setzen.

Highflex 1430 + 1440

Formfrasaggregat

(Highflex 1430)

Optimales Formfréasen ohne Einstell-
arbeiten durch Kopplung von DIA-Werk-
zeug und Tastrolle. Wersttckdicke 40 mm.

16 | Highflex - profiLine

Oberdruckverstellung mit
Servomotor

Motorisch gesteuert, der jeweiligen

Plattenstarke angepasst fir eine exakte
Fuhrung.

Multifunktions-Frasaggregat
(Highflex 1440)

Zum Bearbeiten der Kantenlberstande an
der Werkstlckober- und unterkante sowie
zum Eckenkupieren der Vorder- und Hin-
terkante. Ausgerustet mit automatischer
Verstellung zwischen
Dinn- und Dickkante.

Werstlickdicke 60 mm.
= =

Zentral-Schmiereinheit

Vollautomatische Schmierung der Ketten-
bahnfiihrung fir einen langlebigen und
prazisen Lauf der Transportkette.

Vi

Profilziehklingenaggregat

Aggregat zum Glétten von Radien oder
Fasen. Ausgestattet mit Wechselképfen fiir
schnellen Profilwechsel.

Leimfugenziehklingenaggregat
Fur das perfekte Finish.

Nesting Paket (optional)

Bestehend aus einer Mehrfach-Tastung auf
Fras- und Ziehklingenaggregat zur Uber-
briickung von z.B. Topfbandbohrungen.

Schwabbelaggregat

Zum Polieren von Kanten fur nattrliche
Farbtreue.

Highflex - profiline | 17



Wettbewerbsvorteile die zahlen -
Leistung und Qualitat die MaBstabe setzen.
Highflex 1650 + 1660

Einzugsvorrichtung (optional) Riemenoberdruck (optional)

Automatischer Kanteneinzug zum schnellen Kantenwechsel Optional verfligbarer Riemenoberdruck

zwischen unterschiedlichster Rollenware. anstelle des standartméBigen Rollenober-
drucks.

mm Rollen Streifen Massiv
a min. 70
b 8 - 60 (optional 80)
c 0,4 - 12 (optional 15)
d 65 (optional 85)
e max. 30

Fligefrasaggregat

Perfekter Schnitt und hohe Standzeit
durch Diamantwerkzeuge flr eine
optimale Leimfugenqualitat.

-

Heizstrahler Magazin + Vorschmelzer Druckzone Kappaggregat

Hochfeste Verklebung durch eine Rollen- und Fixldngenmagazin mit optischer Schwere Druckzone (bis 15 mm) Exakter Kappschnitt durch robustes Kappaggregat mit hochpra-

optimale Werkstlckvorwarmung. KantenlUberwachung flr sichere Material- fUr eine optimale Leimfugenqualitat ziser Linearfiihrung und WerkstUcklickenoptimierung (optional)
zufuhr, hohe Verflgbarkeit und optimale fur eine héhere Ausbringungsmenge in gleicher Bearbeitungszeit.
Leimqualitat durch Quickmelt Verleimteil. Softtouch-Funktion fur ein optimales Kappergebnis auch bei

hohen Vorschubgeschwindigkeiten.

18 | Highflex - profiLine Highflex - profiLine | 19



Wettbewerbsvorteile die zahlen -
Leistung und Qualitat die MaBstabe setzen.
Highflex 1650 + 1660

LIL

Spruheinrichtung (optional) Zentral-Schmiereinheit Nesting Paket (optional)

Trenn- und Reinigungsmittel fr ein opti- Vollautomatische Schmierung der Ketten- Bestehend aus einer Mehrfach-Tastung auf
males Bearbeitungsergebnis bei der Verar- bahnfiihrung fir einen langlebigen und Fras- und Ziehklingenaggregat zur Uber-
beitung von PU-Leim. prazisen Lauf der Transportkette. briickung von z.B. Topfbandbohrungen.

Profilziehklingenaggregat Schwabbelaggregat
Aggregat zum Glétten von Zum Polieren von
Radien oder Fasen. Kanten fir nattrliche
Ausgestattet mit Wechselkdpfen Farbtreue.

fur schnellen Profilwechsel.

Vorfrase Frasaggregat Multifunktions-Frasaggregat Leimfugenziehklingenaggregat
Zum Vorfrasen aller géngigen Frasaggregat mit DFC-Werkzeugtechnologie flr optimale Zum Bearbeiten der KantenUberstande an der Werkstiick- Fur das perfekte Finish.
Kantenarten. Absaugung. Servoachsen sorgen fur die vollautomatische ober- und unterkante sowie zum Eckenkupieren der Vorder-

Einstellung des Aggregates auf Kantenstéarke und Profil. und Hinterkante. AusgerUstet mit automatischer Verstellung

zwischen Dunn- und Dickkante. Werstlickdicke 60 mm.

< )
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Wettbewerbsvorteile die zahlen -
Leistung und Qualitat die MaBstabe setzen.
Highflex 1880 + 1890

/ Einlaufsperre Verbreitertes Magazin (optional)
. Fur einen minimalen Werkstlckabstand Extra breites Magazin mit hoher Kapazitét fir Fixlangen
und eine sichere Bedienung. und optimalem Zugang zum Beftillen.

mm Rollen Streifen Massiv

a min. 70
b 8 -60 (optional 80)
c 0,4 - 15 (optional 20)
e d 65 (optional 85)
e max. 30
Fugefrasaggregat Druckzone
Perfekter Schnitt und hohe Standzeit Schwere Druckzone (bis 20 mm) flr eine
durch Diamantwerkzeuge flr eine optimale Leimfugenqualitat

optimale Leimfugenqualitat.

Heizstrahler Magazin + Vorschmelzer 2-fach Rollenmagazin (Highflex 1890)

Hochfeste Verklebung durch eine Rollen- und Fixldngenmagazin mit optischer 2-fach Rollenmagazin fur eine hohe

optimale Werkstlckvorwarmung. KantenlUberwachung flr sichere Material- Flexibilitat und eine deutliche Zeitersparnis
zufuhr, hohe Verflgbarkeit und optimale beim Kantenwechsel.

Leimqualitat durch Quickmelt Verleimteil.

22 | Highflex - profiLine Highflex - profiline | 23
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Wettbewerbsvorteile die zahlen -
Leistung und Qualitat die
MaBstédbe setzen.

Highflex 1880 + 1890

| L
Spriiheinrichtung

Trenn- und Reinigungsmittel fir ein
optimales Bearbeitungsergebnis bei der
Verarbeitung von PU-Leim.

&5

Vorfrase

Zum Vorfrésen aller géngigen
Kantenarten.

Zentral-Schmiereinheit Nesting Paket (optional) Riemenoberdruck (optional)
Vollautomatische Schmierung der Ketten- Bestehend aus einer Mehrfach-Tastung auf Optional verfligbarer Riemenoberdruck
bahnfiihrung fur einen langlebigen und Fras- und Ziehklingenaggregat zur Uber- anstelle des standartméBigen Rollenober-
prazisen Lauf der Transportkette. briickung von z.B. Topfbandbohrungen. drucks.

Kappaggregat Frasaggregat

Exakter Kappschnitt durch robustes Kappaggregat Frasaggregat mit DFC-Werkzeugtechnologie
mit hochpréaziser Linearfiihrung und Werkstuckltcken- fUr optimale Absaugung. Servoachsen sorgen
optimierung fur eine héhere Ausbringungsmenge in fur die vollautomatische Einstellung des
gleicher Bearbeitungszeit. Softtouch-Funktion fir ein Aggregates auf Kantenstérke und Profil.

optimales Kappergebnis auch bei hohen Vorschub-
geschwindigkeiten.

Highflex - profiLine

Formfrasaggregat

Zum Eckenrunden von Dick-PVC-Kanten sowie Kopfkanten an
Post- und Softformingteilen bis zu einer Vorschubgeschwindig-
keit von 20 m/min. Ausgeristet mit automatischer Verstellung
auf alle Kantenstarken. Wersttickdicke 60 mm.

i

Profilziehklingenaggregat Schwabbelaggregat
Aggregat zum Glétten von Zum Polieren von
Radien oder Fasen. Kanten fir nattrliche
Ausgestattet mit Wechselkopfen Farbtreue.

fur schnellen Profilwechsel.

Leimfugenziehklingen-
aggregat

Fur das perfekte Finish.

Highflex - profiline | 25
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Neue Generation Verleimleil - Kleberauftrag im
System. Highflex 1650 - 1890 und profilLine

In der heutigen Zeit, in der die Produktvielfalt und die Kundenwiinsche immer groBer werden, ist es erforder-

lich, auf eine zukunftsorientierte Verleimtechnik zu setzen. Das neue Leimauftragssystem QA 45 vereint alle

Anforderungen des Marktes und bietet Losungen fiir den modernen Innenausbau und die Mébelproduktion.

Auftragseinheit QA 45 (optional)

¢ Spezielle Beschichtung des Verleim-
teils fur alle Kleberarten, inklusive
PUR-Kleber, um fur alle Kundenwiin-
sche gerustet zu sein

e Einfaches und schnelles Umriisten auf
unterschiedliche Kleberarten durch
eine automatische Entleerungsfunktion,

Highflex - profiLine

damit der Anwendung entsprechend,
die optimale Kleberart oder Farbe ver-
arbeitet werden kann

* Automatische Reinigungsfunktion
Uber die Steuerung PC 20+, wodurch
Stillstandszeiten auf ein Minimum
reduziert werden

* Stufenlose Einstellung der Kleberauf-
tragsmenge per Servo-Motor flr unter-
schiedliche Plattenmaterialien, um ein
optimales Ergebnis zu erzielen

* Kleberauftrag im Gleich- oder Gegen-
lauf, fir eine hochfeste Verklebung bei
verschiedenen Kantenmaterialien

Fromorm | 8§ Femrme

a w

Programmgesteuerte Dosierung,
schneller Kleberwechsel und einfache
Wartung tber PC 20+

Fiir jede Anwendung die passende Lésung

QA 45 -EVA

* EVA Schmelzkleber Aufschmelzeinheit
e Fullvolumen ca. 4 | Schmelzkleber-
granulat

QA 45-EVA 2

* 2 Quickmelt-Aufschmelzaggregate mit
Verfahreinrichtung

* EVA Schmelzkleber Aufschmelzeinheit

e Fullvolumen ca. 4 | Schmelzkleber-
granulat

QA 45-PU

* PU Aufschmelzeinheit

¢ Chemcoat-Antioxidationsbeschichtung
des Schmelzkleberbehélters

* GebindegréBe: 2 kg

QA 45-PU & EVA

* PU Aufschmelzeinheit und
EVA Schmelzkleber Aufschmelzeinheit
mit Verfahreinrichtung

QA 45 - Manuell

* Die Auftragseinheit wird manuell entweder
mit Klebergranulat oder auch mit Kleber
im Patronenformat von Hand befillt

 Flexibel in der Anwendung von unter-
schiedlichem Schmelzkleber, wie EVA, PU
oder Polyolefin oder Farben

Highflex - profiline | 27



Technische Daten

Maschinentyp

Maschinenléange (mm)
Arbeitshéhe (mm)
MaschinenmaBe BxH (mm)

Werkstlckdicke (mm)
Kantendicke (mm)

Vorschubgeschwindigkeit (m/min)
Gewicht (kg)

Anschlusswert (KW)
Absaug-Durchmesser (mm)
Elektrik

Pneumatik (bar)

Highflex 1220

28 | Highflex - profiLine

Highflex 1220
Maschinenabmessungen
4150
950
1300 x 2180
ArbeitsmaBe
8-60
04-6
Sonstiges
11
1320
9,6
1x120/3x60/1x100
400V - 3 Ph. - 50 Hz.
6

Maschinentyp

Maschinenlange (mm)
Arbeitshéhe (mm)
MaschinenmaBe BxH (mm)

Werkstlickdicke (mm)
Kantendicke (mm)

Vorschubgeschwindigkeit (m/min)
Gewicht (kg)

Anschlusswert (kW)
Absaug-Durchmesser (mm)
Elektrik

Pneumatik (bar)

Highflex 1430

Highflex 1440

Highflex 1430 Highflex 1440

Maschinenabmessungen
4770 5273
950
1300 x 2180
ArbeitsmaBe
8- 60
04-8
Sonstiges
var. 8 - 14
1600 1850
14,5 16,5
1x120/3x60/1x100  1x120/3x60/2x80/1x100
400V - 3 Ph. - 50 Hz.
6

>

Highflex - profiLine
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Technische Daten

Maschinentyp

Maschinenléange (mm)
Arbeitshéhe (mm)
MaschinenmaBe BxH (mm)

Werkstlickdicke (mm)
Kantendicke (mm)

Vorschubgeschwindigkeit (m/min)
Gewicht (kg)

Anschlusswert (KW)
Absaug-Durchmesser (mm)
Elektrik

Pneumatik (bar)

Highflex 1650

Highflex 1660

Highflex - profiLine

Highflex 1650 Highflex 1660
Maschinenabmessungen
5760 6260
950
1655 x 2300
ArbeitsmaBe
8 - 60 (optional 80)
0,4-15 04-15
Sonstiges
var. 8 - 18
2600 3000
23 24

1x120/1x140/1x100 1x120/1x200/1x100
400V - 3 Ph. - 50 Hz.
6

Maschinentyp

Maschinenlange (mm)
Arbeitshéhe (mm)
MaschinenmaBe BxH (mm)

Werkstlickdicke (mm)
Kantendicke (mm)

Vorschubgeschwindigkeit (m/min)
Gewicht (kg)

Anschlusswert (kW)
Absaug-Durchmesser (mm)
Elektrik

Pneumatik (bar)

Highflex 1880

Highflex 1890

Highflex 1880 Highflex 1890

Maschinenabmessungen
7260 7760
950
1665 x 2300
ArbeitsmaBe
8 - 60 (optional 80)
0,4 - 15 (opt. 0,4 - 20)

Sonstiges

var. 8 - 20
3600 3800
25 25

1x100/1x120/1x160 1x120/1x100/1x200

400V - 3 Ph. - 50 Hz.
6

Technische Anderungen vorbehalten. Einzelne Maschinendarstellungen kénnen Optionen enthalten.
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profiLine-Baureihe

Prazision und Leistung flr hohe Anspriche

Unser profiLine-Baukasten bietet fiir Ihre Aufgaben stets die optimale L6sung. Basierend auf seinem frei be-

stiickbaren Aggregate- und Stéanderkonzept passt er sich zu 100 % an die Anforderungen in lhrer Produktion

an. Um fiir aktuelle und zukiinftige Mobeltrends geriistet zu sein, konnen Werkstiicke bis zu einer Dicke von

100 mm bearbeitet werden.

Das verflgbare Universalfrasaggregat
und das Mehrstufenfrdsaggregat unter-
streichen die hohe Vielseitigkeit dieser
Baureihe. Das Universalfrdsaggregat
bietet eine hohe Leistung beim Nuten
und Profilieren und kann absolut flexibel
eingesetzt werden. Das Mehrstufen-
frdsaggregat ist mit servomotorischen

»Sie definieren die Aufgabe
und wir konfigurieren die passende

Maschine*

Achsen ausgestattet und erméglicht so
eine automatische Umstellung auf 4 unter-
schiedliche Frésprofile.

Zum Schleifen von geraden Kanten und
Radien steht ein Bandschleifaggregat

zur Verflgung, das mit unterschiedlichen
Schleifschuhen besttickt werden kann.

Highflex - profiline

Wettbewerbsvorteile die zahlen -
Leistung und Qualitat die MaBstabe setzen.
profiLine-Baureihe

2-fach Rollenmagazin

2-fach Rollenmagazin fur eine hohe
Flexibilitat und eine deutliche Zeitersparnis
beim Kantenwechsel.

Schwenkbares Nutfrasaggregat

Zum Nuten der Werkstlickunterseite
und der Stirnseiten. Zur Produktion von
durchgehenden, nicht durchgehenden
und unterbrochenen Nuten.

Highflex - profiLine
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Wettbewerbsvorteile die zahlen -
Leistung und Qualitat die
MaBstédbe setzen.
profiLine-Baureihe

Multifunktions-Frasaggregat

Zum Bearbeiten der Kantentberstande an der Werkstlickober- und
unterkante sowie zum Eckenkupieren der Vorder- und Hinterkante.
Ausgerustet mit automatischer Verstellung zwischen Dinn- und
Dickkante. Werstlickdicke 60 mm.

<

Highflex - profiLine

Spriiheinrichtung

Trenn- und Reinigungsmittel flr ein
optimales Bearbeitungsergebnis bei der
Verarbeitung von PU-Leim.

Riemenoberdruck (optional)

Optional verfligbarer Riemenoberdruck
anstelle des standartméBigen Rollenober-
drucks.

Formfrasaggregat

Zum Eckenrunden von Dick-PVC-Kanten
sowie Kopfkanten an Post- und Softfor-
mingteilen bis zu einer Vorschubgeschwin-
digkeit von 20 m/min. AusgerUstet mit
automatischer Verstellung auf alle Kanten-

stérken. Werstlickdicke

60 mm.

Bandschleifaggregat

Zum Schleifen von geraden Kanten an
unterschiedlichsten Werkstoffen.

Mehrstufen Frasaggregat

Das hochflexible, mit Servotechnologie
ausgestattete Aggregatekonzept,
ermdglicht eine schnelle Umstellung
auf 4 unterschiedliche Frasprofile.

Universalfrdsaggregat

Universelles Aggregat mit hoher Leistung
zum Nuten und Profilieren. Flexibel einsetz-
bar durch uneingeschrankte
Einstellmdglichkeiten.

Mehrstufen Profilziehklingen-
aggregat

Identische Aggregatetechnik wie beim
Mehrstufen Frasaggregat, zum Glatten von
4 unterschiedlichen Profilen.

Highflex - profiline | 35
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