BRANDT

Olepovacka hran
Optimat KDN 330 - KDF 350 C
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Konstrukéni rada pro vSechny materialy

Inovace spliiujici
pozadavky zakaznik(

Celosvétové vice jak 4000 spokojenych
zakaznikl pouziva denné stroj
nasi dosavadni konstrukéni

fady KD-50 — ¢astecné
v nejtvrdsich oo
podminkach.

Nové modely
osvédcéené konstrukeni
fady nabizeji navic mnoho detailnich
zlep$eni k dal$imu zvySeni uzitné |
hodnoty pro zakaznika. Pouzitim
predfrézovaciho agregatu v kompaktni
tridé se dosahlo optimalni kvality hran.
Atraktivni design stroje s dale
vylepSenou ergonomii dale zvySuje

atraktivitu nové konstrukéni fady.

Spolehlivé a bezproblémové
lepeni

KDN 330 — KDF 350 C jsou vybaveny
uzivatelsky vstficnym a proti vyteceni
zajisténym systémem nanaseni lepidla,
se kterym |ze dosahnout optimalniho,
davkovatelného nanosu lepidla.

Zpracovava se na trhu bézné dostupny
granulat taného lepidla.
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KDF 340

KDN 350 C



Rizeni stroje, obrabéci agregaty
pro KDN 330/335/340 + KDF 340

Vykonné obrabéci agregaty 0
pro flexibilni vyrobu

Spolecné je véem obrabécim
agregatim vysoka presnost, zaklad
pro vysokou kvalitu obrabéni.
Rychlé ¢asy prestaveni, konstrukce
shadna na udrzbu, jakoz i vysoky
standard bezpeénosti jsou dalSimi
vlastnostmi.

1. Pfedfrézovaci agregat

Dva frézovaci motory, kazdy o vykonu

2,2 kW, 12.000 ot./min., smér otaceni
soubéh/protibéh. Osazeni s DIA-frézovaci
hlavou na drazky. K frézovani na ¢isto
nafezanych hran obrobku pro vytvoreni
optimalni kvality hran.

2. Lepici agregat

V8echny stroje konstrukéni fady

KDN/F 300 jsou vybaveny neprosakujici

rychloohfevnou nadrzi. Pfesné davkovani =
zaruduje optimalni vrstvu lepidla. ]@L@%
Standardni topna patka zarucuje e gl aC -
také za nepfiznivych vnéjsich vliv, =

napr. studené obrobky nebo hala,
optimalni kvalitu slepeni.

Rizeni stroje

Vsechny modely konstrukéni rady
KDN/F 300 jsou vybaveny vykonnym
a uzivatelsky privétivym elektronickym
fizenim. Kompaktni obsluzny
panel je snadno dosaZitelny
pro obsluhu stroje.
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3. Kapovaci agregat

Dva kapovaci motory, kazdy o vykonu
0,18 kW, 12.000 ot./min. Princip fezani
tahem zarucuje vysokou presnost.
Vysoce presné linearni vedeni jako

u komplexnich CNC stroju je dalsi
zarukou optimalnich pracovnich vysledk(.

4. Agregat zarovnavaci frézy
Vybaveni s dvéma frézovacimi motory,
kazdy o vykonu 0,27 kW, 12.000 ot./min.
Standardni osazeni s vyménitelnymi
destiCkami — kombinované frézovani
radius/pfimé. Digitalni pocitadla umozniuji
rychla a definovana, tzn. opakovatelna
nastaveni.

5.+6. Kombinace profilové cidliny
a lesticiho agregatu

Profilova cidlina pro vyhlazeni na hrubo
frézovanych polomérd s naslednym
leSticim agregatem pro perfektni finis.

7.+8. Kombinace profilové

a plosné cidliny

Profilova cidlina pro vyhlazeni na hrubo
frézovanych polomérd v kombinaci

s ploSnou cidlinou pro optimalni sparu
lepeni.

...a toto ¢ini Optimaty KDN/F

konstrukéni Fady 300

jedineénymi:

e Elektronické, uzivatelsky pfivétive,
fizeni stroje

e Centralni mazani fetézové drahy

e Velmi pfesné, pfimé davkovani lepidla,
bezpecéné proti vyteceni

e Centralni nastaveni vySe horniho
pritlaku a agregatu

e HighTech — lineérni vedeni kapovaciho
agregatu pro nejvyssi pfesnost

o Elektronické sledovani teploty s ¢asove
fizenym automatickym poklesem

e Elektronicky frekvenéni ménic, véetné
bezp. brzdéni pro kapovaci motory
a motory zarovnavaciho frézovani

e Integrované fizeni drahy pro
bezdotykové fizeni obrabécich funkci

e Kontaktni topna patka pro pfedohfev
obrobku u kritickych materiall, jakoz
i pfi nizkych venkovnich teplotach

e ... aextrémné kratky ¢as pro sefizeni



Rizeni stroje, obrabéci agregaty

KDN/F 350 C

Vykonné obrabéci agregaty
pro flexibilni vyrobu

Spolecné je vSéem obrabécim
agregatim vysoka presnost, zaklad
pro vysokou kvalitu obrabéni.
Rychlé ¢asy prestaveni, konstrukce
shadna na udrzbu, jakoz i vysoky
standard bezpeénosti jsou dalSimi
vlastnostmi.

1. Pfedfrézovaci agregat

Dva frézovaci motory, kazdy o vykonu

2,2 kW, 12.000 ot./min., smér otaceni
soubéh/protibéh. Osazeni s DIA-frézovaci
hlavou na drazky. K frézovani na €isto
narezanych hran obrobku pro vytvoreni
optimalni kvality hran.

2. Slepovaci agregat

V8echny stroje konstrukéni fady KDN/F
300 jsou vybaveny neprosakujici
rychloohfevnou nadrzi. Pfesné davkovani
zaruCuje optimalni vrstvu lepidla.
Standardni topna patka zarucuje také

za nepfiznivych vnéjsich vliva,

napr. studené obrobky nebo hala,
optimalni kvalitu slepeni.
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Rizeni stroje

VSechny modely konstrukéni fady KDN/F 350 C
jsou vybaveny extrémné vykonnym fizenim stroje
PC 16 na bazi ,,primyslovych PC“ stejné jako se
pouZivaji u vysoce vykonnych pramyslovych stroju.




3. Kapovaci agregat

Dva kapovaci motory, kazdy o vykonu
0,18 kW, 12.000 ot./min. Princip fezani
tahem zarucuje vysokou presnost.
Vysoce presné linearni vedeni jako

u komplexnich CNC stroju je dalsi
zarukou optimalnich pracovnich vysledk(.
Pneumatické nastaveni fazeta/rovina.

4. Agregat zarovnavaci frézy
Vybaveni s dvéma frézovacimi motory,
kazdy o vykonu 0,27 kW, 12.000 ot./min.
Standardni osazeni s vyménitelnymi
destiCkami — kombinované frézovani
radius/pfimé. Digitalni pocitadla umozriuji
rychla a definovana, tzn. opakovatelna
nastaveni. Dvoubodové pneumatické
nastaveni horniho a spodniho
frézovaciho motoru.

5. Okruzovaci agregat

Nahote a dole, k zaoblovani silnych PVC
hran. Jeden motor 0,35 kW, 12.000
ot./min. Standardni osazeni radiusovymi
frézami R=3 mm.

6. Cidliny

Ke koneé¢nému opracovani
predfrézovanych hran z PVC pomoci
tvarovych nozu. Vertikalni/horizontalni
kopirovani. Model KDN/F 350 C

je vybaven pneumatickym
vysouvanim agregatu.

7. Lestici agregat

Dva motory, osazen moltonovymi kotoudi,
zavéseny jednotlivé a individualné
nastavitelné. Pro perfektni finis hran.

...a toto ¢ini Optimat KDN/F 350 C

jedineénym:

e Vysoce vykonné fizeni stroje PC-16
na bazi pradmyslového PC

e Centralni mazani rfetézové drahy

e Velmi pfesné, pfimé davkovani lepidla,
bezpecéné proti vyteceni

e Centralni nastaveni vySe horniho
pfitlaku a agregatu

e HighTech — lineérni vedeni kapovaciho
agregatu pro nejvyssi pfesnost

e Elektronické sledovani teploty s ¢asové
fizenym automatickym poklesem

e Elektronicky frekvenéni ménic, véetné
bezp. brzdéni pro kapovaci motory
a motory zarovnavaciho frézovani

e Integrované fizeni drahy
pro bezdotykové fizeni obrabécich
funkei

e Kontaktni topna patka pro prfedohrev
obrobku u kritickych material(,
jakoz i pfi nizkych venkovnich
teplotach

e ... a extrémné kratké sefizovaci ¢asy



Technické udaje

Optimat

Optimat
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Optimat
KDF 350 C
KDN 330 KDN 335 KDN 340 KDF 340 KDN 350C  KDF 350C

Tloustka obrobku (mm) 8 - 50
Tloustka hrany (mm) 0,4- 3 (max 3 x 30/ 1,0 x 55)
Fixni délky (mm) max. 3 x 45
Rychlost posuvu (m/min) 11
Elektrika 400V — 3f — 50 Hz
Pfikon (kW) 4,0 5,0 5,0 10,0 55 10,5
PFipojka tlakového vzduchu (bar) 6
Hmotnost (kg) 750 850 900 1100 1050 1250
Délka stroje (mm) 3150 3450 3450 3570 3800 3920

Technické zmény vyhrazeny. Jednotliva vyobrazeni stroji mohou obsahovat options.



Kontaktni topna patka

V8echny stroje konstrukéni fady KDN/F
300 jsou standardné vybaveny kontaktni
topnou patkou, kterou Ize volitelné
zapnout, bezprostfedné pfed nanesenim
lepidla pfenese kontaktni teplo na hranu
obrobku do hrany desky, ¢imz se kvalita
slepeni zvlasté u naroénych hranovych
materiall nebo pfi velmi nizkych
teplotach okoli vyrazné zoptimalizuje.

High-Tech komponenty stroje
Povéstné kvalita znacky Brandt

je dokumentovana pouzitim vysoce
kvalitnich komponent. Vyobrazeny
linedrni vodici element, ktery se ve
stejné podobé také pouziva u vysoce
dynamickych CNC-stroju, je pro to
prikladem.

Thrana

Nanaseci teplota °C

Smér posuvu

pritla¢na
- zéna

s kontaktni topnou patkou

bez kontaktni topné patky

Kfivka ochlazovani

Y



Vyplati se byt zakaznikem
firmy Brandt

Brandt je vSude

Dobfe vybudovany servis, prodejni
a obchodni sit pro Vas znamenaiji
kratké cesty a intenzivni blizkost

k zdkazniklm - po celém svéte.

Vysoka kompetence

Stala Skoleni prodejniho a servisniho
personalu nasich obchodnich partnerd
ve Skolicim stfedisku firmy Brandt
zarucuje optimalni kompetentni péci.

Stejné dily, jednoduchy
handling

Mnoho dila, fidicich prvki

a konstrukénich skupin je u stroja

a zafizeni skupiny Homag identickych.
To usnadnuje obsluhu, zjednodusuje
skladovani nahradnich dilti a urychluje
udrzbu a servis.

BRANDT




ubisep AllesIo 0/t

]
L
o« .2
=SB
e
Q S5
cf 238s
N [ Y] mqlul..l
a5 2000
Q PR R R
2238228 weae
2223c 83y y
SS9 o000
No=s g«
(0] EgoxX09Qoo
k=] X > N NN
g < Lo g
S=sWsw I XTI
£=2 0t
,V.ooaald
VHRMSt

Podnik skupiny Homag




