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Maschinenbeschreibung

Aggregate

Die nebenstehende Abbildung
zeigt das Anbringaggregat der Ty-
pen R 20, R 24 und R 26 mit den
Hauptelementen Andruckrolle,
HeiBluftdiise sowie Endkappvor-
richtung mittels Kappmesser.

Das mittlere Foto zeigt das An-
bringaggregat der Typen R 21,
R 25 und R 27 mit Kappsége.

Die rechte Abbildung zeigt das
Biindigfrasaggregat der Type R 20.

R20

Rationelle Kantenanleimung und -bearbeitung von runden, ovalen und eckigen, mit Eckradien
versehenen Werkstlicken ist eine Notwendigkeit in weiten Bereichen der modernen Serien-
mobelfabrikation. Die Maschinen der Baureihe R 20 — 27 l6sen individuelle Kantenanleimpro-
bleme lberzeugend: 15 Jahre Erfahrung im Bau von Spezial-Kantenanleimmaschinen sowie
die Anwendung modernster Technik garantieren fiir jeden Bedarfsfall eine optimale Problem-
I6sung.

Alle Maschinen der Baureihe R 20-27 arbeiten nach dem gleichen Prinzip: das Werkstlick
wird durch einen Druckzylinder fest auf den Drehtisch gespannt. Zuflihrung des vorbeschich-
teten Kantenmaterials, Aktivierung durch HeiBluft, exaktes Kappen auf Lange erfolgen ebenso
automatisch wie oberes und unteres Blindigfrasen durch tastende Frasaggregate.

R 20 Kantenanbringaggregat R 21 Kantenanbringaggregat R 20 Frasaggregat
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Ausfiihrungsvarianten

Sonderausfiihrung

Zur Festlegung der fiir den individuellen Bedarfs-
fall geeigneten Maschine dienen verschiedene Kri-
terien. Die wichtigsten sind die Abmessungen der
Werkstlicke sowie die Dicke bzw. spezifischen Ei-
genschaften des anzuleimenden Kantenmaterials.

Die max. Werkstlickdurchmesser bzw. Diagonal-
maBe finden Sie in der riickseitigen Tabelle. Da
fur einen optimalen Ablauf auBerdem das Léngen-
Breiten-Verhaltnis von rechteckigen Werkstiicken
innerhalb bestimmter Grenzen liegen muB, kann
eine endgliltige Zusage erst nach Begutachtung
der Werkstlicke durch unsere Spezialisten gege-
ben werden.

Beziiglich der Ausflihrung des Kappaggregates
kann davon ausgegangen werden, daB mittels ei-
ner normalen Schere scheidbare Kantenmateria-
lien mit dem Messeraggregat, andere Materialien —
wie Schichtstoffkanten — mit dem Sageaggregat ge-
kappt werden (siehe Tabelle).

Das nebenstehende Foto zeigt die Ausfiihrung
R 25 - Spezial zum Anleimen von bis zu ca. 3mm
dicken Holzleisten an runde Werkstiicke. Anfang
und Ende des Umleimers werden durch einen
pneumatisch betatigten Druckschuh wéahrend des
Abbindevorganges gehalten.

R 24
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Technische Daten R 20-27

Unser weiteres Einseitige Kantenanleimmaschinen zur Verarbeitung von Schmelzklebern

Fertigungsprogramm und PVAC-WeiBleimen.
Doppelseitige Kantenanleimmaschinen, Falzkantenanleimmaschinen,
Kantenanleimgerate, Kantenfrasgerate, Schmelzkleberauftragsmaschinen.
Beispiele moglicher Postformingmaschinen.
Werkstiickformen




