
JET MASTER 20 – JET MASTER 25

with IMC panel supports and router table





WORKING FIELDS
JET MASTER 20 WF  ‐ 3300 x 1550 x 330 mm 
JET MASTER 20 WF  XL ‐ 4800 x 1550 x 330 mm 
JET MASTER 20 WF XXL  ‐ 6400 x 1550 x 330 mm 

JET MASTER 20 RT WF  ‐ 3296 x 1556 x 350 mm 
JET MASTER 20 RT WF  XL ‐ 4796 x 1556 x 350 mm 
JET MASTER 20 RT WF  XXL ‐ 6416 x 1556 x 350 mm 

JET MASTER 25 WF  ‐ 3300 x 1550 x 300 mm 
JET MASTER 25 WF XL ‐ 4800 x 1550 x 300 mm 
JET MASTER 25 WF XXL ‐ 6400 x 1550 x 300 mm 

JET MASTER 25 RT WF  ‐ 3296 x 1556 x 350 mm 
JET MASTER 25 RT WF  XL ‐ 4796 x 1556 x 350 mm 
JET MASTER 25 RT WF  XXL ‐ 6416 x 1556 x 350 mm 

RT = router table



LOADING PIECE

JET MASTER 20

JET MASTER 20 RT

JET MASTER 25

JET MASTER 25RT

NEW!!

NEW!!

NEW!!
NEW!!



REFERENCES

JET MASTER 25 WF XL – mothorized IMC panel supports – doors/windows production ‐
POLAND



JET MASTER 25 WF XL – manual IMC panel supports – door production – SWEDEN



JET MASTER 25 WF XL – manual IMC panel supports – doors/windows production – POLAND
In  production…. JET  MASTER  25  WF  XXL JET  MASTER  25  WF  XXL  – mothorised panel  supports –
doors/windows production ‐ POLAND; JET MASTER 25 WF RT JET MASTER 25 WF RT ‐ RUSSIA



STANDARD CONFIGURATION

Automatic lubrication system

Double indipendent Z carriage (NEW SOLUTION)

Air conditioning system for electical cabinet

N° 4 jig locking device connections

N° 1 air pressure plug

Partialized dust extraction collector

Tele-service system via internet

Integral safety guard (new shape and material)

Mobile lateral tool position  - HSK F63 (5 axis)



STRUCTURE

1450 mm
650 mm

The dimensions of the frame are really
important; width ,height and heavy
thickness of first level and also it’s under a 
controlled thermal normalization cycle



470 mm

360 mm

2200 mm

The dimensions of the Y beam are very
important; section and total height of first 
level and also it’s under a controlled
thermal normalization cycle

diam. preloaded screw 40 mm, high level
solution, hight stability for the units mounted



New Double Z axis carriage with new Z stroke (600 mm), new aluminium alloy, 
special Ergal thermal hardened and normalized, it offers very hight stability
and resistance in every composition

New DOUBLE Z CARRIAGE (Z1+Z2)
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New DOUBLE Z CARRIAGE (Z1+Z2)

Preloaded screws with diameter 32 mm, top 
level solution.

Front view: the platform with the units
move on THK vertical guides, heavy
duty solution

Back view: the complex
machining of the iron
cast carriage gives the 

space fr the 2 
indipendent motors of 
the preloaded screws



In standard composition chains for electrical cables
closed and largelarge sectionsection = 220 mm= 220 mm. Top solution to
fix in right position all cables with right distance
between them, no overlapped and protected from
dust and other inconveniences that may happen
during normal activity in factory



Every IMC panel support’s pneumatic cableis
protected in a chain hided inside the frame, so 
from the front view ‘s operator no any cable on 
sight. It’s very high level solution

Every IMC panel support has a special front 
protection in sheet iron to avoid the dust or 
liquids or similar inconveniences in the factory 
can damage the  pneumatic/electrical
components of each one



Safety guard with new design, new plastic 
material , light and high resistence on the same
time during axis movements. Easy to mount, 3 
simple parts to be jointed.

Safety strips in Kevlar, new solution due to
new  CE rules and relative height can be
fixed in 3 different positions by pneumatic
cylinders.



COMPOSITION
Working area Working area compositioncomposition Jet Master 20 – Jet Master 25 mount IMC panel  supports, with

fixed width 1550 mm, extruded aluminium rectified to grant

High resistance for
specific machinings, in 
particuar complex solid
wood asportations is
based from a very
interesting section of 
every IMC panel support

125 mm

155 mm



Jet Master 20 – Jet Master 25 can be equipped with IMC panel suuports for MANUAL POSITIONING OF MANUAL POSITIONING OF 
IMC VACUUM CUPS / IMC CLAMPSIMC VACUUM CUPS / IMC CLAMPS with double references stops in front and in back, or also with
tiriple reference stop positioned at 600 mm from the back one

600
 mm
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Jet Master 20 – Jet Master 25 can be equipped with IMC panel suuports for CNC POSITIONING OF IMC CNC POSITIONING OF IMC 
VACUUM CUPS / IMC CLAMPSVACUUM CUPS / IMC CLAMPS with double / triple references stops. With this solution from price list 
must be choosed the manual IMC panel supports and the electrospindle takes and “hand” aggregate that
from CN positions vacuum cups/clamps; for this reason for the right tolerance positioning in every panel 
supports there’s a THK rail guide.
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Jet Master 20 – Jet Master 25 can be equipped with IMC panel suuports for MOTHORIZED MOTHORIZED 
POSITIONING OF IMC VACUUM CUPS / IMC CLAMPSPOSITIONING OF IMC VACUUM CUPS / IMC CLAMPS with double / triple references stops.  This is
the speed positioning is up 40 mt/min, quick set up of the working area and every panel supports has on 
the right and left side a lateral iron steel protection to avoid that dust can be involved on the chain and 
create possible problems on each motor positioned on the front of the IMC panel support
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Jet Master 20 – Jet Master 25 on every IMC panel support must mount IMC MOVEABLE SUPPORT,  
where over IMC vacuum cups and IMC clamps are mounted; they move on linear guide . The IMC 
moveable support can be choosed for manual IMC panel support, for CNC  and mothorized panel 
supports.



Jet Master 20 – Jet Master 25 on every IMC panel support can be mounted IMC MOVEABLE SUPPORT 
WITH MAGNETIC COUPLING,  for a quick exchange from IMC vacuum cups to IMC clamps and 
viceversa, or between different IMC size vacuum cups.

It’s necessary to round the 4 washers
on each corner for the quick exchange



1 2

3
4

Quick exchange by magnetic coupling time requested: 5 5 –– 10 sec 10 sec due to ability of operator



35 mm

Jet Master 20 Jet Master 20 can be equipped with IMC vaccum cups and IMC for magnetic coupling for manual or 
mothorized panel supports, with following dimensions: 

40 x 155 mm; 55 x 155 mm; 70 x 155 mm; 80 40 x 155 mm; 55 x 155 mm; 70 x 155 mm; 80 
x 155 mm; 155 x 155 mmx 155 mm; 155 x 155 mm. The The heightheight of of 

thesethese vacuumvacuum cupscups isis 35 mm35 mm, , forfor 3 3 –– 4 4 axisaxis
compositioncomposition



80 mm

Jet Master 25 Jet Master 25 can be equipped with IMC vaccum cups and IMC for magnetic coupling for manual or 
mothorized panel supports, with following dimensions: 

40 x 155 mm; 55 x 155 mm; 70 x 155 mm; 80 x 155 mm; 155 x 155 40 x 155 mm; 55 x 155 mm; 70 x 155 mm; 80 x 155 mm; 155 x 155 
mmmm. The The heightheight of of thesethese vacuumvacuum cupscups isis 80 mm (new 80 mm (new solutionsolution
2011 due 2011 due toto the the updatedupdated loadingloading piece)piece), , forfor 5 5 axisaxis
compositioncomposition



Till 9292 mm

From 9292 mm to 138138
mm (extension)

From 138138 mm to 158158
mm (extension)

Jet Master 20 Jet Master 20 can be equipped with a Kit of 6  vertical IMC clamps (also for magnetic coupling ) for manual
or mothorized panel supports.  It’s possible to increase them adding single vertical clamp;  the standard 
machining height is 92 mm92 mm, bit Busellato can offer a very performant opportunity with extension to 138 138 
mm and 158 mm. mm and 158 mm. ThisThis IMC IMC clampclamp isis forfor Jet Master 20 (3 Jet Master 20 (3 ‐‐ 4 4 axisaxis))



Till 9292 mm From 9292 mm to 138138
mm (extension)

From 138138 mm to 158158
mm (extension)

Jet Master 25 Jet Master 25 can be equipped with a Kit of 6  vertical IMC clamps (also for magnetic coupling ) for manual
or mothorized panel supports. It’s possible to increase them adding single vertical clamp and the the heightheight
of of eacheach one one  isis 80 mm (new 80 mm (new  solutionsolution 2011)2011); the standard machining height is 92 mm92 mm, bit Busellato 
can offer a very performant opportunity with extension to 138 mm and 158 mm. 138 mm and 158 mm. ThisThis IMC IMC clampclamp isis
forfor Jet Master 25 (5 Jet Master 25 (5 axisaxis))

Height of clamp H = 80 mm



Jet Master 20 RT Jet Master 20 RT –– Jet Master 25 RT Jet Master 25 RT are equipped with RT phenolic roter table 30 x 30 mm. In Jet Master 
20 RT can be mounted swivelling modular vacuum cups (like in Easy Jet H = 50 mm50 mm). In Jet Master 25 RT 
can be mounted the same vacuum cups but heighter H = 90 mmH = 90 mm

DimensionsDimensions are: 130 x 30 mm; 120 x 50 mm; 125 x 75 are: 130 x 30 mm; 120 x 50 mm; 125 x 75 
mm; 140 x 115 mmmm; 140 x 115 mm



Jet Master  20/25 Jet Master  20/25  –– Jet Master  20/25  RT Jet Master  20/25  RT  can  be equipped with 2 WORKING AREA  (X) 2 WORKING AREA  (X)  complete  of 
reference stops. Like new solution Jet Master 20/25 Jet Master 20/25 –– Jet Master 20/25 RT Jet Master 20/25 RT can be also equipped withwith 4 4 
WORKING AREA X/YWORKING AREA X/Y, dynamic division of working area  for multizone set up  (very useful in doors –
windows production) 



Jet Master 20 Jet Master 20 –– Jet Master 20 RT Jet Master 20 RT can be equipped with 2 type of electrospindles: ““SCSC”” 11 KW 11 KW –– 24.000 24.000 
RpmRpm HSK HSK  –– F63  self F63  self  coolingcooling and 15 KW 15 KW  –– 24.000 24.000  RpmRpm HSK HSK  –– F63 F63  liquidliquid coolingcooling and  relative and  relative 
system system fromfrom 66°° toto 3535°°. It’s possible to add 0‐360° unit device, chip guard device



Jet Master 25 Jet Master 25  –– Jet Master 25 RT Jet Master 25 RT are equipped with 5 5  axisaxis head 14 KW head 14 KW  –– 24.000 24.000 RpmRpm HSK HSK  –– F63 F63 
liquidliquid coolingcooling. It’s interpolate C axis (+/‐ 270°) and B axis (+/‐ 180°) with C axis continuos available also: 
the cast  iron structure is very heavy (67 kg)and allow to this unit tho perform very good asportation in 
solid wood but also dynamic to realyze 3D model due to the high loading piece avalable (300 / 350 mm).



Jet Master 20 Jet Master 20  –– Jet Master 20 RT Jet Master 20 RT can be equipped with different boring heads: TFS 9  (5V+2X+2Y), TFS 9  (5V+2X+2Y), 
TFM 18 (12V+4X+2Y), TFM26 (18V+4Y+4X), TFM 32 (32V), TFM 37 (27VTFM 18 (12V+4X+2Y), TFM26 (18V+4Y+4X), TFM 32 (32V), TFM 37 (27V+6X+4Y)+6X+4Y)

TFS 9

TFM 18

TFM 32



Jet Master 25 Jet Master 25  –– Jet Master 25 RT Jet Master 25 RT can be equipped with different boring heads: TFS 9  (5V+2X+2Y), TFS 9  (5V+2X+2Y), 
TFM 18 (12V+4X+2Y)TFM 18 (12V+4X+2Y)

TFS 9

TFM 18



Jet Master 20 Jet Master 20 –– Jet Master 20 RT Jet Master 20 RT can be equipped with different toolchangers: BT 12  (new BT 12  (new  solutionsolution
2011), RP 16, RP 24, 2011), RP 16, RP 24, DoubleDouble laterallateral fixedfixed position HSK position HSK –– F63, F63, LinearLinear 10 (new special 10 (new special 
solutionsolution 2011). Total 2011). Total maxmax numbernumber tooltool positionspositions: : 5050

BT 12

Double fixed lateral position HSK – F63. It’s 
possible to munt saw blade withwith maxmax

diamdiam 400 mm400 mm (high level solution)



RP 24

RP 16



1) Parking position – no changing tool

2) Linear 10 toolchanger ready to
change or immediatly the 
changing, move on 2 THK linea 
guides like rail



Jet Master 25 Jet Master 25 –– can be equipped with different toolchangers: BT 12 (new BT 12 (new solutionsolution forfor 5 5 axisaxis), RP ), RP 
16, RP 24, 16, RP 24, DoubleDouble laterallateral fixedfixed position HSK position HSK  –– F63, F63,  LinearLinear 10  (new special 10  (new special  solutionsolution
2011). Total 2011). Total maxmax numbernumber tooltool positionspositions: : 5050. Jet Master 25 RT Jet Master 25 RT can mount RP 16, RP 24 andRP 16, RP 24 and

BT 12

Double fixed lateral position HSK – F63. It’s 
possible to munt saw blade withwith maxmax

diamdiam 400 mm400 mm (high level solution)



RP 24

RP 16



1) Parking position – no changing tool

2) Linear 10 toolchanger ready to
change or immediatly the 
changing, move on 2 THK linea 
guides like rail



Jet Master  20/25 Jet Master  20/25  –– Jet Master  20/25 RT   Jet Master  20/25 RT    can be equipped with different horizontal routers: 1 1  otletotlet
horizontalhorizontal routerrouter 5,5 KW 5,5 KW –– ERG 32, ERG 32, horizontalhorizontal routerrouter 2 2 outletsoutlets withwith 2 2 positionspositions in Y in Y 
5,5 KW 5,5 KW –– ERG 32 , ERG 32 , horizontalhorizontal routerrouter withwith 2 2 outletsoutlets +/+/‐‐ 1515°° fromfrom CN and 2 CN and 2 positionspositions in in 
Y 5,5 KWY 5,5 KW‐‐ ERG 32, ERG 32, verticalvertical routerrouter 7 KW RH/LH rotation 7 KW RH/LH rotation –– ERG 32, ERG 32, sawsaw bladeblade / / routerrouter
4 KW 04 KW 0‐‐9090°° ERG 25 / 32ERG 25 / 32

New horizontal routers 2 
outlets (tilting and fixed 2 
positions Y) with new 
system “disk brake” and 
outlet aspiration



Jet Master 20/25 Jet Master 20/25 –– Jet Master 20/25 RT  Jet Master 20/25 RT  can be equipped with different aggregates:



Jet Master 20/25 Jet Master 20/25 –– Jet Master 20/25 RT  Jet Master 20/25 RT  in standard composition are equipped with GENESIS GENESIS 
EVOLUTIONEVOLUTION:



Jet Master 20/25   Jet Master 20/25   asas optional optional  can be equipped with JET WINDOWS,  JET DOOR,  JET CABINET, SW JET WINDOWS,  JET DOOR,  JET CABINET, SW 
CADCAD‐‐CAM ALPHACAM ADVANCED 3D FOR 5 AXIS. CAM ALPHACAM ADVANCED 3D FOR 5 AXIS. Jet Master 20/25 RT Jet Master 20/25 RT asas optional optional can be equipped
with GENIO, SW CADGENIO, SW CAD‐‐CAM  2D/3D ADVANCED and ALPHACAM 3D ADVANCED FOR 5 AXISCAM  2D/3D ADVANCED and ALPHACAM 3D ADVANCED FOR 5 AXIS



Jet Master  20/25Jet Master  20/25 can  be equipped with the  following compositions:  on  Jet Master  25 Jet Master  25  isis possiblepossible likelike
special special solutionsolution, , toto mountmount 5 5 axisaxis and 4 and 4 axisaxis on the on the twotwo Z1 + Z2 Z1 + Z2 withwith smallsmall TFS 9 and BT12 TFS 9 and BT12 mountedmounted on Z2 on Z2 
carriagecarriage.


