Macchine, impianti e tecnologie del legno

= Machines, installations et technologies du bois
A l:ns-rA Maquinas, instalaciones y tecnologias de la madera

" ' Machines, plants and technologies of the wood
Maschinen, Anlagen und Technologien des Holzes




Linee complete Lignes complétes  Lineas completas Complete lines for Komplette Anlagen

per la produzione pour la production  para |a produccion  parquet production fuer Parkett
parquet de parquel de parquets Praduktion

Linea B3

Mod. Mistral PA/6
Mod. Anteo 2
Mod. Astra PA/6

53
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Linea B3+S
Mod. Mistral PA/6
Mod. Anteo 2
Mod. Astra PA/6
Mod. Anteo 2
Mod. Marzia

Linea B4+S
Mod. Mistral PA/1
Mod. Anteo 2

Mod. Anteo 2
Mod. Astra PA/6
Mod. Anteo 2
Mod. Marzia

. Mod. Mistral PA/6




Consulenza industriale, studio di nuove Consulte industrielle, étude de

tecnologie, progettazione e fornitura di
impianti completi per la lavorazione del
legno.

nouvelles technologies, projets et
fourniture d'installations complétes
pour le travail du bois.

Industrial consulting, study of new
technologies, project engineering and
supply of complete woodworking
plants.

|A.COST

Asesoramiento industrial, estudio de
nuevas tecnelogias, proyectacian y
suministro de instalaciones completas
para trabajar la madéfa. -

Industrieberatung, Studium neuer
Technologien, Entwicklung und
Lieferung kompletter Anlagen fuer die
Holzbearbeitung.




Linee ed impianti Lignes et installations LLineas e instalaciones Lines and plants for Fertigungsstrassen
per parquet pour parquet para parquets parguet production und Anlagen fur
Parkett Produktion

A Linea B3+5 canscelta materiaie B Linea B4+S con scelta materiale & Imballaggio lesrorellialile C [mpldnto completo produzione parguel - lamparguel
Ligne B3+S avec choix materiel Ligne B4=5 avec cholx materiel et emballage theymoréctiacile Ligne compléle pour la production de parquet - lamparquel
|.inea Ba+S con seleccian malsnal Linea B44-5 oon seleccion maieral y embalaje termoretrdctil Instalacion completa para |z produccién de parquets - lamparguets
Line B3+5 with mater: - alection Line B4+5 with material selection and theimarect-aclile packing Complete line for production of parguet - lamparguet

Anlage B3=S mil Mateyal Auswahl Anlage B4=5 mil Malenal Auswahl und [hermeeinziehbare Verpackung Konipietle Anlage lir Parketl - Lamparkett Produklion




Mistral PA-1
Sezionatrice - troncatrice
multipla automatica

Trongonneuse automatique
multilame

Seccionadora - tronceadora
multiple automatica

Automatic multiple cross-cut saw

Automatische Mehrfach- Trenn/
Ablaengssaege

i

Mistral PA-6
Parquettatrice automatica a 6
alberi

Parqueteuse automatique & 6
arbres

Parqueteadora automatica de 6
ejes

Automatic 6-spindie parquetry
machine

Automatische 6-Wellen
Parkettmaschine

Mod. Marzia
Sdoppiatrice automatica

Machine automatique a
dédoubler

Desdobladora automatica
Automatic splitting machine
Automatische Spaltmaschine

7
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Mod. Anteo 2
Trasladore - elevatore
automatico

Transporteur - élévateur
automatique

Transfer elevador automatico
Automatic lifting conveyor
Automatisches Hebefoerderband

Astra PA-6
Intestatrice - tenonatrice doppia
automatica a 6 alberi

Trongonneuse-Tenonneuse
double automatique & 6 arbres

Retestadora - espigadora doble
automadtica de 6 ejes

Automatic double end cutting
and tenoning machine with 6
spindles

Automatische Doppelablaeng-
und Zapfenschneidmaschine mit
6 Arbeitswellen




Produzione

Frise - Lames - Listones - Strips - Leisten 50 X 250 mm

Production

Produccion

Production

Produktion

Produzione - Production - Produccion - Production - Produktion
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T
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per 1 minuto per 1 ora per 6 1/2 ore per 250 giorni
chaque minute en 1 heure en 6 1/2 heures en 250 jours
cada minuto cada hora en 6 1/2 horas en 250 dias
oy every minute every hour every 6 1/2 hours in 250 days
Velocita di avanzamento H . i !
Vitesse d'avance jede Minute jede Stunde in 6 1/2 Stunden in 250 Tage
Velocidad de avance
Feed speed . . . .
FRTSR N. pezzi N. pezzi N. pezzi N. pezzi
Vorschubgeschwindigkeit No. piéces No. piéces No. piéces No. piéces
Nr. piezas m2 Nr. piezas m2 Nr. piezas m2 Nr. piezas m2
No. pieces No. pieces No. pieces No. pieces
m/min. Anzah| Stiicke Anzahl Sticke Anzahtl Stiicke Anzaht Stiicke
8 32 0,4 1.920 24 12.480 156 3.120.000 39.000
16 64 0.8 3.840 48 24.960 312 6.240.000 78.000
24 96 1.2 5.760 72 37.440 468 9.360.000 117.000
32 128 1,6 7.680 96 49.920 624 12.480.000 156.000
40 160 2,0 9.600 120 62.400 780 15.600.000 195.000

* Con modello Marzia si
raddoppia la produzione.

Frise - Lames - Listones - Strips - Leisten 50 X 400 mm

Avec le modéle Marzia on
redouble la production.

Con el modelo Marzia la
produccién es redoblada.

With model Marzia the

production will be doubled.

Mit Modell Marzia die
Produktion wird verdoppelt.

Produzione - Production - Produccién - Production - Produktion

per 1 minuto per 1 ora per 6 1/2 ore per 250 giorni
chaque minute en 1 heure en 6 1/2 heures en 250 jours
cada minuto cada hora en 6 1/2 horas en 250 dias
L every minute every hour every 6 1/2 hours in 250 days
Velocita di avanzamento : i : K :
Vitesse d'avance jede Minute jede Stunde in 6 1/2 Stunden in 250 Tage
Velocidad de avance
Feed speed : . 4 .
i f N. pezzi N. pezzi N. pezzi N. pezzi
Vorschubgeschwindigkeit No. piéces No. piéces No. piéces No. pieces
Nr. piezas m2 Nr. piezas m2 Nr. piezasg, m2 Nr. piezas m?2
No. pieces No. pieces No. plece No. pieces
m/min. Anzahl Stiicke Anzahl Stiicke Anzahl > Anzahl Stiicke
4
8 20 0,4 1.200 24 "éﬁ{) * 156 1.350.000 39.000
16 40 0,8 2.400 48 (l’\ 312 3.900.000 78.000
24 60 1.2 3.600 72 \\ﬁ’roo 468 5.850.000 117.000
32 80 1.6 4.800 96,{ 3 31.200 624 7.800.000 156.000
40 100 2,0 6.000 b "U?‘ 38.000 780 9.750.000 195.000

Frise - Lames - Listones - Strips - Leisten 50 X 1000 mm L/»

xw;./

Produzione - Production - Produccion

per 1 minuto er 1 ora per6 1/2 ore per 250 giorni
chaque minute- en 1 heure en 6 1/2 heures en 250 jours
cada minuto cada hora en 6 1/2 horas en 250 dias
e T every minute every hour every 6 1/2 hours in 250 days
Ve'o\fi't‘gs‘;;aé’,gcgﬁg‘:”“’ jede Minute (Q jede Stunde in 6 1/2 Stunden in 250 Tage
Velocidad de avance P Iy
Feed speed . . . R
R f N. pezzi N. pezzi N. pezzi N. pezzi
Vorschubgeschwindigkeil No. piéces @ No. piéces No. piéces No. piéces
Nr. piezas r& Nr. piezas m2 Nr. piezas mz2 Nr. piezas m?
No. pieces No. pieces No. pieces | No. pieces
m/min. Anzahl Stijc(li Anzahl Stlicke Anzahl Stiicke Anzahl Stiicke
B 8 %\4\) 0,4 480 24 3.120 156 780.000 39.000
16 Ny 0,8 960 48 6.240 312 1.560.000 78.000
24 2N 1.2 1.440 72 9.360 468 2.340.000 117.000
32 = = = = = = = =
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- Production - Produktion




Komplette Anlagen
fuer Parkett

Lineas completas
para la produceion

Complete lines for
parguel production

Linee complete Lignes complétes

per la preduzione

pour la production

parquel de parquet de parquets Produktion
CARATTERISTICHE TECNICHE GRUPPI OPERATORI
DONNEES TECHNIQUES fistral | fistral | Astra | Astra | farzia | Sele finten GROUPES I'URT_E-IIUTII.S mistral | Hiistrs Astra Astra farzia
CARACTERISTICAS TECNICAS PA-1 PA-G PA-6 PA-8 . 2 GRUFOS DE TRABAJO Al PA-6 PA-G PA-8
TEGHNICAL DATA WORKING HEADS
TECHHNISCHE DATEN ARBEITSWELLEN
Lunghezza massima ditasoro Patenza del motore delfabers portautensil w2 0 f
Langueur mx. e traial Puissance d moteur de [2rbre porte-outi o 0
Largo maximg de trabajo nm | 1300 1300 1700 1700 500 = 1300 Potencia del motor del efe porta-hesramientas fw 15 - 1 - .
Hax. vorking length Mator gawer of tools halder spindle
Groessie Arbeitslagnge Maotorlistung der Werkzeagwelle
lunghezza minima di favero !
Longueur min. de travail Pialla a.filo {a sgrossare) i 55
Largo minimo dg trahajp it ki) 180 00 200 200 - = A’h_’e'a dégauchiy (dégrossi)
Min. vorking length Hunzqmal inferior (pafa deshaste) Kw = 4 - - =
Kleinste Arbeitslaenge Planning hea (ouging)
Abrichthobgwelle (vorhobeln)
Larghezza massima i lavoro
Largenr ma. de bavail Pialta a flo (a finite) [ 55
Ancha maxima de trabajo mm - 160 150 150 80 - 180 Arbre & dégavchic (2 finir)
Max working width b Harizontal inferior (para acabado) Kiw - 4 - - -
Groasste Arbeitshreite Planing heat (finishing)
Abrichthobetwelle (feinhobeln)
Larghezza minima di favoro
Largeur min. de travail .
Ancho mimo de trabajo om = 20 2 20 2% - 20 Toupic destra fir 95
Min. working width }z:?ldee?e[x: P '
Kiei e W a = = S
leinste Arbeitsbreite Right velalspinde
) Fraeswelle, rechts
Spessore massimo di lavoro
Epaisseur max de travail
Aitura maxima de trabajo mm 100 100 100 100 o o o Toupie sinistra Hp 55
Max. working thickness Toupie gauche
Groesste Arbeitshoehe Tugi izquierda Kw = 4 - - -
Left vertical spindle
Spessore minima di lavoro Fraeswelle, links
Epaisseur min. o8 travail
Altura minima i trabajo mn = 5 - = 15 = =
Min. working thickness Piala a spessore Hp 4]
Kleinste Arbeitshoehe . Arbre 2 tres dépaisseur
Horzontal superor K - kit = = =
Velocita di rotazione deghi alberi portautensili Tl?lcknessmg peal
= " - Dickenhobetwefie
Veitesse de rotatione des arbees porte-outils
Velocidad de fos ejes porta herramientas  g/min qpm | 2500 6000 5060 6000 4500 -
Rotation speed o tocts folder spindles Albero orizzontale superioie He 55
Deehgeschwindigkeit der Werkzeugswellen Arbire horizoatal suué%’eur ’
Horizontal superior K - 3 = = =
Velocita di avanzamento variabile Top harizontal spindle
Vitesse d'avance variable Obere Horizontalwelie
Velocidad de avance variable m/min ] 25+13 | 8+40 6+32 §+32 030 | 8+40 8+40
Ajustale feed speed %
Finstelbare Yorschubgeschwindigkeit Gruppi incisori P 3 3
Groupes Inciseurs
Potenza motore i aanzamerdo WP 15+23 | 27+45 | 18+35 | 18485 | 16435 | 2 ! e L - & &2 -
Pouissance moteur d'avance Vw; 1 e sl
Polgnca del molor gz avace Kl el |24 [ 13eas | 13426 | 13426 | 14 | 0B RUETED ”‘&
Power of feed motor
Leistung des Yorschubmators e 4 4
Velocita dell alimentatore automatico K = = 3 3 -
Yitesse du chargeur automatique
Velocicad del cargador automatico m/min = 15+176 = = = =
Speed of automalic feeder
Beschwindigkeit des Beschickungsmagazin AN
= §}" Bruppi toupie P 4 4
Potenza delfalimentatore autamatica He 15 N Groupes loupies
Puigsance du chargeur astomatique S Grupos tugis K - - 3 3 -
Potenzia del cargador automatico Kw - 11 - - - O Vertied feads
Power of automatic feeder Fragsielen
Leistung des Beschickungsmagazin \{_ & ) . d .
ruppo sezionatore destro 10
Yelocita di trastazione 4 \‘ ) Groupe-scie dioite
Vitesse de translation W Grupo-seccionader derecho K = = = = 15
Veloeudad de trastado mimin| - - - V3 \ > 75+13 - Richt sawing head
Tranlation-speed . Saegeagqregal, rechts
Querforderungs-Geschwindigkeit o\
Y . e,
Batiui dellestrattore &l min, max @ Gruppa sezionalare sinisito Hp 10
Coups du dispositiv dextraction par min., max b Groupe-scie gaushe
Giclos del estractor por minuti, maximo - KQ 3 - - - - Grupo seecionedor quierdo K - - - : 1
Cycles of automatic extraction device, per min., max / Leit sawing fead
Anzahl Takte der Ausziehvorrichtung, je min, max 4 \ Saegeagareal. nks
La Ditta si riserva la facolta di apportare modifiche, ostruttive. 1 nostri modelli sono dotai delle proteztoni antinfortunistiche previste daile norme nazienali e internazionali.
Sous réserve de modifications téchniques et de MNos modéles sont equlpes de toutes les protections de sécurité requises par les normes internationales.
La Casa se reserva la faculdad de efectuar tecnicas y ¢ detodas las nes contra lo: prescritas por las normas internacionales.
We reserve the right of technical modifications. Qur machines are Supplled with accident protections as required by mlematronal Iaw
Die Firma reserviert sich das Recht eventuelle technische konstruktive Abanderungen anzubringen. Unsere Modelle sind mit allen von den ir A it
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: A. COSTA S.p.A.

Macchine, impianti e tecnologie del legno ¢ Machines, plants and woodworking technologies

Sede legale e stab.: Via Vittorio Veneto, 59 » 36035 Marano Vic. (Vl) = ltalia
Direz. operativa e stab.: Via Monte Pasubio, 150 ¢ 36010 Zané (Vi) = Italia = Tel. ++ 39 (0)445/804.200 = Fax ++ 39 (0)445/804.290
Internet: http://www.a.costagroup.com * E-mail:a.costa@a.costagroup.com




