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To celebrate 36 years of
activity, COSMEC wishes to
offer its special clientele an
updated prospectus of the
company’s production
capabilities, on the strength
of which it has become a
leading manufacturer of
wood-working machines.

The company was
founded in 1960 as a small-
scale manufacturer of
constructing small routing
machines and multiblade
saws; in recent years we
have expanded and
specialized our activity and
created a wide range of
machines to meet all kinds
of customer requests.

Over the years we have
acquired a wealth of first-
hand experience in every
aspect of woodworking and
our expertise in woodworking
machine manufacturing is
widely recognized.

Al cumplir treinta y seis
anos de actividad, la COSMEC
desea ofrecer a su estimada
clientela un cuadro actualizado
de sus propias capacidades
productivas, que la han
convertido en lider en la
fabricacién de maquinas para
la madera.

Constituida en 1960 como
empresa artesanal para la
construccion de pequefias
fresadoras y multihojas,
durante todos estos afios ha
ampliado y especializado su
produccidn, hasta llegar a
producir hoy en dia una gama
de maquinas capaces de
satisfacer todo requerimiento
del cliente.

Gracias a la experiencia
acumulada durante este largo
perfodo, podemos con pleno
derecho considerarnos expertos
en el trabajo de la madera en
su conjunto y en la

problematica que le es propia.

Mo cyuato 36-neTus
nesitenbHoCTH (hripMa CLUbIbYC
XoTeJ1a Obl TO3HAKOMUTh CBOMX
MOCTOSIHHbBIX KJIHEHTOX C
aKTyaJIbHOJ KAPTUHO CBOUX
TPOU3BOACTBEHHBIX
BO3MOXHOCTEI, G1aroapsi
KOTODBIM OHa CTaja
MeXYHapOAHBIM JIHEPOM B
o0J1acTi TPOM3BOACTBA
AepeBoobpabaThiBaiomiX
CTaHKOB.

dupma Bo3Huka B 1960
roZly Kak peMecyieHHOe
TIPEANPUATHE 110 BBITYCKY MaJbX
(hpe3epHbIX 1 MHOTOHOXEBBIX
CTaHKOB, & 32 HCTEKIINE TO/Ibl OHa
paclwKpua 1 CrieLuaii3nposaa
COOCTBEHHYI0 MPOAYKLIHIO,
NOCTUTHYB BbITyCKa LeJIof
raMMBbl U3/1EJIHI1, CTOCOGHBIX
paspewnTh abyio npobieMy
3aKasurka.

Baiaronapst HakormjaeHHOMY
3a TaKO [IepHUO/] BDEMEHH OTIBITY
paBoTbl Mbl MOXEM C MOJIHBIM
NPABOM CUMTATb celsi
creLuaTucTamu B 061acTu
J1epeBo0OpaboTKH, YMEWIHUMU

NMpeOo0JIEBATD BCE MPHUCYILHE €l
TPYAHOCTH.




Requests are carefully
considered and examined with
the client, with a view to
eliminating all problems

beforehand and optimizing
machine usage.

We employ highly
specialized personnel with long-
term experience to ensure that
every request is fully satisfied.

We also hold programming
courses at our offices and on
clients’ premises.

A team of experts is at hand
to provide a rapid and efficient
after-sales service to solve any
kind of mechanical, electronic

or programming problem as

quickly as possible.




Los pedidos de nuestros clientes
son cuidadosamente examinados y
estudiados en conjunto con el
cliente mismo; de esta manera es
posible enfrentar todos aquellos
problemas que, resueltos
anticipadamente, permitirdn
optimizar el uso de la maquina.

Para este fin se dispone de
personal altamente especializado y
de amplia experiencia, que podrd
resolver satisfactoriamente todo
problema especifico.

Ademas COSMEC organiza
cursos de programacion, tanto en
sus propios establecimientos como
en los del cliente.

Un equipo de técnicos ofrece
un servicio rapido y eficiente de
post-venta, que permite resolver en
tiempo real cualquier problema

mecanico, electrénico o de
programacion.

3ampockl HaluX KJIMEHTOB
TIATENBHO B3BEWMBANTCS U H3YUAIOTCH
COBMECTHO C CAMUMH TOKYTIaTeISAMHU;
TakuM 00pa3oM MpeIoTBPAAlTCS
JitoBbie TPOBIEMBI, KOTOPBIE Oy AyUN
DPElIeHHbIMK 3apaHee, JaloT BO3MOXHOCTh

OMTHUMAaJIbHO UCIOJIb30BATb CTAHOK B
paboTe.

J1151 3TOr0 Mbl 0BpalaeMCst K BLICOKO
CIIeLKaIn3upOBAHHOMY [IEPCOHATY,
o0J1a1aioteMy MHOTOJIETHUM OTBITOM
pafoThI 10 peau3alui Jo0bIX UACTHBIX
3aMpoCOoB.

KpoMe TOro Ha HalleM NpeAnpUsaTHr
¥-Ha TIPEATIPUSITHH 3aKa3umka
MPOBOJSTCS KYPChI IO

MPOrpaMMHUPOBAHHUIO CTAHKOB.

WMeeTcs crielanbHas rpymmna
TEXHUUECKUX CMELUATUCTOB M0
ObICTPOMY U 3DDEKTHUBHOMY
ToCJIepeann3aLioHHOMY 00CTYXUBAHUIO

3aKa3uKKOB /1751 pa3pelieH st JTo0bIX
npo6JieM B 06J1aCTH MEXAHUKH,

3JIEKTPDOHHMKHU M MPOTPaMMUPOBAHUA B
p€ajbHOM BPEMEHHU.




In all COSMEC
multiblade units the motor
drives the spindle shaft by
means of oil-bath lubricated
helicoidal gears; this optimises
the use of motor power (94%)

and permits significant savings
in energy costs.

En todas las maquinas
multihojas de produccién
COSMEC, la transmision entre
motor y eje mandril se obtiene
mediante engranajes helicoidales
en bafio de aceite; esta solucién
permite aprovechar casi
totalmente la potencia
suministrada por el motor (94%),
con un notable ahorro energético.

Bo BCEX MHOTOHOXEBBIX
CTaHKax MPOM3BOACTBA HUPMBI
CIIbIbYC nepenaua mexay
JIBUTATEJIEM U BaJIOM WIMHMHES
MPOMCXOANT MOCPEACTBOM
KOCO3YObIX 3y0UaThIX KOJIEC,
paboTatouux B MaCJISHON BaHHE;
Takoe pelleHre MO3BOJISIET
UCIOJIb30BATh MOUTH TTOJIHOCTIO
MPOU3BOAMMYI0 ZIBUTATEJIEM

MOIHOCTb (94%) TP 3HAUUTETIbHOK
9KOHOMMHU SHEPTUH.

SMB/1 60
SMB/200

The compact structure in
stabilized steel with heavy gauge
plate guarantees maximum
stability even in the presence
of high mechanical stresses.

The two main motors slide
vertically on the same guideway,
thereby guaranteeing high

precision alignment between
upper and lower cuts.

La estructura compacta, de
acero estabilizado y de notable
espesor, garantiza estabilidad
maxima incluso en condiciones
de gran esfuerzo.

Los dos motores principales
se desplazan verticalmente
sobre la misma gufa,
efectudndose asi una perfecta

alineaci6n entre corte inferior
y superiot.

KoMmakTHast KOHCTPYKLHSE 13
CTaGUIN3MPOBAHHOM CTAJH

6OJIBION TOJIMHBI IPUAAET
CTaHKY NPEAEJIbHYI0 YCTONUMBOCTD
Jlaxe B YCJIOBUSIX 60O
Harpysku.

/IBa raBHBIX ABUraTENs
CKOJIb3SIT BEDTHKAJIbHO [10 OJHOM
1 TOM Xe HalpaBJIsIomed,
ofecrieurBas uaeanbHyk

BbIDOBHEHHOCTDb MEX Y HUXHUM U
BEPXHHUM CDE30OM.




COSMEC’s flagship
machine tool (along with
the smaller SM/320 model)
features a solid cast iron
structure which renders it
invulnerable to any kind of
impact or strain.

The conveyor is made
of spheroidal cast iron,
enabling it to withstand
dynamic stress without risk
of breakage and runs on
guideways made of low-
friction material.

Lubrication is
automatic with adjustable
pump activation frequency
and oil feed; this permits
significant savings in
energy costs.

Anti kick-back guards
and chip guards (3 of
which double toothed)

ensure maximum safety
during work.

Méquina simbolo de la
COSMEC (junto a la més
pequefia SM/320), se caracteriza
por su estructura, fabricada
enteramente con hierro fundido
de gran espesor, que la
“insensibiliza” respecto de todas
las fuerzas aplicadas o ejercidas.

La cinta de
desplazamiento, que se mueve
sobre gufas de material de muy
bajo coeficiente de roce, es de
fundicion esferoidal, material
que permite absorber golpes sin
peligro de roturas.

La lubricacion se verifica
de modo automadtico, con
prerregulacion tanto de la
frecuencia de los bombeos como
de la cantidad de aceite, lo que
permite alcanzar notable ahorro
de lubricante.

Protecciones antirretorno
con para-astillas (tres de ellas
de diente doble) confieren
méxima seguridad en el trabajo.

CTaHoK, ABASIOMMICS

CUMBOJIOM (hrpMsl CLIBIbY C (BMecTe
C CaMbIM MaJIEHbKMM CTaHKOM

blb/320), oTMyaeTcst 0COGEHHOCTbIO
KOHCTPYKLUH, MOJHOCTBIO
BbITIOJTHEHHO! U3 UyT'yHa 00JIbLION
TOJIWKHEL, UTO JIeJIaeT ero
"HEUYBCTBUTEJbHBIM" K JI0GOMY
HarpsHKeHuIo.

KoBprk nepemenmenus
3arOTOBKHU BbIMIOJHEH M3 UYTYHA C
WapoBUAHBIM FPAQUTOM, KOTOPBIIi
T03BOJISAET TIOTJIOWATh Y/aphi,
npeaoTBpalas onacHOCTh
Pa3pbIBOB; KOBPUK CKOJIb3UT I10
HaMpaBJIANLKUM U3 MaTEpHaa ¢
HU3KUM KO3(Q(QULHEHTOM TPEHHUS.

CMaska oCylecTBISIETCS
aBTOMATHYECKH MPH
TNPEABAPUTEIIbHOM PETYIHPOBKE
YacCTOThI [IOBTOPEHN S HAKAUKHU U
KOJIMUEeCTBa MacJia, obecrneurnBas
TEM CaMbIM 3HAUUTETIBHYIO
3KOHOMHMI0O CMa30UHOT'O BENECTBA

3allMTHBIE KO3BIPbKH OT
CTPYXKH (3 U3 KOTOPBIX C JBOHHBIM
3y0oM) MpHAaloT MaKCHMATIbHYI0

6e3omacHoCTb paboTe Ha CTaHke.




Multiblade units with a new
look, but the similar
characteristics as other models,
these are the smallest in the
COSMEC range.

These models, like all others,
are supplied in compliance with
the EC standard 89/392 and
following, in those countries

where the standard is valid.

Nuevo “look” pero con
caracteristicas que son andlogas
a las de las otras multihojas; son
las més pequeias de la gama

COSMEC.

Como todos, también estos
modelos son suministrados de
conformidad con lo dispuesto por
la normativa CE 89/392 y

siguientes en todos los pafses en
que se encuentra vigente.

Camble MaJIEHbKHE CTAHKY (UPMBI
CIIbIbYC 06HOBHMJIM CBOJ BHEWHHIA
BUJI, HO COXPaHUJIM XaPAKTEPUCTUKU
JPYIUX MHOTOHOXEBBIX CTAHKOB 3TOM

Xe€ Cepui.
9TU MOJIENH, KaK BIIPOUEM H BCe
OCTaJIbHbI€, TOCTABJIANTCS B
COOTBETCTBUU ¢ HopmaTuBOit E3C
89/392 u nocnenyoWuX HOPM B
CTpaHsl, TAie JaHHble HOPMBI
HaXOJATCS B CUJIE.

sM/100
sM/120

sM/400 LM
sW/320 LM

COSMEC has designed
multiblade units with 1 or 2
mechanically or electronically
controlled programmable mobile

blades, to meet the ever
increasing need to save wood.

Siendo cada vez més
importante la necesidad de
ahorrar madera, la COSMEC prevé
multihojas equipadas con 1 6 2

hojas méviles, de mando mecénico
o electrénico programable,
utilisimas desde el punto de vista
del ahorro.

B cBSI3U C [IOCTOSIHHO PacTyMMH
Tpe6oBaHU MK 110 IKOHOMUU
npesecrHsl pupma CIIbIbYC
MpPEeAOCTABJIAET MHOTOHOXEBbIE

CTaHku, 060pyAoBaHHble | U 2

MOJBMXHbIMU HOXaMH Ha
MEeXaHUUECKOM HJIM 3IEKTPOHHOM
MpOrpaMMHOM YIPaBJEeHUH,
Yype3BblUaiHO 3IPPEKTHBHBIE IS
coboieHN s TAKUX YCTIOBUM.




NR/26-35 PF

Highly versatile
woodworking centre with
working stroke from 1400 x
2600 mm to 3500 x 7500

mm, especially suitable for
large scale workpieces.

Centro de trabajo de gran
versatilidad, con carreras que

pueden variar entre 1400x2600
y 3500x7500 mm, apropiadas

para trabajar piezas de grandes {

dimensiones.

O6pabaTbiBaloWHil LEHTP

OTJIMUaeTCsl 60IbIIOI THOKOCThIO

MPUMEHEHUS C JIMHOM Wara oT

1400 x 2600 MM 0 3500 x 7500
MM 1151 06paboTKH

60Hblﬂepa3MeprlX 3aroTOBOK.

Woodworking centre with
fixed bridge and mobile worktable,
equipped with automatic tool
changer and boring unit with
independent spindles, completed
by angular head with 3 horizontal
sockets controlled continuously
over 360°.

Machine equipped with
protections in compliance with EC
standard 89/392 and following.

i,

Centro de trabajo con puente
fijo y plano movil, equipado con
cambio automatico de
herramienta y grupo de
perforacion con mandriles
independientes, con transmisién
angular de tres salidas

horizontales, controlado de modo
continuo en 360 grados.

Maquina equipada con
protecciones que se ajustan a la
normativa CE 89/392 y siguientes.

OGpabaThlBalOLMii LIEHTP C
(DMKCHPOBAHHBIM MOCTOM U TTOJABUXKHOMN
TJTOI 060D YI0BaH aBTOMATHUECKUM
YCTPOUCTBOM CMEHBI pe3lia 1
CBEPJIMJIbHBIM Y3JIOM C TATPOHAMH C
HE3aBHUCHMBIM T1€PEMELIEHHEM
KYJIauKOB ¥ YKOMIJIEKTOBAH YTJIOBBIM
KOHTPIPUBOZIOM C TPEMS
TOPU30HTAJIbHBIMHU BBIXOJAMH,
KOTODbIN HETTPEPBIBHO
KOHTPOJIMPYETCS Ha 360 TpayCcoB.

CTaHOK 00OpY/I0BaH 3aMUTaMu B
COOTBETCTBUH ¢ HopmaTHBO# E3C
89/392 1 moceAyoLKUX HOPM.

NR/26-14 1P




NR/32-70 PF

Work centre for
manufacturing caravan
components and other
large parts.

Automatic centering
and clamping system
with “intelligent”
suction cups make this

a highly productive and
versatile machine for

The use of in-line

spindles guarantees

high throughput and

eliminates downtime
due to loading and
unloading with
pendulum processing
on two worktables.

Los electromandriles
en linea permiten
obtener elevada
productividad y el uso de

los dos-planos de modo
alternado evitan la
detenci6n de la maquina
para cargar y descargar
las piezas.

JJIEKTPOWNUHAEH B
JIMHAY 0BecreunBaioT
BBICOKYI0
MPOU3BOANUTENBHOCTD U

oouepesHoe
HCIIOJIb30BAHUE IBYX
MJIOCKOCTEM,

npeaoTBpaias TeM CaMbIM

NMPOCTOU CTaHKa [/
3arpy3kH U BhIIPY3KHU
3ar0TOBOK.

OOpabaTbiBalomii LEHTP ANS
MPOKM3BO/ACTBA KOMIIOHEHTOB 15l
XUJbIX aBTO(YProHoB "KapaBan" u
APYTUX 3ar0TOBOK 6OJIbUINX Pa3MEPOB.

ABTOMaTHueckoe
LIEHTPHPOBaHKE, CHCTeMa BJI0KHPOBKH
YaleyHbIMY TPUCOCAMH JENAIT
JlaHHbI{ CTAaHOK OUEHb

[IPOKU3BOAUTENBHBIM U JIETKO
TPHCMOCabIHBAEMBIM K JTIOGBIM
HYyX/1aM paboTalouero.

satisfying every kind of
requirement.

Centro de trabajo para
produccion de componentes de
caravans y otras piezas de grandes
dimensiones.

El centraje automatico y el
sistema de bloqueo mediante
ventosas “inteligentes”, permiten a
esta maquina garantizar alta

productividad y versatilidad.

cOSMEC
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NR/32-14 2P 5A

Work centre with two
independent worktables,
equipped with automatic tool

chapger and ISO 40 tool cone
?E and 5(‘l axis).

Machme designed to

manufacture complex and three-
dimensional parts.

Centro de trabajo con dos
planos independientes,
equipado con cambio
automdtico de herramientas y
cabezal mandril ISO 40, de tipo
bi-giratorio (4°y 5° eje).
Méquina estudiada para la
produccién de piezas
complejas, incluso con

desarrollo tridimensional.

00pabaTbiBalowKii LEHTp ¢ ZIBYMS
ABTOHOMHBIMH PaBOUMMH T1JI0CKOCTIMU
060pYyI0BaH aBTOMaTHUECKUM

YCTPONCTBOM CMEHbI PE3LIOB 1
WMHAHAENbHON roJ1oBKoi 30 40
ZIBYHanpaBJIEHHOT'O BpaWeHUs (4Jb U 51b
ocH).

CtaHoK pa3paboTaH A1
TIPOM3BO/ICTBA CJAOXKHOPUTYPHBIX
TPEXMEDHbIX 3aTOTOBOK.

NR/42-14 2P

Work centre with 3 spindles,
automatic tool changer and tool
magazine which can be equipped
with angular heads.

The external digitally-locked
spindles feature a rotary axis CNC
controlled over 360°.

Centro de trabajo con tres
electromandriles, con cambio
automético de herramienta

y almacén porta-herramientas
sobre los cuales pueden ser
instaladas transmisiones angulares

Los electromandriles externos
estdn equipados con eje giratorio

gobernado en 360 grados mediante
CNC.

O6pabaTsiBawomuii LEHTP C 3
3JIEKTPOLINUHAETAMH C
aBTOMATHYECKOK CMEHOH pe3lia 1
MHCTPYMEHTAJIbHON KacceTow
pesueaepxaTeneil, Ha KOTOpble MOTYT
ObITb YCTaHOBJIEHBI YTJIOBbIE
KOHTPIIPUBO/BL.

BHemHue 3J1eKTpOWnuHAENH
CHa0XeHbl BPAL[AIOWENCS OChI0
ynpaBisiemoi Ha 360 UITY.




NR/PM T 5A

Robotized work centre for
cutting, routing, slotting and
boring multilamellar beams for
sports complexes, gymnasiums
and residential buildings.

Centro de trabajo robotizado
para ejecucion de cortes, fresado,
acoplamiento y perforacion en
travesafios laminados, para

instalaciones deportivas, gimnasios
y casas de habitacion.

P06OTH3UPOBAHHBIN
06palaThIBaomMUit LIEHTP AJIST
MPOK3BO/CTBA PE3KH, (PPE3EPOBAHHS,
BPYOKM 1 CBEPJIEHUSA M1JIaCTHHUATBIX
GaJ0K /st CIOPTHBHBIX COOPYXEHHUI
CTOPT3aJIOB H XHJIbIX TOMEMEHHUI.

Spindle cross-section showing
a solid component structure
designed to totally eliminate

vibrations during machining, even
in extreme conditions.

Vista del grupo cabezal, en la
parte interna cubierta mediante
elemento de proteccion. Es posible
observar la s6lida estructura de los
componentes, que garantizan total
ausencia de vibraciones incluso en
situaciones de gran esfuerzo.

0630p y3J71a FOJIOBKH C
BHYTPEHHE! CTOPOHBI 3aLKThl,

MOKa3bIBAIOWWIA MOLHYI0 KOHCTP YKL
COCTaBJIAWIKX Y3JIOB,

oBecrieunBaioIuX NOJTHOE OTCYTCTBHE
BHOpaLMK Jaxe B Cydasx

MPUJIOKEHN ST 3HAUNTENIbHOTO YCUJINSA.




Boring unit featuring
independent vertical spindles with
the option of split heads on X and
Y axes.

A unit with three horizontal
outlets and continuous control
over 360° for drilling, milling,
and sawing may be requested.

Unidad de perforacién con
mandriles independientes verticales
y con posibilidad de aplicacién de
transmisiones horizontales en los
ejesX eY.

Bajo pedido, puede ser
equipada con grupo de tres salidas
horizontales, controlado de modo
continuo en 360 grados, para
perforar, fresar y aserrar.

CBepJIMJIbHBII 610K C
NMaTpOHAMH C HE3aBUCHMBIM
TIepEMEIIEHNEM Kylauka U
BO3MOXXHOCTbIO YCTaHOBKH
TOPU30HTAJIbHBIX KOHTPIIPUBO/IOB
Ha ocd X U H.

[lo 3anpocy MoxeT ObITb
000pYZ0BaH YCTPOKCTBOM C TPEMS
TOPU30HTAJIbHBIMK BBIXO/JAMH,
MOCTOSIHHO yIpaBJisieMbIM Ha 360Jb

[J1s1 CBEpJIEHNS], Ppe3epOoBaHust 1
PACMUIOBKH.

High powered spindle
with ISO 40 tool cone
and automatic
tool changer.

This application is used on
5 axis CNC work centres.

Electromandril bi-giratorio
de elevada potencia, con conexidn

ISO 40 y cambio automético de
herramienta.

Esta unidad es utilizada en

centros de trabajo CNC de
cinco ejes.

JNEKTPOWNKUHAENb
ABYHarNpaBJIEHHOTO BpallEH!U ST
BBICOKOH MOIHOCTH C KPEMNIEHHEM
M30 40 1 aBTOMAaTHUECKOII CMEHOI
pesua.

[laHHbIN y3eJ1 UCTOTb3YeTCS Ha

obpabatsiBaiomux LeHTpax ¢ Uy ¢
TISATbI0 BAJIAMH.




Detail of spindle
equipped with rotating axis
(ROTOR) CNC controlled
over 360° and tool

magazine with automatic
tool change.

Aspecto de un

CNC's with high-speed
processing and large memory
capacity (4 MB).

MS-DOS compatible open
architecture.

Integrated CAD functions with
interactive graphic help screens that
are customizable on colour
monitors to simplify programming.

Controles numéricos con gran
velocidad de célculo y capacidad de
memoria (4 Megabytes).

Arquitectura abierta y
compatibilidad MS-DOS.

Funciones CAD integradas para
obtener la maxima sencillez de
programacion mediante ayudas
graficas interactivas y

personalizables en pantalla de
colores.

LlupoBoe ynpasJiieHue rnpu
0OJIBIION CKOPOCTH PACUETOB U
eMKocTH 3Y (4 MerabaiTa).

OTKpBITas apXUTEKTYpa U
coscecTuMocTb MC-Z10C
MHTEerpupoBaHHble (DYHKLUK
ABTOMATU3MPOBAHHOTO
MPOEKTUPOBAHUSA 1714
NpeeNbHOM MPOCTOTHI
MpPOrpaMMUPOBAHUS

electromandril equipado

con eje giratorio (rotor)
gobernado en 360 grados
mediante CNC y almacén
de herramientas para
cambio automatico.

[leTanb
3JIEKTPOWMNKHAENS C
Bpauatoueiics ocolo (KIELLK),
ynpasisemoro Ha 360/ UMY u

CHaBX€eHHOTO

MHCTPYMEHTaJIbHON KaCCETOM
PE3LOB /11 aBTOMATHUECKOI
HUX 3aMEHBI.
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ISO 30 and ISO 40 tool
cone attachments for
automatic tool change, also
available with mill post.

Conexiones cono ISO 30 e

IS0 40, para cambio
automético de herramienta,

disponibles también con eje
porta-fresas.

KoHycHble coeinHerns U30
30 1 130 40 1151 aBTOMaTHUECKOK

CMEHBI Pe3lia; UMEIoTCS TakKe C
0Cbl0 ()PE3EPHOIl OTPABKH.

COSMEC company policy
includes continual up-dating of
machines; we reserve the right to carry
out modifications on all equipment
without notice.

Photographs and technical details
in this publication are, therefore,

subject to variation due to technological
development.

Afin de ofrecer una constante mejorfa

*de sus productos, la COSMEC se reserva el
derecho de efectuar modificaciones en los
equipos sin obligacion de aviso previo.

Las fotograffas y los datos que aparecen
en esta publicacion tienen s6lo un valor de
caracter general y no constituyen fuente de
obligaciones para el fabricante ya que podrén
efectuarse modificaciones como

consecuencia del desarrollo tecnoldgico.

Angular head with socket
adjustable through +/-90° for
automatic tool change.

Transmisién angular con
una salida orientable en = 90,

para cambio automatico de
herramientas.

Yr10BO! KOHTPIIPUBOA C
OPUEHTHUPYEMBIM BEIXOZOM * 90

ISt aBTOMaTHUECKOM CMEHBI
pesia.

[IOCTOSIHHO CTPEMSICh K YJIYUlleHHI0
CBOMX u3fenni, pupma CLIbIbYC ocTaBrseT 3a
€000t MpaBo BHOCHTD B 060pPYAOBaHHE
13MeHeHus 6e3 npeaynpexaeHust.

doTorpaduy 1 AaHHble, IPHBEAEHHbIE B
JaHHOM My6JIMKALIMK, HOCSIT OPHEHTHPOBOUHbII
H He 00513aTeIbHbIi XapakTep, Tak Kak OHH
MOTYT U3MEHHUTBCS B PE3YyJIbTaTe

NMPOAOJIKAIOWErocs TEXHOJIOTHUECKOTO
Pa3BUTHS.
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