FELDER

Das ideale Maschinenpaar!

ForKa 300 S Formkantenanleimmaschine
und FK 300 Kantenfrésmaschine

Die Farka 300 5 verigt bersits iber preumatische Vorkappung der Rallenkarten,
sowie der Maglichkei, die Maschine auch fur gerade Werksticke zu verwenden

Curch den grofien, maossiven Arbeistisch wird das Anleimen von gralien und
dicken Werksticken zum Kinderspiel Samit ist die Forko 300 S ganz Kar dis
universellste Einsfiegsmasching in ihrer Maoschinenklasss.

Die FK 300 Kartenfrizmaschine ist die opfimale Ergénzung zu den Kanten-
anleimmaschinen der Forka Serie, Variabel eirsetzbare Wedsticklthungen
ermiglichen ainen uniersellen Einsatz an nohezu jeder Warksticklarm. Die Kan-
tenbearbeitung eralgt mitlels 2 Hochlrequenzmatorn, die sufenlos in der Dreh-
zahl von 4000-18.000 U/min verstell warden konnan, Das goranfiert perfekle
Frasergebnisse ohne Machbearbsitung selbst bei sehr schwisrigen, empfindlichen

Kanermalerializn
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FK 300/ForKa 300 S

Forko 3005 FK 300

Technische Daten Konkenarksimmmaschinen

Werkstlckdicke in mm =50

fan. Wisrkstiickbrede inmm a0

fin. Werkstickangs in mm 200

Kontendicken in mm 0.4-30 5
tin. Inne niodius in mm |obhiéngig van Kaonendicks] 25

Komemorschub in m/min 0-10 &
Hakiroamchlyas 1 230V, 505560 Hz
Gesarmianschluss 30k

Heizlelstung leimbecken 27N

Prevmatibonechluss & bar

Technizche Doten Kankenfrésmaschine

Werksnickdicke in rmm [Rodivslmsen| - 1&6-55
Werkstickdicke in rm |Fasefrd sen) - 12-55
Min, Wedaickbseie in mm . ca 30
Fanendcksn in mm » 0430

Min, Inrerrodivs in mm - ca S0
Sifenlose Drehzohl in LU/min - AQO0-1 B 0OO
Helimanschlyss . Ix 230V, SO/80 Hz
Gesamfanschluss . [Kal

Widhiiges Zubehr
Cberdrucksotion (14007 2| ]

Haillufgebldse (160,073 Q -
Frehminnchiung [410-1&0) o

Kappatgemadul fin Konken asmoschineg FE 300 16,0074 : ]

Allgameines

Abmassungen mm (L x B x H) ohre Auflogsteller 1000 x F00 x 875 -
Abmessungen mm (Lx Bx H = 1000 x 700 x 200
Gawichtin kg 260 250
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ForKa ECO Handkantenanleimmaschine

= Fewible, manuele Handkankenonleimmasching mit lsirtopt fir stationdre und mobile
Amwendungen bei Monkgearbeien

= Duas Farka ECO Handkanlenanlkeimgerdt is geeignel fir gerade Werkstickkanken,
als auch fir geschwungene VWerksticke mi konkaver bzw. konvexer Kantenlorm

= Verarbeilung von ARS, PV und Holekanken

= & nach Kanlenmakdal istein minimaler lnneradius van 25 mm méglich

= Skaleneingellung fiir Kantendicks

= Schnelle Binsatzbereitschalt durch Schnallhei zbecken

= Flaihilitat durch den Einsatz von Schmelzklsbergmnulat

= Fein jusierbare Kiebembgabe

www.felder.at
p—

Geeignet fir gerade Werksiickkanien und fir geschwungene Hichske Flexibilifl bei Auswahl  Erhéhung der offenen Zeit des  Bearbeitung von Kentenmater  Konlenzufuhr wird iber Ein-/
Werksticke mit konkover bew. komversr Kanlenform. Klsinste der Kartenmaterialien durch f&in - Klebers durch digitaler Tempere  ialien von 0,5-3.0 mm Kanterr Ausschalier aktivier,
Inner und Aubenadien kinnen angeleimt wedsn, ginstellbaren Schmelzkiebemoul  wregelung von 130%200°C.  sttitks, 10-44 mm Kantenhihe.

treay auf deas Kanlenmatedal
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Forko ECO
P05 Technische Doen Kontenanleimmmaschinan

Kartendideen 0,530 mm
Fanrenhshen 1044 mm
Inrarvadien ca 25 mm
Limbsackan d30g
A ifhelzzalt & min
Tempsrohr 130°=200° C
Varchub 4 m/rmin
A rschluss 230/ 50 He
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Zubehorteile ForKa ECO

ForKa ECO

B 1460090  Konlenbeombeiungssel
Beskhand aws: | Bindighobel + 1 Innenmdis- und 1 Aufenodivezie hklings

B 160071  Faopapgreget fir Siclverleimung
B 16,0072 Foppoggregat i den Endbaschnitt
B 160095 Sdulensougen Pels po Sek

160,093  Ersalzschneide Rodiushobal B= 2 mm, 1 58

16.0.094  Frsotzschneide Bindighobel, 1 5tk

16,0096  Esaschneide fir 16.0.0%2, 1 Sk
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FELDER

Dieser kleine ,Helfer” sollte in keiner Werkstatte fehlen!

FELDER Eckenrundungsmaschine ERM 1050,
1 — 2 - 3 - fertig gerundete Werkstickecken
jetzt in nur 3 Sekunden!

Runden Sie jetzt ABS- ader KunstialFhanten an den Werksiickecken

in nur 3 Sekunden, Werksiick einlegen - Arbeikgang starten - fertig|
Soeinfach, so priziss — die neue Felder Eckanrundungsmaschine bistet
die professionelle Beorbeitung fir alle Aren von Werkstickecksn, auch

Fisr Beken von Post ader Sofformingmetkeriolien] Wﬁ B

www.felder.at ERM 1050
_ FOS  Eebrik
Details, die Sie begeistern! Beiriebadnuck in Bor 65
Metaidrehzahl in L min 24 000
= Feken runden in o 3 Sekunden Marodaisurg in kW 0,37
2 Schrells, exakte Einstellung auf gewiinsehie :
Flaherstérke vonbis el
: Eanenskde min—mos, mm =3
= Mur Ducklufenschluss notwendig, alle T I Trpr—— 1050
Bewegungen werden durch Preumatikboukeile
durchgetihr Aggragake
2 Maotordrahzahl 24,000 Udmin fir optimale Fraserfadivs In mm (2 Schaotfrdser inkl) mm 243
Fréisergebnisse
- AhITBII'BS
s i B : o
: = Werig Fatzbedart - maximale Produktiviat I ——— 280 % 720
: ,‘# =+ Oplimalkes Prislaisiungsverhilini Absauganschluss i mm 100
‘ﬂ J F - Cesavichl ) (ke cdurchechnitiliches Ausskatiung) 100

WWW o h@@@hsm n o C m By ﬁrr:nric:dnm.un!!nrg_ W '~"\-'&!|||rlmJ|iL:|'.bil ohne Aufpes, -, Mick liskrbar, O Oplion e




