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Mecanizar cantos tiene que ser tan répido, fécil y eficiente como
sea posible. Para poder alcanzarlo, unificamos los conceptos
vitales de los modelos tempora: velocidad, productividad,
flexibilidad y confort de manejo en un paquete.

Unidad de fresado
para sacar las asfillas
de los cantos

‘/ Confort de manejo con

el paquete e-motion mds
agregados controlados y
motorizados

Estabilidad absoluta incluso a
altas velocidades gracias al
corpus macizo de la maquina

tempora 60.12 tempora 60.08
¢ Grueso de cantos 0,4-12 mm * Grueso de cantos 0,4-8 mm
* Velocidad de avance de 20 m/min. * Velocidad de avance: 12 m/min.
* Con unidad de redondeado de esquinas * Con unidad de redondeado de esquinas
hasta 60 mm en altura hasta 45 mm en altura
¢ Paquete Professional y Performance * Paquete Professional
* Altura de la pieza de 8-60 mm, ajuste fino de los agregados en décimas de mm desde el panel de control
* Unidad de control de la pantalla tactil de 10,4" con memoria de programa de trabaijo ilimitada
e Unidad de encolado para el procesamiento de adhesivos de EVA y PUR
L ]

Agregado de aire caliente “Air Motion”

SPA



Resultados
sorprendentes
en el menor
tiempo

Para més informaciones
www.format-4.com
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Introduccién de
los datos del usuario

relativos al pedido

Este software hace posible una
configuracién individual del usuario Este
software permite una gestién individual de
los usuarios con contrasefia. Usted tiene

la posibilidad de un ngmero ilimitado de
usuarios, eventualmente con derechos de
acceso limitados.

Ademés, los informes de cada usuario
pueden ser seleccionados, analizados y
calculados individualmente.

Simplemente, f4cil

Gracias a los simbolos autoexplicativos y
a las claras operaciones guiadas por meng
en la pantalla tactil a color de 10,47, la
operacion de su encoladora de cantos
Format-4 se transforma en un verdadero
juego de nifios.

Con los modelos “e-motion” se ajustan los
agregados milimétricamente a través de la
pantalla tactil de color La memoria ilimita-
da del programa de trabajo simplifica las
configuraciones personalizadas del usuario
y le proporciona la configuracién mas
répida.

El software también proporciona infor-
macion fiable en todos los intervalos de
mantenimiento.
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Barra de presién superior

En los modelos “e-motion”, el ajuste de la altura de la pieza se realiza mediante un
motor eléctrico desde la pantalla tactil a color de 10,4”. En los modelos “x-motion” y
“x-motion-plus” el ajuste de la altura se realiza manualmente. La posicién de la barra
de presion se lee en un contador digital.

2 velocidades de avance  Regla de enrasado Vaporizador de producto de
para mds productividad En los modelos con tupi de entradase  separacidn para cola PUR
Opcionalmente se puede equipar la ajusta el paso de la viruta entre 0-3 MM pManor consumo gracias a las boquillas de

encoladora de cantos con 2 velocidades € 1a pantalla téctil de 10,4" a color. la pulverizacién controladas para la aplicacion
de alimentacién Las velocidades de regla de enrasado se posiciona autométi- g agentes separadores de adhesivos de
alimentacion de 12 m/min @ 20 m/min  Camente y eléctricamente en su valor de poliuretano. Evita la adherencia de adhesivo
se configuran facilmente desde la pantalla ~ GiUste- El ajuste del paso de virutas es ma- g poliuretano sobre la superficie de la pieza
tactil a color De este modo, se aumenta nual en el indicador digital de los modelos y permite un “acabado” perfecto, sin necesi-
automdticamente el volumen del material ~“*mofion plus” dad de correcciones.

en su encoladora
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Tupi de entrada

Dos tupis opuestas controlables por separado equi-
padas con fresas con punta de diamante proporci-
onan el procesamiento del canto de primera clase
antes de colar los bordes. Con la tupi se consiguen
cantos de tableros revestidos, sin astillas. La tupi de
entrada se encarga del corte en bruto para darle el
formato dimensionalmente preciso a sus piezas.

Ldmpara de calentamiento infrarroja
para un mejor agarre de los cantos

' con piezas de trabajo en frio

El uso de la ldmpara de calefaccién por rayos infrarrojos
de cuarzo, de alta calidad calienta la superficie del canto
en frente de la unidad de encolado y por lo tanto asegura
la méxima fiabilidad del proceso de adhesién en particular
para piezas de trabajo en frio.

Unidad de encolado
Tiempo de calentamiento corto,

sistema de cambio répido

Después de solamente 8 minutos de calentamiento, la “tempora”
estd lista para el empleo! El calderin de cola con revestimiento de
teflén y con sislema de cambio rdpido sin herramientas es
apropiado para las colas de fusién en granulados EVA
(Copolimero de Acetato de Vinil Etileno) y PUR (Poliuretano).

El cilindro de cola con ajuste fino garantiza la buena dosificacion
de la cola de fusién y ofrece una armonizacién perfecta de los
diferentes materiales de cantos.

SPA
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Agregado de prefusion para

cola termofusible EVA

La fusién previa consiste en una unidad superior de fusién

con un recipiente de 4 kg para los grénulos y el recipiente de
pegamento subyacente con sensor de nivel. Si el nivel es bajo
en el recipiente de cola, el control de la maquina activa el im-
pulso para solicitar mds cola desde el recipiente de granulado.
El granulado es comprimido neuméticamente a través de una
placa caliente y al derretirse fluye al recipiente de cola. La cola
estd siempre fresca en el recipiente debido al nuevo agregado
de fusién previa de Format-4. Se eliminan los fiempos impro-
ductivos en la fase de calentamiento adicional de la cola. El
contendedor de granulado y el recipiente de encolado estan
equipados con un sistema de cambio rdpido. Ademds, los
programas de limpieza especiales prevén cambios rapidos de
adhesivos o de color.

Guiado de los cantos y cizalla de corte.
para material en rodillos y en tiras hasta

60 mm de grosor

Dependiendo de la aplicacién, el material en rollos puede ser
de 0,4 mm a 3.0y en tiras de hasta 12 mm de grosor (8 mm
con tempora 60.08) para materiales que se procesan a 60 mm
de espesor. Un sensor infrarrojo reconoce si el material estd
disponible para su procesamiento. La cizalla para el corte
previo de materiales en rollos estd configurada para cortar

3 x 64 mm El cartucho para la alimentacién automética de
material en tiras a través del rodillo de aguja tiene una
capacidad de refencién de 120 mm. El gjuste en altura de la
barra prensora y el manémetro de ajuste de la presién directa so-
bre el guiado de los cantos, garantizan un cambio répido de las
operaciones. directamente en la guia de entrada de los cantos
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Zona de presidn para encolado

Encolado casi invisible

El primer rodillo macizo y con control motorizado presiona

el canto a la pieza. Mediante el uso controlado de la cola,

se evita que sea derramada y que el canto sea comprimido.
Ambos rodillos de presion posterior cierran el encolado arriba
y abajo. Se puede disminuir la presién neumética en el canto
en tiras 0 aumentarla en rollos mediante el panel de control.
Todos los modelos “e-motion” tienen un rodillo de presién
posicionable electrénicamente.

producto vaporizador para
un “finish” perfecto sin

retoque

Menor consumo gracias a las boquillas de
pulverizacién controladas para la aplicacién
de refrigerantes y lubricantes antiestdticos.
Los pulverizadores proporcionan un me-
canizado limpio de cantos con superficie
delicada.

Agregado de corte final
Cortes de precisién
cualquiera que sea su
aplicacion

El agregado de corte esté compuesto por dos
motores independiente con sierras de alta fre-
cuencia (12 mil rpm). Las guias lineales ase-
guran la més alta precisién. Los agregados
de corte se inclinan de 0°~15° dependiendo
del equipamiento manual o neumdtico con
control a través de la consola (por ejemplo:
corte a 15°, corte adelante, corte atrds o
simulténeo adelante y atrds).

SPA
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Agregado de fresado mutifuncional

. Precisién innovadora con ajuste rdpido

El agregado mutifuncional para fresado achaflanado, refilado y
radial de cantos finos se compone de dos motores independientes
de alta frecuencia (12 mil rpm) Las guias lineales aseguran la més
alta precisién con el menos trabajo de mantenimiento. La optimi-
zacién estructural del ajuste de los ejes asegura los ajustes mas
rapidos de grosor de canto y del perfil

En los modelos “e-motion” y “x-motion-plus”, al mecanizar cantos
delgados, el ajuste del agregado para el fresado del radio y del
bisel asi como para el fresado al ras se realiza desde la pantalla
tactil a color de 10,4" mediante un motor eléctrico.

Paquete “Nesting”

El mecanizado de piezas con herrajes o superficies con angulo
puntiagudo, es posible de manera éptima gracias al paquete
“Nesting” A través de los rodillos palpadores se puentean los
agujeros para garantizar la precisién del Nesting.
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Unidad rascadora de radio
Acabado perfecto

un criterio de calidad
" Mediante un corte firante, el raspador de radios elimina

posibles rastros de fresado garantizando asi un buen
“acabado”. En los modelos “e-motion”, el ajuste exacto del
agregado del raspador de radios se realiza mediante un
motor eléctrico con ajuste fino en el rango de las centési-
mas de milimetro desde la pantalla tactil a color de 10,4".
En los modelos “x-motion” y “x-motion-plus”, el ajuste se
realiza manualmente mediante un contador digital.

| Agregado de redondeado de esquinas

Una productividad que se debe aprovechar
iNo se requiere refrabaijar las piezas!

El agregado de redondeado de esquinas de Format-4 se hace cargo
del “finish” de los dngulos de pieza (también para materiales de
Softforming o Postforming) para un tipo de canto de 0,4 a 3,0 mm
y con una altura de mecanizado de 60 mm (45 mm en tempora
60.08) a una velocidad de alimentacién de 12 m/min.

La construccién maciza de hierro fundido de las guias lineales y de
la fresa de diamante con acoplamiento centrifugo garantizan una
larga precision. Desde el panel de control se configura que esquina

se desea redondear, ya se adelante, atrés o ambas al mismo fiempo.

SPA
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Agregado doble de
redondeado de esquinas

con dos motores

Especial en el ambito del Postforming
y del Softforming, la nueva fempora
60.12 con agregado doble de redon-
deado de esquinas permite una nueva
dimensién del mecanizado de cantos.
Las piezas pueden fabricarse asi con
los perfiles mas diversos en un Gnico
paso de trabaijo, los costosos reproce-
sos se eliminan completamente gracias
al “acabado” perfecto.

[ I

Unidad de pulido
El agregado es compuesto de dos motores eléctricos independientes que
son equipados con cepillos de algodén. El agregado de pulido fiene la
funcién de limpiar y de pulir la parte superior e inferior del canto encolado.
Super “finish” para material de canto ABS y PVC. A pedido, un dispositivo
pulverizador para la aplicacién de brillo sobre la pieza.

Posicionamiento por mando
Unidad rascadora de i
superficie

Para un acabado perfecto en las superficies
de la pieza. Gracias al corfe ligeramente in-
clinado, las cuchillas desbastadoras liberan
la superficie de la pieza de todo residuo
eventual de cola situada en las juntas

con el fin de conseguir una pieza con un
acabado perfecto. La aspiracién de virutas
estandar infegrada garantiza un mediante calderin de cola
“acabado” de méxima calidad. : => Memoria de programa para
Resultado con el paquete “Nesting” distintos materiales de canto

Encolado de cantos

usando aire caliente
—> Mecanizado de material
de canto coexirusionado
=> Cambio de material
, extraordinariamente répido
=> Hasta 12 m/min de velocidad de
avance con altura de canto de 28 mm
=> Uso universal de la maquina

et Air-motion =

4]
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Controles de posicionamiento

tempora 60.12 e-motion
Panel de control con 10,4".

Pantalla tdctil a color
=> Memorizacién de los programas
personalizados de mecanizado
=> Control de los grupos posicionables electrénicamente
=> Ajuste fino de los agregados en centésimas
de mm desde el panel de control
=> El més fécil, representacién simple y autoexplicativa
de las unidades y de las funciones
=> Ajuste de los pardmetros de la cola
(temperatura y temperatura decreciente)
=> Seleccién de las unidades
=> Seleccién de la fuerza de presién
en la zona de prensado
=> Ajuste fino de los parametros del recorrido
=> Optimizacién de los desperdicios de los cantos en el
momento del recorte delantero y trasero sobre la pieza
= Mensaies de error en fexto legible
=> Plan de mantenimiento
=> Contador de metros lineales de cantos
=> y mucho més




tempora 60.08/60.12 x-motion-plus
Panel de control con 10,4”".

Pantalla téctil a color.

=> Memoria ilimitada para programas
personalizados de mecanizado

=> Desplazamiento motorizado del agregado de fresado
multifunctién con una precisién al 1/100 de mm
desde el panel de mando

=> Ajuste fino del agregado de fresado con una
precisién al 1/100 de mm desde el panel de control

=> Ajuste de la temperatura de cola

=> Reduccién automatica de la temperatura de cola

=> Contador de metros de cantos

=> Visualizacion de los intervalos de mantenimiento

Posicionamiento qutomatico para el fresado de radio y de = Mensaies de error en texio legible
achaflanado con una precisién al 1/100 de mm desde el panel > y mucho més

de control y un espacio de memoria ilimitado en la pantalla

téctil a color de 10,4" = x-motion-plus. Eso es x-motion-plus
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Equipamiento:

AGREGADOS ESTANDAR - TEMPORA 60.08

Agregado de fresas Agregado de encolado  Guiado del canto Cizalla guillofing Unidad de presion
tempora 60.08 xmofion plus con cuchillas de con cambio répido del  para materiales en - Recorie anierior con 3 rodillos
diamanies recipiente de cola rollos y en firas neumético hasta
60 mm de ancho
e .
OPCIONES
Puberizador de poducto  Lémpara de calentamienio

Panel de control con de separacion para infrarroja
10,4". Pantalla téciil cola PUR

a color

- -
o L

Unidodes estndares - tempora 60.12 x-motion plus y e-mofion

Agregado de fresas Agregado de Guiado dal canto Cizalla guillofing Unidad de presion
) con cuchillas de encolado con para materiales en - Recorie anterior con 3 rodill
tempora 60.12 xmofion plus diamanies cambio rapido del wollos y en firas neumdtico hasia
recipiente de cola 60 mm de ancho
s -
g “ > L= g

OPCIONES
Pulverizador de pro- lémpara de calentamiento
ducio de separacion infraroja

Panel de conirol con para cola PUR

10,4". Pantalla tactil
a color

O o (M

3 8 Ba Bo 8 o fo
is: fes Fez a1 s, e Ing
88 §88 238 P33 5B% rgf 213
2B8F 23% BEE $s5& 8% $c5°% P&
go* Fo* 2% &% Fv g2 3%
< s B & s & &
Raspador de radios x-motion plus con ajuste horizontal v v v v
Raspador de superficie, accionamiento automatico v v v v v S/
Pulverizacién de producto de limpieza v /S v  /
Pulverizaci6n de producto de separacién v v v v
Fresa para ensamblar con cuchillas intercambiables con 64 mm de altura v v v S/
Pulverizador de producto de lubricacién v v v v
Arrastre por cadena 12-20 m/min / o/
Dispositivo mecénico-neumdtico de bloqueo v v v v v v/
Preparacién para montar el prefundidor / o/
Funcién inversa rodillo aplicador de cola v v v v v v/
Agregado de mecanizado de esquinas /S o/
Agregado de redondeado de esquinas con 2 motores v v
Ajuste motorizado del agregado de redondeo de esquinas. v
Agregado de corte final e-mofion con dos motores: v v v v v /S
Equipamiento com luz LED tempora 60.08 v
Equipamienio com luz LED tempora 60.12 v v v v v v
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Unidad de core Unidad de fresado Unidad rascadora
final con 2 siermas a multifuncional de radio
independientes

i > 7% .

Dispositivo pubverizador con Agegado de redondeado

refrigeranie anfiesiafico o
lubricante para materiakes
sensibles

de esquinas

Unidad da core Unidad multifuncional ~ Unidad rascadom

final con 2 siermas de fresado de radio

independientes

w ,R q_ﬁpf *F.&;ﬁ

:

Agegado de
redondeado de
esquinas

LONGITUD DE LA MAQUINA 5284 MM

Unidad de
pulido

Unidad rascadora

Dispositivo vaporiz-
de superficie

ador de producios de
limpieza y de pulido

LONGITUD DE LA MAQUINA 5284 MM

Unidad de

pulido
Agregado de redondeo Unidad rascadora Dispasitivo vaporizador
doble de esquinas con de superficie de producios de limpieza
dos motores y de pulimenio

\*‘hs"’ * -

tempora 60.08 tfempora 60.12 tempora 60.12

x-motion plus x-mofion plus e-motion
Altura méxima de la pieza 60 60 60
Grueso de cantos min.—max.Grueso de cantos min.—max. 0,4-8 mm 0,4-12 mm 0,4-12 mm
Velocidad de avance 12 12/20 (Opcién) 12/20 (Opcién)
Panel de control con 10,4”. Pantalla téctil a color S S )
Barras de presion ajustables manualmente S S .
Barras de presion ajustables eléctricamente . . S

S ... Equipamiento estandar O ... Opcional

b = tempora 60.08 x-motion plus, tempora 60.12 x-motion PLUS,
tempora 60.12 e-motion



