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Die GUBISCH-FensterfertigungsstraBe:
Durch Verkettung und elektronische
Steuerung vollautomatische, kostensenkende
Produktion von Einzelfenstern.

Alles Weitere, wenn Sie umblattern . . .

GUBISCH
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'EINZELFENSTER

Die Holzer werden im Kehlauto-
maten vierseitig gehobelt. Ein
Forderband transportiert das Holz
in den Doppelendprofiler zur Quer-
bearbeitung mit Winkellbergabe. Es
erfolgt dann der Transport tber ein
Forderband zum Frésautomaten.
Hier beginnt die Langsprofilierung.
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Im Frasautomaten ist die erste linke
Welle mit einem Hobelkopf bestiickt,
um die eventuellen Aussplitterungen
aus dem Doppelendprofiler wegzu-
hobeln. Ferner wird durch eine
programmgesteuerte horizontale
Welle die Glasleiste beim Fligel-
innenprofil herausgesagt. Geputzt
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Der
Fertigungs-
Ablauf

werden die Holzer von oben und
unten durch den am SchluB pla-
zierten Feinputzhobelautomaten. Im
Ubergang von der Frasmaschine in
den Feinputzhobelautomaten wird
die Glasleiste des Flugels »ange-
schossen.«
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1.) Kehlmaschine 6.) Transportband
2.) Transportband 7.) Frasmaschine
3.) Winkellibergabe 8.) Feinputzmaschine
4.) Doppelseitige Zapfenschneid- und Schlitzmaschine 9.) Rahmenpresse
5.) Abschiebevorrichtung 10.) Umfélzautomat




COMPUTERGESTEUERTER FENSTERSTRASSE

Der Nutzen Das Konzept
r"ﬁ
® @ Kein Wechsel von Konterhblzern @ Auch verschiedene Fenster- Durch Baukastensystem einsetzbar,
und Werkzeugen, Rustzeit = 0 gréBen (projektgebunden) sowohl in Klein- und Mittelbetrieben
@ Samtliche Werkzeuge werden werden ohne Umristen rationell  als auch in der Industrie. Flr die
N programmgesteuert eingesetzt. produziert. Industrie bietet GUBISCH zuge-
n @ Die Glasleiste liegt immer im @ Leistungsdaten: 100 Einzel- schnittene EDV-Programmsysteme
E dazugehdrenden Fligelholz, fenster pro 8 Stunden in fir die wirtschaftliche Auftragsab-
+—0 dadurch kein nachtragliches verschiedenen Abmessungen. wicklung, Terminplanung, Termin-
J@ Sortieren nétig. 400 Einzelfenster und mehr bei  liberwachung und fiir die Fertigungs-
? @ Durch das Feinputzen entféllt Serienfensterfertigung steuerung.
das Schleifen der Rahmen. pro 8 Stunden.
@ Keine Rustzeiten —gleichgliltig ob Die kompletten Fenster fiir ein
nur 1 Fenster oder Serienfenster Einfamilienhaus mit nur einem
auftragsgebunden gefertigt Mann in weniger als einer Stunde.
werden.

1.) Kehimaschine 6.) Transportband

2.) Transportband 7.) Frasmaschine

3.) Winkeliibergabe 8.) Feinputzmaschine
4.) Doppelseitige Zapfenschneid- und Schlitzmaschine 9.) Rahmenpresse
5.) Abschiebevorrichtung 10.) Umféalzautomat




'DAS GUBISCH BAUKASTEN SYSTEM
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Kehlmaschine

Klapptisch

Transportband

Winkellibergabe

Doppelseitige Zapfenschneid- und Schlitzmaschine

1.) Kehlmaschine

2.) Transportband

3.) Winkeliibergabe

4.) Doppelseitige Zapfenschneid-
und Schlitzmaschine
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5.) Abschiebevorrichtung
6.) Transportband

7.) Frasmaschine

8.) Feinputzmaschinen
9.) Transportband

0.) Abstapelautomat

1
2
3.
4.
5.

)
)
)
)
)

.) Kehimaschine 6.) Abschiebevorrichtung

.) Feinputzmaschine 7.) Transportband
Transportband 8.) Frasmaschine
Winkellibergabe 9.) Rahmenpresse
Doppelseitige Zapfenschneid- 10.) Umfélzautomat

und Schlitzmaschine

1.) Steuerpult

2.) Doppelseitige Zapfenschneid- und
Schlitzmaschine im Taktverfahren

3.) Winkeliibergabe

) Transportband

) Frasmaschine

) Nagelgerat fiir Glasleiste
)

4.
5.
6.
7.) Feinputzmaschine




' GUBISCH
IST SO NAH
WIE IHR
TELEFON

GUBISCH

Maschinenfabrik
LiebigstraBe 5, Postfach 1654
2390 Flensburg
Tel. (0461) 17491-92 u. 98091-92
Telex 2-2804




