Die ganz Andere

Speedy — anders weil besser, besser weil anders

PRESSEN



Anders ...

ein neues Konstruktions-Prinzip,
besser weil

geringe Investitionskosten und
eine schnelle Amortisation eine
hohe Rendite bringen

Anders ...

durch Langhubzylinder zeitgleiche
MaBeinstellung und Pressung in
einem Arbeitstakt,

besser weil

die Rustzeiten auf fast Null sinken
und kirzeste Arbeitstakte eine ho-
here Fertigungsleistung ergeben

Anders ...

zusammengefaBte PreBecken,
besser weil

diese zwangslaufig und immer in
der richtigen Position sind, die
manuelle MaBeinstellung dadurch
entfallt

Anders ...
Horizontal-PreBzylinder im
Maschinenrahmen integriert,
besser weil

lange Schlauch- und

Versorgungsleitungen entfallen

Anders ...

samtliche Versorgungs- und Be-
dienelemente im linken Kompaki-
Rahmenteil zusammengefaft,
besser weil

Schlauch- und Versorgungs-
leitungen nicht im Arbeitsbereich
stoéren und weitestgehend stérun-
anfallig geschutzt sind

Anders ...

Einlegehohe in 3 Positionen vor-
wahlbar,

besser weil

die Ergonomie stimmt - das heilt
arbeiten in optimaler und beque-
mer Kérperhdhe

Anders ...
Arbeitssicherheits-Einrichtung
integriert,

besser weil

keine zusétzlichen Kosten entste-
hen

Anders ...
neues Konstruktions-Prinzip,

neues MaBeinstell- und Pref3-
System,

besser weil

Sie fast wie mit einem Automaten
arbeiten

Anders ...

kleine AuBenmaBe bei gréBten
ArbeitsmaBen,

besser weil

beim Versand keine Demontage
notwendig (keine zusétzlichen
Kosten) und in jeden Uberland-
LKW und jeden Container (keine
zusatzlichen Kosten) paft

Wer fUr wenig Geld viel Leistung
sucht, findet in der Speedy eine
neue Losung.

In dieser Maschine sind die Win-
sche der Praxis realisiert. Niedrige
Investitionskosten, optimale
Nutzung der Technik flr schnelles
und leichtes Arbeiten. So wird in
weniger Zeit mehr gefertigt. Damit
wird eine nie dagewesene
Effizienz bei Rahmenpressen
erreicht.

Grundausriistung / Technische Daten:

Arbeitsbereiche (in mm):

Breite Hoéhe
3050 2050
3550 2250
3550 2550

Einlegetiefe 100 mm

KleinstmaR ohne Mitteldruck-
balken, horizontal 350 mm
vertikal 310 mm

KleinstmaB mit 1 Mitteldruck-
balken, horizontal 550 mm
vertikal 400 mm

2 Vertikalzylinder: 1000 mm Hub,
20.000 N PreBkraft pro Zylinder
2 Horizontalzylinder: 80 mm Hub,
12.500 N PreBkraft pro Zylinder

AuBenmaBe (in mm)

Breite Hohe Tiefe
3970 2400 900
4470 2600 900
4470 2900 900

Hydraulische Versorgungsanlage
120 bar Druckleistung, automati-
sche Enddruckab- und Nach-
schaltung

Steuerung des PreBablaufes
durch Tipptaster

Elektrische Ausrtstung nach VDE

Elektro-AnschluB: 3 kW, 400 V,
3/N, PE, 50 Hz

Lackierung: RAL 7030 steingrau
mit RAL 1018 zinkgelb

Zubehor:

Mitteldruckbalken mit Feststellung
far Schréagfensterverleimung

Zusatzlicher Horizontalzylinder

Steuerung zur
Schragfensterverleimung

Einzel-Zu-Steuerung
Pendeldruckplatten bis 30°

Pendeldruckplatten mit seitlicher
Flhrung, bis 45°

Pendeldruckplatten zur Erreichung
des Nullpunktes

Doppelpendeldruckplatten

Breitenausgleichszulage einschl.
Absperrventil Zylinder Nr. 3

Anderungen zur technischen oder wirtschaftlichen Weiterentwicklung vorbehalten. Unsere Maschinen unterliegen der standigen Weiterentwicklung und werden laufend den neuesten
Sicherheitsbe-stimmungen der Berufsgenossenschaft angepaBt. Daher sind technische Daten und Abbildungen unverbindlich.
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