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Speziell fiir den Fensterbau:
Elektrohydraulische Rahmenpresse,
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Konstruktion:

Schwerer Rahmen aus
biegesteifen Profilen und CNC-
bearbeitete Fiihrungsbahnen fiir
Langzeitprézision.

Bedienelemente, Hydraulikanla-
ge und horizontale Presszylinder
im linken Rahmenteil kompakt
zusammengefasst: keine storen-
den Versorgungsleitungen im
Arbeitsbereich.

Schiebeschlitten mit rechtem,
durchgehendem Widerlager
zusammengefasst. Extra lange
Abstltzungen fur sichere Auf-
nahme der Presskréfte. Leicht-
gangige Breitenmafeinstellung
durch groRdimensionierte Walz-
lager. Zentral zu bedienende
Doppelarretierung im bewéhrten
HESS Lochrastersystem.

Vertikale Presszylinder mit
extrem langem Hub, auf Zug
arbeitend: Einstellen und
Pressen in einem Arbeitsgang
(patentiert), sehr glinstiges
Verhéltnis von Aulen- zu
Arbeitsmalen.

Widerlager unten in drei Positio-
nen auf die jeweils glinstigste
Einlegehohe einstellbar.
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Mit Pendeldruckplatten (Zubehér) lassen
sich auch extrem spitzwinklige Schrégfenster
ohne lange Riistzeiten pressen.

Hydraulik:

Versorgungsanlage flr 30 bis
max. 160 bar Druckleistung.

Sicherheitsschalter, automa-
tische Enddruckab-und -nach-
schaltung; Magnetventile.

Zwei Vertikalpresszylinder,
doppelt wirkend, mit 1.000 mm
Hub bei Arbeitshéhe 2050 mm
und 1275 mm Hub bei Arbeits-
hohe 2550 mm mit jeweils
20.000 N (ca. 2.000 kp)
Presskraft.

Zwei Horizontalzylinder,
doppelt wirkend, mit je 80 mm
Hub und jeweils max. 12.500 N
(ca. 1.250 kp) Presskraft.

Anschliisse fur zusitzlichen
Mitteldruckbalken und Horizon-
talpresszylinder serienmaBig.

Durch die Breitenausgl

|

eichszulage (Zubehdr)

lassen sich auch bei Einsatz von Mitteldruck-
balken Kleinstformate montieren.

StandardgroBen/Arbeitsbereiche
AuBenmaBe/StellmaBe/Platzbedarf/Gewicht

Breite Hohe  Breite Hohe Tiefe Gewicht
mm__mm mm_ mm_ mm_ kg
3000 2050 4000 2400 950 1650
3500 2250 4500 2600 950 1800
3500 2550 4500 2900 950 1980
4000 2550 5000 2900 950 2150

Einlegetiefe 100 mm
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HESS-Mehrwerte

MafBeinstellung und
vertikales Pressen in
einem Arbeitsgang:
Riistzeiten nahe Null,
hohe Fertigungsleistung.

Zusammengefasste
Pressecken , immer in
der richtigen Position:
Fehlpressungen praktisch
ausgeschlossen.

Maximale Hohen-
verstellung ohne Leiter
oder Anstrengung.

Getrennte Steuerkreise
fiir praxisgerechten
Arbeitsablauf: Pressen
und Losen vertikal/
horizontal separat auf
Tasterdruck.

Giinstiges Verhdltnis von
AuBen- zu ArbeitsmaB.

Umfangreiches Zubehor:
Maximal zwei zusatz-

liche Mitteldruckbalken,
zusatzlicher Horizontal-
presszylinder, Steuerung
und Pendeldruckplatten
fiir Schragfenster,
Breitenausgleichszulage
fir Kleinstformate

bei Verwendung von
Mitteldruckbalken.



