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Sebr geebrter Interessent,

sicherlich ist Ibnen HOLZ-HER
schon ldngst ein Begriff! Ob es
sich um stationdre Holzbearbei-
tungsmaschinen bhandelt, ein
druckluftbetriebenes Nagelgerdit
oder ein Elektrowerkzeug.
HOLZ-HER — hinter diesem
Warenzeichen stebt die Firmen-
gruppe REICH mit Stammbaus in
Niirtingen, Baden- Wiirttemberg.
Mit Feﬁzgungsbemeben in Voits-
berg, bei Graz in Osterreich fur
Holzbearbeitungsmaschinen, in
Ebikon/Schweiz fiir Verbindungs-
materialien, wie Schrauben- und
Nagelstreifen, und auch in Niirtin-
gen selbst, wo die dazugehoren-
den Nagelapparate und Schraub-
geridte sowie Elektrowerkzeuge
hergestellt werden.

Uber ein weitverzweigtes Ver-
triebsnetz mit eigenen Handels-
hédiusern und Niederlassungen im
In- und Ausland werden die
HOLZ-HER Erzeugnisse weltweit
vertrieben.

Angefangen hat alles 1914. Mein
GrofSvater — bis dabin ProRurist
eines Niirtinger Sdgewerkes —
machte sich selbstdndig und be-
JfajSte sich mit der Herstellung
von Drabtwaren. Als Sobn eines
Schwarzwidlder Holzfdllers und
Flojsers zog es ibn aber bald wie-
der bin zum geliebten Werkstoff
— zum Holz. So entstand die Idee,
zeit- und Rrdftesparende Maschi-
nen und Werkzeuge fiir Zimmer-
leute zu entwickeln und anzubie-
ten. Dieses Vorbaben gelang so
gut, dajs mebrere Erfindungen
preisgekrint wurden — eine be-
merkenswerte Nachfrage setzte
ein.

Der Grundstein der Firmengrup-
pe REICH war damit gelegt. Auch
das Warenzeichen HOLZ-HER
entstand zu dieser Zeit. Es ist der
den Zimmerleuten eigenen Fach-
sprache entlebnt, die sich beim
Aufrichten von Dachstiiblen das
Kommando »Holz ber< zuriefen.

Wulf W

1958 iibernabm mein Vater Kurt
Reich — der beute noch mit mei-
nem Bruder Jorg M. Reich und
mir die Firmengruppe leitet, das
Unternebmen. Ab diesem Zeil-
punkt erlebte unsere Firma eine
sprunghafte Expansion. Dieser
Erfolg ist sicherlich einerseits in
dem bereits vom Griinder gefor-
derten und von uns Ronsequent
durchgebaltenen Grundsatz
»Qualitdt vor Quantitdt« und
einem marktorientierten Pro-
duktangebot zu suchen. Schon
legenddir ist deshalb der Ruf nach
einem »echten HOLZ-HER <« —
dem Vorschubapparat, der seit
den 50er Jabren als Symbol fiir
Zuverldssigkeit und Wertarbeit
auf der ganzen Welt gilt.

In den Jabren danach formierite
sich unser Programm deutlich. So
entstand die erste vertikale Plat-
tensdge, weltweit ein absolutes
Novum. Rund um die Platte fin-
den Sie bei uns eine Reibe von
Zuschnitisdgen und Kantenan-
leimmaschinen, von denen an
dieser Stelle nur die einzigartigen
Kleberauftragssysteme »ultra-
granupress« und »Patrone- er-
wdhnt sein sollen.

Vollig neue Ideen verwirklichten
wir auch mit dem Profilschleifsy-
stem »multiforme«, bei dem wir
miit der einfachen Herstellung der
Schleifschube die Fachwelt iiber-
raschten. Dem Trend der Zeit
kommt auch unser Programm an
Massivholz-Bearbeitungsmaschi-
nen enigegen, vom Vierseiten-
Stabprofilierer tiber Universal-
profilierer bis hin zur Keilzinken-
verbindungsanlage. Alles Maschi-
nen, mit denen wir uns als die
Spezialisten und Problemldser
fiir die Holzbearbeitung profiliert
haben.

Die folgenden Seiten zeigen
Ihnen eine ausfiibrliche Darstel-
lung dessen, was wir unter
»Tradition und Fortschritt«
versteben.

Mit dewbesten Empfeblungen

ezcb
Geschdftsfiibrer der
REICH Spezialmaschinen GmbH
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REICH Spezialmaschinen GmbH
D-7440 Nriirtingen

Plochinger Strafse 65

Postfach 1803

Telefon (07022) 702-0

Telex 7267318 rsmnd



HOLZ-HER

Kantenanleimmaschine 1404

Zum Anleimen, Kappen,
Biindigfrdsen bis zu einer
Anleimerdicke von 5 mm.

Die Kantenanleimmaschine 1404
ist eine kompakte, mebrstufige
Bearbeitungsmaschine.

Fiir Kappen und Frdsen werden
Mittelfrequenz-Aggregate einge-
setzt. Der wesentliche Vorteil der
Frequenzumformung: hobhere
Drebzablen, besseres Durchzugs-
vermdgen, grojsere Leistungs-
reserven.

Die Kantenanleimmaschine 1404
ist fiir alle anfallenden Arbeiten
praktisch sofort und jederzeit
einsatzbereit. Das einzigartige
und weltweit patentrechtlich ge-
schiitzte Kleberpatronen-System
benotigt eine Aufheizzeit von nur
ca. drei Minuten. Farben- und
Kleberarten lassen sich miithelos
obne Aufwand wechseln. Auf-
wendiges Reinigen der Aufheiz-
elemente entfdllt. Die hobe
Bedienungsfreundlichkeit wird
aufSerdem durch geringe Dampjf-
entwicklung und niedrigem
Gerduschpegel noch mebr unter-
strichen.

Die Kapp- und Frdsaggregate
sind schwenkbar gelagert und
mit einer Schutzhaube mit Si-
cherbeitsabschaltung und einem
zentralen Absauganschluys ver-
seben.

Bei der Kantenzufiibrung Ron-
nen Sie wdhlen: neben der
Kanten-Einzelzufiibrung liefert
HOLZ-HER ein halbautomarti-
sches und ein komjfortables
automatisches Kantenmagazin.
Sparsamkeit und Wirtschaftlich-
keit der HOLZ-HER Kantenarn-
leimmaschinen baben auf dem
Markt genauso ibre Anerken-
nung gefunden wie der universel-
le Einsatz fiir Massiv- und Fur-
nierkanten sowie Rollenware.







Technische
Daten:

Maschinenabmessungen.:
Linge

Tiefe

Hobe

Werkstiickeinlaufbobe
Arbeitsweise

ArbeitsmafSe:
Kantendicke
Kantenhdhbe
Kantenldinge

Kanteniiberstand in der Hohe
Kanteniiberstand vorn
Kanteniiberstand hinten
Werkstiickbreite
Werkstiickdicke
Werkstiickldnge

3000 mm
850 mm mit Rollenauflage
1280 mm

850 mm
Heifs-Kaltverfabren, einseitig links

0,4 — 5 mm mit Frds- und Kappaggregat

max. 51 mm

min. 220 mm min. 350 mm mit automatischer
Kantenzufiibrung

max. 3 mm pro Seite

max. 40 mm

max. 60 mm

min. 85 mm

min. 6 mm; max. 45 mm

min. 180 mm

Vorschub:
Motorleistung
Geschwindigkeit

Energiebedarf:
Elektrischer Anschlufswert
Druckluftanschlufs
Anschlufsstutzen
Luftbedarf

Luftbedarf, Absaugung
AnschlufSstutzen

Verpackung
Bruttogewicht

Normalzubehor:

0,37 kW
11 m/min

4,2 kW (einschliefslich Kleberstation)
6 bar

R3s”

50 lI/min

200 m3/b bei 8 mbar dyn. Druck

9 58 mm innen, & 70 mm aujSen

Palette 3070 x 1000 x 1400 mm
622 kg

Schliisselsatz, Betriebsanleitung mit Ersatzteilliste,
10 Stiick Kleberpatronen auf EVA-Basis, natur

Sonderzubehor:

Die technischen Daten stellen Richtwerte
dar. Anderungen miissen wir uns
vorbehalten, da unsere HOLZ-HER
Holzbearbeitungsmaschinen einer
standigen Weiterentwicklung unterliegen.
Deshalb sind auch die Abbildungen
unverbindlich.

Kantenzuftibrung automatisch, Kantenzufiibrung halbautomatisch, Kanten-Einzelzufiibrung




Das HOLZ-HER
Kieberpatronen-System

Das HOLZ-HER Kleberpatronen-
System hat seit seiner Marktein-
fiibrung das Arbeiten mit Kan-
tenanleimmaschinen geradezu
revolutioniert und findet wegen
seiner wirtschaftlichen Arbeits-
weise begeisterten Zuspruch in
aller Welt.
Beim Kleberpatronen-System
wird eine aus Schmelzkleber
vorgefertigte Patrone verwendet.
Sie wird gegen eine Schmelzwand
gedriickt und mit dem gleichen
erzeugten Druck wird der abge-
schmolzene Kleber zur Diise
befordert. Es wird nur der augen-
blickliche Bedarf aufgeschmol-
zen, obne dayjs der Kleber mit Luft
in Beriibrung kommit.
Dieses geschlossene Aufirags-
system gewdbrleistet eine opti-
male Klebekraft. Der sich unter
Luftabschlufs befindliche Kleber
kann weder verfdrben noch oxy-
dieren, verbrennen, verschmut-
zen oder verRrusten.
Der Klebersorten- oder Farben-
wechsel ist sebr einfach. Die z.T.
angeschmolzene Patrone wird
herausgenommen und der ver-
bleibende Rest mit der neuen Pa-
trone zur Diise herausgedrticki.

Die entscheidenden Vorteile
des HOLZ-HER Kleberpatronen-
Systems:

@ Aufbeizzeit nur ca. 3 Minuten
(also auch schon fiir Einzelteile
und Kleinstserien rentabel)

@ Farbenwechsel kein Problem
(ebenso lassen sich verschiedene
Kleberarten kurzfristig wechseln)

@ Energiebedarf dujserst gering
(es werden nur 1,9 kW bendtigt)

@ Sparsam

(es wird nur soviel Kleber abge-
schmolzen, wie fiir die momenta-
ne Verarbeitung notwendig ist)

® Umuwellfreundlich
Geruchsbeldistigung, Dampfent-
wicklung und Abwdrmeverluste
sind wesentlich geringer als bei
herkommilichen Kleberbecken-
konstruktionen.

® Wirtschafilich

Der Kleber kann nicht verbren-
nen — daber keine Kleberbecken-
reinigung notwendig.

Es sind weniger Verschleifsteile
erforderlich — daber geringe
Service-Kosten

Entscheiden Sie sich, wie Kolle-
gen in aller Welt, fiir das einzig-
artige und bewdbrte HOLZ-HER
Kleberpatronen-System.

Lassen Sie sich von unseren
Fachleuten ausfiibrlich und
unverbindlich beraten!
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Das sensationelle Kleberauftrags-System
The sensational glue application system
Le systéme d'encollage sensationnel




Die Aggregate

Kanten-Einzelzufiibrung
Kantenldnge min. 200 mm
Kantenbhéhe max. 51 mm
Kantendicke einzeln 0,3 — 25 mm

Druckwerk

nach Skala auf Kantenmaterial einstellbar,
erste Rolle angetrieben,

sorgt fiir hoben Anprefsdruck und

prdzise und schnelle Verklebung

Kantenzufiibrung
balbautomatisch

Kantenldnge min. 200 mm
Kantenhohe max. 51 mm
Kantendicke einzeln 0,3 — 25 mm
fiir Rollenware 0,3 — 0,8 mm
Rollendurchmesser max. 500 mm

Kappaggregat

Kantendicke bis 5 mm
Schwenkbereich (Kappfasen) 0 — 10°
AnschlufSwert 2 x 0,22 kW (300 Hz)
Drebzabl 18000 U/min

Kantenzufiibrung
automatisch

Kantenldnge min. 350 mm
Kantenbohbe max. 51 mm
Kantendicke einzeln 0,3 — 25 mm
fiir Rollenware 0,3 — 0,8 mm
Rollendurchmesser max. 500 mm

Kantendicke bis 5 mm
Schwenkbereich (Fasefrdsen) 0 — 15°
Anschlufswert 2 x 0,22 kW (300 Hz)
Drebzahl 18000 U/min
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