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Kantenmuster Kundenwunsch Grunddaten Aggregat Aggregatleistung/Besonderheiten
Ja nein (ankreuzen) Type
Massiv W_L 0O O y..... bis ....mm Hohe 10 bis 66 mm 1901 Leistenlange mind. 350 mm
Y 0 O X... bis ....mm Starke 0,3 bis 30 mm vollautom. x = Stérke bis 25 mm verstellbar
\ ~ix=T Leisten u. Starke 25-30 mm umstellen am Kappzyl.
Rolle T (> 0 d y..... bis .. mm Hohe 10 bis 66 mm Rollenw.
Z_ O O x... bis ....mm Starke 0,3 bis 1,2 mm Kappen bis 3,0 mm Kantenstarke
i Y oo 0,3 bis 3,0 mm Rollen-@ bis 1150 mm mit Sondertisch
-1 werkstoffabhangig
0 d z.. bis ...mm @ bis 575 mm @ 1902 Leistenldnge mind. 200 mm
0o bis 1150 mm @ vollaut.Rolle Kappen bis 3,0 mm Kantenstarke

Spezialaufgaben

halbaut.Leisten

(sonst wie 1901)
Einzug fur Rollenware bis 1,2 mm Stérke

Kantenzufiihrung fir 1904 Leistenlange mind. 370 mm
Kleberauftrag auf Duo Kantenhohe max. 70 mm
Kante oder Werksttck vollaut. Kantenstarke 0,3-30 mm
Leisten u. Kappen verstarkt bis 3 mm Kantenstarke
Rollenw. Nur in Verbindung mit 1908 /1928 / 1945
Kleberauftrag 6-60 mm Auftragshohe 1906 Bei Vorschub 16 m/min bis 28 mm Hohe
Patrone og Aufheizzeit ca. 3 min Bei Vorschub 11 m/min bis 45 mm Hohe
Arbeitstemp. bis 240°C Bei Vorschub 8 m/min bis 60 mm Hohe
je nach Klebertype Max. Auftrag 4000x60 mm bei 8m/min
1906 nur mit Vorsch. 8/16 {fur 60mm)
Granulat oo 6-60 mm Auftragshohe 1907 Vorschub 8-25 m/min
Aufheizzeit ca. 3 min Max. Auftragsflache 6000x60 mm bis
Arbeitstemp. bis 280°C 25 m/min. Abhéngig von Klebertype
je nach Klebertype
Granulat DUO oo 6-60 mm Auftragshohe 1908 Vorschab 11-25 m/min
Aufheizzeit ca. 3 min Max. Auftragsflache 6000x 60 mm bis
Arbeitstemp. bis 240°C 25 m/min. Abhéangig von Klebertype
je nach Klebertype
mit DUO-Auftragsdise zum
Kleberauftrag auf die Kante -
oder das Werkstuck
Kleberauftrag auf Kanten-
starken von 0,3-0,8 mm
Druckwerk o oog Bis 66 mm Kantenhohe 1911
Druckwerk, pneumatisch U mﬁ. ~ oo Bis 66 mm Kantenhohe 1926 Auch in Verbindung mit 1928
Kantenstarke 0,3-30 mm
Schwenkeinrichtung oo Verstellbarhoriz.50 mm 1928 Nur zusammen mit 1945 einsetzbar
schwenken 0-10° far horiz. Verstellg. u. schwenken erford.
Druckwerk og Bis 66 mmKantenhohe 1945 Formeinsatz fur 1945
Kantenstarke 0,3-30 mm Druckstucke kpl. Anzahl nach Profil
Kappen oo Kantenhohe bis 66 mm 1916 Bei Vorschub 25 m/min bis 8 mm Starke
i i O O schwenken pneum. schwenken 0-10° Bei Vorschub 20 m/min bis 10 mm Starke

Qberstand vorne max. 60 mm
Uberstand hinten max. 100 mm
Werkstiicklange mind. 140 mm

Bei Vorschub 16 m/min bis 20 mm Stérke
Bei Vorschub 11 m/min bis 30 mm Starke
Mit Kurzldngeneinrichtung
Werksttcklange ab 90 mm méglich

oo

biindig frasen

mit 1920/1962/1966* 1920

blndig+Fase

Bei Vorschub 25 m/min bis 5 mm Starke**
Bei Vorschub 20 m/min bis 10 mm Starke**
Bei Vorschub 16 m/min bis 20 mm Starke**
Blindigfrasen Kantenstarke 25 mm/2,5 mm
Uberstand nurmitWendeplattenohne Fase

—Gs
R=32mm

mit 1920 /1966* Radius Radius nur mit horizontalen Tastschuh:
mit 1920%/1966* ) -
mit 1920%/1966* 1962 Bei Vorschub 25 m/min bis 25 mm Starke
biindig Bei Vorschub 16 m/min bis 30 mm Stérke
Bremse moglich
2 mm Radius’ mit 1920/ 1966*
3 mm Radius! mit 1920/ 1966* 1966 Fase durch schwenken
4 mm Radius’ mit 1920/ 1966* bindig _ Bei Vorschub 25 m/min bis 5 mm Stérke
5 mm Radius’ mit 1920/ 1966* Fase Bei Vorschub 16 m/min bis 10 mm Starke
Fase Bei Vorschub 11 m/min bis 15 mm Starke
Radius nur mit horizontalen Tastschuhen
Bremse moglich
By mit Fraskopfnurf.Radien *) schwenkbar 0-45° **) Kombifraser Blindig/Fase
2) mit Wendeplatten-Fraskopf nur zum Fasen Kantenuberstand max. 3 mm!
0 O bindig Werkstticklange 1933 Vorschub bis 25 m/min fir Langskanten
Fase 15° min. 140 mm bis 16 m/min fur Eckenrunden
i Radien bis 5 mm
s Bii Werkstlickstérke bis 50 mm
s % somm  Umschaltmaglichkeit: 1. nur Kanten frasen
| |~5mm ] 2. nur Ecken frasen 3. Kombinationen
Radien mit Wendeplatte Bremse méglich
OO0 1Tmm 1934 Vorschub bis 25 m/min fur Langskanten
2mm S bis 16 m/min fir Eckenrunden
3 mm \ ggsmm Radien bis 5 mm
4 mm bis 15 . Werkstuckstarke bis 30 mm
5mm = l-smm | Umschaltméglichkeit: 1. nur Kanten frésen
O [OJ Fase 15° Profilskizze 2. nur Ecken fréasen 3. Kombinationen

Bremse mdoglich

Sonderprofile auf Anfrage
bitte Skizze mit MaBen!
*Mindestradius R =32 mm
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Kantenmuster Kundenwunsch Grunddaten Aggregat Aggregatleistung/Besonderheiten
Ja nein (ankreuzen) Type ¢

oo 1933
1934
O O Eckradius ... mm bis 25 mm 1924 Nur in Verbindung mit 1928 und 1945
0 O Kantenradius .... mm bis 7,5 mm nur oben Vorschub Léngsk. bis 16 m/min Ecke bis 8 m/min
O O Werkstuckstarke bis 45 mm K 3y Keine Tastung von unten!
von ..... bis .... mm erforderlich —§ bis ;is Werksttickstarken bei Radius festlegen.
Fraser nach Anforderungen der 45 mm § s0mm Bei Kantenrundung Werkstlckstarke
Werkstlcke anfertigen T 7 bis 40 mm; Bremse moglich
ohne Tasten Skizze zur Arbeit 1930 Bei Vorschub 16 m/min Zerspanung
und Tauchen bis 200 mm?
max. Nuttiefe 20 mm
Frésen nur im Gegenlauf!
Max. Fraser-@ 135 mm; Bremse moglich
mit Tasten 1931 Bei Vorschub 15 m/min Zerspanung
bis 200 mm?
max. Frastiefe 30 mm
Frésen nur im Gegenlauf!
Bremse moglich
1930/ Arbeit und Zerspanung klaren
1931/ Leistung und Vorschub abstimmen
1932
mit Tasten
mit Eintauchen 1932 wie 1931
Bremse moglich
O O Radius 2 mm Mit Wendeplatte 1927 Vorschub bis 25 m/min
O O Radius 3 mm Klaren: Spane in Zentralabsaugung
O O Radius 4 mm Separate Absaugung fiir PVC-Spéne oder
O O Radius 5 mm Fangkasten
R 6 bis 9 mm und verschiedene
Fasenwinkel nach Anfrage
Schleifhohe bis 100 mm 1935 Schleifbandgeschw. 22 m/s, 50 Hz
Skizze zur Arbeit Schleifbandgeschw. 26,4 m/s, 60 Hz
Fase 45° 1937 Schleifbandgeschwindigkeit 9 m/s
Achtung!
bei 30° Schragstellung
Kantenhéhe mind. 15 mm
Radius ... mm Bei Radien und Profilen
Abstimmung erforderlich!
Profil
Radien Schwenkbereich 0-5° 1941 Drehzahl 1200 m/min
Schwenkbereich 0-45° Schwenkbereich 0-5° Motor auf einer
Schwenken je nach Saulenseite, Platzbedarf 300 mm;
Werkstuckstarke Schwenkbereich 0-45°
Motor links und rechts der Saule
Platzbedarf 450 mm, bei 1442 — 1450 auch
0 O Fase nach der letzten Konsole méglich
Schwenkbereich 0-45° 1944 Platzbedarf 440 mm
Textilscheiben m.Eintauchst.
Kantenmaterial ............ Lamellenscheiben
Segmentscheiben Bei 1441 Standardplatz 300 mm

Type 1941 mit 0 — 5° vorsehen
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s s b Aggregat Platze Grundmaschine Hz |6 |2 |3 |2 (< |22 |2|a
Grundmaschine 14.... kW Grundm. ....... 50 ®
Sondervorschub .../ ... m/min
() @ o 19010 % Kantenzufuhrung automatisch Kappen Stérke 0,3-3,0
(] [ ] @ 19020 % Kantenzufiihrung Rolle automatisch Kappen Stérke 0,3-3,0
) [ ] o 19040 Kantenzufiihrung DUO Softforming Kappen Stéarke 0,3-3,0
O @ O 1906 OJ Kleberstation Patrone Auftragshohe bis 60 mm kW 1,9 50 [ ]
) @ (] 1907 0 Kleberstation ultra-granupress ~ Auftragshche bis 60 mm kW 4,0 50 @
o @ @ Kleberstation DUO kw 4,0 50 [ ]
o @ o Schwenkeinrichtung 0-10°
o ] @ 19110 ﬁro% Druckwerk 600 mm Starke 0,3-30
(] [ ] [ ] 1926 0 U lllﬁ. & Druckwerk, pneumatisch
) @ [ 19450 Druckwerk DUO Formkanten
@ [ ] @ 19160 2 Kappen - 2 Ségen 2x0,55=1,1 kW 50 o e o
schwenkbar 0 — 10°
] |
[ ) @® [ ) 19200 1 Frasen, biindig 20 mm u. 15° Fase 2x1,1=2,2 kW 50 ® [ ] @
Fraser mit Zwischenring fur Radius @73 2-Stiick @
Wendeplatten fur Radius 2/3/4/5mm «iSatz O
Tastschuhe horizontal fur Radius 2 Stuck
Tastschuhe vertikal fir Kantentberstand 2 Stuck® [ ]
(€] ([ J [ 1962 O : 1 Frasen bindig bis 30 mm 2x2.0=4,0 kW 200 @ | @ @ O
mit 2 Frasern @80 x 30, 40 breit.
@ [ J @ 1966 O < 1 Frasen bindig bis 15 mm, Fase bis 45° 2x1,0=2,0 kW 2000 ®@ @ @ @®
Fraser mit Wendeplatte @70x20, 20 breit, Z4,2 Stlck
2 Fraser mit Zwischenring fur Radius @73 2 Stuck [}
. Wendeplatten fur Radius 2/3/4/5mm .. Satz [ J (]
Tastschuhe horizontal fur Radius 2 Stuck
[ 19330 58 1% Formfraseroben N bis50mm  2x0,45=09 kW 200 @ @ @@ @ o
{@ S Fraser mit Zwischenring fur Radius @73 2 Stuck @
A Wendeplatten fir Radius 2/3/4/5mm .. Satz o
Fraser mit Wendeplatte, Fase 15°, Z 3 @65 2 Stuck [
Fraser mit Wendeplatte bindig, Z 3 @61 2 Stuck @
o 19340,G D Y2 Formfraserunten ) bis30mm  2x0,45=0,9 kW 2000 @@@ ®
k-—.,’_\' Fréser mit Zwischenring fir Radius @73 2 Stick e
' Wendeplatten fur Radius 2/3/4/5mm ... Satz @
Fraser mit Wendeplatte, Fase 15°, Z 3 @65 2 Stuck [ )
Fraser mit Wendeplatte biindig, Z 3 @61 2 Stuck [}
@ 1924 2  Ecken runden, Kanten Radien 2x1,0=2,0 kW 200/ @ [ 2K 2K J [ ]
Achtung! Nur in Verbindung mit 1928 und 1945
bis R bis 37 EDIS
3 4'15 mm 25mm 7.5mm [ 3K )
@ @ 193003 §C ; 1 Frasaggregat nuten 7000 U/min 2,2 kW 50 @ [ 2K 2K J O
1
[ J @ 00 1 Profilieraggregat tastend 2,2 kW 200 @ ® e e @
® ® 1 Profilieraggregat tastend/tauchend 2,2 kW 200 @ ® e e [ ]
(Einsatz gesteuert)
[ ] @ 1 Ziehklingenaggregat mit Blasdisen
WPL fur Fase, fur Radius 2/3/4/5mm ... Satz (X J
Spanefangkasten (]
e (o 19350 1 Schleifen (mit 1 Band) T 175kw 50 o (o
N o\'A E
o O 1937 0 FJ 1 Schleifen (mit 2 Bandern) N 2x0,37 kW = 0,74 kW 50 (] [ )
S :§
® ® ® | 19410 X Schwabbelaggregat 2 Textilscheiben 2x0,15 kW = 0,30 kW 50 [ J @
o 0-5° =300 mm Platzbedarf
J 0-45° = 450 mm Platzbedarf
[ @ 19440 0-45° = 440 mm Platzbedarf [ J
Schwabbelscheiben
Freiplatz vorbereiten? Aggregat Type ....... ®
0O Haubenverriegelung
O Schutzhaube Type.........
O Schutzhaube Type.........
O Schutzhaube Type ........
O Bremse gewiinscht Aggregat ... .. woe o wiee e
| Beleuchtung bei Schutzhaube ... .. e s s e
O Umformer 50-200 Hz, AnschluBB = 3/7,7/11,3/17 kW 50 [ )
[m] Anbausatz mechanisch




Ubersicht Kantenanleimmaschinen 1441-1450

Grundmaschine Zusétzliche Sicherheit bei Strom- und Frequenzumwandler
o ) 50/200 Hz
Die Hauben lassen sich nur 6ffnen, wenn -

Type Vorschub Absaugung Strom und Druckluft vorhanden sind. 1954 4 kVA belast bis 2,7 kW
Norm Sonder Stutzen Der VYahIschaIter am Schaltpult muB 1956 10 KVA belast bis 6,7 kW
m/min  m/min @ mm aL_Jf »offneng gestellt sein. )
kw kw m’h 216 I\Na;‘ce_zelt ist nach der lédngsten i 1955 15 kVA belast bis 10,9 kW

uslaufzeit eines Aggregates eingestellt.

1441 8116 12/24 125 9 g 1957 20 kVA belast bis 13,5 kW
180 2,50 1000 Bremsgerate

1442
?/818 ;25/54 ;ggo Sinnvoll fir langauslaufende Aggregate,

d ! zur Verkiirzung der Wartezeit. Ein Anbausatz ist sinnvoll, wenn der

1443 8/16 12/24 160 dl die Maschi b
180 250 2000 Umwandler an die Maschine gebaut

1444 8'/1 6 1,2/24 160 e werden soll.

Es konnen bis finf explosionsgeschitzte

1,80 2,50 2000 Leuchten angeschlossen werden.

1445 8/16 12/24 200
2,50 4,40 3500 Streckensteuerung

1446 8/16 12/24 200 Ab 1445 serienméBig.

2,50 4,40 3500

1447 8/16  12/24 200 Kappaggregat .

250 440 3500 Freie Bestlickungsméglichkeit

1448 8/16 12/24 200
2,50 4,40 3500 } 4520 {

1449 8/16 12/24 200 f 2100 {

; 250 4,40 3500 . ] ‘ 1 1441 l

Nz0 816 12/24 200 Rl 3 Z

e 2,50 4,40 %0 v __________1
} 5120 {

S H 300 2400 {
pannting ~ 2] 4 ‘ 3 ’ 2 ‘ 1 1442 ‘
f 5720 {

Schutzhauben 300 3000 |
; 1y 5 l 4 \ 3 l 2 ‘ 1 1443 ‘

900 mm Haube auch fur
1986 | 1'»pPlatze | vorfrasen1i9eo L _____________ __]

f 6340 {

1200 mm 300— 600 — 3000 —

1990 2 Plat:
e nl 6 5 ‘ 4 ‘ 3 \ 2 ] 1 1444 ‘

1800 mm | Haube nicht L e ol e e e e e
1987 3 Platze fur 1441 | 6920 |

1 300 4200 {

2100 mm Haube nur
1991 32 Platze fiir 1441 20 7 } 6 ‘ 5 } 4 ‘ 3 ‘ 2 1 it 1445 ‘

2400 mm | _______________________

188 4 Platze f 7540 i

J ) 300+ 600 —— 4200 —

o[l els[a[s el o] we |
1989 | 5 Platze I 2| 8 L g 3 s i
Trennstellen zwischen den Hauben nur i - ___8120 o
im RastermalB von 600 mm méglich ’ 1 '
(bei mehreren Hauben méglichst auf 300 1200 f 4200 '
gleiche Langen achten). y 9 ‘ 8 7 ’ 6 ‘ 5 ’ ‘ 3 ’ 2 ‘ 1 1447 |
Bei 1446 bis 1450 kdnnen die Konsolen 2 4
von Hauben tberdeckt werden. =@~ L _____ & _ _____ _ _ _ _ _____ Y. __

AuRenmal } 8740 —
300+ 600 — 3000 } 2400 {
2| 10 9 ‘ 8 ] 7 ‘ 6 ‘ 5 4 ‘ 3 ‘ 2 l 1 1448 J
Schutzhauben . -4 & . ___
f 9340 =]
300+ 600 — 3600 f 2400 —
2] 11 10 ’ 9 { 8 ‘ 7 ' 6 ‘ 5 4 ‘ 3 ’ 2 } 1 1449
—— 9940 i
300———+— 1200 f 3600 f 2400 |
2 12 \ 11 10 ‘ 9 ‘ 8 l 7 ‘ 6 ’ 5 4 ‘ 3 ‘ 2 l i; 1450 J
______ .- __ .
L Konsolen ——— Technischer Stand 4/90



Auf einen Blick

Technische Daten 1441 1442 1443 1441 1442 1443 1444 1445 1446 1447 1448 1449 1450
Maschinenabmessungen in mm: : Vorschub:
Lange 4520 5120 5720 6340 6920 7540 8120 8740 9340 9940 Motorleistung, kW 1,8 1,8 1.8 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 25 2,5
Tiefe 920 920 920 970 970 970 970 970 970 970 Geschwindigkeit, m/min 8/16 oder 8/16 oder 8/16 oder 8/16 oder 8/16 oder 8/16 oder 8/16 oder 8/16 oder 8/16 oder 8/16 oder
Tiefe mit ausgez.Stutzschiene 1420 1420 1420 1470 1470 1470 1470 1470 1470 1470 12/24 12/24 12/24 12/24 12/24 12/24 12/24 12/24 12/24 12/24
Abstand zur Wand min. 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 Energiebedarf:
Hohe o ) 1725 1725 1725 1725 1725 1725 1725 1725 1725 1725 Elektrischer AnschluBwert je nach Bestiickung
Werksttickeinlaufhéhe 850 850 850 850 850 850 850 850 850 850 DruckluftanschluB, bar 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6
Arbeitsweise HeiB3-Kaltverfahren, einseitig links AnschluBstutzen R 3" R %" R %" R 3" R 8" R 8" R 3" R 35" R %" R %g"
; . Luftbedarf Absaugung
Qﬁ:ﬁfgzg&kmg (6 mbar dyn. Druck), m*/h. 1000 2000 2000 2000 3500 3500 3500 3500 3500 3500
Anleimerstérke, mm 03-30 03-30 03-30 03-30 03-30 03-30 03-30 03-30 03-30 03-30 AnschluBstutzen @, mm 125 160 160 160 200 200 200 200 200 200
Anleimerhéhe max., mm 66 66 66 66 66 66 66 66 66 66 Normalzubehor: Schlusselsatz, Betriebsanleitung mit Ersatzteilliste, Schmelzkleber
Anleimerldange min., mm 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200
Anleimerlange mit auto-
matischer Kantenzufihrung
min., mm 350 350 350 350 350 350 350 350 350 350 Die technischen Daten stellen Richtwerte dar. Anderungen miissen wir uns vorbehalten,
Anleimeriberstand in der Hohe da unsere HOLZ-HER Holzbearbeitungsmaschinen einer standigen Weiterentwicklung unterliegen.
pro Seite max., mm 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 Deshalb sind auch die Abbildungen unverbindlich.
Werkstuckbreite min., mm 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60
Werkstucklange min., mm 140 140 140 140 140 140 140 140 140 140
bei 60 mm Werkstiick-
dicke max. ca,, m 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6

(bei geringerer Werksttickdicke

entsprechend léanger)

Werksttickdicke min., mm 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6
max., mm 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60
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