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Industrie-Kantenanleimmaschinen — Generation ACCORD

Fir Kanten von 0,3 -30 mm
Kantenstarke und bis 60 mm
Werkstuickdicke

Wartungsfreundlich

Automatische Schmie-
rung der Kettenlaufbahn
serienmalRig.

HOLZ-HER ultra-granupress-
System — die Hochleistungsauf-
schmelzeinheit fiir hohe Vorschub-
geschwindigkeiten.

NEU Die Klebestation kann so ge-
liefert werden, daR sie vorbereitet
ist fiir den Anbau einer separaten
PU-Aufschmelzeinheit.

Sie konnen iiber Wahlschalter zwi-
schen den gewiinschten Klebersor-
ten auswéhlen.
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HOLZ-HER Baukastenprinzip
10 verschiedene Grundmaschinen-
langen stehen zur individuellen Be-
stiickung mit iiber 20 verschiedenen
Aggregaten zur Verfiigung.

Sie haben eine anwendungstechni-
sche Herausforderung — wir bauen
Ihnen die Maschine dafiir.

Patentierte Kleberauftragsstationen,

die fiir wasser- und hitzebestdndige
PU-Kleber geeignet sind

Wasser- und hitzebestidndige Klebe-
fugen im Innen- und AuRenbereich,
ob in Kiichen oder an Haustiiren,
sind immer aktuell.

Baukastenprinzip bis zur Perfektion
Sowohl der Aufbau der Aggregate
als auch die Elektrik sind vollstin-
dig modular. Das Nummernsystem
unter den Schutzhauben finden Sie
iiberall wieder — auf dem Bedien-
feld, auf den Modulplatten der
Elektrik und in der technischen
Dokumentation.

HOLZ-HER — immer eine IDEE
besser.

HOLZ-HER Patronen-
System, die flexible Univer-
sallésung, die serienmiRig
PU-Kleber verarbeiten kann.
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Auf Wunsch auch mit Vorfrasstation

Schalterposition |

Friasen im Gegenlauf

Bei einseitigem Kantenanleimen oder bei Kanten-
anleimen auf der gegeniiberliegenden Seite (Aus-
riRgefahr an der hinteren Kante)

Schalterposition Il

Frisen nur im Gleichlauf wie bei I, jedoch AusriR-
gefahr an Vorderseite

i

Schalterposition Iil

Frésen im Gegen- und Gleichlauf

Fréser I (Gegenlauf) taucht an der Vorderseite ein
und frast im Gegenlauf bis knapp vor der hinteren
Kante. Dann taucht Friser II (Gleichlauf) ein und
frast im Gleichlauf die verbleibende Strecke bis
zur hinteren Kante. Ausreifen wird so vermieden.
Vorteil: Besseres Frisbild - vorteilhaft bei groRen
Zerspanquerschnitten

Ubersichtliches Bedientableau ab
1445 inclusive Streckensteuerung.
Klar gestaltetes, in Augenhohe an-
gebrachtes Bedienfeld, an dem alle
Aggregatszustdnde und -funktionen
erkannt und bei Bedarf verdndert
werden konnen.

Leicht verstandliche Symbole mit
Kennziffern auf dem Tableau und
an den Aggregaten erh6hen die Be-
diensicherheit.

Die Streckensteuerung

Ersatz fiir die mechanischen End-

schalter auf der Maschinenlénge

@ Keine Beschidigung von Schal-
tern und Werkstiicken mehr mog-
lich

@ Schaltpunkte kénnen ohne lésti-
ges Offnen der Schutzhauben
und Verschieben der Endschalter
leicht an der Tastatur eingetippt
werden.

@ Digitale Anzeige der Vorschubge-
schwindigkeit

@ 32 frei programmierbare End-
schalterpositionen

@ Schwierige Werkstiicke, die auf-
grund ihrer Form nur schwer von
mechanischen Endschaltern er-
fal3t und erkannt werden konnen,
sind kein Problem mehr.

Schalterposition IV

Friasen im Gleich- und Gegenlauf

Friser I (Gegenlauf) taucht an der Vorderseite ein,
frast ein kurzes Stiick im Gegenlauf, um an der
Vorderseite Ausrisse zu vermeiden. Dann taucht
Friser II ein und frést ebenfalls im Gleichlauf die
Platte bis zum Ende:

Ausreiffen am Ende der Platte wird dadurch ver-
mieden.

Vorteil: Besseres Frisbild bei Massivholzplatten
bzw. Tischler- oder MDF-Platten. Gewisse Vorteile
auch bei sehr geringen Zerspanquerschnitten.

Die Eintauchfunktionen erfolgen iiber die elektro-
nische Streckensteuerung.




High-Tech-Anleimgerate fur
High-Tech-Kantenanleim-

maschinen

HOLZ-HER Patronensystem
serienméRig zur Verarbeitung
von PU-Klebstoffen geeignet.

Zwei unterschiedliche Systeme mit
gemeinsamen Zielen:

@ Nur so viel Kleber abschmelzen
wie wirklich bendétigt wird.

@ Geschmolzenen Kleber nicht der
AuRenluft freigeben, damit er
nicht oxidieren — sprich verbren-
nen kann.

@ Weillen Kleber weil auf die Plat-
te bringen und nicht verbrannt
mittelbraun — unabhéngig davon,
wie hdufig aufgeheizt wurde.

@ Keine giftigen Kleberddmpfe an
die Werkstattluft abzugeben.

@ Keine schlechteren Klebereigen-
schaften verursachen, weil die In-
haltsstoffe nach und nach ver-
brennen, die fiir gutes Adhédsions-
und Kohésionsverhalten sorgen.

@ Verarbeitung von neuen Kleber-
technologien ermoglichen. PU-
Klebereinsatz ist auf beiden Sy-
stemen moglich — mehr noch
beim Patronensystem, seit Jahren
serienmal3ig.

@ Ermoglichen von denkbar einfa-
chem Farbwechsel ohne Leim-
beckenwechsel oder gar Auskrat-
zen des Leimbehalters. Einfach
den im Heizregister befindlichen
Restkleber (mit der neuen Farbe)
herausspiilen und weiter geht’s.

HOLZ-HER — ultra-granupress-Sy-
stem durch Anbau einer separaten
Aufschmelzeinheit ist PU-Kleber-
verarbeitung und Kleberanwahl
iiber Wahlschalter moglich.

@ Kiirzeste Aufheizzeiten von 3 bis
max. 5 Minuten in Abhéngigkeit
von der Auentemperatur.

@ Sparsam im Energieverbrauch, da
nur die im Moment benétigte
Klebermenge abgeschmolzen
wird.

HOLZ-HER Kleberverarbeitung

neuester Stand

HOLZ-HER — immer eine IDEE

besser.



Die Grundmaschinen —
die Baukasten

1441

fixierte Arbeitsposition fiir Kantenmagazin, Schmelzkleberauftrag, Druckwerk, Endkappen,
1 freier Arbeitsplatz zur individuellen Bestiickung, alle Aggregate nach Wahl, plus Schwabbeln

1442

fixierte Arbeitsposition fiir Kantenmagazin, Schmelzkleberauftrag, Druckwerk, Endkappen,
2 freie Arbeitsplatze zur individuellen Bestiickung, alle Aggregate nach Wahl, plus Schwabbeln

1443

fixierte Arbeitsposition fiir Kantenmagazin, Schmelzkleberauftrag, Druckwerk, Endkappen,
3 freie Arbeitsplatze zur individuellen Bestiickung, alle Aggregate nach Wahl, plus Schwabbeln

1444

fixierte Arbeitsposition fiir Kantenmagazin, Schmelzkleberauftrag, Druckwerk, Endkappen,
4 freie Arbeitsplatze zur individuellen Bestiickung, alle Aggregate nach Wahl, plus Schwabbeln

1445

fixierte Arbeitsposition fiir Kantenmagazin, Schmelzkleberauftrag, Druckwerk, Endkappen,
5 freie Arbeitsplatze zur individuellen Bestiickung, alle Aggregate nach Wahl, plus Schwabbeln

2 Konsolen wéhlbar nach |
Bestiickung. Bei V entfdllt |
die Konsole zwischen |

Platz 3 und 4 oder 4 und 5 | of | | |

1446

fixierte Arbeitsposition fiir Kantenmagazin, Schmelzkleberauftrag, Druckwerk, Endkappen,
6 freie Arbeitsplatze zur individuellen Bestiickung, alle Aggregate nach Wahl, plus Schwabbeln

Bei V entfillt die Konsole
zwischen Platz 4 und 5

1447

fixierte Arbeitsposition fiir Kantenmagazin, Schmelzkleberauftrag, Druckwerk, Endkappen,
7 freie Arbeitsplatze zur individuellen Bestiickung, alle Aggregate nach Wahl, plus Schwabbeln
Bei V entfillt die

Konsole zwischen
Platz 4 und 5

1448

fixierte Arbeitsposition fiir Kantenmagazin, Schmelzkleberauftrag, Druckwerk, Endkappen,
8 freie Arbeitsplatze zur individuellen Bestiickung, alle Aggregate nach Wahl, plus Schwabbeln

1449

fixierte Arbeitsposition fiir Kantenmagazin, Schmelzkleberauftrag, Druckwerk, Endkappen,
9 freie Arbeitspléatze zur individuellen Bestiickung, alle Aggregate nach Wahl, plus Schwabbeln

1450

fixierte Arbeitsposition fiir Kantenmagazin, Schmelzkleberauftrag, Druckwerk, Endkappen,
10 freie Arbeitsplatze zur individuellen Bestiickung, alle Aggregate nach Wahl, plus Schwabbeln




Die Aggregate — die Bausteine
zur individuellen Bestiickung
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Vorfrasaggregat 1960 Verstellbares Einlauflineal Kantenzufiihrung,

zum Frisen, Falzen oder Nuten der Seiten- auch zum Bearbeiten von bereits vollautomatisch, Typ 1901*

flichen von plattenférmigen Werkstiicken angeleimten Kanten fiir Rollen- und Streifenware

aus Holz oder holzdhnlichen Werkstoffen Rollenware 0,3 — 3,0 mm bis 3 mm
(Spanplatten usw.). Rollen-@: max. 575 mm oder
Werkstiickdicke max. 48 mm gerade Kanten 0,3 — 30 min Stérke
Motorleistung 2 x 3 kW, 300 Hz * auch in verbreiteter Ausfiihrung erhiltlich

— siehe Zubehor

Kantenzufiihrung DUO, Kleberauftragsstation Typ 1906 Kleberauftragsstation Typ 1907
vollautomatisch, Typ 1904 »Patronen «-System mit Auftragsdiise fiir »ultra-granupress«-System mit Auftragsdii-
fiir Rollenware 0,3 — 3,0 mm Werkstiicke 6 - 60 mm Hohe. se (alle handelsiiblichen Klebergranulate)
Rollen-@: max. 575 mm oder Kleberpatrone @ 63 x 80 mm lang fiir Werkstiicke 6 - 60 mm Hohe

gerade Kanten 0,3 — 30 mm Stérke Magazinkapazitdt: 4 Stiick = 1,4 kg Granulatfiillmenge: ca. 4 kg

Kantenldnge: min. 370 mm AnschluBwert: 1,9 kW Anschluwert: 4 kW

Kantenhd6he bis 70 mm Auf Wunsch auch vorbereitet fiir den Anbau

einer separaten PU-Kleberaufschmelzstation



Kleberauftragsstation DUO*
Typ 1908

»ultra-granupress«-System mit Auftrags-
diise (alle handelsiiblichen Klebergranulate)
fiir Werkstiicke 6 - 60 mm Hdohe

Wahlweise Kleberauftrag auf Werkstiick
oder Kanten;

Granulatfiillmenge: ca. 4 kg, Kleberauftrag
bei Kantenmaterial: max. 60 mm,
AnschluBwert: 4 kW
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Schwenkeinrichtung Typ 1928

zum Aufbau der Baueinheiten:
Kantenzufiihrung, Kleberstation und
Druckwerk

Schwenkbereich 0 — 10° fiir angeschrégte
Werkstiicke oder fiir Formkanten sowie
Horizontalverstellung.

Druckwerk Typ 1911

erste Andruckrolle angetrieben plus vier
Druckrollen angefedert mit Schnellverstel-
lung fiir Umleimer bis 66 mm hoch und
max. 30 mm stark

Druckwerk DUO* Typ 1945

bis 30 mm Kantenstdrke 600 mm Andruck-
strecke fiir Normal- und Formkanten

* (nur in Verbindung mit Schwenkeinrich-
tung 1928)

Druckwerk Typ 1926,
pneumatisch

bis 30 mm Kantenstédrke, mit 3 individuel-
len, einsatzgesteuerten Druckrollen incl.
1 Satz konische und gerade Druckrollen
fiir die 2. und 3. Druckrolle

Kappaggregat Typ 1916 oder
1916 MF

schwenkbar 10° (auf Wunsch auch pneumatisch vom Bedien-
feld aus und ebenfalls auf Wunsch mit Vierwahlschaltung).
Ziehender Sdgeschnitt wahlweise mit 50 oder

200 Hz Motoren.

50 Hz 200 Hz
Kantenstirke: max. 30 mm max. 30 mm
Kantenhéhe: max. 66 mm max. 66 mm

min. 140 mm  min. 140 mm
2x0,75 kW 2x0,45 kW

Werkstiickldnge
AnschluRwert



Die Aggregate — die Bausteine
zur individuellen Bestiickung

Frédsaggregat Typ 1920

fiir Rollen- und Streifenware von

0,3-20 mm zum Biindig- oder Fasefrasen

bis 15° oder zum Radiusfrdsen R=2-5 mm

Horizontal und vertikal tastend mit 2 Moto-
" ren und 2 HM-Wendeplatten-Messerkopfen

@ 70 mm x 30 x 20 mit 5 mm Fase 15°,

Z=4,2x11kW, 50 Hz

Frasaggregat Typ 1962

fiir Rollen- und Streifenware von 0,3-30 mm
zum Biindigfrdsen vertikal tastend mit

2 Motoren und 2 HM-Wendeplatten-Mes-
serkopfen @ 80 mm x 40 x 30, Z 4
Stromversorgung iiber Frequenzumformer 2
x 2,0 kW, 200 Hz

Frasaggregat Typ 1966

fiir Rollen- und Streifenware von 0,3-15 mm
zum Biindigfrasen und Fasen schrégstellbar
von 0 - 45° horizontal und vertikal tastend
mit 2 Motoren und 2 HM-Wendeplatten-
Messerkopfen @ 70 mm x 20 x 20, Z 4
Stromversorgung iiber Frequenzumformer 2
x 1,0 kW, 200 Hz

Formfrasaggregat Typ 1924

zum Abrunden der vertikalen Eckkanten,
Kantenprofil bis 12 mm

Eckradius bis 25 mm Werkstiickdicke max.
45 mm Stromversorgung iiber Frequenzum-
former 2 x 1,0 kW, 200 Hz

Formfrasaggregat Typ 1933

Friasen im Gegenlauf — horizontal und ver-
tikal tastend, Bearbeitung oben, an den
Stirnseiten und tiber die oberen Ecken
Werkstiickdicke: max. 50 mm Werkstiick-
tiberstand: min. 30 mm Radien bis 5 mm
Stromversorgung iiber Frequenzumformer
2x 0,44 kW, 200 Hz

Formfrasaggregat Typ 1934

Frédsen im Gegenlauf — horizontal und ver-
tikal tastend, Bearbeitung unten, an den
Stirnseiten und iiber die unteren Ecken
Werkstiickdicke: max. 30 mm Werkstiick-
tiberstand: min. 30 mm Radien bis 5 mm
Stromversorgung iiber Frequenzumformer
2x 0,44 kW, 200 Hz




Profilfrasaggregat Typ 1930

Nuten und Profilieren im Gegenlauf, nicht
tastend und nicht eintauchbar,
Werkzeugspindel nur vertikal einsetzbar
Zerspanungsquerschnitt: max. 200 mm?
7000 n pro min. 2,2 kW, 50 Hz

Profilfrésaggregat Typ 1931

Nuten und Profilieren im Gegenlauf
Horizontal und vertikal tastend
Werkzeugspindel horizontal und vertikal
einsetzbar, Horizontalfrdsen von oben
Zerspanungsquerschnitt: max. 250 mm
Stromversorgung iiber Frequenzumformer
2,2 kW, 200 Hz
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Profilfrasaggregat Typ 1932

mit Eintauchsteuerung

Nuten und Profilieren im Gegenlauf
Horizontal und vertikal tastend
Werkzeugspindel horizontal und vertikal
einsetzbar, Horizontalfrdsen von oben
Zerspanungsquerschnitt: max. 250 mm?
Stromversorgung iiber Frequenzumformer
2,2 kW, 200 Hz

Ziehklingenaggregat Typ 1927
Horizontal und vertikal tastend

mit 2 Ziehklingentrédgern fiir
Wendeplatten R=0,8 - 5 mm
Blasdiise moglich

Kantenschleifaggregat Typ 1935
Schleifschuh einsatzgesteuert

mit oszillierendem Schleifband
fiir Kantenflachen 1,75 kW, 50 Hz

Kantenschleifaggregat Typ 1937

Schleifschuh einsatzgesteuert
mit oszillierenden Schleifbdndern
oben und unten

Kantenhohe: min. 15 mm

(bei 30° Werkstiickfase)

2 x 0,35 kW, 50 Hz



Schwabbelaggregat Typ 1941
schwenkbar, mit zwei Motoren 2 x 0,15 kW,
50 Hz mit 2 Textilscheiben @ 150 mm
Einsatz von Lamellen- oder Segmentschei-
ben ist moglich

Schwabbelaggregat Typ 1944
schwenkbar, nicht tastend mit Eintauch-
steuerung mit 2 Motoren 2 x 0,15 kW,

50 Hz, ohne Werkzeuge

Einsatz von Lamellen- oder Segmentschei-
ben ist méglich

Zubehor

Frequenz-Umformer

Type 1954, 4 kVA, belastbar bis 2,7 kW
Type 1956, 10 kVA, belastbar bis 6,7 kW
Type 1955, 15 kVA, belastbar bis 10,0 kW
Type 1957, 20 kVA, belastbar bis 13,5 kW
Anbausatz, mechanisch

Sicherheits- und
Schallschutzhaube

900 mm, Type 1986
1800 mm, Type 1987
2400 mm, Type 1988
3000 mm, Type 1989
1200 mm, Type 1990
2100 mm, Type 1991
Verriegelung bis zum Stillstand der Werk-
zeuge: 1 x je Grundmaschine. Schutzhau-
benschaltung 1 x je Haube (im Lieferum-
fang enthalten).
Bremsgerite fiir Typen 1924/1930/1931/
1932/1933/1934/1962/1963/1966/1968

Beleuchtung und Einrichtungen

Zur besseren Handhabung kénnen Sie
wihlen: Beleuchtung innerhalb der Schutz-
hauben, z.T im Lieferumfang bereits ent-
halten

Werkzeuge
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VergroRerte Ladekapazitdt am Magazin
1901.

Bei Kantenstdrke 10 mm konnen anstatt 15
Kanten bis zu 30 Kanten eingelegt werden.
Fiir Kantenstreifen unter 5 mm betragt die
Nutzbreite weiterhin 150 mm (auch als
Nachriistsatz erhiltlich)

Automatische Kettenschmierung

Kantenbox mit Untergestell

Zur schnellen Bereitstellung von unterschied-
lichen Kantenmaterialien direkt am Kanten-
magazin.

Zur Aufnahme von 6 Kantenrollen mit max. @
600 mm und 1 Kantenrolle mit max. @ 800 mm.
Das Magazin kann direkt aus der Kantenbox
beschickt werden.

Wihrend die Kettenlaufschiene mit Gleitpaste geschmiert wird, dient die Kettenglieder-
schmierung im industriellen Einsatz bei hoher Luftfeuchtigkeit zur Wartungsverbesserung.
Die Kettengliederschmierung schmiert nach allen 600 Betriebsstunden automatisch, wobei
die Zeit iiber einen mitgelieferten Betriebsstundenzéhler iiberwacht wird.



Zubehor ...

Digital-(Siko)-Zahlwerke

fiir Druckwerke 1911, 1926, 1945,
Kappaggregat 1916,

Frisaggregate 1920, 1933, 1934, 1962, 1966,
Schleifaggregat 1935,

Ziehklingenaggregat 1927 und
Schwabbelaggregate 1941 und 1944

e

Kappen automatisch
10° schwenkbar,

vom Bedienerpult aus. Das Offnen der
Schutzhaube und Schwenken der beiden
Kappsdgen von Hand, beim Kappen der
3. und 4. Seite, eriibrigt sich dadurch.

Gegéndruckschiene

zum Bearbeiten von Werkstiicken mit emp-
findlicher Oberfldche, die keinen starken
Anprefdruck durch die Druckbriicke zulas-
sen

Pneumatische Aggregats- Zusatz-Auflagetisch

Verstelleinrichtung fiir Rollenware bis 1100 mm @,

Exaktes und schnelles Ein- und Ausriicken Hohe einstellbar von 850 —900mm

fiir Frasaggregate 1933, 1934, 1962, 1966,
Schleifaggregat 1935,
Ziehklingenaggregat 1927,
Schwabbelaggregate 1941, 1944

GroBer Teller Kurzldngeneinrichtung

800 mm @ fiir schmale Werkstiicke ab 90 mm
Option zum Magazin 1901 und 1902

Weiteres Zubehoér
(ohne Abbildung)

Automatische
Leimhéhenverstellung
(tastende Diise) zur Anpassung der Leim-

hohenangabe bei Platten mit groBen Stér-
kentoleranzen

Scherenauszug Automatische
fiir Auszugsweite bis 2600 mm, fiir lange BrUCken'HOhenverSte"ung

und schwere Werkstiicke zur schnellen Einstellung der Druckbriicke

und der daran befestigten Aggregate
11
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HOLZ-HER - immer eine IDEE besser!



