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Die vollautomatische Variante.

Mittels Spannzangen wird die Aufteilung sowie die Materialmanipulation vom Programm ausgefiihrt. Nach
Beschickung von vorne werden die Platten vom Materialschieber durch die Spannzangen nach hinten eingezogen,
so daR der Referenzschnitt an der Vorderkante fiir die darauffolgende Lingsaufteilung durchgefiihrt werden kann.

Die Ldngs- und Queraufteilung
Gemil dem eingegebenen Pro-
gramm positioniert sich der Mate-
rialschieber, wobei die Spannzan-
gen dafiir sorgen, daf die Platten
sicher manipuliert werden, ohne
daR sie sich gegeneinander ver-
schieben. Beim letzten Schnitt der
Lingsaufteilung sorgt die serien-
milRige Restschnitteinrichtung
dafiir, dal das Paket nie unge-
spannt ist (siche Zubehor).

Die anschlieffende Queraufteilung
erfolgt analog der Léngsauftei-
lung. Absolute Winkeligkeit der
Werkstiicke wird durch die serien-
mafRige Winkelanpressvorrichtung
gewihrleistet (sieche Zubehor).
Eine Beschleunigung der Querauf-
teilung 148t sich durch eine auto-
matische Schnittlingenbegren-
zung realisieren.

Techni und Zubehor
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Das Sageaggregat

Der Garant fiir saubere ausril¥freie
Schnitte. Der Antrieb des Ségeag-
gregats ist zur Gewéhrleistung
eines vibrationsarmen Schnittes
am Maschinenbett befestigt. Der
Vorschub erfolgt iiber einen
Kettenantrieb.

Die Fithrung des Aggregats ist so
ausgefiihrt, daf das Ségeaggregat
sich in allen Achsen einstellen
IRt und somit auch nachjustiert
werden kann.
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Besdumeinrichtung

Die stabilen und groR dimensio-
nierten Spannzangen sorgen fiir
einen sicheren Transport des Plat-
tenmaterials. In die Locher an der
Vorderkante lassen sich Stifte ein-
schieben, die bei iiberstehenden
Laminatenden oder Furnier einen
Anschlag der Plattenkante an der
Spannzange ermoglichen.
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Luftkissentische

Zur vereinfachten Materialmani-
pulation lassen sich alle drei Typen
mit Luftkissentischen in den
Abmessungen 2000x 600 mm aus-
riisten. Um auch bei voller Bele-
gung der Tische fiir ein ausrei-
chendes Luftpolster sorgen zu
konnen ist jeder Lufttisch mit
eigenem Liifterantrieb ausgeriistet.
Die Tische sind einzeln schaltbar,
so daR immer nur so viele Tische
Energie verbrauchen, wie effektiv
bendtigt werden.
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Restschnitteinrichtung

Beim Lings- und Queraufteilen des
letzten noch in den Spannzangen
befindlichen Teils sorgt die Rest-
schnitteinrichtung dafiir, dal auch
dieser Abschnitt nie ungespannt ist.
Die Spannzangen positionieren das
Werkstiick iiber der Schnittlinie, die
Spannzylinder der Restschnittein-
richtung spannen die Platten, die
Spannzangen entspannen und fah-
ren aus dem Bereich des Druckbal-
ken, der sich sofort im Anschlull
senkt und die Spannung des Werk-
stiicks {ibernimmt.
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X =nicht moglich - O =gegen Aufpreis - ® =Standard
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Rollentrieb
Zur vereinfachten Queraufteilung
bei Maschinen ohne Spannzan-
gen. Mit Hilfe des Rollentriebs
kénnen Lingsstreifen hinter die
Schnittlinie befordert werden.
Nach dem Anschnitt an der Strei-
fenvorderkante wird dieser durch
den Rollentrieb zur Querauftei-
lung gegen den Anschlag vor der
Schnittlinie befoérdert. Die anfal-
lenden fertiggeschnittenen Werk-
stiicke liegen so direkt vor dem
Bediener und kénnen ohne Pro-
bleme abgestapelt werden.
MR-80 AR-80 CA-80
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Die Steuerungen

HOLZ-HER Basic ESA Control,
tria 220
Die einfach zu erlernende Basis-
steuerung mit den wichtigsten
Grundfunktionen. Hervorragend
geeignet fiir das Modell AR-80.
Die Funktionen im einzelnen:
e Schiebergeschwindigkeit

max. 7 m/min
e 20 Schnittpldne mit 20 Schnitten
e 99 mal wiederholbar
e Einzel- und Serienschnitte
@ Folientastatur
MR-80 AR-80 CA-80
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HOLZ-HER B&R Control

Steuerungseinheit fiir lagegeregel-

ten Gleichstromantrieb am Mate-

rialschieber bis 45 m/min mit

hohem Bedienkomfort.

Die Funktionen im einzelnen:

@ 50 Schnittpldne mit 20 Schnitten

e 99 mal wiederholbar

e Einzel- und Serienschnitte

e Folientastatur

® Nachschnitteinrichtung

e Anschnitt auf Sicht mit anschlie-
Rendem Automatikablauf

e Klartextfehlermeldung

e Dialogprogrammierung

e Werkzeugwechsel und Test-
schnitte im Programmablauf

e Automatikprogramme mit Kopf-
Lings- und Querschnitten

® Programmauswahlmenue

e Zuschnittoptimierung iiber
Memory-card oder Schnittstelle
nachriistbar.
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Winkelanpressvorrichtung

Die Winkeligkeit der Querschnitte
4Rt sich mit Hilfe der Winkelan-
pressvorrichtung sicher gew#hr-
leisten. Nachdem die Einheit
manuell vorpositioniert wurde
prelit Sie das Werkstlick vor und
wihrend der Queraufteilung gegen
das Winkellineal (Verfahrweg

2000 mm).
MR-80 AR-80 CA-80
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6 x = nicht moglich - O =gegen Aufpreis - ® = Standard

Technische Daten

Schnitthohe

Sicherheitsvorhang

Abschaltleiste vor dem Druckbalken
Schnittlingenbegrenzung
Vorschubgeschwindigkeit Sigewagen
Vorschubgeschwindigkeit Sdgewagen
Antriebsleistung Hauptsige

Antriebsleistung Ritzsdge
Schnittldngen

Elektrischer AnschluR

Haltedruck am Druckbalken einstellbar
FuRschalterauslosung
Laserschnittfugenanzeige
Postformingschnitteinrichtung
Besdumeinrichtung
Restschnitteinrichtung

Materialschieber
Materialschieber

Verfahrweg Materialschieber
(gemdR Schnittlinge)

Verfahrgeschwindigkeit Schieber
Verfahrgeschwindigkeit Schieber

(nur in Kombination mit B&R Control)
Anzahl Spannzangen in

Abhingigkeit von der Schnittlinge
Zusitzliche Spannzange

Winkelanschlag und Tische
Winkelandruckeinheit
Winkeltisch (hinten)
Winkeltisch (hinten) mit
angetriebenen Rollen
Winkeltisch (vorne) Tisch PVC
Luftkissentisch
Winkellineal (vorne)

skaliert und ausziehbar

Auflagetische

Auflagen (hinten) Tische
bei Schnittlingen 3200/4300 mm
Auflageleisten PVC

Auflagen (vorne) Tische PVC
bei Schnittlingen 3200/4300 mm
Luftkissentische

Steuerungen
HOLZ-HER Basic ESA Control, tria 220
HOLZ-HER Medium B&R Control

80 mm

automatisch
13/26 m/min
0-50/70 m/min
5,5 kW

7,5 kW

9,0 kW

1,1 kW

3200 mm

4300 mm
400V/50 Hz

separat/vertikal
Einzelplatten

nur Schieber

mit Spannzangen
2100 mm

3200 mm

4300 mm

7 m/min

0—45 m/min

3200 mm
4500 mm

semiauto 2100 mm

1900 x 600 mm

1900 x 600 mm
2000 x 600 mm
2000 x 600 mm
2000 mm
3200 mm

1900 x 600 mm

gesamt
1400 x 600 mm

2000 x 600 mm

X =nicht moglich ® = Standard O= Optional

B =Schieberanschldge werden vom Druckbalken niedergedriickt; Aufteilung bis zur Schnittlinie méglich.
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REICH Spezialmaschinen GmbH
D-7440 Niirtingen

Plochinger Stralle 65

Postfach 1803

Telefon (07022) 702-0

Telex 7267 318 rsmn d

Telefax (07022) 702101
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