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Perfekte Kanten
far anspruchsvolle Kunden
gefertigt mit flexiblen Maschinen

Individuelle KundenwUnsche, anspruchsvolle Produkte und eine gro3e Material-
vielfalt — das sind die Anforderungen, die in der Holzbearbeitung von heute eine
groBe Rolle spielen. Hier ist es wichtig, flexibel und effizient zu produzieren,
besonders im Handwerk und im Mittelstand.

HOMAG bietet Ihnen unschlagbare Vorteile, verfugt Uber internationale
Produktionswerke sowie Vertriebs- und Servicegesellschaften und ist mit rund
6.000 Mitarbeitern in Gber 100 Landern prasent. Mit HOMAG machen Sie |hr
Unternehmen wettbewerbsfahig und Ihren Geschéftserfolg dauerhaft.

Macht in Summe: IHRE LOSUNG
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04  Ambition 1600 - 2600 | Thema

Intuitive Bedienung mit powerTouch-Steuerung
Mit dem Multitouch-Monitor im Breitbildformat steuern Sie durch direkte Berlihrung die Maschinenfunktionen. Das ergonomisch gestaltete
Design sowie zahlreiche Hilfs- und Assistentenfunktionen vereinfachen die Bedienung wesentlich.

Riemenoberdruck Mehrprofiltechnik Kontrollierte Spaneerfassung

Der Oberdruck aus Stahl mit Doppelkeil- Zum einfachen Umstellen der Aggregate Die Spane werden bereits im Innenraum
riemen ist die Basis flUr hdchste Qualitat, auf Knopfdruck. Spart Zeit und erhoht die abgesaugt und der Absaughaube gezielt
denn Ihre Werkstucke sind fur die Qualitat. zugeflhrt. Durch geringeren Verschlei
Bearbeitung optimal eingespannt. und geringere Servicekosten erhdht sich

die Wirtschaftlichkeit und Standzeit. Die
reduzierte Absauggeschwindigkeit senkt
den Energieverbrauch und die Kosten.



Ambition Baureihe — standardmaBig
alles drin

DIE WICHTIGSTEN MERKMALE DER MODELLE. Die umfassende Ausstattung
zeichnet die Ambition Baureihe aus: z. B. Riemenoberdruck zur prazisen
Werkstlckfuhrung, optimierte Fraswerkzeuge fur eine optimale Spaneentsorgung
und perfekte Bearbeitungsqualitat. Variabler Vorschub in verschiedenen
Leistungsklassen fur eine hohe Produktivitat. Darliber hinaus sind alle Maschinen
der Ambition Baureihe erweiterbar. Auf definierte Maschinen mit Freiplatz kénnen
weitere Aggregate wie Nuten oder Bandschleifen aufgebaut werden. HOMAG
Ambition Maschinen arbeiten energiesparend und umweltfreundlich.

= Hochwertige Mobel mit hoher Kantenqualitat
= Mehr Output durch hohe Verfiigbarkeit

= Geringer Energiebedarf

= Hohe Wirtschaftlichkeit

= Optimales Preis-Leistungs-Verhéltnis

airfTec

by HOMAG
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Ambition 1600 - 2600 | Thema

Nullfugentechnik mit HOMAG airTec Werkstoffarten
Die Aggregate sind nun mit einem GroBe Flexibilitat wird erzielt durch die Bearbeitung samtlicher Werkstoffarten: 0,4 mm
Rotationslufterhitzer ausgestattet, der Melamin, 2 mm PVC, 20 mm Massivleiste, Furnier, Hochglanz, Nesting.

das Verfahren deutlich leistungsféahiger,
ressourcenschonender und leiser macht.
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06

Ambition 1600 - 2600 | Ambition 1650 FC und 1660 FGC

MASSIV ROLLEN STREIFEN

(mm) (mm) (mm)

bei b =22: min. 70
bei b = 40: min. 125

b 8-60

c 0,4 -12 0,4-3,0

d 65

max. 30

€ (nur Ambition 1660 FGC) = 2
Die Basismaschine ist mit einem prazisen Verleimteil, Flgefrdsaggregat, ein schwenkbares Nutaggregat (Ambition
einem 2-motorigen Kappaggregat, einer Frase und einem 1660 FGC) und eine Leimfugenziehklinge verfligbar.
Formfrasaggregat ausgestattet. Fir das perfekte Finish Durch das optionale Quickmelt Verleimteil, die optionale
sorgen eine Radienziehklinge sowie ein Schwabbelaggregat. WerkstUckltickenoptimierung fUr eine noch effektivere
Die starken Motoren aller Aggregate sorgen fur Produktion, und das verfligbare Trenn- und Reinigungsmittel
uneingeschrankte Kraft, die flr die Bearbeitung des ist diese Baureihe fUr alle Anforderungen optimal gerustet.

breiten Teilespektrums bendtig wird. Um stets die optimale
L&sung bieten zu kdnnen, sind fur die Maschinen ein Vorschubgeschwindigkeit: 8 — 18 m/min (20 optional)



Ambition 1600 - 2600 | Ambition 1650 FC und 1660 FGC

Ambition 1650 FC

|I| Fligefrasaggregat
Verleimaggregat
Kappaggregat
Frasaggregat

Formfrasaggregat

[o] [e] [+] [¢] [~]

Profilziehklinge mit
Schnellwechselképfen

Freiplatz Leimfugenziehklinge

WERKSTOFF-
ARTEN

Schwabbelaggregat

Option

z.B.:
0,4 mm Melamin
2 mm ABS
Furnier (Rolle)
12 mm Massivleiste

Ambition 1660 FGC :
Dieses Modell ist ausgestattet wie die Ambition 1650 FC und verflgt zuséatzlich Uber ein Hochglanz (Option)
Nutaggregat. * Nesting (Option)
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08

Ambition 1600 - 2600 | Ambition 1660 FSC und 1670 FSCG

MASSIV ROLLEN STREIFEN

(mm) (mm) (mm)

bei b =22: min. 70
bei b = 40: min. 125

b 8-60
c 0,4-12 04-3
d 65

max. 30

(nur Ambition 1670 FSCG)

Ambition 1660 FSC und 1670 FSCG:
Leistung und Qualitat die MafB3stabe setzen

Die Basismaschine ist mit einem prazisen Verleimteil,
einem 2-motorigen Kappaggregat, einer Frase und einem
Servotrim-Formfrasaggregat zum Eckenrunden und
Bundigfréasen ausgestattet. FUr das perfekte Finish sorgen
eine Radienziehklinge sowie ein Schwabbelaggregat.

Die starken Motoren aller Aggregate sorgen fur
uneingeschrankte Kraft, die fur die Bearbeitung des
breiten Teilespektrums bendtig wird. Um stets die optimale

L&sung bieten zu kénnen, sind flr die Maschinen ein
Flgefrasaggregat und eine Leimfugenziehklinge verflgbar.
Durch das optionale Quickmelt Verleimteil, die optionale
WerkstUtckllickenoptimierung, flr eine noch effektivere
Produktion, und das verfligbare Trenn- und Reinigungsmittel
ist diese Baureihe fur alle Anforderungen optimal gerUstet.

Vorschubgeschwindigkeit: 8 — 18 m/min (20 optional)



Ambition 1600 - 2600 | Ambition 1660 FSC und 1670 FSCG

Ambition 1660 FSC

|I| Fligefrasaggregat
Verleimaggregat
Kappaggregat
Vorfrasaggregat

Multifunktions-
Formfrasaggregat MF60

Profilziehklinge mit

o] [e] [2] [e] [+]

Schnellwechselkopfen

Freiplatz Leimfugenziehklinge

Schwabbelaggregat

WERKSTOFF-
ARTEN

Option

z.B.:
0,4 mm Melamin
2 mm ABS
Furnier (Rolle)
12 mm Massivleiste

Ambition 1670 FSCG :
Dieses Modell ist ausgestattet wie die Ambition 1660 FSC und verflgt zusatzlich Uber ein Hochglanz (Option)
Nutaggregat. * Nesting (Option)
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10  Ambition 1600 - 2600 | Highflex 1650 und 1660

MASSIV ROLLEN STREIFEN

(mm) (mm) (mm)

bei b =22: min. 70
bei b = 40: min. 125

b 8-60
c 0,4-15 0,4-3
d 65

Highflex 1650 und 1660:

Prazision und Leistung fur hohe Anspruche

Die Basismaschine ist mit einem Quickmelt Verleimteil,

einem 2-motorigen Kappaggregat, einer Frase und einem
Multifunktions-Formfrasaggregat zum Eckenrunden und
Bundigfréasen ausgestattet. FUr das perfekte Finish sorgen
eine Radienziehklinge sowie ein Schwabbelaggregat. Die
starken Motoren aller Aggregate sorgen flr uneingeschrankte
Kraft, die fUr die Bearbeitung des breiten Teilespektrums
bendtig wird. Um stets die optimale Losung bieten zu
kénnen, sind fur diese Maschinen ein Flgefrasaggregat

und eine Leimfugenziehklinge im Standard verflgbar.

Die Highflex Baureihe zeichnet sich durch ihren

hohen Automatisierungsgrad und die umfangreiche
Aggregatebestiickung aus. Die hohe Flexibilitat ermdglicht
eine Ausrichtung auf Ihre Bedurfnisse und garantiert optimale
Kanten.

Vorschubgeschwindigkeit: 8 - 18 m/min



Ambition 1600 - 2600 | Highflex 1650 und 1660

Highflex 1650
|I| Fligefrasaggregat
lZ‘ Verleimaggregat

E Kappaggregat mit
Pneumatikverstellung Fase/
Gerade und
pneumatischer 2-Punkt-
Verstellung

lz‘ Vorfrasaggregat mit
pneumatischer 2-Punkt-

Verstellung

|5| Multifunktions-
Formfrasaggregat

|6 | Profilzienklinge mit

Schnellwechselkopfen und

pneumatischer Verstellung

Leimfugenziehklinge
Schwabbelaggregat

WERKSTOFF-
ARTEN

z.B.:

0,4 mm Melamin

2 mm ABS

Furnier (Rolle)
Highflex 1660 15 mm Massivleiste
Dieses Modell ist ausgestattet wie die Highflex 1650 und verfugt zusétzlich Uber ein (Option)
Feinfradsaggregat. * Hochglanz (Option)
Nesting (Option)
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12

Ambition 1600 - 2600 | Ambition 1870 FSC, 1880 FSCU und 1880 FGC

MASSIV ROLLEN STREIFEN

(mm) (mm) (mm)

bei b =22: min. 70
bei b = 40: min. 125

b 8-60
c 0,4-12 0,4-3,0
d 65

max. 30

(nur Ambition 1880 FSCU)

Ambition 1870 FSC, 1880 FSCU und 1880 FGC:
Kompromisslose Leistung zu jeder Zeit

Die Ambition Baureihe 1800 bietet ein Leistungsspektrum,
das man sonst nur von industriell genutzten Kantenanleim-
maschinen kennt. Die Grundversion ist mit einem Flgefras-
aggregat, einem prazisen Verleimteil, einem zweimotorigen
Kappaggregat, einer Frase sowie einem zweimotorigen
Multifunktions-Formfrasaggregat ausgestattet. Fur das per-
fekte Finish sorgen eine Radiusziehklinge und ein Schwabbe-
laggregat. Eine hohe Verflgbarkeit und optimale Leimqualitat
sind durch den Einsatz eines Quickmeltverleimteils sicherge-

stellt. FUr die kompromisslose Leistung sorgen die standard-
maBige WerkstlUcklicken-Optimierung, ein Vorfrasaggregat
fr schwere Zerspanung, ein schwenkbares Nutaggregat,

ein viermotoriges Formfrdsaggregat (Ambition 1880 FGC)
und eine Leimfugenziehklinge. Das Universalfrdsaggregat auf
der Ambition 1880 FSCU garantiert hohe Leistungen flr das
Nuten und Profilieren und ist flexibel einsetzbar.

Vorschubgeschwindigkeit: 8 - 20 m/min



Ambition 1600 - 2600 | Ambition 1870 FSC, 1880 FSCU und 1880 FGC

Ambition 1870 FSC

|I| Fligefrasaggregat
Verleimaggregat
Kappaggregat
Vorfrasaggregat

Multifunktions-
Formfrasaggregat MF60

Profilziehklinge mit

o] [e] [2] [e] [x]

Schnellwechselkopfen

Freiplatz Leimfugenziehklinge

WERKSTOFF-
ARTEN

Schwabbelaggregat

Option

z.B.:
0,4 mm Melamin
2 mm ABS
Furnier (Rolle)
20 mm Massivleiste

Ambition 1880 FSCU :

Dieses Modell ist ausgestattet wie die Ambition 1870 FSC und verfligt zusatzlich Uber ein (Option)

Universalfrasaggregat. * Hochglanz (Option)
Nesting (Option)
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14 Ambition 1600 - 2600 | Highflex 1870 und 1880

MASSIV ROLLEN STREIFEN

(mm) (mm) (mm)

bei b =22: min. 70
bei b = 40: min. 125

b 8-60
c 0,4-15 0,4-3
d 65

Highflex 1870 und 1880:
Leistung und Qualitat die MafB3stabe setzen

Die Basismaschine ist mit einem Quickmelt Verleimteil, und eine Leimfugenziehklinge im Standard verfligbar.

einem 2-motorigen Kappaggregat, einer Frase und einem Die Highflex Baureihe zeichnet sich durch ihren
Formfrasaggregat zum Eckenrunden und Bundigfrasen hohen Automatisierungsgrad und die umfangreiche
ausgestattet. Flr das perfekte Finish sorgen eine Aggregatebestiickung aus. Die hohe Flexibilitat ermdglicht
Radienziehklinge sowie ein Schwabbelaggregat. Die starken eine Ausrichtung auf Inre Bedurfnisse und garantiert optimale
Motoren aller Aggregate sorgen fur uneingeschréankte Kanten.

Kraft, die fUr die Bearbeitung des breiten Teilespektrums

bendtigt wird. Um stets die optimale Lésung bieten zu Vorschubgeschwindigkeit: 8 - 20 m/min

kénnen, sind bei diesen Maschinen ein Flgefrasaggregat



Ambition 1600 - 2600 | Highflex 1870 und 1880

Highflex 1870
|I| Fligefrasaggregat
lZ‘ Verleimaggregat

E Kappaggregat mit
Pneumatikverstellung Fase/
Gerade und
pneumatischer 2-Punkt-
Verstellung

lz‘ Vorfrasaggregat mit
pneumatischer 2-Punkt-

Verstellung

|5| Multifunktions-
Formfrasaggregat MF60

|6 | Profilzienklinge mit

Schnellwechselkopfen und

pneumatischer Verstellung

Leimfugenziehklinge
Schwabbelaggregat

WERKSTOFF-
ARTEN

z.B.:

0,4 mm Melamin

2 mm ABS

Furnier (Rolle)
Highflex 1880 20 mm Massivleiste
Dieses Modell ist ausgestattet wie die Highflex 1870. Sie verfugt Uber ein 4-motoriges Form- (Option)
frasaggregat und hat zusétzlich noch ein Feinfrasaggregat. * Hochglanz (Option)
Nesting (Option)
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Ambition 1600 - 2600 | Ambition 1650 airTec und 1860 airTec

MASSIV ROLLEN STREIFEN

(mm) (mm) (mm)

bei b =22: min. 70
bei b = 40: min. 125

b 8-60
c 0,4-12 0,4-3
d 65

Ambition 1650 airfec und 1860 airlec:
Mit neuer Generation der Nullfugentechnik

FUr Schreiner mit hohen Anforderungen sind die Ambition
1650 airTec und Ambition 1860 airTec die richtigen
Maschinen. Zur Produktion der optimalen Nullfuge

oder anderen Kantenbearbeitungen bieten sie stets die
optimale Losung. Das Herzstuck der Maschinen bildet

das Verleimteil das neben der airTec-Aktiviereinheit als
Doppellésung fungiert und Ihnen somit hohe Flexibilitat
garantiert. Die Ambition 1650 airTec und Ambition 1860
airTec sind neben dem Magazin mit einem Flgefrasaggregat,

einem 2-motorigen Kappaggregat, einer Frase und einem
Formfrasaggregat ausgestattet. Flr das perfekte Finish
sorgen eine Radienziehklinge, Leimfugenziehklinge sowie ein
Schwabbelaggregat. Die airTec-Modelle zeichnen sich durch
ihren hohen Automatisierungsgrad und die umfangreiche
Aggregatebestiickung aus.

Vorschubgeschwindigkeit: 8 - 20 m/min



Ambition 1600 - 2600 | Ambition 1650 airTec und 1860 airTec

Ambition 1650 airTec
|I| Fligefrasaggregat

lZ‘ Verleimaggregat

E airTec-Aktiviereinheit

E Kappaggregat mit
Pneumatikverstellung Fase/
Gerade

E Frasaggregat mit
pneumatischer 2-Punkt-
Verstellung und Programm-

Verstellung Seitentastrollen
lE‘ Formfrasaggregat

Profilziehklinge mit

Schnellwechselkopfen und

pneumatischer Verstellung

Leimfugenziehklinge

E Schwabbelaggregat

WERKSTOFF-
ARTEN

z.B.:

0,4 mm Melamin

2 mm ABS

Furnier (Rolle)
Ambition 1860 airTec LAl B T
Dieses Modell ist ausgestattet wie die Ambition 1650 airTec. Sie verflgt alternativ Gber ein (Option)
4-motoriges Formfrasaggregat fur hdhere Vorschiibe. * Hochglanz (Option)
Nesting (Option)




18  Ambition 1600 - 2600 | KDF 650 edition und KDF 860 edition

MASSIV ROLLEN STREIFEN

(mm) (mm) (mm)

bei b =22: min. 70
bei b = 40: min. 125

b 8-60
c 0,4-12 0,4-3
d 65

KDF 650 edition und KDF 860 edition:
Die leistungsstarke Kompaktklasse

Die edition-Modelle bieten bereits in der Grundausstattung
eine hohe Automatisierung und die einfache Bearbeitung

von mehreren Radien im Standard. Die Grundversionen

sind mit einem Flgefrasaggregat, einem prazisen
Quickmelt-Verleimteil, einem 2-motorigen Kappaggregat,
einer Mehrstufen-Frase sowie einem Formfrasaggregat
ausgestattet. Flr das perfekte Finish sorgen eine Mehrstufen-
Ziehklinge, Leimfugenziehklinge und ein Schwabbelaggregat.

Die edition-Modelle zeichnen sich durch ihren hohen
Automatisierungsgrad aus. Das Mehrstufen-Frasaggregat
und die Mehrstufen-Ziehklinge bieten bei haufig wechselnden
Anwendungen immer den optimalen Radius und somit das
beste Ergebnis.

Vorschubgeschwindigkeit: 8 - 20 m/min



Ambition 1600 - 2600 | KDF 650 edition und KDF 860 edition

KDF 650 edition
|I| Fligefrasaggregat
lZ‘ Verleimaggregat

E Kappaggregat mit
Pneumatikverstellung Fase/
Gerade und
pneumatischer 2-Punkt-
Verstellung

[+]

Mehrstufen-Frasaggregat
MS40 mit pneumatischer
2-Punkt-Verstellung

Formfrasaggregat

Mehrstufen-

[>] [¢]

Ziehklingenaggregat MZ40

Leimfugenziehklinge

(=] [~]

Schwabbelaggregat

WERKSTOFF-
ARTEN

z.B.:
0,4 mm Melamin
2 mm ABS
Furnier (Rolle)
KDF 860 edition 12 mm Massivleiste

Dieses Modell ist ausgestattet wie die KDF 650 edition und verfligt zusétzlich Uber einen Hochglanz (Option)
Riemenoberdruck im Standard. - Nesting (Option)
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20

Ambition 1600 - 2600 | Ambition 2270 und 2280

MASSIV ROLLEN STREIFEN

(mm) (mm) (mm)

bei b = 22: min. 60
bei b = 40: min. 105

4 Kombinationsmoglichkeiten auf
dem Freiplatz

b 8-60
0,6-20 0,3-1,0
c 0,3-3,0
(Option) (Option)
d 12-65
max. 25

(nur Ambition 2280)

Ambition 2270 und 2280:
Variable Kantenverleimung

Mit den Ambition-Modellen 2270 und 2280 kénnen Sie
Kanten verleimen, prazise kappen und nachbearbeiten,
inklusive Runden der Stirnseiten. Das Finishaggregat am
Auslauf entfernt mdgliche Leimreste und macht Ihre Kanten
griffig. Auf Wunsch ist zusatzlich PU einsetzbar. Mit dem
4-motorigen Formfrasen kénnen auch Furnierkanten ohne

v
‘n

Ausrisse gerundet werden. Der Vorschub bis

20 m/min verleiht der Maschine die fir das Handwerk
optimale Produktivitat. Die Ambition 2280 verflgt zuséatzlich
Uber einen Freiplatz fUr weitere Aggregate.

Vorschubgeschwindigkeit: 16 - 20 m/min



Ambition 2270
Dieses Modell ist ausgestattet wie die Ambition 2280, jedoch ohne Freiplatz.

Ambition 1600 - 2600 | Ambition 2270 und 2280

Ambition 2280

4]

[~ [=] [o] [2] [] [*]

o] [=]

Trennmittelspriithaggregat
Fligefrasaggregat
Verleimaggregat mit 2 Rollen
Kappaggregat HL81
Vorfrasaggregat BF10
Formfrasaggregat FF30
Freiplatz fiir 2 Aggregate:
Standardfrasaggregat SF21
oder Bandschleifaggregat
KS10 und Profilziehklinge
MN21 automatisch (PN10
entfallt)

Profilziehklinge PN10

Finishaggregat FA21

WERKSTOFF-
ARTEN

z.B.:
0,4 mm Melamin
2mm PVC
Furnier (Rolle)
20 mm Massivleiste
(Option)
Hochglanz (Option)
Nesting (Option)
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22  Ambition 1600 - 2600 | Ambition 2274 und 2284

MASSIV ROLLEN STREIFEN

(mm) (mm) (mm)

bei b = 22: min. 60
bei b = 40: min. 105

b 8-60

0,6 -20 0,3-1,0

. 0,3-3,0 .

(Option) (Option) 4 Kombinationsméglichkeiten auf

d 12_65 dem Freiplatz
max. 25
e o
(nur Ambition 2284) > » %

Mit den Ambition-Modellen 2274 und 2284 kénnen Sie wechseln. Sie machen keine Kompromisse. Und das bei
Kanten verleimen, prazise kappen und nachbearbeiten, einem unglaublichen Preis-Leistungs-Verhaltnis.
inklusive Runden der Stirnseiten. Auf Wunsch ist auch Die Ambition 2284 verfligt zusatzlich Uber einen Freiplatz flr
die Einsatzmdglichkeit von PU erhaltlich. Zum Fahren von weitere Aggregate.

unterschiedlichen Profilen kénnen Sie die Bearbeitungskdpfe
am Formfrédsaggregat und an der Profilziehklinge schnell Vorschubgeschwindigkeit: 16 - 20 m/min



Ambition 2274
Dieses Modell ist ausgestattet wie die Ambition 2284, jedoch ohne Freiplatz.

Ambition 16

00 - 2600 | Ambition 2274 und 2284

Ambition 2284

|I| Trennmittelspriithaggregat

o] [=]

[~ [=] [o] [2] [] [*]

Fligefrasaggregat
Verleimaggregat mit 2 Rollen
Kappaggregat HL81
Vorfrasaggregat BF10
Formfrasaggregat FK11
Freiplatz fiir 2 Aggregate:
Standardfrasaggregat SF21
oder Bandschleifaggregat
KS10 und Profilziehklinge
MN21 automatisch (PN10
entfallt)

Profilziehklinge PN10

Finishaggregat FA21

WERKSTOFF-
ARTEN

z.B.:
0,4 mm Melamin
2mm PVC
20 mm Massivleiste
(Option)
Hochglanz (Option)
Nesting (Option)
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Ambition 1600 - 2600 | Ambition 2470 und 2480

MASSIV ROLLEN STREIFEN

(mm) (mm) (mm)

bei b = 22: min. 60
bei b = 40: min. 105

4 Kombinationsmoglichkeiten auf
dem Freiplatz

b 8-60
0,6 -20 0,3-1,0
c 0,3-3,0
(Option) (Option)
d 12-65
max. 25

(nur Ambition 2480)

Ambition 2470 und 2480:
Flexible Kantenbearbeitung

Mit der Ambition 2470 und der Ambition 2480 kénnen Sie
Kanten verleimen, prazise kappen und nachbearbeiten,
inklusive Runden der Stirnseiten. Auf Wunsch ist zusétzlich
PU einsetzbar. Selbst Furnierkanten werden mit dem
4-motorigen Formfrasen ohne Ausrisse gerundet. Durch die
unterschiedlichen Ausstattungspakete passen die Maschinen

fUr viele Anforderungen. Der Vorschub bis 25 m/min erlaubt
eine bedarfsgerechte Produktivitat fur Betriebe mit hdheren
Leistungszielen. Die Ambition 2480 verfugt zuséatzlich Uber
einen Freiplatz fUr weitere Aggregate.

Vorschubgeschwindigkeit: 16 — 25 m/min




Ambition 2470
Dieses Modell ist ausgestattet wie die Ambition 2480, jedoch ohne Freiplatz.

Ambition 1600 - 2600 | Ambition 2470 und 2480

Ambition 2480

4]

[~ [=] [o] [2] [] [*]

o] [=]

Trennmittelspriithaggregat
Fligefradsaggregat
Verleimaggregat mit 2 Rollen
Kappaggregat PK25
Vorfrasaggregat BF10
Formfrasaggregat FF32
Freiplatz fiir 2 Aggregate:
Standardfrasaggregat SF21
oder Bandschleifaggregat
KS10 und Profilziehklinge
MN21 automatisch (PN10
entfallt)

Profilziehklinge PN10

Finishaggregat FA21

WERKSTOFF-
ARTEN

z.B.:
0,4 mm Melamin
2mm PVC
Furnier (Rolle)
20 mm Massivleiste
(Option)
Hochglanz (Option)
Nesting (Option)
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Ambition 1600 - 2600 | Ambition 2474 und 2484

MASSIV ROLLEN STREIFEN

(mm) (mm) (mm)

bei b = 22: min. 60
bei b = 40: min. 105

4 Kombinationsmoglichkeiten auf
dem Freiplatz

b 8-60
0,6-20 0,3-1,0
c 0,3-3,0
(Option) (Option)
d 12-65
max. 25

(nur Ambition 2484)

Ambition 2474 und 2484:
Mit patentierter Technik

Mit diesen Ambition-Modellen kdnnen Sie Kanten verleimen,
prazise kappen und nachbearbeiten, inklusive Runden

der Stirnseiten. Das Finishaggregat am Auslauf entfernt
maogliche Leimreste und macht Ihre Kanten griffig. Auf
Wunsch kénnen Sie auch PU einsetzen. Mit patentierter
Losung am Formfrasen ist auch ein Profilwechsel im
Handumdrehen erledigt. Der Vorschub bis 25 m/min erlaubt

v
‘n

eine bedarfsgerechte Produktivitat fur Betriebe mit hdherer
Leistungsanforderung. Hier machen Sie keine Kompromisse.
Die Ambition 2484 bietet Ihnen durch den zuséatzlichen
Freiplatz zum Aufbau eines Nutaggregates noch mehr
Flexibilitat.

Vorschubgeschwindigkeit: 16 — 25 m/min



Ambition 2474
Dieses Modell ist ausgestattet wie die Ambition 2484, jedoch ohne Freiplatz.

Ambition 1600 - 2600 | Ambition 2474 und 2484

Ambition 2484

|I| Trennmittelspriithaggregat

o] [=]

[~ [=] [o] [2] [] [*]

Fligefrasaggregat
Verleimaggregat mit 2 Rollen
Kappaggregat PK25
Vorfrasaggregat BF10
Formfrasaggregat FK11
Freiplatz fiir 2 Aggregate:
Standardfrasaggregat SF21
oder Bandschleifaggregat
KS10 und Profilziehklinge
MN21 automatisch (PN10
entfallt)

Profilziehklinge PN10

Finishaggregat FA21

WERKSTOFF-
ARTEN

z.B.:
0,4 mm Melamin
2mm PVC
20 mm Massivleiste
(Option)
Hochglanz (Option)
Nesting (Option)
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Ambition 1600 - 2600 | Ambition 2482 und 2492

MASSIV ROLLEN STREIFEN

(mm) (mm) (mm)

bei b = 22: min. 60
bei b = 40: min. 105

4 Kombinationsmoglichkeiten auf
dem Freiplatz

b 8-60

0,6 -20 0,3-1,0
c 0,3-3,0

(Option) (Option)
d 12-65

max. 25
e
(nur Ambition 2492)

Ambition 2482 und 2492:

Wirtschaftlichkeit fUr erhdhte Anspriche

Mit der Ambition 2482 und der Ambition 2492 kdnnen Sie
Kanten verleimen, prazise kappen und nachbearbeiten,
inklusive Runden der Stirnseiten. Das Formfrasaggregat mit
linearem Servoantrieb bietet Ihnen eine Bearbeitungsqualitat
auf héchstem Niveau. Diese Ambition-Modelle bieten Ihnen
auch im Handumdrehen die Mdglichkeit zum automatischen
Wechsel zwischen zwei Profilen, z. B. Radius 2 mm und

Radius 3 mm. Der Vorschub bis 25 m/min erlaubt eine
bedarfsgerechte Produktivitat fUr Betriebe mit hdherer
Leistungsanforderung. Die Ambition 2492 bietet Innen durch
den zusatzlichen Freiplatz noch mehr Flexibilitat.

Vorschubgeschwindigkeit: 16 — 25 m/min



Ambition 2482
Dieses Modell ist ausgestattet wie die Ambition 2492, jedoch ohne Freiplatz.

Ambition 1600 - 2600 | Ambition 2482 und 2492

Ambition 2492

4]

3] [e]

Trennmittelspriithaggregat

Fligefrasaggregat

Verleimaggregat mit 2 Rollen

Kappaggregat PK25

Vorfrasaggregat BF10

Fase-/Radiusfrasaggregat
PF 20

Formfréasaggregat FK30

Freiplatz fiir 2 Aggregate:
Standardfrasaggregat SF21
oder Bandschleifaggregat
KS10 und Profilziehklinge
MN21 automatisch (PN10
entfallt)

Profilziehklinge PN10

Finishaggregat FA21

WERKSTOFF-
ARTEN

z.B.:

0,4 mm Melamin
2mm PVC

20 mm Massivleiste
(Option)

Hochglanz (Option)
Nesting (Option)

29



30 Ambition 1600 - 2600 | Ambition 2660 und 2670

MASSIV ROLLEN STREIFEN

(mm) (mm) (mm)

bei b = 22: min. 60
bei b = 40: min. 105

b 8-60
0,6-20 0,3-1,0
c 0,3-3,0
(Option) (Option)
d 12-65
max. 25
e
(nur Ambition 2670)
- =
2 Optionen fiir den Option
Freiplatz
Mit diesen Ambition-Modellen kénnen Sie Kanten verleimen, z. B. zum Aufbau eines Nutaggregates. Ausgestattet
préazisekappen und nachbearbeiten. Das Schwabbelaggregat mit Massivholz-Paket und Nutaggregat konnen Félze an
am Auslauf macht lhre Kanten griffig. Bei einem Vorschub Massivholzkanten gefahren werden.

von max. 28 m/min erhéht sich lhre Produktivitat. Die
Ambition 2670 verfugt Uber einen zusatzlichen Freiplatz Vorschubgeschwindigkeit: 16 — 28 m/min



Option

Ambition 2660

Dieses Modell ist ausgestattet wie die Ambition 2670, jedoch ohne Freiplatz.

Ambition 1600 - 2600 | Ambition 2660 und 2670

Ambition 2670

4]

(=] [5] [=] =] [2] [e] [*]

3] [e]

Trennmittelspriithaggregat

Fligefrasaggregat

Verleimaggregat mit 2 Rollen

Kappaggregat HL81

Freiplatz Vorfrasaggregat
BF10

Fase-/Radiusfrasaggregat
PF 20

Freiplatz Profilziehklinge PN10
Freiplatz fiir 2 Aggregate:
Standardfrasaggregat SF21
oder Bandschleifaggregat

Ks10

Freiplatz Finishaggregat
FA20 Basic

Schwabbelaggregat

WERKSTOFF-
ARTEN

z.B.:
0,4 mm Melamin
2mm PVC
Furnier (Rolle)
20 mm Massivleiste
(Option)
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Ambition 1600 - 2600 | Ambition 2671

ROLLEN STREIFEN

(mm) (mm)

bei b = 22: min. 60
bei b = 40: min. 105

b 8-60

0,3-1,0
c 0,3-3,0

(Option)
d 12-65
e max. 25

Ambition 2671;
Alles was Sie brauchen

Kantenbander kdnnen Sie mit der Ambition 2671 verleimen
und nachbearbeiten, inklusive runden der Stirnseiten.

Auf Wunsch kann auch PU eingesetzt werden. Das
Schwabbelaggregat am Auslauf macht Ihre Kanten griffig. Auf
den Freiplatz kann ein Schleif- oder Nutaggregat aufgebaut

werden. Sie haben die Wahl. Der Vorschub von 30 m/min
gibt Ihnen eine hohe Produktivitat.

Vorschubgeschwindigkeit: 16 — 30 m/min



Option

Ambition 1600 - 2600 | Ambition 2671

Ambition 2671

m Trennmittelsprithaggregat
Fligefradsaggregat
Verleimaggregat mit 2 Rollen

Freiplatz Vorfrasaggregat
BF10

Fase-/Radiusfrasaggregat
PF 20

Formfrasaggregat FF30

Profilziehkling PN10

[=] [~ [  [e]  [2] [e] [~]

Finishaggregat FA21

WERKSTOFF-
ARTEN

z.B.:
0,4 mm Melamin
2mm PVC
Furnier (Rolle)
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Ambition 1600 - 2600 | Aggregatebaukasten

Unser Aggregatebaukasten:
FUr jede Anforderung die richtige LOsung

FUr vielseitige, unterschiedliche Bearbeitungsaufgaben Bereichen Flgefrasen, Verleimen, Kappen, Formfrasen,
verwenden wir Aggregate aus unserem erprobten Nuten und Finish vor. Sie profitieren von hoher Prézision und
Aggregatebaukasten. Wir erweitern unsere Funktionen moderner Technik und sind in der Lage, flexibel und effizient
standig, um lhnen auch fur neue Trends die richtige Losung Zu produzieren.

zu bieten. So stellen wir Ihnen nun Aggregate in den



Ambition 1600 - 2600 | Aggregatebaukasten

Zufuhrung der Werkstlcke

Die prazise ZufUhrung der WerkstUcke ist eine Voraussetzung Losungen wie Einlauflineal, Einlaufsperre, Schiebeschlitten
flr perfekte Kantenqualitat. Nutzen Sie die Vorteile unserer oder WerkstUckauflage.

Einlaufsperre Einlaufsperre Luftkissentisch
Fur einen minimalen Werkstlickabstand Pneumatisch gesteuert. Luftkissentisch zum sicheren Beschicken
und eine sichere Bedienung. Bei Ambition 2200 — 2600. der Maschine.

Bei Ambition 1600 - 1800.

T - -

i
Automatische Verstellung Einlauflineal Schiebeschlitten Werkstiickauflage in Scherenaus-
Programmgesteuerte, prazise und Robuste Linearflhrung zum rechtwinkligen fiihrung
wiederholgenaue Verstellung des Einflhren der Werkstlicke. Durch die Scherenausfiihrung ist die
Einlauflineals Gber stufenlose Achse. Bei Ambition 1600 - 2600, Waerkstiickauflage bis 1.000 mm bequem
Bei Ambition 1600 - 2600. Abbildung = Ambition 2200 — 2600. ausziehbar.

Abbildung = Ambition 2200 — 2600. Bei Ambition 1600 - 2600.
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Ambition 1600 - 2600 | Sprithaggregate

Spruhaggregate

Spriihaggregate erhdhen die Kantenqualitat wahrend des
gesamten Bearbeitungsprozesses. Trennmittel verhindern
das Anhaften von Schmelzkleberresten und Antistatikmittel
das Anhaften von Kunststoffspanen. Das einfache Entfernen

— F =

Spriiheinrichtung zum Auftragen von Gleitmittel

Fur ein optimales Bearbeitungsergebnis auch bei empfindlichen
Oberflachen.

Bei Ambition 1600 — 2600.

von Leimresten wird durch Reinigungsspruhmittel erzielt.
Gleitmittel verhindern Glanzspuren auf den Werkstucken und
schiitzen empfindliche Oberflachen vor dem Frasen.

-,
et~

Sprithaggregate zum Auftragen von Trennmittel, Antistatik-
mittel und Reinigungsmittel

Verhindern das Anhaften von Schmelzkleberresten bzw. I6sen sie
auf Werkstlickober- und -unterseite.

Bei Ambition 1600 — 2600.




Ambition 1600 - 2600 | Fiigefrasaggregate 37

Fugefrasaggregate

Mit unseren Flgefrasaggregaten schaffen Sie die

Basis fUr eine prézise, absolut gerade und ausrissfreie
Werkstlckkante sowie eine Klebefuge mit gleichbleibend
hoher Produktqualitat.

Fligefrasaggregat Fugefrasaggregat

Perfekter Schnitt und hohe Standzeit durch Diamantwerkzeuge fur Dieses Aggregat ermdglicht eine hohe Bearbeitungspréazision, ist
eine optimale Leimfugenqualitat. Der Durchmesser betragt 100 mm. auBerst robust und fur eine Uberdurchschnittlich lange Standzeit
Bei Ambition 1600 — 1800. geeignet. Der Durchmesser des larmarmen, spanflugoptimierten

Werkzeugs (I-System) betragt 125 mm.
Bei Ambition 2200 — 2600.




38 Ambition 1600 - 2600 | Verleimaggregate

Verleimaggregate — sicherer Schmelzkleberauftrag

HOMAG Verleimaggregate sind ideal zum raschen, kraft- Bearbeiten von Werkstlicken unterschiedlicher Dicken mit
schltssigen Verleimen geeignet. Standard ist ein EVA- einer Kantenhohe. Auf Wunsch kann das Verleimaggregat fur
Vorschmelzer (ab Highflex 1600). Die beheizte Leimrolle Sie auch mit einem PU-Vorschmelzer ausgestattet werden —
sorgt flr eine optimale Klebetemperatur. Die Magazin- zum schnellen Wechsel von zwei unterschiedlichen Farben
hoéhenverstellung (Ambition 2200 — 2600) ermdglicht das oder PU.

IHRE VORTEILE AUF EINEN
BLICK

Kurze Aufheizzeit durch sensorgesteuerte
Niveauregulierung (2 Niveaus auswahlbar)
Einfaches Entfernen der Auftragseinheit
durch Schnellverschluss

Vorschmelzer fiir das Aufschmelzen von
Schmelzkleber nach Bedarf automatisch
oder manuell

Leimrolle mit integrierter Heizung garantiert
eine konstante Temperatur und Viskositat
fur alle Werkstiickdicken
Elektropneumatische Klemmung der
Leimrolle und des Behilters verhindert
Leimverschmutzung an der Hinterkante des
Werkstiicks

Tastschuh verhindert den Verschlei3 der
Auftragswalze und sichert eine konstante
Leimfilmdicke

Leimrollenabhub bei Vorschubstopp

Verleimaggregat

Schnellwechselbare, oben liegende Auftragseinheit.
Verarbeitung von PU-Granulat méglich.

Abbildung oben: bei Ambition 1600

Abbildung unten: bei Ambition 1800
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Ambition 1600 - 2600 | Verleimaggregate

Schmelzkleber Verleimteil
Zur Verarbeitung von Rollenware von 0,3 —

Schmelzkleber-Verleimteil mit Massiv-

holzpaket

Zur Verarbeitung von Rollenware von
0,3 - 3 mm und Massivholzleisten bis
20 mm.

Bei Ambition 2200 — 2600.

3 mm. Bei Ambition 2200 — 2600.

200

MaBe in mm

Bisherige Verleimtechnik

2,5
200

2,5

MaBe in mm

Optimierte Verleimtechnik mit

Servokantenzufiihrung
KantenzufUhrung mit einer Genauigkeit
an der Vorder- und Hinterkante von

+/- 2-3 mm zur Reduzierung von
Kantenabfallen.

Bei Ambition 2200 - 2600.
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Ambition 1600 - 2600 | Verarbeitung von PU

Verarbeitung von PU-Kleber

Um spezielle Anforderungen hinsichtlich Feuchte- und Hitzebestandigkeit optimal zu erflllen, kann auf den Ambition-Modellen PU-Kleber
verarbeitet werden. Daflrr steht ein einheitliches, obenliegendes Kleberauftragssystem zur Verfigung.

Abbildung = Ambition 2200 — 2600.

4

PU-Pakete PU-Vorschmelzer Servicestation
Auf den Ambition-Modellen 2200-2600 Aufschmelzleistung 2,5 kg/h. Einfache Reinigung, Beflllung und
stehen zwei PU-Pakete zur Verflgung Bei Ambition 1600 — 1800. Entleerung der Auftragseinheit.
= PU-Paket zur Verarbeitung von PU- = Haltevorrichtungen flir 2 Auftrags-
Kleber anstelle von Schmelzkleber einheiten
= PU-Paket zur wahlweisen Verarbeitung = Eine Vorwarmeinheit mit
von Schmelzkleber oder PU Temperaturregelung und

Leimrollenantrieb



Ambition 1600 - 2600 | Verleimung mit System

Verleimung mit System

Beim kraftschllssigen Verleimen ist es ausschlaggebend,
dass ganz unterschiedliche Faktoren optimal zusammen-
spielen. Werkstuckvorwarmung, Auftragseinheit, Schnell-

spannsystem, Aufschmelzeinheit, Magazin und Druckzone
sind bei HOMAG perfekt aufeinander abgestimmt.

Werkstiickvorwarmung

Hochfeste Verklebung durch eine optimale
WerkstUckvorwarmung.

Bei Ambition 1600 — 2600.

Abbildung = Ambition 1600 — 1800.

o M

Druckzone

Druckzone (bis 20 mm) flr eine optimale
Leimfugenqualitat.

Bei Ambition 1800 - 2600.

Einlegen breiter Massivleisten
Breites Magazin mit hoher Kapazitat flr
Fixlangen und optimalen Zugang zum
Befullen.

Bei Ambition 1600 — 2600.

Aufschmelzeinheit mit

Granulatbehilter

Zur Bevorratung und zum Vorschmelzen
von Schmelzkleber-Granulat.

Bei Ambition 2200 — 2600.

Magazinhéhenverstellung

Zur Verarbeitung von Rollenware von

0,3 — 3 mm und Massivholzleisten bis

20 mm. Mit einer Kantenhdhe kdnnen
unterschiedliche Werkstlckdicken gefahren
werden.

Bei Ambition 2200 — 2600.

Magazin mit 2 Rollen
Kantenzufiihrung und 2 horizontale
Rollenaufnahmen. Kantenzuftihrung
Uber Servoantrieb zur Reduzierung von
Kantenabfallen.

Bei Ambition 2200 - 2600.



Ambition 1600 - 2600 | airTec

airfec — idealer Einstieg in die Nullfugentechnik

Das airTec-Verfahren hat sich als Nullfugenlésung bei
Handwerk und Mittelstand durchgesetzt. Die Antwort von
HOMAG auf die wachsende Nachfrage ist eine innovative,
leistungsfahigere und ressourcenschonendere airTec-

L6sung. Herzstlick des neuen airTec-Aggregates ist ein Farben.
Rotationslufterhitzer, der sich neben der Effizienzsteigerung

Kanten anleimen ,,ohne Fugen*

Beim airTec-Verfahren werden Kante und
Platte durch HeiBluft verbunden. Dabei
kommen spezielle Kanten zum Einsatz.
Diese bestehen aus einer Dekorschicht und
einer Funktionsschicht. Mit dem HOMAG
airTec-Aggregat wird die Funktionsschicht
bei gleichmaBiger Temperatur und
Volumenausstrémung aufgeschmolzen und
optimal mit der Schmalflache verbunden.

Innovativer Rotationslufterhitzer

Die neue Energiequelle erhitzt die Luft und
dient gleichzeitig als Warmespeicher fur
die erneute, spatere Erwarmung der Luft.
Zusétzlich wird eine geringere Luftmenge
verbraucht und das Umfeld weniger
erwarmt. Gerausche entstehen fast
ausschlieBlich beim Aktivier-Prozess und
liegen dann unter dem Gerduschniveau der
anderen Bearbeitungsaggregate.

auch durch eine wesentlich reduzierte Gerauschentwicklung
auszeichnet. Mit airTec lassen sich sémtliche derzeit

marktublichen, lasertauglichen Kantenarten verarbeiten.
Dies bedeutet eine groBe Flexibilitat bei allen Materialien und

DIE VORTEILE

Reduzierung der
Lautstarke

Effizienter und
ressourcenschonender
GleichmaBiger
Luftstrom fiir hohe
Qualitat

Schneller Wechsel
zwischen airTec und
traditioneller Verleim-
Technik

Einfache Bedienung mit
powerTouch-Steuerung




airTec-Aggregat

Bei den Ambition-Modellen 1600 — 1800
wird airTec so installiert, dass entweder mit
der standardmaBigen Auftragseinheit oder
mit dem airTec-System gearbeitet werden
kann.

Die Anti-Statik-Spruheinrichtung fir ein
optimales Bearbeitungsergebnis ist bei
allen airTec-Aggregaten im Standard
enthalten.

StandardmaBig ist das airTec-Aggregat auf
den Modellen Ambition 1650 airTec und
Ambition 1860 airTec aufgebaut.

-

SRR AN

airTec-Aggregat

Bei den Ambition-Modellen 2200 — 2600
ist das airTec-Aggregat auch fur
Schichtbetrieb einsetzbar.

Ambition 1600 - 2600 | airTec

sealTec - HOMAG Hydrophobierung
HOMAG sealTec wurde speziell fur den
Einsatz in Verbindung mit der optischen
Nullfuge wie airTec entwickelt. Die
bereits vorhandene hohe Qualitat der
Nullfugenverleimung wird durch HOMAG
sealTec hinsichtlich Feuchte- und
Wasserbestandigkeit weiter gesteigert.
Bei Ambition 2200 — 2600.
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Ambition 1600 - 2600 | Kappaggregate

Kappaggregate zum Kappen der Uberstande an den

Stirnseiten

Die Kappaggregate bereiten die Werksttcke fur die
nachfolgende Frasbearbeitung perfekt vor.

Die Stirnseite kann gerade oder mit Fase gekappt werden.

Kappaggregat

Exakter Kappschnitt durch robustes Kappaggregat mit hochpraziser
Linearfihrung und WerkstUcklickenoptimierung (optional)

flr eine héhere Ausbringungsmenge in gleicher Bearbeitungszeit.
Softtouch-Funktion fiir ein optimales Kappergebnis auch bei

hohen Vorschubgeschwindigkeiten.

Bei Ambition 1600 — 1800.

Kappaggregat HL81

Zum Kappen der Kantenutberstande an Werkstluckvorder- und
-hinterkante mit ziehendem Schnitt fUr saubere Kappschnitte.
Bei Ambition 2200 — 2600.



Ambition 1600 - 2600 | Kappaggregate

Kappaggregate PK25 und PK 30

Zum Kappen der Kantentiberstande an Werkstlckvorder- und -hinterkante mit stehendem Kappanschlag, damit auch empfindliche Werksttcke

nicht beschadigt werden.

Kappaggregate PK25 und PK30 Automatisierung im Standard

Die Vorschubgeschwindigkeiten Programmierbare Verstellung des

= PK25 =25 m/min Kappmotors Fase/Gerade zum schnellen
« PK30 = 30 m/min. Wechsel zwischen Geradekappen und

Kappen mit Fase.

0 ~°]I

Automatisierung nach Bedarf
Zum schnellen Wechsel zwischen

Bundigkappen, z. B. von Massivleisten
oder Einlegebdden, und Kappen mit
Uberstand, z. B. zum Nachfrasen mit
Formfrasaggregat.
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46  Ambition 1600 - 2600 | Frasen

Frasaggregate zum Bundigfrasen

Zur Bearbeitung der Kantentberstédnde bieten wir Ihnen mit Vor- und FeinfrAsaggregaten die passenden Losungen. Die
Frasaggregate sind ausschlieBlich mit Werkzeugen bestlickt, welche die Spane kontrolliert erfassen. Dies und die von HOMAG
patentierte HSK-Schnittstelle (Ambition 2200 — 2600) sichern eine hohe Bearbeitungsqualitat und Werkzeugstandzeit.

S

Vorfrasaggregat Vorfrasaggregat

Zum Vorfrasen aller gangigen Kantenarten. Zum Vorfrasen des oberen und unteren Kantentberstands.
Bei Ambition 1600 — 1800. Bei Ambition 2200 — 2600.

Automatisierung nach Bedarf
Automatischer Wechsel von Bundigfrasen auf Frasen mit
Kantenuberstand mit 2-Punkt-Verstellung.




Feinfrdsaggregat

Zum Frasen von Fase und Radien mit
optimierter Spaneabsaugung und
manueller Verstellung.

Bei Ambition 1600 — 2600.

Automatisierung nach Bedarf
Stufenlose Fase-/Radiusverstellung zum
schnellen Bearbeitungswechsel von z. B.
0,4 mm auf 2 mm Kante.

Mehrstufen Frasaggregat MS 40/45
Vollautomatische Umstellung auf 3 unter-
schiedliche Profile durch Einsatz von
Servomotoren.

Foto zeigt Nestingpaket.

Bei Ambition 1600 — 1800.

Ambition 1600 - 2600 | Fréasen

i

Bl -

|I| Plan (MS 40/45)

|Z| Profil 1
(3] Profil2
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Ambition 1600 - 2600 | Fréasen

Formfrasaggregate fur Ambition 1600 — 1800

Die Formfrasaggregate sind universell. Als Anwender haben 20 m/min in auBerster Prazision. Unsere Formfrasaggregate
Sie die Wahl, die Aggregate manuell von Hand zu verstellen, ermdglichen sowohl das Eckenrunden, als auch das Frasen
oder eine Programmierung Uber die Steuerung vorzunehmen. der oberen und unteren Kantentberstande.

Die Ausfuihrung erfolgt dann bis zu einer Geschwindigkeit von

Formfrasaggregat FF20 Multifunktions-Frasaggregat MF 50

Zum Eckenrunden von Dick-PVC-Kanten sowie Kopfkanten an Post- Zum Bearbeiten der Kantenuberstande an der WerkstUckober- und
und Softformingteilen. AusgerUstet mit automatischer Verstellung -unterkante sowie zum Eckenkopieren der Vorder- und Hinterkante.
zwischen Dunn- und Dickkante. Werkstlckdicke 60 mm. Ausgerustet mit automatischer Verstellung zwischen Dinn- und
Bei Ambition 1600. Dickkante. Werksttickdicke 60 mm.

Bei Ambition 1600.

Automatisierung nach Bedarf
Verstellung auf zwei unterschiedliche Radien sowie automatische
Verstellung der Tastrollen.




Ambition 1600 - 2600 | Fréasen

Multifunktions-Formfrasaggregat MF 60 Servotrim

Zum Bearbeiten der Kantentberstande an der Werkstlckober- und

-unterkante sowie zum Eckenrunden der Vorder- und Hinterkante.
Servogesteuerter Bewegungsablauf mit Soft-Touch-Funktion,

zur optimalen Bearbeitung von z.B. Hochglanzoberflachen oder
Leichtbauplatten. Werkstlckdicke 100 mm.

Bei Ambition 1600 — 1800.

Automatisierung nach Bedarf
Verstellung auf zwei unterschiedliche Radien sowie automatische
Verstellung der Tastrollen.

Formfréasaggregat FF12

Zum Eckenrunden von Dick-PVC-Kanten sowie Kopfkanten an
Post- und Softformingteilen bis zu einer Vorschubgeschwindigkeit
von 20 m/min. Ausgerustet mit automatischer Verstellung auf alle
Kantenstarken. Werksttickdicke bis 60 mm.

Bei Ambition 1800.
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Ambition 1600 - 2600 | Fréasen

Formfrasaggregate fur Ambition 2200 — 2600

Die Formfrasaggregate sind universell. Als Anwender kénnen
Sie samtliche Aufgaben programmieren, die Ausfihrung
erfolgt dann in héchster Geschwindigkeit und mit &uBerster
Prazision. Dabei flihrt die effiziente Arbeitsweise zu hdherer

Produktivitat. Unsere Formfrasaggregate ermdéglichen sowohl
das Eckenrunden, als auch das Frasen der oberen und
unteren Kantenutberstande.

Formfrasaggregat FF30

Zum Runden von Kanten an der Werkstlckvorder- und -hinterkante
oben und unten bei konstantem Vorschub.

Bei Ambition 2200 — 2600.

Automatisierung nach Bedarf
Fase-/Radiusverstellung (2-Punkt-Verstellung)
zum schnellen Bearbeitungswechsel von

z. B. 0,4 mm auf 2 mm Kante.

Formfrasaggregat FF32

Zum Runden von Kanten an der Werkstlckvorder- und -hinterkante
oben und unten bei unterschiedlichen Vorschubgeschwindigkeiten.
Durch die Schnittaufteilung auf vier Motoren kann jede Ecke

im Gleichlauf bearbeitet werden. Dadurch erhalten Sie eine
perfekte Frasqualitat fur alle Kantenarten — selbst bei Furnier.
Werkstuckdicken und Vorschubgeschwindigkeiten werden ohne
manuellen Eingriff automatisch angepasst.

Bei Ambition 2200 — 2600.

Automatisierung nach Bedarf
Stufenlose Fase-/Radiusverstellung zum schnellen
Bearbeitungswechsel von z. B. 0,4 mm auf 2 mm Kante.




Formfrasaggregat FK11

Zum Bearbeiten der Kantentberstande und zum Umfréasen der
Vorder- und Hinterkante.

Bei Ambition 2200 - 2600.

Automatisierung nach Bedarf
Stufenlose Fase-/Radiusverstellung zum schnellen
Bearbeitungswechsel von z. B. 0,4 mm auf 2 mm Kante.

Ambition 1600 - 2600 | Fréasen

Formfrasaggregat FK30
Zum Umfrasen der Vorder- und Hinterkante.
Bei Ambition 2200 — 2600.

Automatisierung nach Bedarf
Verstellung auf zwei unterschiedliche Radien sowie automatische
Verstellung des Tastrollendurchmessers.
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Nutfrasaggregate und Bandschleifaggregat

Zum Nuten stehen Ihnen je nach Anforderung und Ambition
Modell verschiedene Nutfrésaggregate zur Verfligung. Bei
Ambition 2200-2600 kann das Nutaggregat eingesetzt

Schwenkbares Nutfrasaggregat

Zum Nuten der Werkstlckunterseite

und der Stirnseiten. Zur Produktion von
durchgehenden, nicht durchgehenden und
unterbrochenen Nuten.

Bei Ambition 1600 - 1800.

Universalfrasaggregat

Universelles Aggregat mit hoher Leistung
zum Nuten und Profilieren. Flexibel ein-
setzbar durch uneingeschrankte Einstell-

maglichkeiten.
Bei Ambition 1800.

Nutaggregat SF21
Zum Nuten, Falzfrasen und Profilieren.
Bei Ambition 2200 — 2600, mit Freiplatz.

werden, wenn Sie ein Modell mit Freiplatz wahlen. Das
Bandschleifaggregat ist auf Ambition Modellen mit Freiplatz
ebenfalls einsetzbar.

Bandschleifaggregat KS10

Zum Schleifen gerader Furnier- und
Massivkanten inklusive Oszillation im
Standard.

Bei Ambition 2200 — 2600 mit Freiplatz.
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Aggregate fUr spezielle Bearbeitungen

Zur individuellen Erweiterung des Funktionsumfangs der fur perfekte Hochglanzteile, sowie ,Nesting” fur die
Maschinen bieten wir Ihnen die Pakete ,Folien/Hochglanz®, Bearbeitung von z. B. Teilen mit Topfbandbohrungen.

Folien-/ Hochglanz-Pakete

Fur perfekte Hochglanzteile kommen hier wichtige Komponenten wie der motorisch angetriebene Oberdruck und die automatische Verstellung
der Leimfugenziehklinge zum Einsatz.

Wahlen Sie zwischen den beiden Folien-/Hochglanz-Paketen zum Bearbeiten an der

= Werkstlckober- und/oder -unterkante

= Werkstlickunterkante

Nesting-Paket Tastelemente Nesting-Paket Tastelemente Nesting-Paket
Je nach Aggregate-Bestlckung werden Bei Ambition 1600 — 1800. Bei Ambition 2200 — 2600.
unterschiedliche Tastelemente aufgebaut.

Sie sind ideal zum Bearbeiten von spitz-

oder stumpfwinkligen Teilen oder Teilen mit

Topfbandbohrungen, wie sie im Nesting

gefertigt werden.
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Mehrstufen Ziehklingenaggregat
Mz40

Vollautomatische Umstellung auf zwei
unterschiedliche Profile durch Einsatz
von Servomotoren mit einer stufenlosen
Verstellung.

Bei Ambition 1600 — 1800.

3

[
Profilziehklingenaggregat Leimfugenziehklingenaggregat Schwabbelaggregat
Aggregat zum Glatten von Radien oder Fur das perfekte Finish. Zum Polieren von Kanten fUr natUrliche
Fasen. Ausgestattet mit Wechselkdpfen fur Bei Ambition 1600 — 1800. Farbtreue.
schnellen Profilwechsel. Bei Ambition 1600 — 1800.

Bei Ambition 1600 — 1800.
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Finishaggregate

Die Qualitat Ihrer Produkte wird durch perfekt aufeinander abgestimmten Finish-Aggregaten macht HOMAG die Qualitat
abgestimmte Finishaggregate erhéht. Mit optimal aufeinander Ihrer Produkte perfekt.

Profilziehklinge PN10 Finishbearbeitung Multiziehklinge MN21

Zum Glatten der gefrasten Kanten flr Bestehend aus Leimfugenziehklinge Zum Glatten der gefrasten Kanten fur

optimale Optik. zur Leimrestentsorgung oben und optimale Optik. Automatische Umrlstung

Bei Ambition 2200 — 2600. unten an Kunststoff-Kanten sowie von verschiedenen Profilen, Korrekturen
Schwabbelaggregat. im Hundertstelbereich. Reproduzierbare
Bei Ambition 2200-2600. Qualitat auf héchstem Niveau.

Bei Ambition 2200-2600 mit Freiplatz.

Automatisierung nach Bedarf
Wegfahren aus dem Arbeitsbereich.

Automatisierung nach Bedarf Automatisierung

Automatisches Ein- und Ausrticken aus Automatische Umristung von

dem Arbeitsbereich durch pneumatische verschiedenen Profilen, Korrekturen im
Verstellung. Hundertstelbereich. Reproduzierbare

Qualitat auf héchstem Niveau.
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Steuern mit powerTouch
Mit dem Multitouch-Monitor im Breitbildformat steuern Sie durch direkte Berlihrung die Maschinenfunktionen. Das ergonomisch gestaltete
Design sowie zahlreiche Hilfs- und Assistentenfunktionen vereinfachen die Bedienung wesentlich.

Einheitlich Ergonomisch Evolutionar

Einheitliche Bedienelemente, Softwarebau- Intuitive, direkte Bedienung Uber den Design und Funktion sind in einer

steine und einheitliches Design kenn- berthrungsempfindlichen Touchscreen- Steuerung vereint. Die zukunftsweisende
zeichnen die powerTouch-Steuerung der Monitor. powerTouch-Maschinensteuerung ist
HOMAG Maschinen. Damit lassen sich mit modernsten Bedienkonzepten von
unterschiedliche HOMAG Maschinen auf Smartphones und Tablet-PCs kombiniert.

die gleiche Weise steuern.
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powerTouch — die innovative Steuerung:
einfach, einheitlich, ergonomisch, evolutionar

HOMAG Maschinen sind so konstruiert, dass eine einfache Der Full-HD Multitouch-Monitor, die ergonomische
Bedienung und sichere Steuerung selbstverstandlich sind. Touchbedienung, die einfache Navigation und die einheitliche
Unsere innovative Touchscreen-Bedienphilosophie vereint Benutzeroberflache erhdhen die Effizienz der Bearbeitung.

Design und Funktion in einer Steuerung.

Programmieren mit woodCommander Support liber TeleServiceNet Soft

Bedienerfreundliches Programmiersystem Schnellster Service und Hilfe durch gezielte Fehleranalyse und Support Uber das Internet.
durch grafisch unterstiitzte Eingabe-

masken.

Bei Ambition 2200 - 2600.
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Auswerten mit MMR Basic MMR Professional (Option) Diagnosesystem woodScout (Option)
Die Software wertet die Produktivitat Die Erweiterung von MMR Basic wertet Neben Klartextfehlermeldungen stellt
Ihrer Maschine aus und liefert nutzungs- zusatzlich Schichten aus, analysiert woodScout den Stérungsort an der
abhangige Wartungshinweise. Fehlermeldungen und ermdglicht die Maschine grafisch dar. Zuséatzlich zum
Bei Ambition 2200 - 2600. Anbindung an die zentrale Datenaus- Expertenwissen des Systems kénnen Sie
wertung im Bdro. eigene MaBnahmen zur Fehlerbehebung
Bei Ambition 2200 — 2600. abspeichern.

Bei Ambition 2200 - 2600.
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Ambition 1600 - 2600 | BOOMERANG Riickfiihrungen

BOOMERANG® RuckfUhrungen: Hohere Produktivitat
fur Ihre Kantenanleimmaschine

WerkstUtckrickflhrungen der BOOMERANG® Serie Anforderung kénnen Sie Ihre Ambition mit einer TFU 120
erganzen die Maschinen der Ambition Baureihen 1600 — oder einer TFU 140/20 kombinieren. Die TFU 521 edition
2600 optimal. Mit der 1-Mann-Bedienung optimieren lasst sich bei den Ambition Baureihen 2200 — 2600 in die
Sie lhren Werkstuckrickfluss und ermdglichen so einen HOMAG Steuerung integrieren.

schlanken und effizienten Produktionsprozess. Je nach

BOOMERANG® TFU 120 - ideal fiir kleine, schmale und BOOMERANG® TFU 140/20 - ideal fiir hohe Teilevielfalt, von

mittelgroBe Werkstiicke kleinen und leichten bis groBen und schweren Werkstiicken

= Schnelle Amortisation — Rechnet sich bereits ab 9 Stunden = Schnelle Amortisation — Rechnet sich ab 15 Stunden Einsatzzeit
Einsatzzeit pro Woche pro Woche

= Schulung nicht notwendig - BOOMERANG® aufstellen, = Geringe Qualitatskosten — Schonendes Werkstiickhandling mit
anschlieBen, loslegen Luftkissentisch

= Flexible Personalorganisation — Dank wirtschaftlicher 1-Mann- = Schulung nicht notwendig - BOOMERANG® aufstellen,
Bedienung anschlieen, loslegen

= Ergonomisches Arbeiten — Manuelles Teilehandling wird auf ein = Flexible Personalorganisation — Dank wirtschaftlicher 1-Mann-
Minimum reduziert Bedienung

= Bessere Qualitatskontrolle — Schnelle Reaktion bei Material- = Ergonomische Bedienung — Personal wird von schwerer korper-

anpassungen licher Arbeit entlastet
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BOOMERANG® TFU 521 edition

Der hohe Automatisierungsgrad macht die BOOMERANG® TFU 521 edition mit Werksttick-Handling zum echten Multitalent. Fertige

Werkstlcke kdnnen ausgeschleust oder gestapelt werden.

Integriertes Werkstiick-Handling mit TFU 521 edition
= Verketteter Materialfluss mit hoher Leistung

= Definierte Drehung flr prozessorientierte Ruckflhrung der Teile
= Schonendes Handling tber Vakuum-Traverse
= Wirtschaftliche 1-Mann-Bedienung

= Personal wird von korperlicher Arbeit entlastet

DIE VORTEILE

Geringe Qualitdtskosten
Flexible Personal-
organisation

Ergonomische Bedie-
nung

Intelligente Automati-
sierung
Effizienzsteigerung
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[ 4

ﬁ LifeCycleServices

HOMAG Life Cycle Services

Optimaler Service und individuelle Beratung sind beim Mit kurzen Reaktionszeiten und schnellen Kundenldsungen
Kauf unserer Maschinen inbegriffen. Wir untersttitzen sichern wir Ihnen eine hohe Verfligbarkeit und eine

Sie mit Service-Innovationen und Produkten, die auf Ihre wirtschaftliche Produktion — Uber den gesamten
Anforderungen optimal zugeschnitten sind. Lebenszyklus lhrer Maschine hinweg.

O

P |

Remote Service Spare Part Service Modernization
= Hotline Support durch Fernservice = 24h Ersatzteile identifizieren, anfragen = Halten Sie Ihren Maschinenpark aktuell
bezlglich Steuerung, Mechanik und und direkt bestellen Uber www.eParts.de und steigern Sie lhre Produktivitat sowie

Verfahrenstechnik. Dadurch 85,2%
weniger Vor-Ort Service-Einsatze

Produktqualitat. Damit werden Sie schon
heute den Produktanforderungen von
morgen gerecht

= Weltweit lokale TeileverfUgbarkeit durch
Vertriebs- und Servicegesellschaften

= Mobile Anwendungen wie z. B. sowie Vertriebs- und Servicepartner
ServiceBoard senken die Kosten durch
schnelle Hilfe bei Stérungen mit mobiler
live-Videodiagnose, Online-Service-
meldung, Online-Ersatzteilshop eParts

= Wir unterstlitzen Sie mit Upgrades,
Modernisierungen sowie individueller
Beratung und Entwicklung

= Reduktion der Stillstandzeiten durch
definierte Ersatzteil- und VerschleiBteil-
Kits



HOMAG Finance
- Passgenau finanzieren

= Wir bieten Ihnen maBgeschneiderte
Finanzierungsangebote flr lhre
Maschinen oder Anlagen. Unsere
Beratung geht Hand in Hand mit der
Expertise in technischen Fragen. Ihr
personlicher Ansprechpartner kimmert
sich um den gesamten Ablauf

Ihr Vorteil: Sie kdnnen schnell in neue
Technologien investieren und bleiben
finanziell flexibel

(]

= Durch exakt auf Ihre Bedurfnisse
abgestimmte Trainings kénnen lhre
Maschinenbediener HOMAG Maschinen
optimal bedienen und warten

Trainings

= Verbunden damit erhalten Sie
kundenspezifische Trainingsunterlagen
mit praxiserprobten Ubungen

Ambition 1600 - 2600 | HOMAG Life Cycle Services

1.200

Servicemitarbeiter weltweit.

650

bearbeitete Ersatzteilauftrage / Tag.

85,2%

weniger Vor-Ort-Einsatze durch

erfolgreiche Ferndiagnosen.

>150.000

Maschinen in 28 Sprachen elektronisch

dokumentiert in eParts.

Software

= Telefonische Unterstitzung und Beratung
durch Software Support

= Digitalisierung lhrer Musterteile mittels
3D-Scannen spart Zeit und Geld im
Vergleich zu Neuprogrammierung

= Nachtrégliche Vernetzung lhres
Maschinenparks mit intelligenten
Softwareldsungen von Konstruktion bis
Produktion

$H

N\
‘\\\‘\

Field Service

= Steigerung der Maschinenverfligbarkeit
und Erhéhung der Produktqualitat durch
zertifiziertes Service-Personal

= RegelmaBige Uberpriifung durch
Wartung / Inspektion sichert hochste
Quialitat Ihrer Produkte

= Minimierung von Stillstandzeiten bei
unvorhersehbaren Stérungen durch
unsere hohe Technikerverflgbarkeit
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/

Die passende Maschine fur Ihre Anforderungen:
Technische Daten im Uberblick

Die Maschinen der Baureihen 1600 bis 2600 bieten fur individuelle Wiinsche — bei HOMAG finden Sie ein

Ihnen umfassende Losungen zur flexiblen und durchdachtes Angebot. Auch aktuelle Trends sind fur Sie und
wirtschaftlichen Fertigung Ihrer Produkte. Ob Wohn-, Ihre Mitarbeiter mit diesen Maschinen leicht umsetzbar.
Schlaf- und Kiichenmobel, funktionelle Blroeinrichtungen, Die folgenden technischen Daten geben Ihnen einen

anspruchsvoller Ladenbau oder LosgréBe-1-Fertigung detaillierten Uberblick.
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Bildquellen: Kettnaker GmbH & Co. KG (Wohnen), Fotolia (Kliche und Bad)
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TECHNISCHE DATEN AMBITION BAUREIHE 1600

MASCHINENABMESSUNGEN
Gesamtlange (mm)
Arbeitshéhe (mm)
ARBEITSMASSE
Werkstiickbreite (mm)

bei Werksttickdicke 8-22 mm
bei Werkstlckdicke 23-40 mm
bei Werkstickdicke 41-60 mm
Werkstiickdicke (mm)
Kantendicke Rollen (mm)
Kantendicke Streifen / Leisten (mm)
SONSTIGES

Vorschub regelbar (m/min)
Gewicht (kg)

Pneumatik (bar)

Elektrik

AMBITION 1650 FC
5.760
950

70

120

150
8-60
04-3
0,4-12

8 — 18 (optional 20)
2.600
6

AMBITION 1660 FGC
6.260
950

70

120

150
8-60
0,4-3
0,4-12

8 — 18 (optional 20)
3.000
6

AMBITION 1660 FSC
6.260
950

70

120
150
8-60
0,4-3
0,4-12

8 - 18 (optional 20)
3.000
6

fur alle Versorgungsnetze weltweit

AMBITION 1670 FSCG
6.760
950

70

120

150
8-60
0,4-3
0,4-12

8 — 18 (optional 20)
3.400
6

Ambition 1650 FC

Ambition 1660 FGC

Ambition 1660 FSC

Ambition1670 FSCG



TECHNISCHE DATEN AMBITION BAUREIHE 1600

MASCHINENABMESSUNGEN
Gesamtlange (mm)
Arbeitshéhe (mm)
ARBEITSMASSE
Werkstiickbreite (mm)

bei Werksttickdicke 8-22 mm
bei Werkstlckdicke 23-40 mm
bei Werkstickdicke 41-60 mm
Werkstiickdicke (mm)
Kantendicke Rollen (mm)
Kantendicke Streifen / Leisten (mm)
SONSTIGES

Vorschub regelbar (m/min)
Gewicht (kg)

Pneumatik (bar)

Elektrik

HIGHFLEX 1650

5.760
950

70

120

150
8-60
04-3
0,4-15

8-18
2.600

HIGHFLEX 1660
6.260
950

70

120

150
8-60
0,4-3
0,4-15

8-18
3.000

Ambition 1600 - 2600 | Technische Daten

AMBITION 1650 AIRTEC
6.060
950

70

120
150
8-60
0,4-3
0,4-12

8-20
2.600
6

fur alle Versorgungsnetze weltweit

KDF 650 EDITION
6.060
950

70

120

150
8-60
0,4-3
0,4-12

8-20
2.600

Highflex 1650

Highflex 1660

Ambition 1650 airTec

KDF 650 Edition
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TECHNISCHE DATEN AMBITION BAUREIHE 1800

MASCHINENABMESSUNGEN
Gesamtlange (mm)
Arbeitshéhe (mm)
ARBEITSMASSE
Werkstiickbreite (mm)

bei Werksttickdicke 8-22 mm
bei Werkstlckdicke 23-40 mm
bei Werkstickdicke 41-60 mm
Werkstiickdicke (mm)
Kantendicke Rollen (mm)
Kantendicke Streifen / Leisten (mm)
SONSTIGES

Vorschub regelbar (m/min)
Gewicht (kg)

Pneumatik (bar)

Elektrik

AMBITION 1870 FSC
6.760
950

70

120

150
8-60
04-3
0,4-12

8-20
3.400

AMBITION 1880 FSCU
7.260
950

70

120

150

8 -60

04-3
0,4-12

8-20
3.600
6

fur alle Versorgungsnetze weltweit

AMBITION 1880 FGC
7.260
950

70

120

150
8-60
0,4-3
0,4-12

8-20
3.600

Ambition 1870 FSC

Ambition 1880 FGC

Ambition 1880 FSCU



TECHNISCHE DATEN AMBITION BAUREIHE 1800

MASCHINENABMESSUNGEN

Gesamtlange (mm)
Arbeitshéhe (mm)
ARBEITSMASSE

Werkstiickbreite (mm)

bei Werkstlckdicke 8—22 mm
bei Werkstlckdicke 23-40 mm
bei Werkstuckdicke 41-60 mm

Werkstiickdicke (mm)

Kantendicke Rollen (mm)

Kantendicke Streifen / Leisten (mm)

SONSTIGES

Vorschub regelbar (m/min)

Gewicht (kg)
Pneumatik (bar)

Elektrik

Highflex 1870

HIGHFLEX 1870

6.760
950

70

120

150
8-60
04-3
0,4-12

8-20
3.400

HIGHFLEX 1880
7.260
950

70

120

150
8-60
0,4-3
0,4-15

8-20
3.600
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AMBITION 1860 AIRTEC
6.560
950

70

120

150

8- 60 (8 — 40 bei airTec)
04-3

0,4-12

8-20
3.000
6

fur alle Versorgungsnetze weltweit

Highflex 1880

KDF 860 EDITION
6.560
950

70

120

150
8-60
0,4-3
0,4-12

8-20
3.000

Ambition 1860 airTec

KDF 860 Edition
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TECHNISCHE DATEN AMBITION BAUREIHE 2200

MASCHINENABMESSUNGEN
Gesamtlange (mm)
Arbeitshéhe (mm)
ARBEITSMASSE
Werkstiickbreite (mm)

bei Werkstiickdicke 12-22 mm
bei Werkstlckdicke 23-40 mm
Werkstiickdicke (mm)
Kantendicke Rollen (mm)
Kantendicke Streifen / Leisten (mm)
SONSTIGES

Vorschub regelbar (m/min)
Gewicht (kg)

Pneumatik (bar)

Elektrik

AMBITION 2270
8.365
950

8-60
0,3-3
optional 0,3-1/0,6-20

16-20
4.000

Ambition 2270

AMBITION 2280
9.365
950

AMBITION 2274
8.365
950

min. 60, abh&ngig von Werkstucklange

min. 105, abhéngig von Werkstlcklange

8 -60
0,3-3
optional 0,3-1/0,6-20

16-20
4.500

8-60
0,3-3
optional 0,3-1/0,6-20

16-20
4.000
6

fur alle Versorgungsnetze weltweit

AMBITION 2284
9.365
950

8-60
0,3-3
optional 0,3-1/0,6-20

16-20
4.500

Ambition 2280

Ambition 2274

Ambition 2284



TECHNISCHE DATEN AMBITION BAUREIHE 2400

MASCHINENABMESSUNGEN
Gesamtlange (mm)
Arbeitshéhe (mm)
ARBEITSMASSE
Werkstiickbreite (mm)

bei Werkstiickdicke 12-22 mm
bei Werkstlckdicke 23-40 mm
Werkstiickdicke (mm)
Kantendicke Rollen (mm)
Kantendicke Streifen / Leisten (mm)
SONSTIGES

Vorschub regelbar (m/min)
Gewicht (kg)

Pneumatik (bar)

Elektrik

AMBITION 2470
8.365
950

8-60
0,3-3
optional 0,3-1/0,6-20

16-25
4.000

AMBITION 2480
9.365
950
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AMBITION 2474
8.365
950

min. 60, abh&ngig von Werkstucklange

min. 105, abhéngig von Werkstlcklange

8 -60
0,3-3
optional 0,3-1/0,6-20

16-25
4.500

8-60
0,3-3
optional 0,3-1/0,6-20

16-25
4.000
6

fur alle Versorgungsnetze weltweit

AMBITION 2484
9.365
950

8-60
0,3-3
optional 0,3-1/0,6-20

16-25
4.500

Ambition 2470

Ambition 2480

Ambition 2474

Ambition 2484
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TECHNISCHE DATEN AMBITION BAUREIHE 2400

MASCHINENABMESSUNGEN
Gesamtlange (mm)
Arbeitshéhe (mm)
ARBEITSMASSE
Werkstiickbreite (mm)

bei Werkstiickdicke 12-22 mm
bei Werkstlckdicke 23-40 mm
Werkstiickdicke (mm)
Kantendicke Rollen (mm)
Kantendicke Streifen / Leisten (mm)
SONSTIGES

Vorschub regelbar (m/min)
Gewicht (kg)

Pneumatik (bar)

Elektrik

Ambition 2482

AMBITION 2482
9.365
950

8-60
0,3-3
optional 0,3-1/0,6 - 20

16-25
4.500

Ambition 2492

AMBITION 2492
10.365
950

min. 60, abhangig von Werkstlucklange

min. 105, abhéngig von Werkstlcklange

8 -60
0,3-3
optional 0,3-1/0,6 - 20

16-25
5.000
6

fur alle Versorgungsnetze weltweit
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TECHNISCHE DATEN AMBITION BAUREIHE 2600

MASCHINENABMESSUNGEN
Gesamtlange (mm)
Arbeitshéhe (mm)
ARBEITSMASSE
Werkstiickbreite (mm)

bei Werkstiickdicke 12-22 mm
bei Werkstlckdicke 23-40 mm
Werkstiickdicke (mm)
Kantendicke Rollen (mm)
Kantendicke Streifen / Leisten (mm)
SONSTIGES

Vorschub regelbar (m/min)
Gewicht (kg)

Pneumatik (bar)

Elektrik

AMBITION 2660 AMBITION 2670 AMBITION 2671
7.365 8.365 8.365
950 950 950

min. 60, abh&ngig von Werkstucklange

min. 105, abhéngig von Werkstlcklange
8-60 8-60 8-60
0,3-3 0,3-3 0,3-3

optional 0,3-1/0,6 - 20 optional 0,3-1/0,6 - 20 optional 0,3-1/0,6 - 20

16-28 16-28 16 -30
3.500 4.000 4.000
6 6 6

fur alle Versorgungsnetze weltweit

Ambition 2660

Ambition 2670

Ambition 2671
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