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Mit der Software der HOMAG Group zum Erfolg

Waéhlen Sie aus einem breiten Angebot an modularen Softwarebausteinen die optimale Konfigu-
ration fiir Ihre Bedlirfnisse. Eine Demo-Version der verschiedenen Anwendungen finden Sie auf

unserer Webseite www.woodWOP-Forum.de im Bereich Download.

Nutzen Sie alle Vorteile:

e Komplettldsungen fiir die Integration der Maschine in den Fertigungsprozess
* Investitionssicherheit durch abwértskompatible Entwicklung
e Aufeinander abgestimmte Module
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woodWOP

Das CNC-Programmiersystem der HOMAG Group

Kundennutzen

e Mehr Programmiersicherheit durch
3D-Grafik von Werkstlck, Bearbei-
tungen und Spannmittel

e Hoher Bedienkomfort durch modernes
Design der Oberflache, z. B. frei
einstellbare FenstergroBen, Multiscreen-
fahigkeit, sprachneutrale Eingabe-
masken, Hilfsgrafiken uvm.

e Zahlreiche Beispielprogramme
standardmaBig enthalten

e GroBtes Forum zur CNC-Programmie-
rung im Internet:
www.woodWOP-Forum.de.

»Hilfe, Information und Diskussion
von woodWOP-Anwendern fiir
woodWOP-Anwender«

Software

woodWOP ist das CNC-Programmiersystem der HOMAG Group. Mittel-

punkt der innovativen Oberflache ist der groBe grafische Bereich, in dem

das Werkstiick dreidimensional angezeigt wird. Frdsungen, Bohrungen oder

Siageschnitte werden durch Eingabe der Bearbeitungsparameter schnell und

einfach programmiert und in der Grafik realitdtsnah dargestellt. Das garantiert

héchste Programmiersicherheit und stédndige Kontrolle wahrend der Pro-

grammerstellung.

Grundfunktionen

e Zahlreiche Standardbearbeitungen wie Bohrungen, Sagenuten oder Taschenfrdsungen ermdéglichen das

schnelle und sichere Programmieren.
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Komponenten

e Mit den Komponenten kdnnen eigene Bearbei-
tungen programmiert und in woodWOP abgespei-
chert werden. Per Mausklick werden diese in ein
bestehendes Programm eingefligt.
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Saugervorschlag

e Der integrierte Saugervorschlag berechnet automa-
tisch die Position der Spannmittel in Abhangigkeit
der programmierten Bearbeitungen.




5-Achs-Programmierung

° Die funfte Achse kann in woodWOP auf einfache Weise als Stellachse programmiert werden. Werkzeugvorschau und Vorschau der Bearbeitungsbahnen erleichtern das
Programmieren und geben dem Programmierer Sicherheit.

=]

;. Cvorfahral . 03.mpr - woodWOP 6.0 d=Te=
Datei Bearbeiten Ansicht Konturen Ebenen Makros Generieren Extras Fenster Hilfe

e fEnacbo9@a:w «)s
@@L‘JEEGDQ@ 20+ &>k Pa OoE®O0 @I o0+ s>k

o000 eccoe
on000 @000
90000 00000
90000 00000
90000 00Goe

escoe
jecece
G000

woodWOP Wizard Gruppieren

e Mit dem woodWOP Wizard werden alle Bearbeitungen fiir das Kantenanleimen per Knopfdruck automatisch e Mit dem Block-Makro kénnen einzelne Bearbei-
erzeugt. In Abhéngigkeit von einer Kontur wird ein Bekantungsvorschlag generiert. Dieser kann im Nachhinein tungen gruppiert und auf einfache Weise vervielfal-
editiert und angepasst werden. Das Ergebnis wird direkt in woodWOP angezeigt. tigt werden.
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woodWOP CAD-Plugin

Integrierte CAD Funktionen fiir woodWOP

Kundennutzen

e Kein separates CAD-System
notwendig

e Direkt in woodWOP-Oberflache
integriert

e |ntuitive Bedienung und schnelles
Einarbeiten durch gleiches Look & Feel

Software

Mit dem CAD-Plugin lassen sich Konturziige komfortabel und schnell erstel-
len. Es ist moglich, interaktiv Linien, Bégen, Kreise, Ellipsen und Splines zu
zeichnen. Dariiber hinaus stehen zahlreiche Anderungsfunktionen wie
Stutzen, Dehnen und Spiegeln zur Verfiigung. Mit einer Konturverfolgung

werden erstellte Zeichnungselemente in einen Konturzug umgewandelt.

DXF-Import

e Bereits vorhandene CAD-Zeichnungen im DXF-Format kénnen direkt eingelesen und
bearbeitet werden. Eine spezielle Layerzuweisung ist nicht notwendig.

Konturzugerzeugung

o Durch die Anwahl eines Startpunktes und die Vorgabe einer Richtung werden einzelne CAD-Elemente auto-
matisch zu einem zusammenhangenden woodWOP-Konturzug verbunden. An Kreuzungspunkten entschei-
det der Bediener durch interaktives Anwahlen der Elemente in der Grafik den weiteren Verlauf.
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Bearbeiten Zeichnen
o \erschieben, Drehen, Spiegeln, Skalieren e Linien, Bogen, Kreise
o Mehrfach Kopieren und Schieben/Rotieren e Ellipsen, -bdgen
e Trimmen, Verlangern, Splitten, Runden, Fasen e Splines
o \ersetzen e Rechteck, n-Eck




woodWOP DXF-Import

Der direkte Weg von der CAD-Zeichnung in die Produktion

Das weit verbreitete, systemneutrale DXF-Format fiir den Austausch von CAD-

Zeichnungen dient als Grundlage fiir die Erzeugung von woodWOP-Program-

men. Einmal gezeichnete Werkstiicke kénnen direkt in woodWOP importiert

und an die Maschine iibertragen werden.

Vorbereitung der DXF-Datei

e Die einzelnen Layer (Ebenen) der Zeichnungen
enthalten alle relevanten Informationen fiir die
Bearbeitungen.

b M7x117 M7x117

Konvertierung

e Mit Hilfe eines voreingestellten Regelwerkes

kénnen aus den DXF-Dateien alle Zeichnungs-
elemente in Bearbeitungen umgewandelt werden.

Ausgabe in woodWOP

e Bei der Datenlibernahme werden die Bearbei-
tungen dann automatisch generiert.
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DXF-Import Professional inkl. Stapelverarbeitung
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e Spezielle Anwendungen sind erweiterbar. Flr
jeden Bearbeitungstyp kann die Konvertierungs-
regel frei und flexibel ausgebaut werden. Dadurch
kénnen nahezu alle Méglichkeiten von woodWOP
abgedeckt werden.

Mit der Stapelverarbeitung kénnen beliebig
viele DXF-Dateien mit einem Startvorgang in
woodWOP-Programme umgewandelt werden.

Kundennutzen

e Finmaliges Programmieren des Werk-
stlickes

e Direkter Weg von der Zeichnung zur
Maschine

e Keine Nachbearbeitung in woodWOP
notwendig

Software




woodCAD|CAM

3D-Software fiir den Mébel- und Innenausbau

HOMAG

eSOLUTION

Kundennutzen

design-to-machine:

e Parametrische Konstruktion in 3D

e Durchgangiger Datenfluss im Betrieb

e Stiickliste, Zuschnitt und Kalkulation

e CNC-Daten fiir Maschinen der
HOMAG Group

e Barcode-Generierung

e Fotorealismus flr Verkaufsgespréche

Von der ersten Skizze bis zum Endprodukt schafft die Software woodCAD|CAM
von HOMAG eSOLUTION Sicherheit im Auftrags- und Fertigungsprozess in

Unternehmen, die mit Maschinen der HOMAG Group produzieren.

Zeit sparen, Fehler vermeiden, wirtschaftlich arbeiten: woodCAD|CAM ist die

durchgingige Software fiir 3D-Konstruktion und Produktion.
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Schnitt B-B

Planung Konstruktion

Zeichnung Kalkulation
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Idee

n

woodCAD|CAM Produkt B
Zuschnitt __CNc  Montage

Individuelles Design auf Basis von Standards.
Flexibilitat in Perfektion.

Durchgangiger Datenfluss von der Idee bis zur
Produktion: Entwirfe von Einzelm&beln oder ganze
Raumplanungen werden in kirzester Zeit erstellt und
eindrucksvoll préasentiert. Details oder ganze Bau-
gruppen kénnen einfach geéndert, kalkuliert und
dargestelit werden. Auf Knopfdruck sind direkt nach
der Konstruktion Fertigungsunterlagen und CNC-
Programme verfligbar, die automatisch an die
Maschine weitergeleitet werden.

Maschine und Software im Verbund.
So fertigt man heute.

woodCAD|CAM verbindet modernste Maschinen-
technik und Software. Das schafft Rationalisierungs-
potentiale in der Auftragsabwicklung und Fertigung.
Maschinennahe Software-Produkte der HOMAG
Group wie SchnittProfi(t) oder woodWOP sind
nahtlos integriert. woodCAD|CAM eignet sich
besonders flir Hersteller von Kiichen, Bad-, Wohn-
und Biromabeln sowie fiir Innenausbauer und
Ladenbauunternehmen.




woodAssembler + woodVisio

Virtueller Zusammenbau und Visualisierung von in woodWOP programmierten Werkstiicken

woodAssembler ermdglicht einen Zusammenbau von Bauteilen und visuali-

siert lhre Objekte in 3D. Als Dateiquelle werden lhre in woodWOP erzeugten \
Programme verwendet. Moderne Technologie ermdglicht Ihnen die Bauteile

virtuell zu priifen, ohne aufwéndige Prototypen zu fertigen.

woodAssembler importiert zudem komplette Objekte inklusive aller Beschiige

Nur fiir
aus dem Programm Dynalog des Beschlagherstellers Blum und erzeugt fiir WEEKE-
jedes Bauteil ein woodWOP-Programm. Ferner besteht Zugriff auf alle Verbin- Maschinen
der und Beschldge des Hettich-Katalogs.

ose 'ae‘vaﬁabe"wap] Kundennutzen

BHG| o~ |EE|HLT

D e Direkte Kontrolle der programmierten
Einzelteile

e Kosten- und Zeitersparnis, da keine
Fertigung von Prototypen erforderlich ist

e Besonders effektiv bei Serienfertigung
oder hochwertigen Materialien

Variable Programmierung Darstellung der Werkzeugprofile
o Variablen in woodWOP-Programmen kénnen zu globalen Variablen fiir ein Objekt definiert werden. e Vorhandene Werkzeugprofile wirken sich auf die
Eine Anderung dieser Variablen wirkt sich auf das ganze Objekt aus. Werkstlicke in woodAssembler aus. Dies ermdg-

licht eine komfortable Kontrolle der programmierten
Z-Koordinaten.

woodVisio visualisiert Projekte aus woodAssembler mit gerenderten Materialien {

Highlights

e Realitdtsnahe Darstellung von Objekten

e Speichern der Ansicht in Bitmap-Dateien

° Materialbibliothek beliebig erweiterbar

e Darstellung aller Bauteile inklusive Beschlage

Software 9
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Nesting-Software

Lésungen zur Schachtelung (Nesting) von Bauteilen

Bei der Nesting-Technologie [to nest (engl.) steht fiir ,schachteln’, ,verschach-
teln’] werden Werkstiicke ,,verschachtelt”, um durch eine Verschnittoptimie-
rung eine bessere Materialausbeute zu erreichen. Vor allem bei einer hohen

Formteilevielfalt ermdglicht Nesting ein groBes Materialeinsparpotenzial.

woodNest Basic

Software zur manuellen Schachtelung (Nesting) von Formteilen

woodNest Basic ist eine einfache Lésung fiir Anwender, die vereinzelt Nester
programmieren méchten. woodWOP Programme kénnen manuell verschachtelt
und mit der Maus positioniert und gedreht werden.

OfficetoMachine

Mit OfficetoMachine kénnen auf einem PC-Arbeitsplatz Produktionslisten fir die
Fertigung erstellt und verwaltet werden, die anschlieBend an die Maschine Uberge-
ben werden kénnen.

Zusétzlich kénnen Daten aus anderen Systemen importiert und zum direkten
Schachteln an woodNest Professional exportiert werden.

D:6
Nur fii Dartiber hinaus ist das Drucken von Barcodelabels im Biro mdglich, wobei das e g popmgeces  JLVIFEKE
ur Tur Etikettenlayout frei gewahlt werden kann. | =8
WEEKE- 5 = _|
Maschinen | = —
bl ? 0123ABCD 103 wesae T
ot s
e (T
= _
Kundennutzen

e Durch Zusammenfassen von Zuschnitt
und Endbearbeitung missen Einzel-
teile nicht unnotig zwischengestapelt
werden. Materialkosten konnen gesenkt
werden und die Gesamtbearbeitungs-
zeit wird verkUrzt.

Software
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woodNest Professional

woodNest Professional ist ein Optimierungsprogramm, das ausschlieBlich fir die
Bearbeitung auf Nestingmaschinen eingesetzt wird. Es ist moglich, beliebig viele
Rohplatten, die zuvor in woodWOP erstellt worden sind, zu verwalten.

Standardisierte Teile in unterschiedlichen Abmessungen k&nnen in einer variablen
Stiickliste definiert werden. Uber eine definierte Schnittstelle kdnnen die variablen
Stlicklisten auch von einem Ubergeordneten ERP-System Ubernommen werden.

SchnittProfi(t) Nesting

Als Optimierungssoftware der HOMAG Group wird SchnittProfi(t) fir die Platten-
aufteilung auf S&gen sowie auf Nestingmaschinen eingesetzt. Da die Software
modular aufgebaut ist, kénnen Anwender, die mit SchnittProfi(t) bereits ihre Sage
ansteuern, problemlos das Nestingmodul integrieren.

Highlights

e Plattendatenbank und Berechnung von Materialkosten

e Etikettierung im Buro inklusive Layout-Editor

e Optional kdnnen zusétzliche Module z. B. fir die Lagerverwaltung eingesetzt
werden

woodPrint

Automatisches Drucken von Etiketten an der Maschine mit Importschnittstelle fiir
die Druckdaten und grafischem Etikettenlayout-Editor.

Software ! 11



Simulation und Zeitberechnung

Software zur grafischen Uberpriifung von CNC-Programmen

Die Programme zur Simulation und Zeitberechnung erméglichen es, bereits im
Biiro Bearbeitungsldufe zu simulieren, zu kalkulieren und auf mégliche Fehler

zu liberpriifen.

Nur fiir
WEEKE-
Maschinen

3D CNC-Simulator
Eine automatische Routine ermittelt die Maschinenkonfiguration und Werkzeugaus-
stattung. Positionen der Spannmittel, die im NC-Programm vorhanden sind, werden
angezeigt und auf Kollisionen mit Durchgangsbearbeitungen Uberprtift.
Realistische Darstellung der Maschine und der Werkzeuge

e Schon in der Arbeitsvorbereitung kann
der Bearbeitungsablauf simuliert, opti-
miert und vorkalkuliert werden

e Aufwandige Tests an der realen Ma-
schine entfallen

e Sicherheit durch direkte Kontrolle des
Bearbeitungsablaufs auf Kollisionen und
Programmfehler

|® wange_messemuster - CNC-Simulator v
Ansicht  Werkzeuge  Hife

Kundennutzen

|Programm auswahlen (Strg+5)

i

Kollisionskontrolle Simulation inkl. Materialabtrag

1 2 Software




woodMotion

Bearbeitungssimulation von woodWOP-Programmen

woodMotion simuliert am Buro-PC die Arbeitsschritte der Maschine und stellt die
Bearbeitungen am Werksttick grafisch dar. Dadurch hat der Programmierer bereits in
der Arbeitsvorbereitung die Mdglichkeit, sémtliche Bearbeitungsschritte zu Uberpriifen
und mogliche Kollisionen zwischen Werkzeug und Spannmittel schon im Vorfeld zu

erkennen.

Die Simulation basiert auf einer virtuellen Maschine mit echtem CNC-Kern, die mit den
Daten der jeweiligen Kundenmaschine angesteuert wird. Mit dieser virtuellen Maschine
ist es erstmals mdglich, ein nahezu 100 % reales Maschinenverhalten auf dem PC im
Buro zu simulieren. Das heiBt: Jedes fehlerfrei simulierte Programm wird auch immer
auf der Maschine fehlerfrei durchlaufen.

Einfaches Anlegen von profilierten Werkzeugen durch Ubernahme einer in woodWOP gezeichneten

Werkzeugkontur

- e ea
g PO+ vaD s5aneE

wen a0t

w1

w2

In Kombination mit collisionControl kann in
woodMotion die gesamte Maschine simuliert und auf
Kollision Uberwacht werden.

Nur fiir
HOMAG-
Maschinen

Kundennutzen

e \erklrzung der Einfahrzeiten an der
Maschine durch optimale Vorbereitung
der Programme

e Simulation von 5-Achs-Bearbeitung
inklusive Materialabtrag

e Kollisionstiberwachung von Werkzeug
mit Spannmittel

e Speicher- und Aufnahmefunktion von
Simulationslaufen

woodTime

Fertigungszeitsimulation von woodWOP-
Programmen

Mit woodTime werden Werkstlicklaufzeiten an einem
Arbeitsplatzrechner in Echtzeit simuliert und grafisch
nach Bearbeitungsschritten sortiert dargestellt. Ne-
ben Beschleunigungs- und Abbremszeiten bertick-
sichtigt woodTime auch komplette Werkzeugwech-
selzyklen sowie An- und Abfahrzeiten.

Nur fiir
HOMAG-
Maschinen

Software
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collisionControl

Arbeitsraumiiberwachung an Bearbeitungszentren

Nur fiir
HOMAG-
Maschinen

Kundennutzen

e Permanente Sicherheit gegen
Maschinenkollision durch sténdige
Uberwachung

e VVerfolgung kritischer bzw. schwer
einsehbarer Maschinenbewegungen
am Monitor der Maschine

e \Weniger Produktionsausfalle

e Geringere Betriebskosten flr Sauger,
Werkzeuge und sonstige Ersatzteile

e Einfahrzeit fir neue Werkstticke wird
wesentlich reduziert

Funktionen

e Automatischer Maschinenstopp im Falle einer bevorstehenden Crash-Situation
e Anzeige der Crashsituation als Momentaufnahme mit eingefarbten Kollisionskérpern
e Uberwachung von 5-Achs-Bearbeitungen sowie manuellen Fahrséatzen im Hand-
betrieb
e Darstellung der Maschine als bewegtes 3D-Modell im Live-Betrieb
(keine Simulation, kein Materialabtrag)
e In Verbindung mit woodMetion Maschinensimulation an einem AV-PC mdglich

P Kollisionsiiberwachung

Kolision BE1 |

g B ad

o]~ o J ws Joe.

p0b eGP -

Kollision erkannt

I I Fahrt fortfihren

344
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Fenstersoftware

Lésungen fiir alle Anforderungen

woodWindows

Schnelle und einfache Fenstererfassung tber
Typenlisten oder Uber die freie Fensterkonstruktion
Konstruktion aller géngigen Fensterformen wie
Rechteck, Dreieck, Rundbdgen, Segmentbdgen,
Korbbdgen etc.

Komplett vorbereitet mit den Stammdaten eines
Fenstersystems (IV68 oder V78 oder Holz-Alu) und
eines Beschlagsystems der gangigsten Hersteller

Rl Bnlotwnlx kel

1500

580

woodWOP-Anbindung an Konstruktionssoftware

Nur fiir
HOMAG-
Maschinen

fiir Fenster und Haustiiren

Anbindung an Branchenprogramme wie z. B.
KLAES, 3E, ProLogic, Adulo uvm.

Automatische Erzeugung aller Bearbeitungs-
programme flr die Fensterkanteln

Optimale Tischbelegung durch die dynamische
Platzzuweisung und Paarbildung

Automatische Berechnung der Spannmittel-
positionen

Papierlose Abarbeitung der Teile an der Maschine
durch die Arbeitslistensteuerung

i Bl 17w

woodWOP-Fenster/Haustiir-Programmierung

e Variable woodWOP-Programme fiir Rundbogen-
teile und Anschlussstlicke

e Variable Programme fir Hausttren in Rahmen-
konstruktion

[mlD[O]¥ w6 &[T

AeEefy

Anbindung CAD/CAM Fenstersoftware

e Konstruktionssoftware flir einfache Fensterformen
mit einem Blendrahmenfeld

e Optionale Erweiterung auf weitere Fensterformen
und Offnungsarten sowie sémtliche Beschlags-
bearbeitungen

e Anbindung z. B. an PowerWIN von DDX

Software

15
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powerControl

Die Steuerung der HOMAG Group

Kundennutzen

o Optimierung der Produktion durch
Aufzeigen haufiger Stérquellen

e Erhohung der Produktionsbereitschaft
mittels praventiver Wartungsmaf-
nahmen

o [Effizienter Maschineneinsatz durch
transparente Darstellung einheitlicher
Kennzahlen

Software

powerControl ist das Steuerungssystem der HOMAG Group. Es verbindet
modernste Hardware- und Softwaretechnologie und erméglicht die einfache

Bedienung von unseren hochflexiblen Maschinen.

MMR Basic MMR Office-Client

o Erfassung der automatisch begrtindbaren Zustéan-
de Uber die Maschinensteuerung

e Erfassung von Schichtwechseln

o Auswertungen der Kennzahlen und numerische
Darstellung auf der Maschinensteuerung

o Anzeige und Protokollierung von WartungsmaB-

e Zentrale Auswertung im Blro
o Ubersichtliche Auswertung mehrerer Maschinen
an einem PC

nahmen

5 SMDE0020 : Wartung EE®
Hauptspindel Sichtkontrolle s
Zustand [ Vorgabe [ Ist]__Insgesamt ~
[Steverspernung e 00 56 11639 :.‘i\’
Hauptspindel Spannsatz reinigen
Zustend Voigabe 1st] _Insgesamt =
Steuerspanning ein 5000 4620 11639 ,g.i)
Hauptspindel Inspektion
Zustand Voigabe 1st] _Insgesamt
Steuerspannung ein 0000 4620 11639

Bln o [En

Zeifraum Von Schicht

T
16.10.2010 ~|{o0:00:00 —}

=3 536 % v
Hauptnutzungsgrad 636 % v
Leistungsgrad 91,9 % v
Verfugbarkeit 79,1 % v
technische Verfugbarkeit 79,1 % J
Ausbringung
Ausbringung Takte 39066 Zyklen
11,35 Zyklen/Min /
Ausbringung Teile 57785 Stk
16,79 Stk/Min J
Kantenbearbeitung 158096,00 m
‘Anzahl Umriistungen 40
[l Hauptnutzung 5849% 33,5 Std durchschnittliche Dauer 0,07 Min
i Hauptnutzung {iberschreitung 5,2 % 3,0 std Anzahl Pausen 0
[ Nebennutzung 0,1% 0,0 std Werkstiicke pro Serie 0,0 Stk
Wartestellung 155% 8,9 Std
Il technische Stérung 2099% 12,0 std Verschwendung
[ sonstige Stérung 0,0% 0,0 std Stifrung (Machine) 12,0 std
[l Instandhaltung 00% 00 Std Fehlende Bedienereingabe 8,9 std
Hauptnutzung Uberschreitung 3,0 std
Qualitat
Qualitatsgrad 91,6 % v
MMR Professional

o Grafische Auswertungen in Form von Gantt-, Pareto- und Liniendiagrammen Uber frei wéahlbare Zeitintervalle
o Manuelle Eingabe von Unterbrechungsgriinden

o Integrierte Storzeitanalyse mit Auswertung der korrespondierenden Fehlermeldungen

o Anbindung an MMR Office zur zentralen Auswertung im Biro
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woodScout - Diagnosesystem

Das Diagnosesystem woodScout stellt anschaulich
Fehlermeldungen dar und gibt Hilfestellung zur Feh-
lerbehebung. Hilfsgrafiken erleichtern das systema-
tische Finden und das Beseitigen der Stérung.
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Grafische Werkzeugdatenbank

Das Eingeben und Verandern von Werkzeugdaten
wird mit dem grafischen Werkzeugdatenbankeditor
sicher und komfortabel erméglicht. BemaBte Grafiken
unterstlitzen den Maschinenbediener beim Einrichten
neuer Werkzeuge und Aggregate.

Grafische Platzbelegung

Mit der Platzbelegung bestimmt der Bediener,
welches Werkstlick auf welchem Aufspannplatz ge-
fertigt werden soll. Mit der grafischen Anzeige der ge-
troffenen Werkstlickauswahl bietet die Steuerung ein
Maximum an Sicherheit und Komfort.
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Werkzeugstandwegermittiung

Mit der Werkzeugstandwegermittiung werden Werk-
zeugeinsétze protokolliert und tberwacht. Diese Da-
ten kénnen zur Optimierung des Werkzeugeinsatzes
und zur Auswahl des optimalen Werkzeugs verwen-
det werden.

Software
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powerControl

Die Steuerung der HOMAG Group

Barcodesteuerung

Mit einem Barcode kénnen CNC-Programme
direkt geladen werden. In der Regel entspricht der
Barcode dem Namen des woodWOP-Programms
Einfaches Scannen und eindeutige Zuordnung zum
Werkstuck

Verringerung von Falscheingaben durch den
Bediener

Ubergabe von Anschlagposition und Werkstuck-
variablen moglich

Software Lagemessung fiir Messtaster

o Softwarepaket fur das Messtastsystem zur Lage-
erkennung von Werkstlicken auf dem Tisch
Automatische Drehung des Koordinatensystems
im CNC-Programm anhand der ermittelten
Messpunkte

Beispiele: Messen nach automatischem Be-
schicken, automatisches Ausmitteln von

& Rohteilversétzen, Anschlagen mit Deckschicht-
ot g Uberstand

/

”

-~
//_1’8 Software

”

woodBase Erweiterung

Wird benétigt, wenn ein Werkstlick mehrmals
aufgespannt werden muss und nur ein Barcode
vorhanden ist

In einer Datenbank wird protokolliert, dass die erste
Aufspannung (Bearbeitung) statt gefunden hat
Beim zweiten Aufruf des selben Barcodes wird aus
der Datenbank ein anderes Programm geladen

o Beispiel: beidseitige Tlrbearbeitung

TEra:
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#

: 0
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Software Mehrfachmessung fiir Messtaster

o Bis zu 100 Messpunkte kénnen hintereinander
aufgenommen werden

e Die darauf folgenden Bearbeitungen kénnen sich
auf jede beliebige Messung beziehen

o Der Programmablauf wird dadurch optimiert und
die Bearbeitungszeit wird wesentlich verkurzt




Lizenzschutz

Die Software der HOMAG Group ist lizenzgeschiitzt 5

Einzelplatz-Lizenz

https://extranetportal.nomag.de

) j’»’_’f‘ 4; HOMAG

GROUP

BTSSR

Lizenzserver

Internet

1. Registrieren Sie sich unter
https://extranetportal.homag.de

2. Installieren und starten Sie die Software

3. Bis zum Erhalt der eparts-Zugangsdaten konnen
Sie die Software im Demo-Modus nutzen

4. Starten Sie den Lizenzserver und tragen Sie Ihre
eparts-Zugangsdaten ein

5. Fordern Sie Ihre gewunschten Lizenzen an

https://extranetportal.homag.de

GROUP

'i;é:::, . ﬁ] L

f e el
Netzwerk-
Lizenzserver

Internet

Lizenzserver

Lizenzserver

1. Registrieren Sie sich unter
https://extranetportal.homag.de

2. Installieren und starten Sie die Software

Bis zum Erhalt der eparts-Zugangsdaten konnen

Sie die Software im Demo-Modus nutzen

4. Starten Sie den Lizenzserver und tragen Sie Ihre
eparts-Zugangsdaten ein

Konfigurieren Sie den Lizenzserver fiir die Nutzung

n einem Netzwerk

Fordern Sie Ihre gewtinschten Lizenzen an

Software
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Software 2012

0 Choose the Original
Choose Success!

Optionen, die nicht zur Standardausfiihrung gehéren. Technische Daten beziehen sich auf

Standardbesttickungen und sind nicht fir den Auftrag bindend.
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Ein Unternehmen der HOMAG Grdup
iH( WEEKE lH( HOMAG

WEEKE Bohrsysteme GmbH HOMAG Holzbearbeitungssysteme GmbH
BenzstraBe 10-16 HomagstraBe 3-5

33442 Herzebrock-Clarholz 72296 Schopfloch

Deutschland Deutschland

Tel.: +49 5245 445-0 Tel. +49 7443 13-0

Fax: +49 5245 445-44139 Fax: +49 7443 13-2300
info@weeke.de info@nhomag.de
www.weeke.com www.homag.com




