HOMAG

Bearbeitungszentren BMB 900

Fenster, Turen und mehr ...
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Mit HOMAG sind Sie auf der sicheren Seite

Bei der Investition in eine neue Maschine oder Anlage sollten Sie keine Experimente machen.

Setzen Sie auf die Kompetenz, Erfahrung und Zuverlassigkeit eines starken Partners - setzen Sie
auf HOMAG Holzbearbeitungssysteme GmbH (HOMAG).

e Gewachsene Kompetenz und Erfahrung aus
Uber 50 Jahren

e Fertigung von Uber 1.000 Bearbeitungszentren
pro Jahr in der HOMAG Gruppe

e Uber 5.000 motivierte Mitarbeiter produzieren an
12 Standorten Maschinen und Anlagen in hoher
Qualitat fur begeisterte Kunden

Hochtechnologie fur Handwerk und Industrie:

¢ Die Bearbeitungszentren der Portalbaureihe
BMB 900 bieten eine groBe Bandbreite an Aus-
stattungsmaglichkeiten fur den industriellen Mehr-
schichtbetrieb

¢ Die einzigartige Grundmaschinenkonstruktion mit
unabhangigen Spannsystemen und Bearbeitungs-
einheiten ist die Basis fur eine hohe Leistung und
Flexibilitat

e Unterschiedliche Verfahrenstechniken wie Sagen,
Bohren, Frasen, Messvorgange, Teilekennzeich-
nung und 3D-Bearbeitung sind kombinierbar




Exakte Schifterschnitte und Eckverbindungen — Die universellen Spannsysteme kénnen simultan ein- Komplettbearbeitung von Einzelteilen.
passgenau auf Anhieb. gesetzt werden - z. B. fUr die Haustlren oder Rund-
bogenfertigung.
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Lernen Sie uns kennen

Komplettlosungen fiir die gesamte Holzbearbeitung — das bekommen Sie bei der HOMAG. Seit
uber fiinfzig Jahren profitieren unsere Kunden von innovativen Maschinen und Anlagen, angefan-

gen bei CNC-Bearbeitungszentren iiber Fertigungslinien bis hin zu kompletten Anlagen.

Weitere Informationen finden Sie unter:
www.homag.com

% www.youtube.com/homaggroup



www.youtube.com/homaggroup

HOMAG fordert die Ausbildung

Dipl-Ing. (FH) Gerhard Schuler (vierter von links),
Mitbegriinder der HOMAG und Ehrensenator der
Fachhochschule Rosenheim bei der Ubergabe eines
Bearbeitungszentrums an die FH Rosenheim.

HOMAG Engineering

Uber 50 erfahrene Holz- und Maschinenbauinge-
nieure planen und realisieren weltweit die effizienten
Fertigungen fur den Fensterbau, die Turenfertigung
und die Mébelproduktion.

Im Fensterbau daheim

Seit Uber 30 Jahren ist die HOMAG im Fensterbau
tatig: bei der Profilummantelung, der Komplettbear-
beitung in der Einzelteilfertigung und der Schleiftech-
nik. HOMAG unterst(tzt eine Vielzahl an Verbanden,
Interessengemeinschaften und Instituten.
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Fertigungszellen fiir die Fenster- und Tiiren-
bearbeitung

Fur die Steigerung der Leistung, z. B. durch Nut-
zung der Maschinen in den Pausenzeiten, verfugt die
HOMAG Group Uber spezialisierte Tochterunterneh-
men fir Roboterhandling- und Lager-/Transportsys-
teme.

Weltweiter Service

Uber 70 Vertriebspartner und Vertriebsgesellschaften
sorgen weltweit mit mehr als 400 Servicetechnikern
vor Ort fur eine hohe Maschinenverfligbarkeit.

www.hoechsmann..com

»Schuster bleib’ bei deinen Leisten“.

Die Wurzeln der HOMAG liegen im
Maschinenbau flr die Holzbearbeitung.
Bereits 1962 auf der Hannover Messe
Industrie wurden die ersten Produkte,
darunter eine Rahmenpresse fur den
Fensterbau, prasentiert. Durch die kon-
sequente Fokusierung auf die Holzbear-
beitung wurden in tUber 50 Jahren aus
5 Uber 5.000 Mitarbeiter weltweit.

Bearbeitungszentren seit tiber 20 Jahren

Die Fensterfertigung ist von LosgroBe 1, kurzen Lie-
ferzeiten und hohen Qualitétsanspriichen gepragt.
HOMAG Kunden profitieren von der Erfahrung von
Uber 10.000 ausgelieferten CNC Bearbeitungszen-
tren weltweit.

Software und Steuerung

woodWOP bildet als grafische Bedienoberflache mit
Uber 20.000 Installationen den Standard in der Holz-
bearbeitung. In Verbindung mit der powerControl
Steuerung der HOMAG Group ist eine einfache Ma-
schinenbedienung und Ferndiagnose bis auf die un-
terste Bauteilebene sichergestellt.



Fenster: Die Symbiose aus Design und Funktionalitat

Fenster sind die Augen eines Gebaudes — e Unterschiedliche Materialien wie
diese Aussage trifft den Anspruch an Dammkern aus PU oder Vorsatzschalen
moderne Architektur. aus Purenit

¢ Wintergarten- und Fassadenkonstruk-
tionen aus Multiplex oder anderen
Materialien
e |ntegration von Funktionsbaugruppen
wie LUfter, Alarmanlagenkontakten etc.
e GroBere Profiltiefen von bis zu 150 mm e Profilierung von Turfullungen
(optional 180 mm) flr gréBere Isolier-
glasstarken und bessere Dammwerte

HOMAG bietet Ihnen hochflexible Bear-
beitungszentren, die auch zuktnftigen
funktionalen Auspragungen von Fenster-
systemen gerecht werden:

Holz-Alu-Fenstersystem Softline-Fenstersystem Passivhaus-Fenster- Dénisches Fenster- Spanisches Fenster- Vertikal-Schiebe-
system system system fenstersystem

Unterschiedliche Klimazonen, gesetzliche
Vorschriften und Traditionen spiegeln sich
weltweit in vielfaltigen Fenstersystemen
wider.

HOMAG hat die Erfahrung aus Uber
30 Landern und mehrere 100 Fensterher-
steller nutzen diese bereits.

Individuell gestaltetes Torelement

www.hoechsmann.com
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Falzwechsel

CNC-Bearbeitungszentren mit konturgenauen Ver-
fahrbewegungen ermdglichen in Verbindung mit
Profilsplittung handwerkliche Produktqualitétsmerk-
male — und das effizient produziert.

Glasleistenfertigung

Je nach Anforderungen der Méarkte und Kunden wer-
den die Glasleisten ,angefrast”, fertig profiliert (ggf.

in Uberfalzter Ausfihrung) und abgeléngt. Speziell
die Komplettbearbeitung bei Rundbogenfenstern auf
HOMAG Bearbeitungszentren bietet hohe Qualitats-
und Kostenvorteile.

Materialmix

Ob Holz, Holzverbundwerkstoffe, Kunststoffe oder
Aluminium — HOMAG CNC-Bearbeitungszentren sind
gewappnet fur den Materialmix der Zukunft.

Eckverbindungen

Ob Schlitz-, Zapfen-, Konter-, Dlbel- oder mecha-
nische Eckverbindungen - HOMAG Bearbeitungs-
zentren garantieren eine hohe Prazision. Dies ist die
Voraussetzung fur die Einzelteilkomplettbearbeitung
und die anschlieBende Oberflachenbehandlung am
Einzelteil.

www.hoechsmannp.com



Wirtschaftlichkeit durch Prozessintegration und

Flexibilitat

Flexibilitat sorgt fir:

® Hohe Investitionssicherheit durch An-
passungsfahigkeit an die Produkte von
Morgen

e Hohere Maschinenauslastung durch die
Fertigung von Fenstern, Turen, Winter-
garten etc. auf einer Maschine

e Sonderelemente werden fertigungs-
technisch wie Standardelemente pro-
duziert mit gleichen Lieferzeiten

e Unvergleichliche” Produkte mit besse-
ren Ertragen

Zusammenfassung von Arbeitsschrit-
ten mit HOMAG CNC-Bearbeitungs-
zentren fiir:

e Geringes Teilehandling

® Geringe Sortieraufwendungen

e Geringe Teilebeschadigungen

e Geringe Kosten in der Arbeits-
vorbereitung

e Hohere Préazision

¢ \Weniger Rustzeiten

e Schnelle Nachfertigung von
beschadigten Werkstticken

e Geringerer Platzbedarf

In einem Schritt zum fertigen Einzelteil

In einem Arbeitsschritt von der gehobelten Kantel
zum fertigen Einzelteil, bereit fur die Oberflachenbe-
schichtung.

www.hoechsmann.com
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Zuschnitt 1.

Hobeln 2.

Komplettbearbeitung 3.
Oberflache 4.
Rahmenmontage und Verglasen 5.
Beschlagmontage 6.

Haustiirfertigung

Die komplette Bearbeitung von HaustUrblattern stei-
gert die Unabhangigkeit von Lieferanten und die Er-
trédge durch einzigartige Gestaltungsmaoglichkeiten.

Rundbdgen

Die Komplettbearbeitung von Bégen mit einem Stich-
maB von bis zu 1.300 mm in einem Stlck reduziert
die Fertigungszeiten und steigert die Qualitat (kein
Verputzen an den StéBen notwendig). Selbstver-
standlich inklusive der passenden Glasleiste.

1. Zuschnitt

2. Hobeln

3. Profilierung langs/quer
4. Dibelbohren

5. Rahmenmontage

6. Umfalzen

7. Olivenbohrung

8. Oberflache

9. Beschlagpositionierung
10. Beschlagmontage

11. Verglasung

Pfosten-/Riegelkonstruktionen Gewolbte Fillungen

Komplette Fassadenelemente und Wintergarten kon- Hochprézises, getastetes Frasen mit der interpolie-
nen zusammen mit den Fenstereinzelteilen in einem renden 5-Achs-Frasspindel DRIVE5SC+ erschlieBt eine
Betriebsauftrag gefertigt werden. neue Dimension in der Gestaltung.

Beschlagfrdsungen Hebe-/Schiebetiiren und Denkmalschutzfenster
Samtliche Frasungen flr Beschlage, Sensorik und Ob groBe Hebe-/Schiebettirteile mit Querschnit-
Anschlussbauteile wie Rollladenleisten oder Futter- ten von bis zu 300/150 mm oder Sprossen und Flu-
bretter etc. werden mit der optimalen Drehzahl und gelteile mit einer Querschnittbreite von unter 50 mm
Vorschub entsprechend der Holzart und der Faser- — alle werden vollautomatisch bearbeitet — auch bei
richtung durchgefthrt. einer Bristungslange von unter 170 mm.

www.hoechsmann.com
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BMB 900 powerProfiler — Mehr als ,,nur“ Fenster

5-Achs-Technik Bohrtechnik

Frasspindeln mit interpolierender flnfter Achse Speziell auf den Fensterbau abgestimmte Bohrtech-
reduzieren die Aggregatekosten und erhéhen die nik mit zuséatzlichen Frasmotoren reduzieren die Be-
Flexibilitat. arbeitungszeiten. Hier kommt Know-how des Toch-

terunternehmens BENZ zum Einsatz. Patentierte
Technik wie mechanische Spindelklemmung und
Drehzahlen bis 7.500 1/min. sorgen flr die schnelle
Bearbeitung auch in Hartholz.

Flexible Aggregatetechnik Weitere Informationen
entnehmen Sie unserem
Aggregate- und Spann-

mittelkatalog

Fur die Erweiterung des Funktionsumfangs der Ma-
schinen k&nnen unterschiedliche Aggregate einge-
setzt und auch nachgerustet werden. Zum Beispiel
zum Schleifen oder getastetem Frasen von Ziernuten
in Hausturen.

12 | HOMAG BMB 900 WWW.hoeChsmann.Com
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Skalierbare Leistung

Bis zu vier unabhéangig einsetzbare Bearbeitungsein-
heiten mit Bohraggregaten und Frasspindeln kénnen
aufgebaut werden. Spindelleistungen bis zu 28 kW
und variable Drehzahlen bis zu 30.000 1/min. ermdg-
lichen hohe Zerspanungsleistungen und eine optimale
Bearbeitungsqualitat.

Teilekennzeichnung

Unterschiedliche Varianten der Teilekennzeichnung
fUr den automatischen Programmaufruf oder fUr die
weiterflhrenden Bearbeitungsschritte werden je nach
Fertigungsorganisation eingesetzt.

w.hoechsmann.com



powerBeam mit hochsteifen Spannmitteln

Optimale Bearbeitungsqualitdten und nachbearbei-
tungsfreie Einzelteilfertigung fur die Oberflachenbe-
schichtung am Einzelteil, sind mittels extrem steifen
Spannmitteln sichergestellt. Diese sind auf Schlitten
(powerBeam) mit jeweils zwei Antriebsachsen mon-
tiert. Abhéangig vom Profil und der Teilebreite wird die
Spanntiefe auch beim Umspannen exakt gesteuert.

Projektionslaser

Fur die optimale Ausnutzung des Rohmaterials wer-
den Rundbdgen mit Hilfe eines Lasers nach der Pro-
jektion der Werksttickkontur ausgerichtet.

Konsolen mit Vakuumsystem

Konsolen mit integrierter Vakuumtbertragung werden
fur die Hausturfertigung einfach aus einer Parkpositi-
on auf die beiden Schlitten (powerBeam) geschoben.
Neben Vakuumsaugern kénnen auch pneumatische
Spannmittel fir unterschiedliche Werkstlcke einge-
setzt werden.

Werkzeugwechselsysteme

Unterschiedliche Werkzeugwechsler mit einer Kapa-
zitat von bis zu 432 Platzen werden modular aufge-
baut, wobei mehrere Frasspindeln auf die gleichen
Werkzeuge zugreifen kdnnen. Der Zugang zum
multiChain-Werkzeugspeicher ist ergonomisch auf
der Maschinenvorderseite platziert.

Optimale Spaneentsorgung mit chipGuide

Um die hohen Spanemengen effizient bei geringer
Absaugleistung zu erfassen wird ein Spaneleitsystem
(chipGuide) bei Bedarf zugesteuert.

Intelligentes Werkstiickhandling

Die WerkstUckpuffer sind mit verschiedenen Kapa-
zitaten verflgbar. Ein integriertes Werksttickmess-
system verhindert Stérungen und Beschadigungen
durch versehentlich falsch aufgelegte Rohteile.
Durch einen Greifer mit Umsetzfunktion kdnnen bis
zu 6.000 mm lange Teile platzsparend bearbeitet
werden (Ein- und Auslauf in einem Bereich).

www.hoechsmann.com
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Anlagenbau par excellence

Durch die Verkettung mit einer Hobelmaschine und einem Flutkanal

kénnen die Lohnkosten zusatzlich gesenkt werden.

Leistungsstufen fiir den Fenster- und Fassadenbau

Bearbeitungszentrum
BMG 500

Bis zu 25 Fensterein-
heiten pro Schicht

HOMAG BMB 900

Bearbeitungszentrum
BMB 900

Bis 40 Fensterein-
heiten pro Schicht

Bearbeitungszentrum
BOF 700

Bis 50 Fensterein-
heiten pro Schicht

Bearbeitungszentrum
BMB 900

Bearbeitungszentrum
BMB 900

Bis 80 Fensterein-
heiten pro Schicht
(Redundantes
System)

Bearbeitungszentrum
BOF 700

Bearbeitungszentrum
BOF 700

Bis 100 Fensterein-
heiten pro Schicht
(Redundantes
System)

Hordenwagen mit automatischer Werkstiick-

zufuhr:

FUr eine mannarme Fertigung und noch langere Bear-
beitungszyklen ohne Bediener.

www.hoechsmann.com



Bearbeitungszentrum BOF 700 powerProfiler

Bearbeitungszentrum BMG 500/600
Die Einstiegsklasse in die flexible Bauelementefertigung:

e Produktion von Fenstern, Ttren und Pfosten-/Riegelkonstruk-
tionen auf einer Maschine

e 1-2 Bearbeitungseinheiten

e Werkzeugspeicher mit bis zu 98 Platzen

e Bearbeitungshohe von bis zu 500 mm, z. B. fir Wintergérten

Weitere Informationen finden Sie unter:
www.homag.com/fenster

www.hoechsmann.com
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Leistungsfidhige Software: erleichtert
die Arbeit und steigert den Profit

Erganzend zur ,Hardware“ unserer Bear-
beitungszentren bieten wir die passende
Software. Neben innovativen Program-
men flr den branchentbergreifenden Ein-
satz umfasst unser Angebot produktspe-
zifische Software fUr den Fensterbau.

BMB 900 powerProfiler — Mit System zum Erfolg

HOMAG Fensterschnittstelle

Mit der Fensterschnittstelle sorgt HOMAG
fUr die nahtlose Integration der Maschine
in das [T-Umfeld. Von der automatischen
Erzeugung aller Bearbeitungsprogramme
Uber die dynamische Maschinenbelegung
bis hin zur Teilekennzeichnung bietet
diese hochwertige Integration zahlreiche
Funktionen fUr eine leistungsstarke Fens-
terproduktion.

Highlights

e Automatische Erzeugung aller Fenster-
kantel-Bearbeitungsprogramme

e Optimale Maschinenbelegung durch
dynamische Platzzuweisung

e Parallelisierung der Fertigungsschritte

e Papierlose Abarbeitung der Teile an
der Maschine durch Produktionslinien-
steuerung
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e woodWOP inklusive: das CNC-Pro-
grammiersystem der HOMAG Group —
ideal z. B. fur die Programmierung von
TUren oder Fenstersonderteilen

e Projektbegleitung durch kompetente
HOMAG Engineering Mitarbeiter

e Zahlreiche Schnittstellen zu KLAES, 3E,
ProLogic, Adulo, DDX etc.

www.hoechsmann.com



Tool Management

e Automatisches Erkennen der Werkzeuge beim
Rusten mittels Datenchip

* Abgleichen mit der Werkzeugdatenbank

* Vermeidung von Fehlbedienungen

e Senkung der Kosten

e Schutz der Mitarbeiter
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Werkzeugstandwegermittlung

* Modul zur Erfassung und Protokollierung von
Werkzeugstandwegen

* Durch einen rechtzeitigen Werkzeugtausch erho-
hen Sie die Verfugbarkeit Ihrer Maschine und die
Qualitdt am Werksttick

e Kostenreduktion durch optimale Planung des
Werkzeugeinsatzes

woodScout - Hilfe in lhrer Sprache

e Optionales leistungsfahiges Diagnosesystem

e Grafische Anzeige des Stérungsortes an der
Maschine

¢ Verstandliche Klartextfehlermeldungen in verschie-
denen Sprachen

e |ernendes System durch Zuordnung von Ursachen
und MaBnahmen (Expertenwissen)
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Maschinendatenerfassung MDE - fiir ein
produktives Umfeld

Erfassen von Stiickzahlen und IST-Einsatzzeiten an
der Maschine

Integrierte Wartungshinweise zur optimalen zeit-
und mengenbasierten Planung und Durchflhrung
von Wartungen

Optionale Professional-Version erméglicht eine de-
taillierte Aufschliisselung und Protokollierung der
erfassten Daten

www.hoechsmann..com

Weitere Informationen finden Sie unter:
www.homag.com/programme

woodWOP DXF Import - Schnittstelle fiir
CAD-Datenimport

e Automatische Generierung von woodWOP-Pro-
grammen anhand von CAD-Zeichnungen

e Zuweisung der Bearbeitungen Uber Layernamen

e Mit dem DXF Import professional kbnnen samtliche
woodWOP-Parameter durch anpassbare Konver-
tierungsregeln definiert und an woodWOP Uberge-
ben werden
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Grafische Werkzeugdatenbank

e Bemafte Grafiken zum einfachen Einrichten und
Verwalten von Werkzeugen und Aggregaten
e Raumliche Darstellung der Werkzeuge


www.homag.com/programme
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BMB 900 powerProfiler — Innovationen,

die sich rechnen

Schneller, kostengiinstiger, erfolgreicher. So lautet das Motto nicht nur in der Bauele-

mentefertigung. Und weil Sie mit unseren Bearbeitungszentren in Rekordzeit mit ge-

ringem Kostenaufwand qualitativ hochwertige Erzeugnisse produzieren, sind Sie dem

Wettbewerb um Langen voraus - und kénnen lhrer erfolgreichen Zukunft ganz gelassen

entgegensehen.

Zeit ist Geld

Hier kdnnen Sie sich lhren Zeitvorteil ganz
einfach selbst ausrechnen. Sie werden
sehen: Unterm Strich steht ein deutlicher

Gewinn.

1-fliigeliges Fenster
130/130 cm (8 Teile)

Zuschnitt
Transport/Handling
Hobeln
Transport/Handling
Profilierung langs/quer
Transport/Handling
Dubellochbohrungen

Transport/Handling

Griffloch- und Ecklagerbohrungen

Transport/Handling
Rahmenmontage
Transport/Handling
Umfalzen

Transport/Handling

Sonderfrasungen am Blendrahmen

Transport/Handling
Oberflache

Transport/Handling
Beschlagmontage
Transport/Handling

Verglasung

Gesamtfertigungszeit

HOMAG BMB 900

Zeitbedarf

heute

[z TR Min
[z TN Min
[0z TN Min
[0z TN Min
{7 Min
(o7 Min
[0z TN Min
(o1 P Min
[ TN Min
[z VRN Min
[z TN Min
[0z TN Min
(o1 Min
(o7 Min
{7 Min
(7 Min
{7 Min
[0z TN Min
[0z TN Min
(7 Min
[z TN Min
ca. ... Min

Morgen mit HOMAG

BMB 900 powerProfiler
(o TN Min
(o7 P Min
Ca. i Min
(o= TN Min

ca. 12 Min. fur die
komplette spanende

Bearbeitung

(o7 PN Min
(o= TN Min
(o= VN Min

Werden bereits auf

dem BMB 900
powerProfiler
durchgefuhrt

Ca e Min
(0 Min
Ca eeeeiieiian Min
(07 T, Min
(o Min
ca. ... Min

www.hoechsmann.com

Zusitzliche Rationalisierungspotenziale

Ein Mitarbeiter kann parallel den Zuschnitt,
das Hobeln und die Bedienung des BMB 900
powerProfiler durchflihren (abhangig vom
Automatisierungsgrad).

Durch den Entfall mehrerer Arbeitsschritte
sparen Sie zusétzlich den Platz fur nicht mehr
erforderliche Maschinen.

Durch die Einzelteilkomplettbearbeitung ist eine
rationelle Einzelteilbeschichtung maglich.

Ca. 20% schneller, da bereits alle
Positionierbohrungen und Frasungen auf dem
BMB 900 powerProfiler erfolgen.



Technische Daten

ArbeitsmaBe

Max. Bearbeitungsléange [mm]
Max. Bearbeitungsbreite [mm]
Max. Bearbeitungshéhe [mm]
Absaugleistung [m®/h]

Gesamtanschlussleistung [kW]

Vielfaltige Méglichkeiten

Rundbogenfensterteil
HaustUrblattbearbeitung

Einzelstabbearbeitung (z. B.
Pfosten-/Riegelkonstruktionen)

|

Prazise Ausfréasungen fir SchlieBbleche und sémt-
liche Beschlagkomponenten gewahrleisten eine ratio-

nelle Montage der Beschlagteile.

i

6.000

1.300

150 (optional 180)

ca. 6.000-12.000

ca. 30-66
Zeitbedarf heute
(o7 S . Min.
CAr e . Min.
(o7 P . Min.

Morgen mit HOMAG
BMB 900 powerProfiler

ca. 10 Min.
ca. 10 Min.

Bei Bedarf berechnen wir
die Bearbeitungszeiten
konkret fur Ihre Produkte.

Durch neue Eckverbindungen kénnen zusétzlich
Material und Zeit eingespart werden.

Zusatzliche Rationalisierungspotenziale

Ein geringer Energiebedarf entlastet
die Umwelt und steigert Ihren Ertrag.

Zusiatzliche Rationalisierungspotenziale

Auch weitere stabférmige Holzbauteile
(z. B. Wintergartensparren) kénnen
wirtschaftlich bearbeitet werden.

www.hoechsmann.com



Weitere Informationen finden Sie unter:
www.homag.com/dienstleistungen

LifeCycleCost reduziert die Stiickkosten

Stiickkostenreduzierung durch
optimale Finanzierung

¢ HOMAG Finance bietet optimierte
Finanzierungskonzepte in Abhangig-
keit von den betriebswirtschaftlichen
Anforderungen

e Die hohe Wertstabilitat von HOMAG
Bearbeitungszentren bietet Vorteile
beim Leasing und spéateren Ersatz-
investitionen

22 | HOMAG BMB 900

Hohe Bearbeitungsqualitat ,,ohne*
Nacharbeiten

e Durch die in einer Datenbank hinterleg-
ten Werkzeugparameter, die Bearbei-
tungsparameter je Holzart, sowie den
variablen Drehzahlen und Vorschiben,
wird jedes Werkstlck unter optimalen
Bedingungen zerspant. Dies fUhrt zu
héheren Werkzeugstandzeiten und
besseren Bearbeitungsqualitaten

e Schwingungssensoren in den Haupt-
spindeln reduzieren die Vorschube
automatisch bei zu hohen Belastungen
(z. B. Aste in Massivholz) oder unwuch-
tigen Werkzeugen

® Die Werkzeugstandzeitermittlungssoft-
ware optimiert die Werkzeugkosten und
die Werkstuckqualitat

Verringerung der Lohnkosten

e Automatisches Teilhandling z. B. mit
Robotersystemen oder Direktzufuhr aus
Hordenwagen

e Schnelle und einfache Bedienbarkeit
der Maschinen

WWWEln

Hohe Maschinenverfiigbarkeit

e Weltweiter Service rund um die Uhr
verringert Storzeiten

e TeleServiceNet — unser ,Auge” in die
Maschinen vermeidet Einsétze von
Service-Technikern vor Ort

e woodScout Diagnose Software — die
intelligente Selbsthilfe fir jeden Maschi-
nenbediener

e safeScan — das berUhrungslose Sicher-
heitssystem ohne stéranféllige mecha-
nische Komponente

Geringe Energiekosten

e Intelligenter Stand-by Betrieb reduziert
die Energiekosten in den Pausen oder
bei Teilauslastungen um bis zu 10%.
Dies spart bis zu 8.000 kwh Strom pro
Jahr*

* AUSﬁe‘hend von emem BMB 922 powerProfiler im

echsmann.com


www.homag.com/dienstleistungen
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Anschaffungs- )
kosten/Finan- ASiNo Materialnutzung | Bearbeitungs:
y bereitung Z! ar . ’
zlerung LeCine] qualitét Energiekosten Personalbedarf Vorbeugende
Wartung

Ihre Kosten
mit HOMAG
Group

Produkten
Kosten

Nutzungsdauer

e Im Vergleich zu herkémmlichen Fens- Maschinennutzungsdauer
terstraBen, bei denen zum Teil 20
Aggregate zeitgleich betrieben und ab-
gesaugt werden, sind bei der BMB 900
lediglich zwei Aggregate zeitgleich zu
betreiben

e S&dmtliche Antriebe entsprechen der
Energieeffizienzklasse IE 2

e Optionale Energiertickspeisung der
Achsantriebe

e Optionale Messung und Visualisierung
der aktuellen Verbrauchsdaten von
Druckluftabsaugung und Strom zur
Optimierung des Gesamtenergiever-

e Durch eine standige Erweiterbarkeit
der Funktionalitat Uber standardisierte
Schnittstellen wird das Bearbeitungs-
zentrum auch den Produktanforderun-
gen von morgen gerecht

e Die HOMAG Umbauabteilung bietet
auch bei gréBeren ,Eingriffen” Losun-
gen an und sichert eine hohe Investiti-
onssicherheit Uber Jahre

brauchs

Erapese e

T Y T e e T P
SEmREr gL T IR T B

Effektive Arbeitsvorbereitung

* Anbindungen an Branchensoftwarepa-
kete und CAD/CAM Systeme verringern
die Programmerstellungszeiten und
nutzen bereits vorhandene Daten

e woodMotion ermittelt Bearbeitungs-
zeiten fUr eine optimale Kapazitats-
planung und Maschinenzeitausnutzung

www.hoechsmann..com

Maschinen- Maschinen-
verfligbarkeit nutzungsdauer Restwert

lhr Vorteil

Vorbeugende Wartung

e Durch regelmaBige Inspektionen und
vorbeugende Wartung werden Storun-
gen vermieden und die Lebensdauer
verlangert

e MDE-Software weist den Maschinen-
bediener auf Wartungen hin und bringt
eine Kostentransparenz flr die Kalku-
lation

ecoPlus
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0 Choose the Original
Choose Success!

Fir den Erfolg der Originaltechnologie
Eine Kampagne des VDMA

Ein Unternehmen der HOMAG Group HOMAG

HOMAG Holzbearbeitungssysteme GmbH
HomagstraBe 3-5

72296 SCHOPFLOCH

DEUTSCHLAND

Tel. +49 7443 13-0

Fax +49 7443 13-2300

info@nhomag.de
www.homag.com

www.hoechsmann.com



