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‘Schnitt-Profi(t) Version 7

In 32-Bit-Ausfiihrung, mit neuen
Modulen und mehr Kapazitat ist
Schnitt-Profi(t) ein vielseitiges und
universell anwendbares Programm.
Die Software stellt lhnen die relevanten
Informationen zur Verfiigung, die Sie
zur Kontrolle lhrer Zuschnittkosten
bendtigen. Schnitt-Profi(t) hilft lhnen
Fehler einzuschrénken und Zeit in der
Arbeitsvorbereitung einzusparen.

Wir setzen die Standards

Seit 1982 wird Schnitt-Profi(t) standig von
HOLZMA weiterentwickelt und vertrieben.
Seither setzen wir damit Standards fur die
Optimierung und Produktionssteuerung.
Die enge Koppelung der Softwareentwick-
lung an unseren Maschinenbau stellt sicher,
dass Schnitt-Profi(t) jederzeit auf technisch
aktuellem Stand bleibt. Schnitt-Profi(t) ist
eine 32-Bit-Anwendung und verflgbar fur
Windows 2000 und XP.

hnitt-Technoloai

Effiziente Z
Die Schnitt Profi(t)-Softwarereihe hilft durch
ein integriertes Konzept viele Bereiche
lhres Produktionsprozesses effizienter zu
gestalten. Nicht nur, dass Informationen
fur ein bestimmtes Projekt sofort zur Ver-
figung stehen, lhre Originaldaten
brauchen dariiber hinaus nur einmal ein-
gegeben zu werden und gewahrleisten
danach einen nahtlosen Informationsfluss
vom Angebot bis zur Auslieferung.

R he A hat. sall:

Angebotspreise basieren auf dem
optimierten Plattenmaterial und voller
Produktionskostenkalkulation. Die Zeit zur
Erstellung von Angeboten kann dadurch
um 20% reduziert werden.
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Effiziente Schnittplane reduzieren
Abfallmengen um bis zu 30%. Kiirzere
Ristzeiten durch Datentransfer erhéhen
die Maschinenleistung um bis zu 20%.
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Volle Kostenkontrolle in der
Produktion

Bessere Materialausnutzung oder schnelle
Produktion? Das Schnitt-Profit)-Programm
lasst Ihnen die Wahl. Um die Wirtschaft-
lichkeit des Zuschnittes in lhrem Unter-
nehmen zu erhdhen, gleicht Schnitt-Profi(t)
standig die Kosten gegentiber der Material-
einsparung ab. Wenn Sie sich fur einen
schnelleren Produktionsdurchlauf entschei-
den, kalkuliert das Programm die zusétz-
lichen Rohmaterialkosten. Wie auch
immer, Sie behalten jederzeit die Kontrolle.
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Antwort auf lhre Bediirfnisse
Schnitt Profi(t)-Professional erzeugt
bedarfsbezogene Ergebnisse in einem
Bruchteil der Zeit, die fiir eine manuelle
Kalkulation notwendig waren.
Beispielsweise: Welche Rohformate Sie
am besten einsetzen sollten, ob
vorhandene Reste genutzt werden
kénnen, wie lange es dauert, um
zuzuschneiden, zu bekanten oder
CNC-Bearbeitungen auszufiihren. Die
Kosten des Plattenmaterials, der Kanten
und der Zubehérteile werden bequem auf
wTastendruck” zur Verfligung gestellt.




HOLZMA

Fir lhren

optimalen Plattenzuschnitt
wihlen Sie zwischen

3 Programmversionen:

@ Schnitt-Profi(t) Lite

@ Schnitt-Profi(t) Practive

@ Schnitt-Profi(t) Prof

Die Programme sind modular aufge-
baut und erweiterbar. Folgende
Module machen den Schnitt-Profi(t)
so flexibel und wirtschaftlich:

Modul: CAD-Schnittplangestaltung

Modul: Teilebibliothek und
Etikettierung im Biro

Modul: Modellverwaltung und
Skizzen

Modul: Lagerverwaltung

Modul: CNC-Zeichnungen und
-Anbindung

Modul: Kanten- und Laminat-
berechnung

Modul: Abstapelung

Eine Software, die mitwichst

Das Schnitt-Profi(t)-Programm umfasst
sieben individuelle Module und verschie-
dene Zusatzprogramme, mit denen Sie
Ihre Software so zusammenstellen, wie
Sie sie benodtigen. Jedes Modul zeichnet
sich durch einfache und schnelle Hand-
habung aus und beinhaltet ein umfassen-
des Hilfementi. Durch die groBe Vielseitig-
keit und ein offenes Datenformat ist die
Software auch mit anderen Anwendungen
und Systemen zu koppeln. Die optionale
Netzwerk-Fahigkeit bietet die gemeinsame
Verwendung von Stammdaten fiir mehrere
Anwender.



Schnitt-Profi(t)-Lite -

der richtige Einstieg in die Opt

- Das Lite-Programm ist fiir

kleinere Betriebe konzipiert, die viele
unterschiedliche Materialien in
geringen Stiickzahlen verarbeiten.

Es ist vor allem fiir Tischkreissédgen
oder vertikale Plattensédgen geeignet.

« Teilelisten beinhalten Lénge, Breite,
Menge und bis zu 30 Felder fir
benutzerdefinierte Informationen pro
Teil. Jede Teileliste kann verschiedene
Materialien beinhalten.

Bis zu 2000 Zeilen kénnen aus
externer Software importiert und fiir
die Optimierung sortiert werden. Eine
Uberproduktion kann als Prozentsatz
oder pro Teil vorgegeben werden,
ebenso kann eine Vorgabe der Maser-
richtung teilespezifisch erfolgen.

Plattenbibliothek — Sie beinhaltet ein
Verzeichnis der Materialtypen mit aus-
fuihrlicher Beschreibung sowie alle
Materialdaten, wie z. B. GroBe, Kosten
und Verfugbarkeit.

Optimierung — Maximal 2000 Teile
(Stuick) pro Optimierung.

Die Optimierung basiert auf Material-
kosten und ist daher fiir den Zuschnitt
kleiner Plattenmengen besonders
geeignet.

* Je nach Parametereinstellung Optimie-
rung von strukturiertem Material, nur
gerade Schnitte oder auch Schnittpldne
mit Kopf- oder Nachschnitten.

Ausfiihrliche Ubersichten zeigen
Materialverbrauch, produzierte Teile,
Materialkosten und Verschnitt. Weitere
Ubersichten beinhalten Teile-, Platten-
und Materialdaten sowie die Schnitt-
bilder.

* Die Schnittplanvorschau zeigt bis zu
6 Pléne pro Bildschirm an. Per Aus-
druck der Schnittplane erhélt der
Sagenbediener vollstandige Schnittan-
weisungen.
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itt-Profi(t)- PRACTIVE
die sinnvolle Erganzung

Basierend auf Schnitt-Profi(t)-Lite

ist die Practive-Version mit zusétzlichen
Funktionen aus dem Basis-Programm
erweitert.
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* Datenuibertragung mit allen Netzwerk-
typen uber Server oder direkt an die
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S#ge, sowie per Diskette. Weitere Uber-
tragungsmodi fiir dltere Steuerungs-
typen sind ebenfalls méglich, z. B.
per Online-PC, Datenmodul etc.
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Generaliibersicht

* Umfassende Parameter erlauben
detaillierte Einstellungen von Schnitt-
zeiten fur Einzelsagen oder Winkel-
anlagen. Geschwindigkeiten von
Sagewagen, Programmschieber und
anderen Komponenten werden eben-
so beriicksichtigt wie Spannzangen-
positionen und weitere technische
Vorgaben.

* Mit der Option ,,Maschinendaten-
erfassung” werden die Sdgedaten
verfolgt und Schichtanalysen erstellt.
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Ist-Zeiten kénnen fiir jeden Sagezyklus
mit den kalkulierten Soll-Werten
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o Fir bestimmte Sagetypen kénnen
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Etikettenlayouts generiert und an die
Steuerungen tbertragen werden.
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¢ Schnittplane kénnen als PTX-ASCII-

¥ [
5.8 T SRR L]

€
420, = 74112

Datei oder im Access-MDB Format
an andere Programme oder Post-
Prozessoren Ubertragen werden.
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“die groBe Lésung fiir den optlmlerten Plattenzuschnltt

Fiir maximale Effizienz in der Produk-
tion stehen lhnen je nach Anwendungs-
schwerpunkt drei Optimierungs-
programme zur Auswahl: Bei hohem
Materialdurchsatz und einfachen
Schnittmustern ist das speziell auf
Druckbalkenségen (liegende Aufteil-
sagen) abgestimmte Professional-
Programm die richtige Wahl fiir Sie.
Das Lite- und das Practive-Programm,
wenn Sie hauptsachlich Einzelplatten
schneiden und sich auf Material
ersparnis konzentrieren méchten.

Das Professional-Programm

Das Professional-Programm enthatt hoch-
entwickelte Optimierungs-Algorithmen
und ist auf die verschiedensten Anforde-
rungen kleiner und mittelstandischer
Betriebe sowie der Industrie ausgelegt.
Die automatische Auswahl und der
Abgleich zwischen einer Vielzahl unter-
schiedlicher Rechenmethoden ergibt
optimale Ergebnisse sowohl fiir Serien-
fertiger wie auch den individuellen
Einzelzuschnitt. Insbesondere dort, wo
der Zuschnitt auf liegenden Plattensagen
und Winkelanlagen erfolgt, kénnen alle
Vorziige des Programms 100%ig genutzt
werden.

¢ Teilelisten kdnnen bis zu 2000 unter-
schiedliche Teile enthalten, wobei die
maximale Anzahl jeweils 99 999 Stiick
betragen kann. Jedem Teil konnen bis
zu 30 Informationsfelder zugeordnet
werden.

* Batch Optimierung — bis zu 99 Teile-
listen kénnen pro Batch automatisch
hintereinander optimiert werden.

* Optimierungsergebnisse basieren auf
Materialkosten und/oder Zuschnitt-
kosten.

* Ségeparameter und weitere technische
Vorgaben sind maBgebend fiir die
Errechnung der besten Schnittbilder.

* Den zu optimierenden Teilen ist Prio-
ritat zuteilbar. Teile mit hoher Prioritat
werden demnach friher produziert.

* Materialparameter ermdglichen Fein-
einstellungen fiir jeden Materialtyp.
Eine Batch-Analyse erlaubt den
Vergleich eines Zuschnittauftrags unter
unterschiedlichen Bedingungen.
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* Datentbertragung mit allen Netzwerk-
typen Uber Server oder direkt an die
Sige, sowie per Diskette. Weitere Uber-
tragungsmodi fir altere Steuerungs-
typen sind ebenfalls méglich, z. B. per
Online-PC, Datenmodul etc.

Vi BABar Phevhes Peiss i Nt Bpaler b ¢ Umfassende Parameter erlauben
§ ' RO ; detaillierte Einstellungen von Schnitt-
- i o isateas ; zeiten fiir Einzelsigen oder Winkel-
anlagen. Geschwindigkeiten von
Sagewagen, Programmschieber und
anderen Komponenten werden eben-
LA e ; so bertiicksichtigt wie Spannzangen-
positionen und weitere technische
Vorgaben.
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* Je nach Parametereinstellung beriick-
sichtigt das Programm die Schnitt-
zeiten bei der Berechnung der mini-
malen Gesamtkosten eines Auftrags.

* Mit der Option ,Maschinendaten-
erfassung” werden die Sagedaten
verfolgt und Schichtanalysen erstellt.
Ist-Zeiten kénnen fur jeden Séagezyklus
mit den kalkulierten Soll-Werten
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abgeglichen werden.

* Fur bestimmte Sagetypen kénnen
Etikettenlayouts generiert und an die
Steuerungen Ubertragen werden.

e  Schnittplane kénnen als PTX-ASCII-
b O e Datei oder im Access-MDB Format
o S Lo b= an andere Programme oder Post-

m wa i

Prozessoren libertragen werden.

 Die Algorithmen beinhalten Rechen-
methoden fiir kleine, mittlere und
groBe Stiickzahlen, Streifenproduktion,
Querschnitte (Fronten/Arbeitsplatten),
Trennschnitte sowie Abstapelopti-
mierung bei Verwendung des entspre-
chenden Moduls.

o Zusétzliche Ubersichten beinhalten
die entstandenen Reste, die
Beschickung fir die Sage, das verwen-
dete Material und zahlreiche andere
niitzliche Informationen.



Modul
"CAD-Schnittplangestaltung

Dieses Modul beinhaltet ein
Bildschirm-Editor fiir das Andern
optimierter oder importierter
Schnittpldne, das manuelle Erstellen
neuer Pline oder die Anderung der
Schnittplan-Reihenfolge vor der
Dateniibertragung zur Séage.

* Schnittpldne kénnen in einer Z
Schnittplanbibliothek gespeichert . e
werden. | = T

¢ Fiir Teile mit fest vorgegebener Anord-
nung, z. B. Mobelfronten mit duchlau- < o i B B S
fendem Furnier, konnen Schablonen | ] s v e s e
definiert, gespeichert und den zu
schneidenden Teilen zugeordnet werden.
Die Einzelteile konnen dann im her-
kémmlichen Arbeitsablauf an der Sage
direkt produziert oder nach dem
Zuschnitt eines ,Masterteiles” separat
aufgeteilt werden. Sinnvoll auch Uiberall
dort, wo schmale Teile (z. B. Schub- 3
kasten-Vorderstiicke) aus technischen R R

Griinden in Mehrfachbreite zuge- - Schnittpléne Andetn

schnitten werden miissen.

* Abfallstiicke kénnen mit Teilen gefullt
werden.

* Manuelle Schnittbilder kénnen dort
hinzugefiigt werden, wo bestimmte
Schnittmuster benétigt werden.

* Neue Teile konnen einschlieBlich der
gesamten Teileinformationen eingefugt
werden.

¢ Schnittpléane kénnen von an-
deren Programmen importiert
werden. Das PTX-Format
zum Austausch von
Schnittplan-Informationen
wird unterstitzt (ASCII oder
MDB).

¢ Alle Ubersichten werden
nach manuellen Anderungen
automatisch nachberechnet.
Verschnitte, Gesamtsummen,
Teilekosten und die Reste-
Ubersicht werden komplett
neu kalkuliert.



HOLZMA Modul
Kanten- und Laminatberechnung

Das Kantenmodul kalkuliert

das ZuschnittmaB fiir Rohteile unter
Beriicksichtigung von Kantenstarken,
Besdumung und UbermaBen. Weiter-
hin erfolgt eine GréBen- und Mengen-
berechnung der Laminate / Furniere
und aller Kantenmaterialien. Eine
Weitergabe der Daten per Barcode an
nachfol ie Bearbei hinen
ist mit diesem Modul problemlos
moglich. Somit deckt das Programm
auch die Voraussetzungen fiir

eine verkettete Produktionsfolge
(Fertigungsinseln) ab.

Pl

L B

 Die Kantentibersicht listet die
bendtigte Menge aller Endloskanten
und deren Kosten auf.

* Errechnet Menge und GroBe der
ez Schichtstoffe auch fir spezielle Anwen-
Zuschnittliste dungen wie z. B. Postformingkanten.

* Detaillierte Zeit- und Kostenberech-
nung fur den Bekantungsprozess.

LI Jclx!ﬂﬁ!ﬂ _j.;l-| : Lo * Bestandskontrolle fiir Kantenmateriel

e P D in Verbindung mit dem Modul
2 T — T u—n-rx =T .Lagerverwaltung”.
B U . R E
e s ™ e » Kantenbibliothek mit bis zu 9999

verschiedenen Kanten- und Schicht-
stoffmaterialien.

¢ Ausgehend vom Fertigteil erfolgt unter
Einbeziehung der Kantenstarken und
UbermaBe fiir nachtragliches Fiigen
eine automatische Kalkulation von
Zuschnittlisten.

LT




Modul

‘Teilebibliothek und Etikettierung im Biiro -
Ordnung und Ubersichtlichkeit im Teilestamm

Die Teilebibliothek erlaubt Ihnen die
Verwaltung und Datenpflege regelmaBig
wiederkehrender Teile, einschlieBlich
detaillierter Teileinformationen und
Zeichnungen. Diese kénnen durch ein-
fache Eingabe der Teilebezeichnung in
die aktuelle Teileliste mit einbezogen
werden. Dieses Modul kann auBlerdem
detaillierte Etiketten mit unter-
schiedlichen Barcodes und Grafiken
produzieren.

 Die Bibliothek enthalt die relevanten
Daten, wie z. B. GroBe, Material,
Struktur und Bekantung des Teiles.
Zusétzlich kénnen bis zu 30 weitere
Informationsfelder pro Teil sowie eine
Zeichnung angelegt werden.

 Die Bibliothek kann auch Zubehérteile
und deren Kosten beinhalten.

+ Die Teileabmessungen und andere
Felder kénnen variabel gehalten
werden und bei Bedarf bei der
Auftragserfassung definiert werden.

¢ Das Layout der Etiketten kénnen Sie
nach |hren Vorstellungen frei gestalten.
Die Etiketten kénnen mit Text,
Barcodes und Grafiken versehen
werden und pro Einzelteil, pro Teiletyp
oder auch fur Reste gedruckt werden.

 Der Formulardesigner erméglicht den
Ausdruck der Etiketten auf jedem
beliebigen Seitenlayout.

* Die Bibliothek kann bis zu 9999 unter-
schiedliche Teile enthalten.

« Eine schnelle Bestandskontrolle fiir
uberproduzierte Teile ist abrufbar.

* Bei jedem Teil kénnen individuelle
Bearbeitungszeiten hinterlegt werden,
um eine Kalkulation der gesamten
Teilekosten, bestehend aus Material-
und Bearbeitungskosten, zu erhalten.

10
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Modul
Modellverwaltung und -skizzen

}]( HOLZMA

2 Die Modellbibliothek ermdglicht lhnen
: ' die Berechnung von Materialien fiir
E standardisierte und parametrische

Produkte. Sie basiert auf Einzelteilen
und Zubehér, die in der Teilbibliothek
hinterlegt werden. Auch produktbezo-
gene Skizzen und Bearbeitungsschritte
kénnen in der Modellverwaltung hinter-
legt werden. Eine komplette Produkt-

[l B e 2 Y L T
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by X ‘I____—-— kostenberechnung ist verfiigbar.
e f T
S | S ESEE—
& glal T « Bis zu 9999 variable Baugruppen und
| Unterbaugruppen werden verwaltet.
= [ o i | Vg ot [ e D
4zt O e B e ] e J « Die Bedarfsliste wird in einem Schritt
o { b [ naramaimn O ew <a | y .
el i Naei v WMl =R “m eingegeben und automatisch in eine
Eb o et s O = Teileliste fiir die Optimierung aufgelost.
ATl K ot - y smasyary )= e
e e 5
« Der Gebrauch von mathematischen
Formeln ermdglicht eine automatische

Kalkulation von TeilegréBen fiir para-
metrische Modelle. Produktvariablen
beriicksichtigen auftragsbezogene
Details, wie beispielsweise die Farbe
der Fronten.

Fiir eine komplette Kostenberechnung
kénnen Zubehérteile (Beschlage o. &.)
genauso wie Bearbeitungsschritte

(z. B. Verpackung oder Montage) be-
riicksichtigt werden.

Auch Teile, die nicht optimiert werden
miussen, wie z. B. Massivkanten,
werden in die Materialkostenkalkula-
tion und GréBenberechnung mit ein-
bezogen.

Eine Bibliothek mit Modellzeichnungen
kann vom Anwender erstellt werden.
Das Zeichnungsprogramm enthélt
Vektorgrafik-Befehle mit zusétzlichen,
niitzlichen Details, wie z. B. perspek-
tivischer Ansicht, Skalierung und
BemaBung.

« Mit dem Formular-Designer werden
produktbezogene Etiketten oder
Formulare mit Textfeldern, Barcodes
und Grafiken generiert.

11



Modul
‘Lagerverwaltung —
Bestinde im Uberblick

Dieses Modul bietet ein umfassendes | e
System fiir die Bestandskontrolle des = A
Plattenmaterials, der Zubehérteile und | : - s
der Kanten. Plattenmaterialien und
Reste kdonnen bestimmten Auftragen I
zugeordnet werden, um zu vermeiden,
dass ein Reststiick in mehreren

Zuschnitt-Auftragen wiederverwendet |

werden soll.
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* Das Programm erlaubt die Erfassung

von Materialbestellungen und F300008 butimbarat dhan fosim mebis Bismni 308 B 3 Farm 4 |
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* Ein einfacher Schritt ordnet alle i B T T [
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* Das Programm beriicksichtigt den frei
verfugbaren Bestand (tatsachlicher
Bestand abzuglich zugeordnete
Platten und Reste).

* Der tatséchliche Bestand des
Bestandsmaterials kann nach dem
Zuschnitt automatisch aktualisiert
werden. é i1y : ; = - [

* Ausdrucke beinhalten den Lagerwert, . { F E .
Mindestbestande, eine monatliche | - #fad 5 5 i |
Ubersicht des Materialverbrauchs ‘ Y il 4 : il
und verschiedene Berichte fiir buch- i T — E ;;
halterische Zwecke. f o 3 £ o |

« Reste und Ubermengen werden bei
nachfolgenden Optimierungen auto-
matisch berticksichtigt.

 Fiir vor dem Zuschnitt beschichtete
Platten ist eine getrennte Verwaltung
von Rohmaterialien und Schichtstoffen
maoglich.

12

¢ In Verbindung mit den Modulen
»Modellbibliothek* und , Kanten- und
Laminatberechnung* ist eine schnelle
Bestandskontrolle von Zubehorteilen
und Kantenmaterial méglich.
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« Die Abstapeliibersicht zeigt Schnitt-
plan fiir Schnittplan an, welches Teil auf
welche Palette gelegt werden muss.
Anstelle von Schonplatten oder Paletten
kénnen auch Kantholzer definiert
werden.

« Die Anordnung der Teile auf jeder
Palette wird grafisch dargestellt.

Modul
Abstapelung

Mit diesem Modul legen Sie lhre
Datenbank mit Abstapelmethoden fiir
Standardpaletten sowie die Regeln
fiir die Berechnung von Schonplatten-
gréBen an. Wenn Sie auBerdem uber
automatische Abstapelsysteme
verfiigen, kénnen Sie hier deren GroBe
definieren, so dass die Schnittbilder
nach diesen Vorgaben passend
gestaltet werden.

« Eine Stationstibersicht versorgt Sie
mit allen Informationen tber die
bendtigten Paletten und Schonplatten
fiir die Abstapelbereiche.

« Ausgehend von der GroBe der zuge-
schnittenen Teile wird eine Schon-
plattenliste erstellt. Diese richtet sich
nach lhren Abstapelvorgaben und
beinhaltet erlaubte Uberhdnge, Vor-
gaben bestimmter Abstapelbilder
und maximale Stapelhéhe. Diese
Regeln konnen, falls notwendig, fiir
jedes Teil individuell definiert werden.

Hieraus resultiert eine Schonplatten-

liste, die ihrerseits wiederum optimiert

werden kann.

« Die Abstapel-Informationen kénnen
zu automatischen Abstapelsystemen
iibertragen werden.

« Bei gleichzeitiger Verwendung
des Moduls , Teilebibliothek und Biro-
Etiketten® konnen Sie Etiketten fiir
Paletten oder Stapel gestalten und
ausdrucken.

« Spezielle Algorithmen berticksichti-
gen automatisch die GroBe der
vorhandenen Abstapelstationen.
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Modul

"CNC-Zeichnungen und -Anbindung

Die CNC-Bibliothek erlaubt das Anlegen
aller Details der CNC-Teilebearbeitung
inklusive horizontalem und vertikalem
Bohren, Frasen von Nuten, Kreisen,
Bogen, Ausschnitten und Konturen. Sie
zeichnen, bewegen, kopieren oder
editieren Zeichnungen einfach und
schnell mit der Maus. In Verbindung
mit den Werkzeuginformationen bietet
es lhnen eine umfassende Lésung bis
hin zur Ubertragung der Programme
an die CNC-Maschinen.

* CNC-Bearbeitungen kénnen para-
metrisch gehalten werden, so dass sich
die Bearbeitungsschritte automatisch
der TeilegroBe anpassen.

* Unterstiitzt das Frésen von Konturen,
Bearbeitungen auf beiden Seiten eines
Teils, Positionen von Vakuumsaugern,
BemafBungen und Taschen.

* Objekte werden unter Zuhilfenahme
eines Rasters exakt positioniert, oder
auch unter Angabe der Positionen,
wobei auch Formeln und Variablen
hinzugefiigt werden kénnen.

* Zeichnen, bewegen, kopieren oder
editieren — Zeichnungen einfach und
schnell mit der Maus.

* Details von Tiefen- und Werkzeug-
informationen kénnen jeder Funktion
hinzugefiigt werden. Diese beinhalten
Geschwindigkeiten und andere werk-
zeugspezifischen Daten.

» Teilezeichnungen konnen auf Begleit-
karten oder Teileetiketten gedruckt
werden.

 Import und Export zu/von DXF Daten.

* Die Ansteuerung der CNC-Maschinen
erlaubt eine direkte Ubertragung der
Daten zu den meisten CNC-gesteuer-
ten Bearbeitungszentren.

¢ Nuten und Ausschnitte kénnen an
HOLZMA Plattensagen mit
CADmatic-Steuerungen libertragen
werden.

* Berechnung von Bearbeitungszeiten
fur jedes Teil.

i i e e
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[(HoLzMA Ubersicht

Mit dem Schnitt-Profi(t) bietet HOLZMA ein leistungsstarkes  Sie haben die Wahl zwischen drei leistungsstarken

und bedienerfreundliches Programm fiir die Zuschnitt- Programmversionen und sieben praktischen Ergédnzungs-
Optimierung von plattenférmigen Werkstoffen. Es optimiert modulen. Ganz nach Ihren betrieblichen Anforderungen
die Gesamtkosten des Zuschnitts, bestehend aus und Wiinschen ist der Schnitt-Profi(t) also bedarfsgerecht
Bearbeitungs- und Materialkosten. und wirtschaftlich erweiterbar.

Schnitt-Profi(t) liefert alle maBgeblichen Optimierung Schnitt-Profi(t)  Die Basisdaten wie Bearbeitungszeit
Informationen fiir den Betrieb von und detaillierte Kostenaufstellungen sind
Fertigungszellen. Mit einer optimalen in Schnitt-Profi(t) auftragsbezogen
Konfiguration (siehe Tabelle) werden alle abrufbar.

Daten fiir den Plattenzuschnitt, die
Kanten- und Formatbearbeitung sowie
die CNC-Bearbeitung generiert und
ubertragen.

Barcode
ersg o

:};;}j Etikettendruck
Lok e

CNC-PIattenauftelilsi-ige

&)

l-r.‘—."i! :

CNC-Kantenanleimmaschine

Module Lite Practive Professional

CAD-Schnittplangestaltung

Teilebibliothek und Etikettierung im Biiro

Modellverwaltung und Skizzen

CNC-Zeichnungen und -Anbindung

Kanten- und Laminatberechnung

L]
e
@
@ Lagerverwaltung
®
@
L]

Abstapelung

Optimale Konfiguration fir Fertigungsinsel [ zusétzlich verfiigbar [ nicht verfiigbar



lhr Partner weltweit

~ Mit einem CNC-Maschinenpark ohne Vergleich in der Branche

Ein Unternehmen der Homag-Gruppe

HOLZMA Plattenaufteiltechnik GmbH
HolzmastraBe 3

75365 CALW-HOLZBRONN

GERMANY

= +49 (0) 70 53/69-0

Fax +49 (0) 70 53/61 74
info@holzma.de * www.holzma.de

HOLZMA Niederlassung
DieselstraBe 73

33442 HERZEBROCK-CLARHOLZ
GERMANY

= +49 (0) 52 45/92 20 10

Fax +49 (0) 52 45/92 20 44

HOLZMA=U.S., INC

1200 Tulip Drive

GASTONIA, NC 28052

USA

= 704-861-8239

Fax 704-867-4140
holzma@stilesmachinery.com

teilwaise

im Zuge der
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