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Kompetenz in
Kompaktbauweise

Kanten anleimen
und nachbearbeiten

in IMA-Qualitét
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Die souverdne Lésung

Kompetenz

beweist IMA seit Gber 40 Jahren welt-
weit als Marktfohrer auf dem Gebiet
der Kantenbearbeitungsmaschinen fir
die Mbbelindustrie. In  Libbecke
(Westtalen) produzieren wir mit mehr
als 750 Mitarbeitern auf einer Fléche
von Uber 22.000 m* Einzelmaschinen
und Maschinenstraben fir die Format-
bearbeitung, Kantenanleimung und
-nachbearbeitung  sowie Bearbei-
tungszentren fur die Komplettbearbei-
tung geformter Mébelteile. Mit der
Baureihe IMA Compact bieten wir vor
allem auch Klein- und Mittelbetrieben
den attraktiven Einstieg in dieses welt-
weit erfolgreiche Programm.

Mit der Compact konzentrieren wir uns
auf den héufigsten Anwendungs-
bereich, das Anleimen und Nachbear-
beiten gerader Kanten bis 20 mm
Dicke bei einseitiger Arbeitsweise.
Dabei bieten wir aber trotzdem eine
echte IMA-Maschine: solide und funk-
tionell, ausgelegt fir hohe Verarbei-
-fungsqualitat.

Diese Philosophie zeigt sich in der
Gestaltung von Vorschubketten und
Oberdruck genauso wie beijedem ein-
zelnen Aggregat. Mit der Compact
erhalten Sie die professionelle Lésung.

Die Llésung, die sich im taglichen
Betrieb fur Sie auszahlt:

© durch die Zuverlassigkeit von Kon-
struktionen, die sich seit Jahren in der
Praxis bewdhrt haben,

@ durch die Langlebigkeit einer Ma-
schine, die nach den harten Anforde-
rungen der Industrie gebaut wurde,

@ durch den Bedienungskomfort, der
nur entstehen kann, wenn ein Produkt
in enger Zusammenarbeit mit den
Anwendern Uber lange Zeit hinweg
immer weiter verbessert wird.

Komplett

in einem Arbeitsgang bearbeitet die
Compact auch abgerundete Kanten:

© Dick-PVC bzw. ABS und Holzleisten

@ Querkanten an Post- und Softfor-

ming-Profilen

Das am Auslauf angeflanschte Kopier-
frésaggregat (Zusatzausstattung) pabt
die Ecken des Kantenstreifens oder der
Leiste der Form der Platte an.

Direkt beim Abnehmen von der
Maschine werden die Werksticke in
einem Arbeitsgang in das Kopierfrés-
aggregat eingelegt. ‘

Alternativ zu dieser platzsparenden
Ausfihrung bieten wir auch eine Ver-
sion fur den Durchlaufbetrieb an.
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Freiraum

Fur die Anpassung der Compact an
die Bedirfnisse lhrer Produktion bietet
die Platzreserve bei den Modellen 500
bis 800.

Zahlreiche Aggregate stehen fur die
individuelle Zusammenstellung einer
Maschine zur Verfigung, die gerac
lhre Mébelteile komplett bearbeitet.
Eine Ubersichtfinden Sie in der Tabelle
auf Seite 4.

Saubere

Arbeit

auch bei hohen Vorschubgeschwin-
digkeiten bis zu 20 m/min gewdhrlei-
sten zwei Frasaggregate: Das Kanten-
material wird erst vor- und dann fein-
gefrast, gegebenenfalls mit Fase oder
Radius.
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Teamwork

fur einen weiten Anwendungsbereich:
Zwei getrennte Kappsdgen fur den  verpressen 6 federnd gelagerte An-
und hinteren Uberstand  druckwalzen auch dicke Kanten opti-
ermdglichen Fasen von 0-25°. :

=

Mit Nachdruck

mal mit der Platte.
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Ruhe und Sicherheit
-
schaffen Schallschluck-Schutzhauben

for Kappsdgen und Frésaggregate.
Werden Haube und Schutzgitter ge-
dffnet, schaltet das Aggregat auto-
matisch ab.

Das Schutzgitter erméglicht dabei
eine genaue Beobachtung des Kapp-
schnitts fur Einstellarbeiten bei gedff-
neter Haube. Die Sicherheit bleibt
gewahrt.

Startbereit

in nur 6—8 Minuten ist die Verleimein-
richtung der Compact mit dem serien-
mabigen Schnellheizsystem.

Ergonomisch

im Einlaufbereich liegt das Bedienpult
der Compact.

Jedes Aggregat wird Uber eine Vor-
wahltaste akfiviert. Ein  Anfahrpro-
gramm startet dann die einzelnen
Aggregate nacheinander, um Be-
lastungsspitzen fir  Stromnetz und
Umformer zu vermeiden.

Zentral

/mi’r einem Handrad wird die ganze

Maschine auf andere Werkstick-
dicken umgestellt. Alle oberen Aggre-
gate werden mit dem Oberdruck ver-
fahren.

Auf Wunsch ist eine elektromotorische
Verstellung lieferbar, die vor allem bei
langeren  Maschinen zum Einsatz
kommt.

Trocken und warm

mub die Spanplattenkante sein, damit
eine optimale Verleimqualitat erreicht
wird. Das beheizte
Anschlaglineal der
Compact  macht
Sie unabhd&ngiger
von  Lufffeuchtig-
keit und Raumtem-
peratur.
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Technische Daten

Maschinenabmessungen

Typ  Gewichtca. Gesamtlénge (a)
100 1950 kg 4700 mm
500 @ V850G 5700 mm
600 750 kg 6700 mm
700 3150 kg 7700 mm
B J550 e 8700 mm
Arbeitshéhe ca. 825 mm
max. Héhe ca. 1420 mm
max. Breite (b) ca. 1050 mm
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Werkstiickabmessungen
Plattendicke

Kantendicke
PVC/ABS

min. Werkstickbreite

Durchlaufgeschwindigkeit
10—20 m/min

10-50 mm
0,4—20 mm

max. 4 mm

60—85 mm

stufenlos regelbar
AnschluBdaten
3-Phasen-Drehstrom
Frequenzumformer
Druckluft

Aggregate
Gegendruckeinrichtung

220/380 V
200 Hz
7—10 bar

~

Figefrésaggregat

Verstarktes Trennmesser
und Rollenteller mit 820mm &
fur Dick-Kanten aus PVC oderABS

Vorschmelzbecken mit automatischer
Granulatnachfillung

Kantenanleimeinrichtung
Kappaggregate
Vorfrésaggregat
Feinfrésaggregat

Nut- oder Profilfrésaggregat

Kopierfrasaggregat fir manuelle Werk-
stickeinlage (Uberstand d ca. 500 mm)

Kopierfrésaggregat, Durchlaufbetrieb
Flachziehklinge

Radiusziehklinge

Schleifaggregat

Profil- und Radiusschleifaggregat ,
oben und/oder unten L

Schwabbelaggregat
kTechnische Anderungen vorbehol’ren)




vielseitig und flexibel

Flexibilitat

ist gerade im Handwerk und fir Kleinserien von besonderer
Bedeutung fur wirtschaftliches Arbeiten. Die Compact verar-
beitet Massivholzleisten bis zu 20 mm genauso wie Dick-
PVC bzw. ABS, Melaminharz und Echtholzfurnier von der
Rolle oder als Streifen.

Die Umstellung auf andere Leimfarben ist bei der IMA

() COMPACT schnell und mihelos durch einfachen Wechsel

* dergesamten Leimauftragseinrichtung. In nur 6-8 Minuten ist
der Leim wieder aufgeheizt. Auch die Reinigung wird durch
die rasche Zerlegung erleichtert.

Fohrungsqualitat

entscheidet Uber das Arbeitsergebnis. Exakte Werkstick-
fohrung ist Voraussetzung einer prézisen Bearbeitung.

Auch hier geht IMA keine Kompromisse ein:

» Festen Halt geben groBzigig dimensionierte Kettenplatten
(60 x 80 mm) mit Haftbeschichtung.

© Prézise werden diese Kettenplatten auf einer Rund- und
einer Flachschiene gefuhrt, ein Prinzip, das sich bei unseren
groPen, industriell eingesetzten Anlagen bewdhrt hat.

© Eine Doppelreihe von Weichkautschuk-Rollen im Ober-
druck sorgt fur eine feste Anpressung des Werksticks auf
die Kettenplatten.

Vorschubkette mit Fihrung

Optimale Verleimqualitat auch bei dicken Massivholzlei-
sten und Dick-PVC gewdhrleistet die Gegendruckeinrich-
tung. Diese als Zusatzausstattung angebotene Einrichtung
verbessert die Verpressung und damit die Verleimfestigkeit.

Diesen Gegendruck bieten wir fir maximale Durchlauf-
breiten von 1 m, 1,5 m und 2,5 m an (Breite ¢ gemap Aufstell-
skizze Seite 3: 1,2 m, 1,7 m, 2,2 m und 2,7 m).

Die Rollenschiene der Gegendruckeinrichtung ist schwenk-
bar und dient auch als Unterstitzung fir breitere Werk-
sticke.

Gegendruckeinrichtung (Zusatzausstattung)
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mabgeschneidert fir |hre Produktion

rusten wir die Compact mitden Aggre-
gaten aus, die die Kanten aus lhrer
Produktpalette komplett bearbeiten
(Tabelle auf Seite 5):

Schmelzkleberresten im Bereich der
Leimfuge

Kopierfrésaggregat (Durchlaufbetrieb) >

A
Figefrasaggregat zum Glatten der
rohen Spanplattenkante fir beson-
ders saubere Leimfugen bei Typ FT

<l Radiusziehklinge zum Glatten von
Frasermarkierungen an dicken Kanten

aus PVC oder ABS

Schwabbelaggregat  mit  Polier- >
scheibe fur PVC oder ABS

\_
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IMA-NORTE Maschinenfabriken Klessmann GmbH
Verkauflnland:  Postfach 1246 - Industriestrabe 3/5 - D-4990 Libbecke - Telefon (05741)2706-0 - Telefax (05741) 4201
Export: Postfach2053 - Am Olbach 19 - D-4830 Gutersloh - Telefon (05241)943-0 - Telefax (05241)460678 - Telex 933830



