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Compact PC

Kantenbearbeitung PC-gestevert
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Die neve IMA-Bavureihe ,,COMPCICI' PC” Anspruchsvolle Technik - Technik fir Anspruchsvolle

pneumatisch eingestevert und vom
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Kanienbeurbeliung leicht gemuchi Die Compoct PC Baurehe seetneve  proumatsch eingestouertund vory

im gehobenen Innenausbau, Laden- Ristzeiten und Einstellungen minimiert
bau und Mébelfertigung. Sie umfaf3t werden. Die Bearbeitungsfunktionen
3 Typen Compact PC 4212, 5212, kénnen zu einzelnen Programmen
6220. SerienmafBig sind diese zusammengefaft und abgespeichert
Maschinen mit einer PC-Steuerung werden. Zur weiteren automatisierten
ausgestattet, die dem Anwender unge-  Bearbeitung kénnen die Aggregate
wohnten Bedienerkomfort ermdgli- mit motorischen Achsverstellungen
chen. Alle fir die Kantenbearbeitung ~ ausgestattet werden.

notwendigen Aggregate werden

Compact PC 4212 -

Vorschub 12 m/min

max. Kantenstdrke 12 mm W

Kantenanleimen

Flachziehklinge

Profilziehklinge

Bundigfrésen
(Fase-, Radiusfrasen)

tor | Motor 2
Compact PC 5212 Mcier : t
Vorschub 12 m/min —
max. Kantenstdrke 12 mm t
Figen (Option) Heizzone (Option)  Kantenanleimen Bindigfrésen Profilziehklinge Flachziehklinge

(Fase-, Radiusfrasen)

Compact PC 6220
Vorschub 8-20 m/min

max. Kantenstarke 20 mm

Fugen (Option) Heizzone (Option) ~ Kantenanleimen Bundigfrasen Multifunktionsaggregat Profilziehklinge Flachziehklinge' Glatten



Multifunktionsaggregat MFA

S
3 Multifunktionsaggregat
08.34¢,

horizontal und vertikal
pneumatisch gesteuert;

: mit 3 Festpunktanschlagen
' | axial;

2 Motore a 500 Watt,
18.000 U/min

Vorteile des F

® nur 2 (statt bisher 6) Frasmotore fir Léngs- und
Stirnkantenbearbeitung —
dadurch: geringe Werkzeugkosten, geringer
Energiebedarf, geringer Platzbedarf, geringer
Rustzeitbedarf, geringe Investitionskosten

® keine Markierung der Kopieraggregate in der
Langskante mehr
— Qualitatserhéhung

® Langskante und Stirnkante werden mit demselben
Werkzeug bearbeitet

— Einstellarbeiten von Bindigfras- und Kopierfras-
aggregat entfallen

Funktionsprinzip des MFA
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Alle 3 Typen sind serienmé&Big mit einer Programm- und Streckensteuerung ausgestattet und
bieten nachfolgende Vorteile

® PC-kompatible Steuerungstechnik / Bedienoberfléche und SPS sind in einem PC vereint
® Industrie-PC 486 mit Diskettenlaufwerk

® max. 200 Programme mit max. 19-stelliger alphanumerischer Programm-Nummer

-
Produktion

0000FW-ZW

1300000-OTH
1322222FW-ZW
1400000-OTH
1500000FW-ZW
1600000FW-ZW
1700000FW-ZW
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IMA Maschinenfabriken Klessmann GmbH

PVC (2mm) Kepieren ohne Kappen 27.03.95

PVC (2mm) Radiusfrasen mit Kappen 29.03.95
PVC (2mm) Softforming ohne Kappen 23.03.95
28.03.95
25.03.95
20.03.95

2mm) Softforming mit Kappen
PVC (3mm) Radiusfrasen mit Kappen

)
)
PVC (2mm) Kopieren mit Kappen
)
)

~
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1010 Fugefrésen

1030 Kappen
1040 Bundigirasen

1060 Profilziehklinge

1080 Glatteaggre

1050 Mehrfachbearbeitungsag. Of

1070 Flachzishklings

Verleimteil (0/1)

Einzug EIN
Messer

Kantenkontrolle

Freifahrzone Anfang V- 100

Ristreie Bearbeitung durch Multi-Achssteverung

Rollenmaterial  (0/1)

Forderweg:

Freifahrzone Ende H + 300
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Bedienung:

— einfache Menifihrung

— Auswahl der Funktionen iber Funktionstasten
— Texteingabe Uber externe Tastatur méglich

- PaBwortgeschitzte Arbeitsbereiche

— Anzeige von Maschinen- und Betriebszustdnden
im Bildschirm, z.B. aktuelles Programm,
Stickzahl, laufende Meter und Stérungen

Produzieren:

Programm aus Liste anwdhlen und starten

z.B. PVC - Bindigfrasen und Kappen

Programmerstellung:

~&— Aggregat aus Liste auswahlen (1. Schritt)
z.B. Verleimteil

<& Daten fir das Aggregat eingeben/ (2. Schritf)

andern und abspeichern

z.B. Einsatz des Kappmessers an der
Werkstickhinterkante
(H = 15 mm Kanteniberstand)

Die PC-Baureihe bietet dem Anwender
die Méglichkeit, die Aggregatepositionier-
ung hinsichtlich der Anpassung an ver-
schiedene Kantenmaterialien komplett zu
automatisieren. Die einzelnen Bearbei-
tungsaggregate kénnen optionell mit
motorischen Achsverstellungen (kein
manuelles Ein- und Umstellen) ausgestattet
werden.
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Fir das Finish von PVC, speziell jedoch ABS und PP- Das Radiusziehklingenaggregat ist mit einer Schnell-
Kanten wird das Glatteaggregat eingesetzt. Das wechseleinrichtung versehen. So kann z.B. von 3 mm
Aggregat glattet und festigt die gefraste und mit der auf 2 mm Radius schnell umgestellt werden und gréBere
Ziehklinge nachbehandelte Radiusflache mit einem Rustzeiten vermieden werden.

Radius von 2 -4 mm.

Technische Daten
Compact PC

PC 4212 PC 5212 PC 6220
WerkstiickmaBe
Mindestbreite 60 -80 mm*
Mindestlange 150 mm
Dicke 10 =45 mm
Min. Anleimerlange 400 mm
Vorschub 12 m/min 820 m/min
Gewicht netto ca. 2.400 kg ca. 3.000 kg ca. 3.600 kg
AnschluBwerte 14kW /25A | 21,5kW /34,5A | 28 kW /50 A
Elektroanschluf3 400V / 50 Hz
DruckluftanschluB & 1/2" 7-10 bar
Druckluftverbrauch 35 NL/min 50 NL/min 65 NL/min
Absaugbedarf 25 m/s
Larmemission < 85 dBA

* Abhangig vom Kantenmaterial

Technische Anderungen vorbehalten
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IMA Maschinenfabriken

Klessmann GmbH

D-32292 Libbecke, Postfach 1246
D-32312 Lilbbecke, Industriestrafle 3
Telefon 05741/ 331-0

Telefax 05741/ 4201




