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Vorteile

der Baureihe
,,QuadroMat”

Mit maximal 2 Aggregaten
gewdhrleistet der QuadroMat ein
Kantenfinish fir das in herkémmli-
chen Maschinen bis zu 10 Nachbe-
arbeitungseinheiten benstigt wer-
den. Die 2 Aggregate des Quadro-
Mat erméglichen auf minimaler
Maschinenlénge mit einem Werk-
stick-Vor- und -Ricklauf von ca.
20 m/min. eine perfekte Kantenbe-
arbeitung in kirzester Zeit.

Werkstick einlegen

Die vor- und rickwdrtslaufende
Transportkette bringt das Werk-
stiick dahin zurick, wo es aufgelegt
wurde. Von hier entnimmt es der
Bediener, um entweder eine wei-
tere Kante anzuleimen oder das
Werkstiick abzustapeln.

Bearbeitung im Vorlauf

— ® 1-Mann-Bedienung = Abnehmer
entféllt
® Platzsparend durch kurze Bau-
reihe

® Ruckfihreinrichtung in der
Maschine integriert, kein zusétz-
licher Platzbedarf

® Keine Probierphase und gering-
ste Umrustzeiten durch Pro-
grammsteuerung

® 2 Maschinen kénnen von einem
Mann bedient werden

Bearbeitung im Ricklauf

,Quadro”’-
Werkstaitzentrum:

2 Maschinen

+ 1 Mann

= montagefertige
Mébel

Werkstiick entnehmen

Die Kombination des QuadroMat
mit der QuadroForm ergibt das
,Quadro”-Werkstattzentrum. Vor

der Kantenbearbeitung werden auf
der QuadroForm die Werkstiicke

' ® _
formatiert, gebohrt, genutet und
/ gefrast.
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min. und max. Werkstiickabmessungen

QuadroMat R3

Perfekte Kanten bis 3mm

Kantenmaterialien

Mit nur einem Bearbeitungsaggre-
gat ist der QuadroMat R 3 die kijr-
zeste Maschine dieser Baureihe.

Furnier- und Kunststoffkanten in
Streifen oder als Rollenware wer-
den bis zu einer Dicke von 3mm
perfekt angeleimt und fertig bear-
beitet.

Alle Maschinenfunktionen und
Bearbeitungsvorgénge 6st die
speicherprogrammierbare Steue-
rung (SPS) sekundenschnell aus.
Aufwendige manuelle Maschinen-
einstellungen gehdren damit der
Vergangenheit an.

QuadroMat:
Im Vor- und Ricklavf...

Kantenmaterial anleimen, Oberkante-vor- und feinfrésen Unterkante vor- und feinfrésen

2 4
Hinterkante kappen oder kopieren Vorderkante kappen oder kopieren

Bundigfrésen, fasen,
profilieren, kappen
und an den Ecken
kopierfrdsen mit nur
einem Aggregat.




Mithoher L:'K‘;'..T:MS: !asln'zl...% Léings Fréisen - quer Sagen

Das Universal-Frésaggregat ist
auch im QuadroMat L12 das Herz-
stick der Maschine, verantwortlich
fur das perfekte Kantenfinish.

Synchron mit dem Vorschub
bewegt sich ein zuséizliches Kapp-
Sageaggregat, das die vorn und
hinten Uberstehenden Kantenmate- 1
rialien aus Furnier, Kunststoff oder
Massivholz abschneidet.

-

min. und max. Werkstickabmessungen Kantenmaterialien Radiusfrésen oben/unten — kappen

Die Vorteile:

® Bindigkappen des Kantenmate-
rials ohne Vorschubstop
= héhere Leistung

@ Kantenmaterialien bis 12 mm
werden problemlos bearbeitet

Die umfangreichen Maschinen- 2
funktionen — erweitert um den
wechselseitigen Einsatz des Univer-
sal-Frésaggregates und des Kapp-
Sageaggregates — werden elektro-
nisch gesteuert (SPS).

3

Unterkante vor- und feinfrésen, Vorderkante kappen

Die Fraswerkzeuge des Universal-Frdsaggregates
bewegen sich wéhrend des Kappvorganges in die
untere Position. Eine hohe Maschinenleistung ist das
Resultat, da der Kappvorgang ohne Vorschubstop
erfolgt.

he

Fasefréisen oben/unten — kappen

. Gespeichert und auf
Knopfdruck ab-
rufbar sind alle 10
abgebildeten
Bearbeitungs-
mdglichkeiten. 10
weitere Speicher-
plétze stehen

fur zusdtzliche
kundenspezifische
Bearbeitungs-
programme zur
Vertigung.




Langs Frasen -
quer Séigen un

1

Kanten anleimen — Oberkante vor- und feinfrdsen

2

3

Hinterkante kopieren

5

Vorderkante kopieren

Um dickes Kanten-
material, insbesondere
Massivholzleisten, am
Werkstickende im Kopier-
verfahren zu bearbeiten,
ist ein vorheriges Kappen
des Uberstandes
erforderlich. Damit wird
der anschlieBende Frés-

vorgang auf ein Minimum
reduziert. Die Bilder
zeigen den Ablauf am
Werkstiick, das wéhrend
des Kopiervorganges —
zwischen der Transport-
kette und dem Oberdruck
festgespannt — im Still-
stand bearbeitet wird.

Fasefrésen an Soft- oder Postformingteil

2 IMA

HIGHTECH FUR HOLZ UND KUNSTSTOFF



alle Kantenprofile auf Knopfdruc

Sekundenschnell
ein anderes Kantenprofil.

Die Elektronik macht es méglich:
Die 8 abgebildeten Kantenausfiih-
rungen sind gespeichert und kén-
nen mittels Knopfdruck abgerufen
werden. Weitere 12 Speicherplétze
sind fur spezielle Bearbeitungspro-
gramme verfugbar.

Alle Programme
sind gespeichert —
im Display erscheint
die Leimtemperatur
mit Soll- und Ist-Wert
sowie die Pro-
gramm-Nr. mit ent-
sprechendem Kurz-
text. Stérungen der
Maschine kénnen
durch das Anzeigen
einer Fehlermeldung
schnell beseitigt wer-
den.

Radiusfrésen an Soft- und Postformingteil

22 IMA
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QuadroMat L 20

Robust und leistungsstark bis 20 mm

Von der Rolle, in Streifen oder Lei-

sten bis 20 mm Dicke, der Quadro-

Mat L20 wird allen Anforderungen i
gerecht.

1

Angetrieben von 1,8 kW starken

Motoren werden im Vorlauf Kan- »
tenubersténde an Ober- und Unter-

seite vorgefrast. Wahrend des

Kappvorganges — der ohne Vor-

schubstop erfolgt — werden die
Fraswerkzeuge zur Plattenebene

zugestellt. Im Werkstick-Ricklauf

erfolgt das Bindigfrésen des Kan-
tenmaterials.

min. und max. Werkstickabmessungen Kantenmaterialien

A

Hinterkante kappen Fasefrdsen oben/unten — kappen

3

Als Sonderzubehér
ist ein separates
Ecken-Kopiergerét
lieferbar, das am
Einlauf der
Maschine Aufstel-
lung findet. Wéh-
rend ein Werkstiick
in der Maschine
bearbeitet wird, hat
der Bediener Zeit,
das Kopiergerét zu
beschicken.

Ohne Werkzeugwechsel, nur durch
achsiale Fréserverstellung, werden
die Arbeitsgénge Bundigfrasen,
Fasen oder Profilieren an unter-
schiedlich dicken Kantenmateria-
lien durchgefihrt.

Die bei einem Leistenquer-

- schnitt von mehr als ca.
o= | | 400mm? notwendige Gegen-
druckeinrichtung wird mit
einem Handgriff zur Werk-
stickauflage geschwenkt.

Die Maschinenfunktionen des Qua-

N/ ‘
"A IM droMat L 20 werden elektrisch

HIGHTECH FUR HOLZ UND KUNSTSTOFF gesteuvert.
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icher und mihelos

A JF 'ﬁ: .

Mihelos 168t sich das gesamte Verleimaggregat — zur Reinigung oder
zur Umstellung auf eine andere Leimfarbe — auswechseln.

Auch bei unterschiedlichen Raumtemperaturen gewdhrleistet das
beheizte Anschlaglineal eine optimale Kantenverleimung.

Technische Daten

12

QuadroMatR3

WerkstickmaBe

Mindestbreite ..........
Mindestlénge
Dicke ooeveeeeeeen.

Minimale o %
Anleimerlange ........ 300 mm 5
Vorschub ......... e 18 m/min Lo g |
Gewicht )
(17=11 (o U ca. 1400 kg ] ol L
AnschluBwerte 300 1500
Elektro- 2016
anschluf3 ..... 6 kW/380 V/50 Hz
Druckluft .....ooueen. 7-10 bar

375 600 ' 1041

2766
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liii Bedurfslll das richiie Zubehor

Zum schnelleren Material- oder Farbwechsel bei unterschiedlichen Unterschiedliche Radien am angeleimten Kantenmaterial machen einen
Kanten ist ein zweites Rollenmagazin lieferbar. Werkzeugwechsel notwendig. Mit wenigen Handgriffen lassen sich mit
alternativen Werkzeugen bestickte Wechselmotore austauschen.

QuadroMat L 12

WerkstickmaBe

Mindestbreite .......... 60-80 mm

Mindestlange .......... 150 mm

D] (R ————— 10-45 mm I -
Minimale g
Anleimerlénge ........ 400 mm 750 9
Vorschub ............ 18 m/min

Ge./icht SRR PR

neto ..o ca. 1700 kg = =g

AnschluBwerte . 5516 _
anschluf} ..... 7 kW/380 V/50 Hz

Druckluft c..coveevaene. 7-10 bar

WerkstickmaBe

Mindestbreite .......... 60-80 mm O i
Mindestlénge .......... 150 mm | g @ o
Dicke eveeeieiiiiiins 10-45 mm § g
Minimale

Anleimerlange ........ 400 mm -

VOI'SChUb .............. 18 m/min 675ee 1300 1041

Gewicht e

(1111 JO ca. 1700 kg

AnschluBwerte

Elektro-

anschluB ..... 7 kW/380 V/50 Hz &

Druckluft ...coeveen. 7-10 bar




Werk Libbecke

IMA - ein
starker Partner
fir Handwerk,
Innenausbau
und Mobel-
industrie.

In der Mébelindustrie ist IMA als
fihrender Anbieter auf dem Gebiet
der Kantenanleimmaschinen seit

40 Jahren ein bewdhrter, weltweit
bekannter Partner.

In Lubbecke (Westfalen) produzieren
wir mit mehr als 800 Mitarbeitern
auf einer Flache von iber 22.000 m?2
Spezialmaschinen fur die Mébelher-
stellung.

.. al
Unsere Produktpalette umfaf3t Einzel-
maschinen und Maschinenstraf3en fur
die Formatbearbeitung, das Kanten-
anleimen und die Kantennach-
bearbeitung sowie CNC-gesteuerte
Bearbeitungszentren zum Bohren,
fur die Bearbeitung von Formteilen
und Beschlageinsetzen.

Mit dem Quadro-Werkstatt-Zentrum
schaffen wir fir Handwerk, Innen-
ausbau und Einzelanfertigung den
attraktiven Einstieg in dieses weltweit
erfolgreiche Programm.

IMA

EIN UNTERNEHMEN DER IMA AG

IMA-NORTE Maschinenfabriken
Klessmann GmbH

D-32292 Lubbecke, Postfach 1246
D-32312 Libbecke, Industriestrafe 3
Telefon 05741/331-0

Telefax 05741/4201




