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Die Anwendung

Die KM Hobel-Sagekombinationen wer-
den in der holzbe- und -verarbeitenden
Industrie eingesetzt, wie z. B. bei der
Herstellung von Tischlerplatten, Tiren,
Containerbdden, Wohnwagen, Polster-
gestellen, Spielwaren, Leisten aller Art
wie auch beim Zuschnitt von Fenster-
hélzern, besonders fur lamellierte Fen-
ster, sowie Zuschnitten fur die Fugen-
verleimung, z. B. Sarg- und Ver-
packungsindustrie.

Zur Herstellung von rechtwinkligen Lei-
sten wird das rohe Brett bzw. die Bohle
egalisiert und auf gleiche Dicke geho-

belt. In der anschlieBenden Vielblatt-
kreissagestufe wird das sauber geho-
belte Holz in prazise, winkelgenaue Lei-
sten aufgetrennt. Bei stark trocknungs-
verzogener und/oder unbesdaumter
Ware kann auf Wunsch das Holz am
Einlauf der Maschine durch Tiefritzen
von unten entspannt werden.

Durch konstante Arbeitshohe und stu-
fenlos regelbaren Vorschub eignet sich
die Maschine besonders fiir den Einbau
in Fertigungslinien. Hierzu kann die
Maschinenkombination mikro-elektro-
nisch gesteuert werden, z. B. zum Ver-
stellen einer oder mehrerer Sagen.

Die Ausflhrung

Maschine

Die Maschine ist eine geschweiBte
Stahlkonstruktion. Der Maschinentisch
hat auswechselbare Tischauflagen. Das
Oberteil wird Uber Saulenrundfiihrungen
mit synchron laufenden Gewinde-
spindeln motorisch verstellt. Die Hobel-
dicke wird an einem PrazisionsmaBstab
mit Noniusteilung und Lupe oder an
einer elektronischen Digitalanzeige
abgelesen.

Die elektrische Ausrlstung ist in einem
separaten Schaltschrank untergebracht.
Sie entspricht den VDE-Vorschriften
bzw. den Vorschriften des Empfanger-
landes.

Alle Bedienungselemente sind zentral
angeordnet und leicht zuganglich. Auf
Wunsch kann ein schwenkbares Bedie-
nungspult mitgeliefert werden.

Tiefritzeinrichtung




Sageteil mit 3-fach gelagerter Sdgewelle

Mittellineal zum Fiihren unbesdumter
Hblzer




Vorschubsystem

Die Vorschubgeschwindigkeiten werden
stufenlos durch Regelgetriebe einge-
stellt. Auf Wunsch ist auch Gleichstrom-
antrieb moglich. Der Transport der
Holzer, auch untermaBiger oder solcher
mit extremen Starkendifferenzen, erfolgt
durch groBe Walzen, die in geringen
Absténden angeordnet und zum Teil
pneumatisch gefedert sind.

Messerwellen

‘Die Sicherheitsmesserwellen sind in der
Regel mit 6 Messern bestuckt, konnen
jedoch auf Wunsch mit weniger oder
mehr Messern geliefert werden. Maschi-
nen bis 420 mm Arbeitsbreite kdnnen
auch wechselbare Hobelkdpfe haben.

Zu den Messerwellen liefern wir geeig-
nete Messereinstellgerate, wenn erfor-
derlich Jointeinrichtungen und Schieif-
geréte.

Ségewelle

Die Sdgewelle wird ber Spindeln
héhen- und seitenverstellt. Sie ist drei-
fach gelagert und hat ein leicht
abnehmbares Gegenlager. Zum schnel-
len Wechseln des auf einer Buchse auf-
gespannten Séagenpaketes liefern wir
geeignete Bedienungsgeréate. Am
Einlauf befindet sich ein doppelter
Rickschlagschutz. Um ein Eindringen
von SpreiBeln und ausfallenden Asten in

Technische ‘Daten

KM 43 420 mm
KM 63 630 mm

Hobelbreite:

Einspannbreite der Sdagenbuchse:

KM 43 407 mm
KM 63 620 mm

Hobelhdhe, zweiseitig 250 mm

Schnitthohe bei Sageblatt:

@ 320 mm max. 85 mm
@ 300 mm max. 75 mm
@ 250 mm max. 50 mm

max. 320 mm
min. 250 mm

Ségeblatt-@:

Bohrung der Kreissdgeblatter 70 mm

mit 2 gegentlberliegenden Keilnuten
20,5 x 4,25 mm

Motorenstarken:

Untere Messerwelle 7.5 - 15 kW
Obere Messerwelle 11 - 18 kW
Kreissdgewelle 22 - 90 kW

Technische Anderungen vorbehalten.

Vorschubgeschwindigkeiten:

Stufenlos regelbar
zwischen 7 und 42 m/min.

Andere Geschwindigkeiten auf
Wunsch maoglich.

Kirzeste Stucklangen:

470 mm
325 mm

selbstdurchlaufendi
Stlick an Stlick

Standardzubehor:

Sonderzubentr

1 Aufsteckbuchse mit Endflanschen

1 Satz Zwischenringe ab 15 mm Breite
1 Ségetisch

Streifenhobelmesser, Spannvorrichtun-
gen fur Sagewelle und Aufspann-
biichse,

komplettes Bedienwerkzeug und Fett-
presse.

Automatische Sageblattverstellungen
nach Richtlicht oder durch Mikropro-
Zessor
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den Hobelbereich zu verhindern, ist ein
Riickschlagschutz im Ségeteil
eingebaut. Die seitlichen Offnungen der
Maschine sind abgedeckt.

Zum Kiihlen der Sageblatter und zur
Verhinderung von Harzansatz ist eine
Spriheinrichtung lieferbar.

Tiefritzeinheit

Spansparendes Hobeln geschisselter
Bretter geschieht durch eine Tiefritzein-
heit mit pendelnd und gleichtief schnei-
dender Sége. Diese Einrichtung in
Verbindung mit den Mittellinealen ist
auch bei unbesdumten Brettern erfor-
derlich.

Vorteile

Hohe Wirtschaftlichkeit durch Personal-
einsparung, groBere Holzausnutzung,
geringerer Platzbedarf.

Winkelgenaue und saubere Schnitte
durch exakte Auflage des Schnittgutes
wihrend des Sagens.

Geringerer Schnittverlust durch dinne-
res Sdgen. Langere Standzeiten der
Sageblatter durch das Hobeln.

Verminderte Rickschlaggefahr.

Vertikaleinheiten kdnnen wahlweise vor
oder hinter der Vielblattkreissdgewelle
eingesetzt werden.

Unser weiteres
Fertigungsprogramm

Hochleistungskombinationen zum
Hobeln, Kehlen, Profilieren und Zerspa-
nen flr alle Bereiche der Holzbearbei-
tungsindustrie, z. B. Hobelwerke, Sadge-
werke, Holzleimbau, Paletten, Kisten,
Verpackung, Vollholztafeln, Schalungsta-
feln, Sargindustrie, Fertighaus und
Blockhaus, Mobel, Fenster, Tlren, Spiel-

waren usw.




