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Die Querbearbeitungsanlage, Type WL 357, ist eine auf den
neusten Stand der Technik ausgelegte Fertigungslinie fr
die Produktion von 3- und 4-seitigen Faltschubkasten.
Gegenluber dem Vorgangermodell wurde besonders auf die
schnelle Umrustung und problemlose Integration einer
CNC-Steuerung geachtet. Flr die Verarbeitung furnierter
Werkstiicke kann die WL 357 mit automatischen Folien-
aufklebevorrichtungen ausgeristet werden.

Um hohe Werkzeugstandzeiten zu erreichen, wird eine
spezielle Antriebskombination und Einschubtechnik im
Gehrungsfrasbereich angewandt, so daB die Bearbei-
tungswerkzeuge nicht nach jedem Werkstuckvorschub im
Schnitt stehen bleiben missen. Zentralverstellungen im
gesamten Bohr-, Leim- und Dubelbereich verkirzen
Umrustzeiten wesentlich. Schon in der Grundausflihrung
sind alle Sagesupporte und die Mittenunterstitzungs-
einheiten mit elektronischen Verstellungen versehen.




Type WL

Funktionsbeschreibung

Die Gesamtanlage besteht aus 2 Stationen,
dieflrdenvollautomatischen Fertigungsablauf
miteinander verkettet sind.

In der 1. Station — Gehrungsfrasstation —
werden die Schubkasten-Rohlinge auf Lange
geschnitten und mit entsprechenden
Gehrungsnuten versehen.

AnschlieBend erfolgt Uber eine Vereinzelungs-
stationdie Ubergabe andie 2. Station—Bohr-,
Leim-und Duibeleintreibstation —, inderneben
horizontalem Bohren, Leimen und Dilbelein-
treiben auch vertikales Bohren durchgeflihrt
werden kann.

Im Bereich der Gehrungsfrasstation wird in
einer kontinuierlichen Werkstuckmatte
gefahren.

Nach anschlieBender Vereinzelung erfolgt die
taktweise Weiterverarbeitung in der
nachgeordneten Bohr-, Leim- und Dibelein-
treibstation.

Technische Daten

Werkstlckabwick-

lungslange max. 3.000mm

Kleinster 3-seitiger

Schubkasten 150-150-150mm
Kleinster 4-seitiger

Schubkasten 150-300-150-300mm

Werkstlckbreite max. 300mm
Werkstlickbreite min.  50mm
Werkstlckstarke max. 20mm
Werkstlickstarke min.  10mm
LeistungderAnlage ca. 30 Stlick/Minute
GesamtanschluBwert

derAnlage ca.48 kW

Druckiuft 6 bar

Erforderliche Absaug-

geschwindigkeit 30m/Sekunde
Absaugmenge 7.250m>/Stunde
Gesamtgewicht ca.7.000kg

Platzbedarf 5.000x5.000x1.750mm
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