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Die Werkstiick-Riickfiihrung ZHR05 o Simple Ausfithrung mit wenig ,be- ZHR 10
erméglicht die Ein-Mann-Bedienung wegter” Technik SRR
an e_lnseltlgen Kantenanl.elmll‘la- « Schonender Umgang mit Teilen durch
schinen und wurde speziell fiir den -

A . = 5 Lufttisch ZHR 15
rationellen und flexiblen Einsatz im
Handwerkerbereich, im Innenausbau ZHR 05
als auch fiir die industrielle
Sonderfertigung entwickelt. ZHR 02
o Robuster und flexibler ,Alleskénner” ZHR 01
o Hohe Leistung mit geringen Teileab- ZHR 200
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ZHR 05 - BOOMERANG®

Optimat fiir Standardteile

Aus der Maschine kommende Werkstiicke werden von
angetriebenen Kettenauslegern mit Unterstiitzung einer
angetriebenen Rolle {lbernommen und auf einen Lufttisch
gefiihrt. Durch einen Pusher und die Schragstellung des
Lufttisches gleitet das Werkstiick auf ein Transportband und
wird dort weitergeférdert. Am Ende der Rickfuhrstrecke
wird dem Bediener das Werkstiick auf einer unangetrie-

benen Rollenbahn zugefiihrt.

Fur den flexiblen Einsatz kann die Maschine standardmaRig

in vier Arbeitsmodi betrieben werden:

e Lufttisch immer abgesenkt ohne Pusherbetrieb

e Lufttisch immer abgesenkt mit Pusherbetrieb

e Lufttisch im Hubbetrieb (bei Ubernahme oben, dann

Absenken) mit Pusherbetrieb

e Lufttisch immer oben fiir manuelle Abnahme (kein

Riickfithren der Teile)

e Seilzugschalter NOT AUS
o Lufttisch fiir Auslauf

e Rélichenleiste zur Unterstiitzung breiter Teile

¢ Bandreinigung

Weitere Optionen, siehe Preisliste

Maschinenldnge

2770
109"
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-
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99"

Bandléange
belt length

ZHR 05

Langsbearbeitung:
Teilelange 300 - 2.500 mm
Teilebreite 60 - 800 mm
Querbearbeitung:
Teilelange 300 - 800 mm
Teilebreite >800 - 2.000 mm
Teiledicke 8 - 60 mm
4-seitige Bearbeitung*
min. TeilegréRe 300 x 300 mm
max. TeilegréRe 2.000 x 800 mm
Teilegewicht max. 50 kg
Arbeitshéhe 820 - 980 mm
Vorschub 8 - 30 m/min
Steuerung Moeller Kleinststeuerung

* GroRere Teile konnen bei 4-seitiger Bearbeitung mit manueller Hilfe beim
Querversatz und Drehen zuriickgefiihrt oder auch ausgeschleust werden.

lifeline | service

Ersatzteilbestellung online - rund um die Uhr!




