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La potenciay la
precision.de una
calidad de
produccion de clase
mundial

La serie Speedmac esta disefiada

para una alta capacidad, operaciones
altamente precisas para procesos de
produccion grandes y pequenos.

Los ejes de tareas pesadas son
equilibrados dinamicamente y son
montados sobre dobles parejas de
rodamientos, para una calidad de

acabado superior. Speedmac 2
proporciona una calidad de superfici ‘
perfecta, eliminando la nece5|d A4

lijar en las superficies p 'i !
LI aldela '

perfiladas.

El controlador% |
configuragio churaygrosor | °

}tra mo estandar,
redu‘ii;n o los tiempos de
preparacion e incrementando la
eficiencia.
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fiorizontales esta equipado con una placa auxilliar de
presién trasera neumatica para afiadir estabillidad de
corte.

La placa de presion puede ajustarse verticalmente.

Zapatas de Presion Delanteras

Neumaticas

3 zapatas de presion delantera en cada eje horizontal
€n los modelos de 300mm de ancho. Cada cilindro
neumatico de presidon puede ajustarse individualmente
{opcional).

. 2 zapatas de presion para los modelos de 230 y 260
mm de ancho.
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Sistemna ce Lubricacion Centralizada
El engrase de todas las partes de dificil acceso es
facilmente realizado mediante el sistema
centralizado de puntos de lubricacion,

Rmisllc d A!l ent&mon Basculantes

ali mentaCIon basculantes permiten
una tabllldad en la alimentacion en las
difere tes ngltudes de las piezas de madera a
trabajar, gracias a que todos elios disponen de cilindros
neumaticos de presién de gran didmentro. El ajuste
de los rodillos de alimentacién es rapido y cémodo.

Mesa de Alimentacion
La mesa de alimentacién de una sola pieza est
tratada para una méxima estabilidad.
Ademas esta recubierta de un bafo d

s gjes estan construidos con gran precisién

%czlalmente tratados con altas temperaturas
ara proporcionar una maxima estabilidad en el
corte y una permanente precision. Son resistentes
al agua y al polvo. La velocidad estandar de los
ejes es 6000 r. p. m. (opcional 8000 r. p. m.)

Sistema de Alimentacion

El primer rodillo de alimentacién inferior trabaja en
conjunto con el microinterruptor de seguridad para
detener el avance de la maquina si la pieza a trabajar
es demasiado gruesa.

Potentes Rodillos de Alimentacion

La suave alimentacién inicial de la madera esta
realizada mediante poderosos rodillos de alimentacién
independientes.

Cémodo Ajuste de los Ejes

El ajuste de todos los ejes es faciimente realizado
desde el frontal.

Los puntos de ajuste estan todos a la misma altura
para un comodo y rapido ajuste.



ON LA ULTIMA TECNOLOGIA PRESENTADA POR LINNERMAN

Caja de Transmision para Trabajo Pesado
Los rodillos de alimentacion estan impulsados mediante
una combinacién de ejes universales cardanicos y caja de
transmision, consiguiendo mantener totalmente la potencia
de transmisién sin pérdidas. Un suave movimiento de
alimentacién esta asegurado.

Una caja de transmision para trabajo pesado evnta paradas
y pequefios mavimientos en sentido contrario al avance, y
nos proporciona fuertes y exactas prestaciones de
alimentacion.

Controlador Programable
La anchura y la altura pueden regularse facilmente

usando el control programable. Los valores desead '

para altura y anchura pueden prefijarse
convenientemente y son mostrados en
velocidad esta controlada mediantg
los componentes eléctricos cumfy

cién auxiliares estan disefiados para conseguir
efecto de alimentacion sin esfuerzo y son

escamoteables para un cdmodo cambio de cuchillas
o de configuracién.

et
eral

Sistema 1
Proporet os}t.vo para maderas cortas
y estré @ ilindros neuméaticos de presion.

Sistema de Contrasoporte HIDRO Opcional
Montado sobre los rodamientos exteriores, el sistema
HIDRO de contrasoportes asegura una mejora de la
calidad en la terminacién, sobre todo en piezas anchas
y en trabajos con gran profundidad de carga.

La unidad trabaja admirablemente incluso durante una
continuada operacién a alta velocidad. Los ejes pueden
ser ajustados axialmente incluso si la zona de
rodamiento esté bloqueada (opcional).

JOINTERS PARA CUCHILLAS RECTAS Y

PERFILADAS AUTOMATICO

Este sistema de auto-afilado automatico proporciona
un trabajo perfecto sobre todo en trabajos de grandes
series a alta velocidad. Esto ayuda a asegurar
prolongados tiempos de trabajo sin paradas y una alta
calidad de la superficie de trabajo (opcional).



PARA TODOS SUS TRABAJOS EN MADERA
PODEMOS ELEGIR DIFERENTES MODELOS DE SPEEDMAC, DESDE 6 A 10 EJES

CARACTERISTICAS PRINCIPALES

eLa velocidad de alimentacidon hasta 60 metros por minuto es e Provista de lubricadores automaticos paga
estandar. suministrar aceite a la mesa de 3

o El controlador digital programable proprociona la configuracion alimentacion. / e
apropiada de anchura y grosor de cotrte. eE| cuerpo de una plez& e\?nq o@ | do
espeC|a|mente trata q\a t

o El ajuste de cada eje puede realizarse facilmente desde el frontal

de la maquina. : OSTEF- Qrciona una
fIV by rigidez exenta de

oEN EXCLUSIVA, el ajuste por separado de los ejes verticales y V.
de la mesa de alimentacién permite que la mesa se posicione =78 \& V] \ &
extremadamente cerca del cabezal de corte para afadir m QQ \
estabilidad de corte.

\‘a fOr proporcionan un avance estable

2~ % ‘,/V suave. Los rodillos permanecen

ela CapOta de insonorizaCién sirve como protec '.\: d ";:j,/'/ perfectamente parale|os incluso después
particulas y ayuda a la reduccion de ruidos<"{ de un uso prolongado.

e Lectores digitales para las zapatas de

®Cada eje dispone de un motor ind(go
presion de los ejes superiores.

conseguir grandes profundnda
regulacion.

@ Presion neumatica sectorizada en los ejes
ela presion neu ga/’ucqftiféL nC|a\d { los rodillos de alimentacion superiores horizontales.
pueden ajustar pl(\ té:bara proporcionar el efecto de

allmentamcm idpn 0< U e Contrasoportes hidraulicos para los ejes

horizontales (opcional).
lmeQe la mesa esta tratada con cromo endurecido

f/’para $ bxima resistencia. e Jointers para cuchillas rectas y perfiladas,

proporcionan trabajos de excelente
o lodés las piezas giratorias ajustadas manualmente estan terminacion a alta velocidad (opcional).

montadas sobre rodamientos estancos autolubricados.
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1 ESTANDAI

EAnchura de trabajo (con una herramienta de 140 mm diam.)
EAltura de trabzjo (cog}una herramienta de 163 mm diam.)
ENUmero de ejes, min<- max

EPotencia basica de motor por eje

EPotencia basica de alimentacion

ERevoluciones de los ejes / Opcional

mDiametro de los ejes

EDiametro herramienta primer eje inferior, min - max
#Diametro herramienta tupis izquierdos, min - max
mDiametro herramienta tupis derechos, min - max

E Ejes superiores

BEjes inferiores

i Motor de alimentacién

i Velocidad de avance mediante inverter

EDiametro de los rodillos de avance

(A

i

B Anchura de los rodillos de avance

EPresi6n neumética para los rodillos de alimenta fﬁhxn
#Rango de ajuste de la mesa de alime%tac N @

ERango de ajuste axial de los ejeswertica

ERango de ajuste axial de |

gLongitud de la 'nesa/% :
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?‘ - 6 bar (87 psi)

y
ché entrada 10 mm

20-230 mm H] ector mecanico digital para las zapatas de présién y las unidades de-
I0-1I50 mm sujeccion
610 ECabina de seguridad e insonorizacion
KW /15 Ccv B Ajuste motorizado vertical de alimentacién
KW /15 cV mRodillos de presidn lateral frente al pri
6000 / 8000 r.p.m. i Sistema de alimentacion cardanics
50 mm BEje universal con her@r@%?% dec 'gular rry{inimo 100 mm,

I25-180 mm méaximo 200 mm. {qf ‘\

12-200 mm Gac)

BEI sistemn\z;@e%ciona una puesta en marcha mas rapida
i) )

I2-200 mm B
| )

I00-200 mm r\ﬁ/&.m/uglcmams

100-200 i\ B :
) (% $a ranurada
' B Dispositivos de puesta en marcha y medicién
ﬂ_%( N P p y

A Ia,}l-ff?n n B Velocidad de avance de 80, 100 o 120 m/min. Con rodillos de
@

ﬂ y alimentacién 200 mm de diametro

/’ 3 x50 mm

B Longitud de la mesa de 2, 2.5 0 3 mts
§ Incremento de r.p.m. En los ejes hasta 8,000.

B Incremento de potencia

80 mm
>0 mm B Anchura maxima de trabajo 260 mm o 300 mm diponible
i .
0.8 mts. Normative CE

i n n G r m a n made by Leadermac

Machinery Co., Ltd



