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L MACCHNE DEL LEGN

La foratrice multipla robusta,
precisa,flessibile che aggiunge alle
elevate caratteristiche funzionali
nuovi concetti operativi.

Le guide incernierate al piano
macchina possono velocemente
movimentare i riferimenti di fora-
tura.

La perceuse multiple robuste,
précise, flexible qui ajoute de
nouveaux concepts de percage
aux caractéristiques de fonction-
nement élevées.

masteriood

Les guides articulés a la table de
la machine peuvent rapidement

apparaitre ou disparaitre de la zo-
ne de travail par une simple com-

mande de ['opérateur.

The sturdy,precise,quick setting,
flexible multiboring machine with
a new ultimate boring concept.
Two side and one rear fences are
tilting away from the machine ta-
ble and quick set in position on
operator need.

FORATRICI MULTIPLE
BORING MACHINES
BOHRMASCHINEN
PERCEUSES MULTIPLES

K235 *

Die robuste, prézise und flexible

Universalbohrmaschine mit dufier-
gewdhnlichen Funktionsmerkma-
len und neuen Arbeitskonzepten.

Die mit Scharnieren auf dem Ma-
schinentisch befestigten Fiihrun-
gen kénnen mit einem Handgriff
aus dem Arbeitsbereich entfernt
bzw. wieder in Stellung gebracht
werden.
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L2 Maccre et Lio

La foratrice multipla robusta,
precisa, facilmente regolabile,
pronta che assicura
flessibili,veloci, accurate pre-
stazioni nelle diverse condizio-
ni di foratura.

Une perceuse multiple robuste,
précise, facilement réglable,
préte qui assure des perfor-
mances soignées, rapides et
flexibles dans les différentes
conditions de percage.

The sturdy, precise,quick
setting,fast multiboring machi-
ne allows flexible high quality
performances in all boring
conditions.

Eine robuste, prazise und
einfach einzustellende Univer-
salbohrmaschine mit kurzen
Riistzeiten und flexiblen, sch-
nellen und erstklassigen Lei-
stungen unter allen Arbeitsbe-
dingungen.

Guida posteriore con prolunga
per foratura continua a passo
32 .Scala millimetrata e a passo
32 mm. per il posizionamento
delle battute. La guida posteriore
a del tipo ad innesto rapido per
una veloce estrazione.

Guide arriére avec rallonge
pour percage en

continu au pas 32.

Echelle millimétrée et

au pas 32 mm pour le posi-

tionnement des butées. Le guide
arriére est du type a fixation rapi-
de et pour un démontage aisé.
Rear fence quick removable type
with extension for 32 mm. system
boring complete with millimetric
and 32 mm. scales for stops set-
ting.

Hintere Fihrung mit Verldngerung
fiir 32er-Reihenbohrungen. Milli-

FORATRICI MULTIPLE Die intre g kann dan
BORING MACHINES e
BOHRMASCHINEN

PERCEUSES MULT'PLES Rotazione a 45 gradi della te-

sta di foratura e del piano ruo-
tante per I'esecuzione di forature
inclinate.
Rotation a 45° de la téte de perca-
ge et de la table pirotante pour
I'exécution de percages inclinés.
45 degree rotation of the boring
head and tilting table for angle bo-
ring.

°-Rotation von Bohrkopf und

drehbarem Arbeitstisch zum Aus-
fiihren von schragen
Bohrungen. = =

Guide laterali e posteriori ad
/ innesto rapido per una facile
\ e estrazione ed un veloce appron-
Zin s ‘/ \ tamento macchina.

i " Guides latérales et arriéres a en-
- ',‘ 7’ clenchement rapide pour une ex-
s e / \ /,\ ‘/ traction aisée et une préparation
ZAS 7\" ' ‘v - rapide de la machine.
S ’ SR ) \ Two side fences and one rear
\’,\ Y \\727, fences are quick remouvable
\/\ N ‘, 1) 7, Iy type for fast setting of the
N 7\/\ < ) 7\ 7. machine in boring condition.
) I..‘, e .~ Dank der Schnellverbindungen
) \' yzisg / 7 /. kurze Ristzeiten fiir die seitli-

=

17 :,. \’ ~, 7 chen und die hintere Fiihrung.




Rotazione a 90 gradi dei cilin-
dri pressatori contro il piano
ruotato a 90 gradi per i fori di as-
semblaggio sul fianco del pannei-
lo.Il riferimento fisso rappresenta-
to dal robusto piano macchina as-
sicura assoluta precisione di as-
semblaggio con tolleranze cente-
simali.
Rotation a 90° des presseurs a
vouleaux contre la table a 90° par
le biais de trous d’assemblage
percés sur le coté du panneau. La
référence fixe représentée par la ta-
ble de la machine robuste assure
une précision dassemblage
absolue avec tolérances
centésimales. E;
90 degree rotation of panel
pressure clamps against the tilting
table in vertical position to
perform construction boring on pa-
nel edge. The sturdy machine til-
ting table represent a fix reference
for absolute assembly precision.
Rotation der Andruckzylinder auf
" .90°gegen-den auf 90° gedrehten
-~ Arbeitstisch zum Ausfiihren, von
-flachenseitigen Bohrungen-auf -
/' Platten. Der robuste Maschmen- SN
= tisch-stelt einen fixen Bezug dar
_~ und-gewéhrleistet. absolutehI(OI‘i- !
i UKT[OIYSPRAZISIOI‘{ mlt‘ ente-, \
) snna]en Abwelchangen t Dl i

Rotazione a 90 gradi della te-
sta di foratura e del piano
/"~ ruotante per I'esecuzione di fori
S \/ di assemblaggio sul bordo del
VA ‘N . pannello.
JRVA I Rotation a 90°de Ia téte de perca-
i % ‘ . ge et de la table pirotante pour
-\ . I'exécution des trous d’assembla-
= ,'fl ge sur le bord d’un panneau.
‘\’\\_‘, < Pneumatic 90 degrees rotation
-~/ of the boring head and til-
\\‘ =" | ting table for construction
| - bormg on panel hedge.
: ,\‘ 1" 90°- Rotation des Bohrkop-
12 fes und des drehbaren
l e ~\ Arbeitstisches zum Ausfiihren
V% <\ i von stirnseitigen Konstruktionslo-
24\, | Chern.

\




II particolare del gruppo di fo-
ratura evidenzia lo spostamen-

The detail of the boring unit shows

. the handwheel for the parallel di-

to parallelo della testa di foratura splacement of the boring head
ottenuto con volantino provvisto with the numerical readout and
di lettore numerico e la registrazio-  the device for setting the boring
‘ ne della profondita di foratura. depth.

Le groupe de percage particulier Die Detailansicht des Bohraggrega-
met en évidence le déplacement tes zeigt die Parallelverschiebung
paralléle de la téte de percage ob-  des Bohrkopfes, die tiber ein mit
] tenu par un volant muni de lec- numerischem Leser ausgestattetes
! teur numérique et le réglage de la Handrad erhalten wird, und die
! profondeur de percage. Einstellung der Bohrtiefe.
!

Squadro per foratura di testa a
45 gradi (optionale) e squadro
registrabile per foratura di testa

| inclinata da 0 a 50 gradi (optiona-
| le).

; 23'29'39 Equerre pour percage en bout a

: 45° (en option) et équerre réglable

| 2 3 S 2 9 S 3 9 S pour percage en bout inclinée de
‘ [ u

0 a 50° (en option).

45 degree hedge boring fence
(optional) and to 50 degree adju-
stable angle boring fence (optio-
nal).

Winkel fiir stimseitige 45°
Bohrungen (Sonderzubehér) oder
verstellbarer Winkel filr stimseitige
Bohrungen von 0-50° (Sonderzu-

ACCESSORI behor).
ACCESSORIES

ACCESSORIES
SONDERAUSRUSTUNG

= NG S T R G S S :
DAY= O/ ST TV (2), ad attacco rapido con bussola

By WAV =28 iy 3 ilindrica di
N\ NaNSE ] 1—,\.zl(\,:\\/\,lJperpuntacﬂmdncadla10M(5). Y,

N
1T RSt 0 K e T e B g 2 R
(= o Ay Lt A A e & e \'- Tétes de percage avec broche " -\
' )’1‘ N N Ry / fileté M10 (1) a attache rapide avec '

douille pour méche avec filet M10 (2)

a attache rapide avec douille pour

meéche cylindrique diam.10 mm(3).

7/ Boring heads are equipped with

M10 thread chuck or quich release

chuck with M10 threaded bushing or l
10 mm. dia round bushing.

Bohrkopfe mit M10-Gewindespindel 1
(1) mit Schnellkupplung mit M10-

Gewindespannbuchse (2) mit Schnell-

kupplung mit Spannbuchse fiir Zylin-

derbohrer 10 mm Durchmesser (3)

noRe | BB_E

w




| I dispositivi di registrazione, i
I bloccaggi precisi,le robuste
cerniere garantiscono massima ve-
locita di approntamento macchina e
assoluta ripetibilita di posiziona-
menti.
Les dispositifs de réglage, les blo-
cages précis, les robustes charnié-
res garantissent des temps de régla-
ge de la machine réduits et une
répétabilité des positionnements
absolue.
The micrometric setting devices,
the precise locking systems, the
strong tilting hinges allow very fast
machine setting and-fences positio-
ning. i
Die Justiervorrichtungen, die pra-
zisen Spannvorrichtungen und die
robusten Scharniere gewéhrleisten
minimale Riistzeiten-und-absolute,”
.. Positionierungsprazision.”.! =, -

La robusta struttura della mac-
china e delle cerniere consen-
-, tono la foratura contro la guida po-
steriore di un pannello posto in
' verticale bloccato dai pressatori
ruotanti a 90 gradi esaltando un
concetto innovativo di foratura.
La robuste structure de la machi-
ne et des charniéres permet le
percagde contre le guide arriére
d’un panneau placé verticalement
bloqué par des presseurs pivotant
' a 90°, pronant ainsi un concept in-
novateur de percage.
The sturdy machine and hinges
structure allow vertical panel bo-
\ ring against the rear fence with
pressure panel clamps in 90 de-
gree position. New boring concept.
Die robuste Struktur von Maschi-
ne und Scharnieren erméglicht
| das Ausfiihren von Bohrungen ge-
gen die hintere Fiihrung auf eimer
vertikal positionierten Werkstuick,
das von den auf 90° gedrehten
Andriickern blockiert wird - also ein
wirklich innovatives Bohrsystem.

0
) !
N/

N\ 7\
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DATI TECNICI

Numero mandrini

Interasse tra i mandrini mm
Interasse max. di foratura mm

Profondita max. di foratura (A.R.) mm
Profondita max. di foratura orizz.(A.R.) mm

Altezza max. mandrini in orizz. mm
Altezza max. pezzo da forare mm
Dimensioni del piano mm
Potenza motore HP
Consumo aria per ciclo di lavoro It
Rotazione mandrini giri/min
Pressione di esercizio atm
Peso netto kg
Dimensioni

OPTIONAL

Pressatori supplementari
Freno idraulico

Squadro foratura 45°
Bussola per mandrino ad
attacco rapido

TECHNICAL DATA

Number of drill chucks

Center distance between chucks mm
Max drilling capacity mm
Max vertical drilling depth (Q.R.) mm
Max horizontal drilling depth ~ (Q.R.) mm
Max drill height in horizontal position mm
Panel max height mm
Table measurements mm
Motor power

Air consumption per work cycles in litres

Chucks rotation rpm
Air pressure atm
Nei weight kg

Overall measurements

ON REQUEST

Auxiliary clamps

Hydraulic check

45° horizontal drilling safety device
Special bushing to suit quick
release chucks

K29

29
32
896
85 (75)
85 (75)
70
65
1220x780

K39

39
32
1216
85 (75)
85 (75)
70
65
1425780

Dispositivo per foratura a ciclo continuo
Battuta pneumatica

Aggregati per forature speciali

1000x700
2.5HP
il
2800
6-8
506

1220x780
2.5HP
1
2800
6-8
620

K39
39

1216
85 (75)

1425x780
2.5HP
1
2800
6-8
780

Device for automatic boring cycle

Pneumatic stop

Special drilling assembly

masteniood

LE MACCHINE DEL LAGo

K23S K29S K398
23 29 39
32 32 32
704 896 1216

85(75) 85 (75) 85 (75)

85 (75) 85(75) 85 (75)
70 70 70
65 65 65

1000x700 1220x780 1425x780
25 25 25
il 11 1

2800 2800 2800
6-8 6-8 6-8
506 620 780

mm 1100x1300x1100 1590x1110x1150 1590x1110x1150 1100x1300x1100 1590x1110x1150 1590x1110x1150

Dispositif pour percage a cycle continu
Butée pneumatique
Agrégats pour pergages speciaux

K23S K29S K39S

2 29 39
32 32 32
704 896 1216
85 (75) 85 (75) 85 (75)
85 (75) 85 (75) 85 (75)
70 70 70
65 65 65
1000x700 1220780 1425x780
2.5HP 2.5HP 25HP
11 1 1
2800 2800 2800
6-8 6-8 6-8
506 620 780

mm 1100x1300x1100 1590x1110x1150 1590x1110x1150 1100x1300x1100 1590x1110x1150 1590x1110x1150

Extra Spannzylinder
Hydraulische Bremse

45° Anschlag
Schnellwechselkupplungen

Le illustrazioni e i dati contenuti nel presente prospetto non sono impegnativi. La Masterwood si riserva il diritto di apportare modifiche per esigenze
di carattere tecnico, commerciale e organizzativo, ferme restando le caratteristiche principali delle macchine. Le parti aggiunte, come protezioni, ac-
cessori, ecc...., possono essere diverse in conformita a leggi ed esigenze particolari dei Paesi ai quali le macchine sono destinate.

Les illustrations et les données contenues dans le présent dépliant ne nous engagent pas. La Maste
tions par suite d'exigences de caractére technique, commercial et organisatif, les  principales
Les parties jointes, comme les protections, les accessoires, ect... peuvent étre

auxquels les machines sont destinées.

rwood se réserve le droit d'apporter des modifica-

iques des
aux lois et

particuliéres des Pays

The illustrations and the data contained in this brochure are not binding. Masterwood reserves the right to make changes for technical, commercial
and organizational reasons, the main characteristics of the machines remaining unaltered. The parts added, such as the protections, accessories,
etc..., differ according to the laws and special requirement of the Countries to which the machines are to be supplied.

Abbildi und

Die in diesem Prospek |

C hen Daten sind
und, I Griinden Anderungen vorzune li une
i tzliche Teile, wie Schutzvorrichtungen, Armaturen usw. Anderungen erfahren und

[ der inen. D kon)
2zwar je nach den Gesetzen und besonderen Erfordernissen der Lander, fir

ich. Die Firma Mastecriwood behilt sich das Recht vor, aus
er

unter

welche die Maschinen bestimmt sind.

FICHE TECNIQUE

Nombre des broches
mm Entraxes entre deux broches
mm Entraxes broches extérieurs

mm (D.R.) Prof. maxi. de percage vertical
mm (D.R.) Prof. maxi. de pergage horiz.
mmHauteur maxi. des mandrins en horizontal
mm  Hauteur maxi. de la piéce a percer
mm Dimensions de la table en
Ccv Puissance du moteur
[t Consommation d'air par cycle de travail
Tr./min. Vitesse de rotation des broches

atm Pression de service
kg Poids net
mm Dimensions

SUR DEMANDE

Presseur supplementaire
Frein hydraulique
Equerre de pergage 45°
Douille pour broche a
déclenchement rapide

TECHNISCHE DATEN

N° Anzahl der Bohrspindeln
mm Teilung der Bohrspindeln
mm Maximaler Bohrspitzenabstand
mm (S.W.) Maximale Bohrtiefe vertikal
mm (S.W.) Maximale Bohrtiefe horizontal
mm Maximale Bohrhéhe horizontal
mm Maximale Werkstiickhhe
mm Tischabmessung

Motorstarke
Lt Luftverbrauch in Liter pro Arbeitszyklus
rpm Spindeldrehzahl
atm Erforderlicher Arbeitsdruck
kg Nettogewicht
mm Abmessung
AUF ANFRAGE

Vorrichtung fiir Reihenbohrungen
Pneumatischer Anschlag
Aggregate flir Spezialbohrungen

Studio ,'77 AG - Photo MOROSETTI - Stampa PAZZINI Verucchio




