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Die Maschine garantiert:

A Einen maBgenauen Fertigschnitt iiber
viele Jahre hinweg durch verschleiffreie,
gehartete und geschliffene Rundfihrungen
des Sageaggregates und des Material-
schiebers.

A Absolut parallele Schnitte aufgrund
eines Materialschiebers, der auf beiden
Seiten gefihrt und tber Prézisionszahn-
stangen angetrieben ist.

A Hohe MaBgenavigkeit, da die MaBBab-
nahme mittels separater Mef3zahnstangen
unabhdngig vom Antrieb erfolgt.

A Suchen Sie eine Plattenzuschnittsége
zum schnellen, maBgenaven
Zuschneiden von Einzelplatten
und Plattenpaketen bis max. 95 mm?
Dann ist unser Modell PS 9Z
die richtige Maschine fiir Sie!

A\ Ein rationelles Zuschneiden, da der
Materialschieber und das Sageaggregat
mit einer hohen Verfahrgeschwindigkeit
arbeiten.

A Optimierte Verfahrwege des Sdge-
aggregates durch speziell entwickelte Sen-
soren, welche das Plattenpaket von unten
her abtasten. So werden unnétige Leer-
wege des Sageaggregates vermieden

und der Schnittzyklus auf ein Minimum
reduziert.
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Die Steuerung

WINN 97
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Steverung WINN 97

Die Windows-Software fiir den
Plattenzuschnitt

Mit der bedienerfreundlichen Steverung
lassen sich sowohl Einzelschnitte als auch
komplexe Schnittplane schnell und einfach
zuschneiden.

Durch gezielte Bedienungshinweise,
welche wéhrend des Arbeitens eingeblen-
det werden, und bewegte Bilder ist eine
einfache und sichere Bedienung der
Steverung gewdhrleistet.
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Ein leistungsfahiges, duBerst
einfach zu bedienendes
Optimierungsprogramm
reduziert die Dateneingabe
auf das Minimum.

Weitere Leistungsmerkmale
sind:

A Integrierte Datenbank zur
automatischen Protokollierung
der Zuschnitte

A FEtikettendrucken

synchron zum Zuschnitt

mit Barcode

A Nuten und Falzen

A\ Anbringen von Ausschnitten
A\ Fehlerdiagnoseprogramm

Als Rechner kommt ein leistungsfchiger PC
mit Farbbildschirm zum Einsatz.

Dadurch 16Bt sich die Maschine problem-
los in ein Netzwerk einbinden und es
stehen vielfaltige Maglichkeiten zur Kom-
munikation mit anderen Rechnersystemen
zur Verfigung.




Oben: Paketklemmer
im Einsatz
Unten: AnpreBvorrichtung
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Wichtige Details zu Ihrem Vorteil:

A Praktische Besdumanschlage fir das
Zuschneiden von Platten mit Gberstehen-
den Furnieren oder aufgeleimten Kunst-
stoffdeckschichten.

A Schnelles und problemloses Nuten an
Werkstiicken mittels einer automatischen
Nuteinrichtung.

A Ausschnittsteuerung zum Anbringen von
Ausschnitten an Werksticken.
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~— Platten mit Postforming- oder Softforming-

AFin Postforming-Aggregat sorgt bei

kanten rundum fir einen ausriBfreien
Schnitt.

ADie automatische Schnitthdheneinstel-
lung garantiert immer den richtigen Sage-
blattiberstand.

A Mit Hilfe der automatischen Besdum-
einrichtung vereinfacht sich das Zuschnei-
den von Einzelteilen.

A.Die Maschine ist staubgepriift und be-
sitzt das GS-Zeichen (Nr. 951061) sowie
das CE-Zeichen (Nr. 951062).
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Schnittlange:

Verfahrweg des Materialschiebers:
Schnitthdhe:

Max. Sageblattiberstand:
Sageblattdurchmesser Hauptsage:
Sageblattdurchmesser Vorritzsdge:

Leistung des Sagemotors:
Vorschubgeschwindigkeit des SGgeaggregates:
Ricklaufgeschwindigkeit des Sageaggregates:
Verfahrgeschwindigkeit des Materialschiebers
Vorlauf:

Ricklauf:

Gewicht:

Abmessungen (Lange x Tiefe)

PS 9Z 3100x3100:

PS 9Z 4200x4200:

3 100, 4 200, 5 200, 5 600 mm
3 100, 4 200, 5 200, 5 600 mm
95 mm

105 mm

355 mm

127 mm

9 kW/11 kW

5 bis 60 m/min

80 m/min

25 m/min
60 m/min
4 300, 5 200, 6 000, 6 400 kg

5350 x 6 450 mm
6 450 x 7 550 mm




