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T 620 - T 720 Versione ¢ Version ¢ Ausfiirung » Version  Versién "SNC"/ "OPT"

| [ |T620-T720 “SNC-OPT”

Le due troncatrici T720 e T 620 possono
essere fornite nelle versioni “SNC” e
MOPT”.

Nella versione “SNG” le macchine sono
equipaggiate con un sistema computeriz-
zato di avanzamento della tavola da taglia-
re in misure utili da 4000 mm, 5000 mm e
6000 mm.

Conoscendo la lunghezza della tavola, sul
computer si possono memorizzare sequen-
ze di taglio ripetitive impostando lunghez-
ze e numero pezzi, il che consente all'uti-
lizzatore di realizzare una pre-ottimizzazio-
ne combinando misure diverse e riducendo
al minimo entita dello sfrido finale.

II sistema permette anche di memorizzare
sequenze di taglio con numero pezzi e re-
[ative lunghezze in diminuzione: a fine bar-
ra il computer, avendo nota la lunghezza
del residuo, scegliera automaticamente
dalla lista memorizzata il taglio piu conve-
niente espellendo poi lo sfrido inutilizzabi-
le. ,
E’ possibile accessoriare le macchine di un
pinza verticale che permette il bloccaggio
di due o pill pezzi con sezioni che lo con-
sentono, per il taglio contemporaneo otte-
nendo una maggiore produttivita rispettando
e capacita di taglio della macchina.

Le macchine appartenenti alla versione
“DPT” sono utilizzate per la difettazione e
I'ottimizzazione totale del legno.Esse sono
fornite di un sistema di avanzamento
automatico e computerizzato, completo di

pinza verticale, per il taglio a misura utile
di tavole da 4000 mm, 5000 mm e 6000
mm.

Una fotocamera, a bordo del carro di avan-
zamento pezzo, percepisce i segni eseguiti
dall'operatore sui difetti e la lunghezza to-
tale della barra & quindi in grado di esegui-
re I'ottimizzazione totale. Il computer con
video monocromatico da 8", ha la capacita
di memorizzare le liste di taglio di max 20
righe ciascuna con relativa quantita di pez-
Zi.

Le liste di taglio possono essere memoriz-
zate in due modi:

direttamente dal computer della macchina
0 su Personal Computer esterno e trasferiti
alla macchina tramite dischetto 3 1/2" o
linea seriale RS 232.

Il computer della macchina, dispone di sette
programmi ,come indicato nella tabella
“Programmi di taglio”, per 'esecuzione di
altrettanti cicli, inoltre il sistema fornisce
continuamente gli aggiornamenti sui se-
guenti dati: quantitd necessaria di mate-
riale in metri cubi per produrre i pezzi me-
morizzati in ogni lista; numero pezzi da ese-
guire per ogni misura; quantita di materia-
e prodotto in metri cubi:

- di 1° qualita, - di 2° qualita, - di 3°
qualita, - pezzi per Finger Jointing, - scarti.
quantita necessaria in metri cubi per pro-
durre i pezzi residui.

A richiesta, possono essere dotate di ac-
cessori e di diversi sistemi per la selezio-
natura in uscita dei pezzi tagliati.

S"={ 7620- 7720 “SNC - OPT”

Both T 720 and T 620 can also be supplied in an
SNG and OPT version.

On the “SNC” version both models are equigped
with a computerized system to feed the timber fo
be cut; available lengths are 4000 mm, 5000 mim,
6000 mm. If you know the length of the board, you
can store repeated cutting sequences on the NG by
setting the lengths and numbers of pieces. This
allows the user to do a pre-optimization combin-
ing different sizes and significanty reducing the
volume of final waste. The sysiem also allows you
10 save cutting sequences with numbers of pigces
and lengths in decreasing order: af the end of the
board, the NC, calculates the length remaining,
automatically selects the mast suitable cut from
the saved list and then feeds out the unusable off-
euts, It is possible to complete the machings with
the accessory: “vertical gripper” which is capable
1o lock two or more pigces, if the timber section
allows so. The gripper feeds the loaded pieces 1o
have them cut at once, thus increasing the pro-
duction rate.

Machines in “OPT” version are automaic program-
mable mitre saws for optimized cuiting and defect-
ing of wood, They are both supplied with an auto-
matic and computerized system, complere with ver-
tical grigper, to feed the timber o be cut; available
lengtls are 4000 mm, 5000 mm, 5000 mm. A
photocamera, placed on the feeding carriage, reads
the marks signed by the aperator on the defects,
and also the total length of the board thus enabling
the machine to perform the optimized cut. The
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computer, with a 8” monochromatic Sereen, is ¢a-
pable to store cutting lists of max 20 lines each,
including quantity of pieces. The cuifing lists can
be memorized in two ways: diréctly on the com-
[puter of the machine or on an external Personal
computer and transferred fo the machine using a
3 172 disk or through RS 232 serial line. The
computer of the machine has seven execution
programs as mentioned in the “Cuiting programs”
list and as many eyeles; furthermore the system
continually supplies updates of the following data.
- volume of material in m3 to produce the pieces
memorized on each list; - number of pigces fo
carry out for every size; - volume of material
produced in m3 for : -1st quality: -2nd quality -
3rd quality; -pieces for Finger Jointing, -wasts,
- volume necessary in m3 to produce remaining
pigees. On demand, they can he completed with
aceessories and with different systems fo sort the
Jieces at the outfeed,

L_17620-T7720 “SNC - OPT”

Die Kappségen T 620 und T 720 kinnen in den
Ausfiihrungen “SNG” und “OPT” geliefert wer-
den.

In der Ausfiihrung “SNG” sind die Maschinen mit
einem computergesteuerten Materialvorsehub fiir
Mabe ven 4000 mm, 5000 mm und 6000 mm
ausgeristet. Bei gleichbleibender Eingangslinge
des Materials kinnen Schneidelisten mit kon-
stanter Maliabfolge und enisprechenden Stick-
Zzahlen eingegeben werden. Durch eine giinstige
Kombination der verschiedenen Male kann eine

Optimierung erreicht und der Abfall auf ein Mini-
mum verringert wernen. Auferdem besteht die
Miglichkeit, Sehnittabolgen mit Stiickzahlen und
enisprechenden Langen, in abnehmender Reihen-
folge, einzugeben. Am Leistenende erkennt eine
Photozelle die Linge des verbleibenden Rest-
stiicks. Dig Steuerung wahlt aus der Schneideli-
ste das lingsimigliche Werkstick und stifit den
Abfall aus. Zu Frhchung der Produktionsleistung
kann die Maschine mit einer senkrechien Spann-
Zange ausgeristet werden, die je nach Querschnitt
zwei oder mehr Werkstiicke spannen kann. Die
Maschinen der Version “OPT” werden fiir die
Totaloptimierung und Fehlstellenkappung verwen-
det, Die Maschinen sind mit einem computerge-
steuerten Materialvorsehub fiir Mafe von 4000
mm, 5000 mm und 6000 mm ausgerister. Auf
dem Vorschubsehlitien  befindet sich eine Ka-
mera, dig dig gesamie Linge der Leists, sowie
die vom Bediener angebrachien Markierungen der
Fehistellen abliest. Die Steuerung mit & - Zoll
S/W - Bildschirm besiizt eine Speicherkapazitit
fiir Sehneidelisten von je maximal 20 Zeilen mit
Stiickzahl, Die Speicherung der Schneidelisten
fkann direkt iiber den Gomputer der Maschine
erfolgen, bzw. iiber einen PC. Die Daten werden
auf einer 3 1/2 Zoll - Diskeite gespeichert und
mithilfe derselben auf die Masehinensteuerung
libertragen. Die Maschinensteuerung verfiigt iber
sieben Programme fiir die Ausfihrung von sig-
ben Arbeitszyklen, wie in der Tabelle “Sehnitt-
programme” angegeben. Aulierdem liefert das
System dem Bediener kontinuierlich akivelle Da-
ten iiber  Stiickzahl des noch zu hearbeitenden
Materials pro Mal Hergestellies Material in Ku-

bikmetern in 1. Qualitét - 2. Qualitit - 3. Quali-
1t - Teile fd. Keilzinkenanlage - Abfall unter-
teilt notwendige Holzmenge in Kubikmetern zur
Ausfiihrung der verbliehenen Stiicke. Zubehdr auf
Anfrage mit untersehiedlichen Systemen zur
Wertkstiicksortierung ausgestatet werden,

| B | 7620-T720 “SNC - OPT”

Les deux trongonneuses T 720 et T 620 peuvent
étre fournies dans I version “SNC” ou "0PT".

Dans Ia version "SNC"' les machines sont équi-
[pées avee un systéme informatique o'avance du
matériau a couper en longueurs utiles de 4000
mm, 5000 mm, 6000 mm. A partir de la lon-
gueur de la pigce, on peut memoriser Sur 'ordi-
nateur des sequences de coupe repeiitives, in-
sérant les longueurs et le nombre des pidces;
cela permet a ['usager de réalizer une sorte de
Dré-optimisation 4 travers la combinaison de
mesures différentes et de réduire sensiblement
I chute. Le systéme permet aussi de memoriser
des séquences de coupe avec nombre de pigces
ef relatives longueurs a diminuer;  Ia fin de la
piéee le CN, qui connait déja la longueur du
matériau restant, choisit autsmatiquement, e fa
liste de coupe mémorisée, I coupe la plus avan-
Iageuse en éjectant en suite Ia chute inutilisable.
Il est possible de compléter les machines avee
une pince vertiale qui permet le blocage e deux
ou plusieurs piéees, si la section le permet, pour
Ia coupe simulianée, en augmentant ainsi Ia ¢a-
Pacité de produetion.

Les machines appartenantes 4 la version ""0PT"'




T 720 SNC
con accessori
with accessories
mit Zubehdrteile
aVec aceessoires
0N a6Cesorios

DG
S

sont utilisées pour la purge des défauts et la
coupe optimisée du bois. Flles sont dotées d'un
systéme informatique d'avance du matériau a
couper, complet de pince vertiale, disponible en
longueurs utiles de 4000 mm, 5000 mm, 6000
mm. Une photocaméra, 4 bord du chariot 'avance
dle Ia piéeg, pergoit les signes effectués par 'opé-
rateur sur les défauts, en outre de la longueur
fotale de I barre et done elle st & méme 0'exé-
cuter Foptimisation totale. Lordinateur avee écran
monochromatique e 8 pouces peut mémoriser
des listes de coupe de maxi 20 lignes chacune
avee [a quantité correspondente de pigces,

Les listes de coupe peuvent éire mémorisées de
tleux fagons: directement par ['ordinateur e la
machine ou sur un P. G extérieur avant o'éire
fransférées 4 la machine sur une disquetie de 3
1/2 pouces ou ligne sérielle RS 232, Lordina-
feur de la machine dispose de Sept programmes,
comme indigué dans le tableau “Programmes de
coupe’, pour Fexéeution d'autant de cyeles. De
plus le systeme fournit constamment les mises a
Jjours sur les données suivantes: - quantitg né-
cessaire de matériau en métres cubes pour pro-
duire les pigces mémorisées dans chague liste;
- nombre de pidees a exéeuter pour chague
mesure; - quaniité de matériau produit en me-
ires cubes pour :

- dle 1ére qualité ; - de Ze qualité; - de 3¢ qua-
lité; - piéees pour Finger Jointing; - rebufs. -
quantité nécessaire de matériau en métres cu-
bes pour produire les pigces résiduelles. Sur
demande, elles peuvent éire dotées d'aceessoi-
16s et de différents systemes pour le triage s
DiBoes coupees 4 la sortie.

T620-T 720 “SNC - OPT”

Ambas las dos tronzadoras T 720 y T 620 se
pueden fornecer en versiin “SNC” y “OPT”,

Fn Ia versidn “SNC” las maquinas estan equi-
padas con un Sistema de ordenador para el avance
{le la mesa de cortar en medidas utiles de 4000
mm, 5000 mm y 6000 mm. Una vez conoeido e/
largo de la mesa, sobre el ordenador se pueden
MEmorizar SEcUencias repetitivas de corte, se-
leceionando largos y nimero de piezas. Fstd
permite [a realizacidn de una pre-optimizacion
combinando medidas diferentes y reduciendo al
minimo el desperdicio final, El Sistema permite
[ambién de memorizar SecUencias e cortg con
nimera de piezas y relativos largos en diminu-
cidn: al final de la barra, después que Ia foto-
cElula haya relevado el largo de la restante ba-
113, €l ordenador elegird automaticament, por
la lista memorizada, el corte mas conveniente
eliminando el desperdicio que no se puede utili-
zar, Las maguinas se pueden equipar con una
pinzas verticales que permiten el blocaje de dos
0.mas pigzas con Seceiones que permitan el corte
fe la maquina.

Las maguinas de la versicn “OPT”, estin pro-
gramadas para la optimizacion total y la elimi-
nacign de los defectos en la madera, Estas md-
quinas se suministran con sistema automatico e
informatizado de avance oe las tablas a cortar a
una medida dtil de 4000 mm, 5000 mm y 6000
mm. Una fotocamara a bordo del carro de avan-
¢e e [a pieza detecta las marcas efgctuadas por
el aperador sobre los defectos; ademas releva la
longitud total de Ia barra y puede realizar la op-

fimizacidn total. I ordenador con monitor mo-
nocromatico de 8'" tiene I capacidad de memo-
rizar las listas de corte de un maximo de 20
reglones, cada una con la cantidad de piezas
relativa, Las listas de corte pueden ser memari-
Zatlas de dos maneras: directamente por el or-
denador de la méaquina o con un ordenador per-
sonal externo, del cual se transfieren a la ma-
quina mediante disquette de 3 172" o linea se-
rial, Empleando los diferentes programas a dis-
posicidn, es posible cumplir secuencias de corte
[predeterminadas, como: - sin eliminacidn de
defectos;- optimizacidn sin eliminacicn de de-
fecios; - combinacidn entre eliminacidn de de-
Tectos y optimizacidn. I ordenador de la maqui-
na OPT dispone e siete programas para la gje-
cueidn de otros ciclos; ademas, el Sistema Su-
minisira permanentemente 1as actualizaciones
sobre los siguientes datos. - caniidad necesaria
dle material en metros clibicos para producir las
[Diezas memorizadas en cada lista; - cantidad de
JDiezas a ejecutar por cada medida; - cantigad de
material producido en metros ciibicos: - de 1°
calidad; - de 2° calidad; - de 3° calidad; - piezas
para Finger Jointing; - descartes. - cantidad ne-
cesaria en meiros clibicos para producir fas pie-
748 resiauales.

Bajo pedido, pueden ser provisias de accesorios
y e tres sistemas diferentes para la seleccitn
en salida de Ias piezas cortadas.
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1 Taglio a sequenza prefissata
Gut with preset sequence
Sehnitt mit vorgegebener Abfolge
Coupe en séquence prédeterminge
Gorte con Secuencia predeterminana

2 Taglio ottimizzato
Optimized cut
Optimierter Sehnitt
Goupe opfimisée
Gorte opfimizado

3 Taglio ottimizzato e difettazione con 6 diversi criteri di
ottimizzazione
Defecting plus optimizing with & different criteria
Optimierter Schnitf und Beriicksichtigung von Fehistellen unter Be-
riicksichtigung von 6 verschiedenen Optimierungskriterien
Goupe optimisée et élimination des défauts selon 6 différents critéres
o'optimisation
Gorte optimizado y deteceidn de los defectos con 6 criterios de opti-
mizacion diferentes

4 Difettazione con intestatura iniziale e finale
Defecting with trim cut on the two sides
Beriicksichtigung der Holzfehler mit Ansehnitf an Anfang und Ende
Elimination des défauts avee coupes d'embout
Deteccidn de defectos con empalme inicial y final

5 Taglio ottimizzato e difettazione con recupero scarto per

giuntatrice di testa (°)

Waste recovery for finger joining (<)

Optimierter Sehnitt und Beriicksichtigung von Fehlstellen mit Riickge-
winnung des Versehnitts fiir Keilverzinkung. (<)

Coupe optimisée et élimination des défauts avee récupération chutes
pour ahoutage (°)

Corte optimizado y deteceign de defeeios con recuperacion del dese-
¢ho para empalmadora (°)

Taglio ottimizzato e difettazione con frantumazione scarto (X)
Waste splitting (X )

Optimierter Sehnitt und Beriicksichtigung von Fehisiellen mit Abfallzer-
Kleinerung (X )

Coupe optimisée et élimination des défauts avee broyage chutgs (X)
Corte optimizado y deteccidn de defecios con fragmentacidn del dese-

eha (X)

Taglio ottimizzato su tre diverse qualita

Gutting list on three grades

Optimierter Sehnitt mit drei versehiedenen Holzqualititen
Coupe optimisée sur trois différentes qualites

Corte optimizado en tres calidades distintas

ol



Accessori a richiesta » Accessories on demand e Zubehdrteile auf Anfrage » Accessoires sur demande * Accesorios bajo pedido

God, 821070403900 2000 mm T 720 SNE - 720 0PT
Cod, 821070401800 4000 mm T 720 SNG - 720 OPT
Cod, 821070406300 6000 mm T 720 NG - 720 OPT
Selezionatore meceanico

Mechanizal workpiee Sorter

Léngensortierer

Unite de triage mecanique

Girupo e seleceion meeanico

God, 820670400000

Rrullo Selezionator per selezionalore meceanico
Sorting roller for mechanical workpiece Sorter
Sorterolle fir fingensortierer

Rouleau de triage pour unite de triage mecanique
Rodillo Selecionador para grupo e Seleceion meeanico

God, 722171520000 4000 mm

God, 722081520000 6000 mm

God, 722181520000 8000 mm
Selezionators pneumatieo monofronts
Single side Sorting unit

Preum, Einseitiger werksticksortiarer
Unite de triage pneumatiyue sur un eote
Seleceionador neumatico monofrontal

God 721501520000

Espulsore pneumatico per selezionatore pneumatico monofronte
Freumatiz ejector for Single side sorting unit

Preum. Einseitiger werksticksortierer fiir pneum, Finseitier
erksticksortierer

Efecteur preumatigue pour unite de triage pneumatigue Sur
U cote,

Seleccionador neumatico monofrontal para Seleceionador
neumatico monofrontsl

God, 722351893600 2000 X 2000 mm
God, 722351894100 3000 X 2000 mm
Searieo frontale automatizn

Automati frontal unloading unit

Autom. Frontenlader

Dechargeur frontal automatique
Descarga frontal automatica

Cod. 722901960000 T 720 SNC
Lo, 722871980000 T 620 MG
Kit pinza verticale

Vertical gripper

Senk. Spannzange

Pince verticale

Juego pinzas vertizales

Cod, extra 1500 X 400 mm T 620 0PT - 620 NG
God. extra 2500 X 400 mm T 620 0PT - 620 SNG
Cod. exra 3000 X 400 mm T 620 OPT - 620 SHG
Cod. exra 1300 X 300 mm T 720 0PT - 720 56
Cod. exra 2300 X 300 mm T 720 0PT - 720 5K
Cod. exra 3000 X 300 mm T 720 0PT - 720 5K

Tappeto in useita

Faed conveyor
Vertéingertes austranband
Tapis en sortie

Tapete 2 Ia salida
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Diagramma capacita di taglio * Cutting capacity diagram  Schnittkapazitat < Diagramme de coupe © Diagrama de capacidad de corte
T 620 OPT / SNC §
£ T—=1BA ®
HxL ] @450 i 7 O
H
80x 315
A =450 mm n°1x4kw n°2x @160 mm
CLgELl B-0 30mm | n°1x025KW
n/1' 3000 Optional 5,7 kW
\
k Optional: Potenza totale NI x ciclo
@500 optional A =500 mm Total power 16,7 7620 SNC
Gesamtleistung 24,2 7620 OPT
o Puissance total 67 bar
*115x 315 Potencia total
6,7 kW
j 90 x 330
»H max.100 mm x T 620 OPT R
A =350 mm n°1x22 kw 280 mm
T720 0PT/ SNG 2350 B = 30mm n°1x0,25 kW
HxL [mm] n/1" 3000 Potenza totale NI x ciclo
100 x 145 Total power 5,1 T720 SNC
Gesamtleistung 5,1 1720 OPT
H Puissance total 6+7 bar
Potencia total
40x 200 48kW
20x 225 |\
VL
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