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ORMAMACCHINE, azienda leader nel mercato da oltre 35 anni
per impianti e sistemi di pressatura, presenta

OMNIA, una sola macchina per 4 esigenze di rivestimento.

Forte di quasi venti anni di esperienza nel campo del rivestimento
di sagomati (la prima pressa a membrana Ormamacchine risale al
lontano 1986) e ad un parco di oltre 500 macchine di questo tipo
installate e funzionanti presso i propri clienti in ogni parte del
mondo, I’azienda, sempre attenta e sensibile alle rinnovate
esigenze dei vari settori di mercato, propone quella che puo
essere definita sotto ogni aspetto, la prima e vera pressa
combinata senza compromesso alcuno. Questa macchina &
particolarmente indirizzata a piccole o medie aziende, laboratori
artigianali, sale prove, ovunqgue, praticamente sia richiesta una
molteplice poliedricita ed una flessibilita tale da poter eseguire
con una sola macchina lavorazioni che sino ad ora richiedevano
I'impiego di pill macchine specifiche: basti pensare che in pochi
minuti e senza I'utilizzo di alcun tipo di utensile od attrezzature
specifiche, la macchina pud essere utilizzata come:

1 - Pressa a freddo per il placcaggio in piano di singoli pannelli o
cataste fino a 400 mm di altezza.

2 - Pressa a caldo per la creazione o la nobilitazione di porte
massicce o tamburate, pannelli o quant’altro con temperature
impostabili separatamente per il piano superiore ed inferiore
fino a 150 °C con una pressione specifica di ben 6 Kg/ cm?
sul 100% della intera superficie.

3 - Pressa per il rivestimento di pannelli sagomati con foglia
polimerica (PVC) (possibilita di lavorare con o senza
membrana) o impiallacciatura.

4 - Pressa a doppia membrana per il rivestimento
contemporaneo di entrambe le superfici sagomate con
impiallacciature o carte.

Questa macchina mette a frutto tutta I'esperienza acquisita conia
varia gamma di modelli prodotti concentrando il top delia
tecnologia del settore in campo mondiale, senza nulla concedere
in fatto di qualita di prodotto finito ai pit sofisticat: imipianti
automatici concepiti specificatamente per-ogritina delle molteplici
funzioni in essa concentrate.

La struttura della pressa é costituita da una robusta
combinazione di travi e lamiiere, piani in acciaio massiccio forato.
L'impianto di riscaldameiito cori boiler ad olio indipendenti per
singolo piano, flange ad aggancio e sgancio rapido realizzate in
alluminio speciaie ¢che garantiscono la massima rigidita e
robustezza uniti-alla estrema leggerezza e quindi manovrabilita,
che questo tipo di costruzione permette di ottenere: queste
flange scno inoltre dotate di un rivoluzionario dispositivo per
I’espulsione dell’aria che viene a trovarsi nella camera durante la
fase di chiusura, garantendo cosli la massima precisione nel
trasferimento della temperatura con il contatto delle membrane
ed una riduzione dei tempi di pressatura.

La macchina & inoltre corredata di una potente pompa del vuoto,
serbatoio di riserva aria, scambiatori di calore per il riscaldamento
dell’aria di pressurizzazione separati per ciascun piano, pinze
automatiche per aggancio membrane e controllo elettronico
proporzionale della pressione idraulica in funzione della pressione
pneumatica all’interno della camera di lavorazione: questo
accorgimento di cui Ormamacchine & stata la progenitrice
assoluta, evita I'effetto di fustellatura delle membrane sulla flangie
perimetrali allungando notevolmente la vita delle membrane
stesse. | cicli, tutti completamente automatici, sono gestiti da
PLC: tutti i parametri necessari alle varie lavorazioni sono
impostabili su tastiera elettronica con display digitale presente nel
quadro comandi a leggio. Il software di gestione prevede inoltre
la funzione di rilevare e segnalare eventuali anomalie o irregolarita
di funzionamento; il tutto nel pil rigoroso rispetto delle vigenti
normative in materia di sicurezza.
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Ormamacchine, one of the leading company in the wood pressing
plant and system production for more than 35 years, presents

OMNIA, one machine for 4 covering needs

Relying on almost twenty-years expetience in the shaped panel
covering field, {the very first Ormamacchine membrane press was
produced in the far-off 1986), and on more than 500 membrane
machines installed and working all over the world, the Factory
always paying attention to and complying with the latest needs of
the different market sectors, proposes what may be defined as, the
first and real combined press with no compromise.

Indeed, this suits both small and medium size factories, craft
work-shops and test rooms and anywhere is needed a multivarious
versatility and flexibility so to obtain, by means of just a single
machine those workings which needed more specific presses.

In very few minutes and without using any kind of tool or outfit,
OMNIA can be used as:

1 - Cold press for single or piled up (400 mm max. pile)
flat panel covering.

2 - Hot press either for the composition or covering of solid doors,
flush doors, panels and what-else with independent adjustable
temperature for the upper and lower platen up to 150 °C
and 6 Kg/cm? specific pressure on 100% platen surface.

3 - Press to cover routed panels by PVC foil
(It can work with or without membrane) or veneer.

4 - Double membrane press to cover two side raised panels
with veneer or paper in one go.

This machine is the resuli of the experience got by Orma from its
wide range of models, concentrating on it the top of the technology
available in the world in this field, with no concession, as far as the
quality of the final product is concerned, to the more sophisticaied
automatic plant thought for each one of its several functions.

The structure of the press is a rugged mix of steel beams and
sheets, solid drilled steel platens.

The heating system has two independent electric h=aiers ior
thermal oil (one for each platen), the quick lccking/unlocking
flanges are made of special aluminiunyexiruded profiles, granting
the maximum stiffness and sturdiness along with the, lightness and
the handling that this kind of cohstruction allows. These flanges are
even equipped with a revelutichary blswdown system of the air
that is present in the chamber during the platen closing phase; this
system grants-{he maxitrum iemperature transfer with the
membrane conlact and the reduction of the pressing time.

The machine is equipped by a powerful vacuum pump, spare air
tank, heat exchangers for the air heating up (independent for each
platen), membrane lock automatic pliers and hydraulic pressure
proportional control according to the pneumatic pressure inside the
waorking chamber. Ormamacchine has been the very first pioneer of
this device that avoids the membrane dinking on the side flanges
consequently increasing the life of the membrane itself. The fully
automatic working cycles are PLC managed; all needed working
parameters are set directly on electronic keyboard with digital
display having also the checking and signalling function of any
processing malfunction. The machine complies the in force

safety rules.
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ORMAMACCHINE, société leader sur le marché depuis 35 ans
pour installations et systémes de pressage, présente.

OMNIA, une seule machine pour 4 exigences de revétements.

Forte de presque 20 ans d’expérience dans le secteur des
revétements 3D (la premiére presse a membrane Ormamacchine
remonte au lointain 1986) et a un parc de plus de 500 machines de
ce type installées et en fonction auprés de nos clients du monde
entier, notre société, toujours attentive et sensible aux nouvelles
exigences dans les différents secteurs du marche, propose celle
qui peut se définir sous tous les aspects, la premiare vraie presse
combinée sans aucun compromis. Cette machine est
particuli€rement adressée aux petites et moyennes entreprises,
artisans, salles d’essais, en fait partout ou est demandée une
utilisation muitiple et une fiexibilité de maniére a pouvoir faire avec
une seule machine, tous les travaux faits auparavant avec
plusieurs. 1l suffit de quelques minutes sans ['utllisation d’aucun
outil pour utiliser la machine de différentes maniéres telles que:

1 - Presse a froid pour le placage a plat de panneaix simplex
ou de piles jusgu’a 400 mm de hauteur.

2 - Presse a chaud pour la création, 'eniisitlissement de portes
rnassives ou isoplanes, panneatix avee possibilité de
temperatures independantes supérieurs si inférieure
jusqura 150 °C et une piession spécifique de 6 Kg/cm?
sur 100% de la surface.

3 - Presse pour !¢ vevétement de panneaux 3D avec feuille
polymere (FVC) (possibilité de travailler avec ou sans
membrane) oul placage.

4 - _Przsse 4 douvisie membrane pour le revétement simultané des
2 cotés déioncés avec placage ou papier.

Ciette machine met en application toute I’expérience acquise dans
la gamme variee de produits en concentrant le mieux de la
technologie dans le secteur mondial sans rien 6ter & la qualité
finale des differents produits obtenus avec des machines
individuelies.

La presse a une solide structure soudée avec des plateaux en acier
massif perfore avec un systéme de perforation particulier afin de
créer le circuit de vide pour fe travail sous vide.

Installation de. chauffage par 2 boilers a huile indépendants pour
chaque plateau, flasque a attache rapide réalisé avec profils
extrudés en aluminium qui garantissent une rigidité maximum et
une rebustesse, associée a une legerete et donc utilisation plus
alsée que ce type de construction puisse obtenir.

Ces flasques sont de plus, équipées d’un systéme d’expulsion de
I"air qui se trouve dans la cuve au moment de la fermeture,
garantissant la précision max. de transfert de temperature avec le
contact de la membrane et une reduction des temps de pressage.

La machine est en outre reliée a une puissanie pompe de vide,
réservoir d'air, échangeur de chaleur pour chauffage de ['air de
pressurisation séparé pour chaqgue plateau, pinces automatiques
pour fixation de membrane et contréle électronique proportionnel
de la pression hydraulique en fonction de la pression pneumatique
a l'intérieur de la cuve de travail: Ce systéme congu et applique
pour la 1ere fois a la société Ormamacchine avite les efforts des
membranes sur les flasques tout le long du périmetre, permettant
ainsi d’allonger la durée de vie des membranes. Les cycles
entiérement automatisés sont gérés par urn PLC: tous les
parametres necessaires aux differents types de travail sont
programmable sur le clavier a ecran digital qui indique en autre, les
eventuelles anomalies ou mauvais fonctionnement. Le tout dans
les normes les plus ajournées de sécurite.




ORMAMACCHINE, empresa lider en el mercado desde mas de 35
anos para instalaciones y sistemas de prensado, presenta:

OMNIA, una sola maquina para 4 exigencias de revestimiento.

Con casi veinie afos de experiencia en el sector del revestimiento
de piezas molduradas (la primera prensa de membrana
Ormamacchine fue realizada en 1986) y con méas de 500 maquinas
de este tipo instaladas y funcionantes en clientes de todo el
mundo, la empresa, siempre atenta y sensible a las nuevas
exigencias de los diferentes sectores de mercado, propone la que
puede ser definida, bajo todos los aspectos, la primera y verdadera
prensa combinada sin ningun compromiso. Esta maquina es
especialmente dirigida a pequefias o0 medianas empresas,
laboratorios artesanales, a los sitios, en sustancia, donde haya
exigencia de poliedricidad y flexibilidad que pueden ser satisfechas
con una sola maquina en lugar de varias segun el tipo de
aplicacion; la nueva prensa OMNIA, en pocos minutos, y sin el uso
de ninguna herramienta o equipamiento especifico, puede ser
utilizada como:

1 - Prensa en frio para el revestimiento en plano de paneles
individuales o en pilas hasta 400 mm de altura

2 - Prensa en caliente para la realizacion o el ennoblecimiento
de puertas macizas o huecas, paneles u otro, con
temperaturas ajustables separadamente para ¢l plato superior
e inferior hasta 150 °C vy una presién especifica de 6 Kg/cm?
en el 100% de Ia superficie total

3 - Prensa para el revestimiento de paneles moidurados
con chapa de madera o PVC (pesibilidad de trabajar
con o sin membrana)

4 - Prensa de doble membrana para el revestimiento
contemporaneo de ambas superficies imolduradas
con chapa y papel.

Esta maquina es el resultado de toda la experiencia adguirida por
Ormamacchine en la produccion su amplia gama de modslos,
concentrando lo mejor de la tecnologia del sector a nivel rmiundial,
conservando la calidad del producto acabado en cada una deiss
aplicaciones posibles.

La estructura de la prensa es constituida poruna ronusta
combinacién de vigas y chapas oxicortadas; los piates son en
acero macizo en los cuales han sido dlirectamente realizadas |las
canalizaciones del vacio y de la preswrizacion, ademas de las del
fluido calentador.

La instalacion de calentamisnto estd compuesta por dos boiter de
aceite independientes (uno'para cada plato); los marcos son a
enganche rapido realizados con perfiles extruidos en aluminio
especial que garantizan la maxima rigidez v robustez junte a una
notable ligereza y maniobrabilidad. Estos marcos estan equipados
fambién con un revolucionario dispositivo para la expulsion del aire
fque se encuentra en la camara durante |a fase de cierre,
garantizando de esta forma, la maxima precision en la transmision
de la temperatura con el contacto de las membranas y, al mismo
tiempo, una reduccion de los tiempos de prensado.

La magquina es completa de una potente bomba del vacio,
depésito de reserva aire, intrecambiadores de calor para el
calentamiento del aire de presurizacion en cada plato, pinzas
automaticas para el enganche membranas; también posee un
control electrénico proporcional de la presién hidraulica en funcién
de la presion neumatica al internc de [a camara de trabajo: este
sistema, que Ormamacchine primera en absoluto ha instalado en
sUs maquinas, evita el efecto de “troquelado” de las membranas
en los marcos perimetrales aumentando notablermente la duracién
de las mismas. Los ciclos, todos completamente automaticos, son
gestionados por PLC: todos los parametros necesarios son
ajustables en el teclado electréonico con display digital que,
ademas, tiene la funcién de detectar y sefializar eventuales
anomalias de funcionamiento. Todo naturalmente en el méas
riguroso respecto de las normativas de seguridad vigentes.

ORMAMACCHINE, yxe 6onge 35 net fB/IAOWANACA KOMNAHWEH-NMMGEPOM
Ha MMPOBOM PbiHKE M0 NPOU3BOACTBY YCTAHOBOK # CUCTEM NPECcCOBAHMS,
npejcTaBnseT

OMNIA, eHCTBEHHYIO MaLIKHY 471 4 PEXVUMOB NOKPbI TS,

Wmen bonee, Yem ABafLATUNAETHUA ONbIT NO MOKPLITUIO (HACOHHBIX
nasenei (nepsbliii MeMGPaHHbIi npecc

Ormamacchine 6bi53 13roToBneH ewe B 1986 rogy) v umes napx,
HacuuTbIBatoWi 500 MalWH JAHHOIO TVINA, YCTAHOBNEHHBIX U
paGoTaloLyx Ha NpennNPYATHAX HALLKX 3aKA34HMKOB BO BCEX CTpaHax
MUPA, KOMNAHUA, BHYMATENEHAS K PACTYLUUM TPEOOBAHWAM Pa3AUyHbIX
06AaCTeN NPOMBILNERHOCTY M PbIHKA, NPeANaraeT MalyHy, KOTOPYIO, He
npiberas K KOMNPOMUCCEN, MOXHO HA3BaTb NEPBbIM 1 HACTORLMM
KOMBWMHUPOBAHHLIM NPECCoM.

37a MaukHa acobeHHo NpeAHasHaqeHa ANa Manbix v CpeaHUX
npegnpUATA, peMecneHHbIX MacTePCKUX, UCNBITATEbHBIX NONIUTOHOB,
Tam, rae TPeByETeA MHOrorpaHHOCTb U FMOKOCTb, NO3BONASIOWLME NpK
MOMOLLA OAHOA MALLMHBI BbINONHATSL OnepaLuy, paHee Tpebytowme
NPNMEHEHUA HECKONMBbKUX CNEUUanuaupoBaHHbIX MaWmvH: JOCTATOHHO
MPegcTaBnTb cebe, YTO 33 HECKONBKO MUHYT 1 HE NPUMEHAA HuKaKve
crieyvansHble WHCTPYMEHTL! N 060pYAOBaHME, MaLinHa MOXET
VCNONG30BATLCA B KA4ECTBe:

1 - MNpecc X0NOAHOro NpeccoBaHnsa Ansl 1A0CKSH GO/ IMLOBKM OTAENbHBIX
navenef nnv Wwrabenei sLiceTol A0 400 1M

2 - Tpecc ropavemn Npecoofaiiin. 4. HopMUpOBaHUS N1 0BNULOBKY
[BEPEl U3 MACCKER 420882 UNI.C COTOBLIM JArONHEeHUeM, NaHeneil u
NPOYMX MATEOYAN08, NPK TeMnepaTypax, 0TAebHO 3a4aBaeMbX 4Ns
BEXHMX W AWK nosepxHocTen, 4o 150 °C, ¢ yaensHbIM gasneHuem
B-wrike: oM Ha 100 % Beeit NOBEPXHOCTH.

3 Tipece g 05IMLGEKI (HACOHHBIX NaHeN & NONMMEPHOI NNEHKOI
{FIBX) 111 WINOHOM (MMeeTCS BO3MOXHOCTb paboTaTh ¢ MeMOpaHoi
ua 6e3 Hes).

4.< Tlpecc ¢ ABOMHONA M2MOPaHON A 0AHOBPEMEHHON 0B/IMLOBKN 06emX
(hacoHHbIX NOBEPXHOCTEN LWIMOHOM, ByMaroil Unu NaMUHaTOM.

OTa mallmnHa cobupaeT B cebe BeCb ONbIT, HAKOMNEHHIA Hnarogaps
npoN3BeAeHHON raMme PasHooBpasHsIx Mogeneil. B Helt
CKOHL|EHTPMPOBAHa BbICOKAN TEXHOMOMSA B AaHHONM 0611acTy
npou3BOACTBA HA MUPOBOM YPOBHE, NPY 9TOM COBEPLIEHHO HE CHUKAN
Ka4ecTBa N3fenis, no CPaBHEHMIO C CaMbIM CIOXHBLIM aBTOMATUYECKUM
MaLIHHLIM 060pY0BaHUEM, 3a4YMAHHBIM CNIELMANBHO AN BbINOSHEHNS
OfHOW 13 MHOXECTBA COBPaHHbIX B Hel (hyHKUMIA.

CTpykTypa npecca BhinoHeHa 13 NpoYHbLIX 60K 1 INCTA, MACCUBHBIX
MPOCBEPNEHHbIX CTASMBHBIX MAUT.

HarpesatenbHas ycTaHOBKA C HE3ABUCUMBIM MACTisHBIM 60ANepoM AJis
Kaxkgoi RnockocTy, hriaHup! ¢ GhICTPRIM COBAUHEHNEM U
OTCOBAVHEHUEM, BbINOHEHHBIE U3 0COBOT0 ANOMUHUS, rapaHTUpYioLMe
JKECTKOCTb M NPOYHOCTb, B COMETAHUN C HEODbIYAIAHOM NErkocTbio U
MaHeBPEHHOCTHLIO, 06ECTIEUMBAEMON STUM TUNOM KOHCTPYKLUU: 3TH
(hnaHLb! OCHAILEHbI TAKXEe COBPEMEHHbBIM YCTPOIKCTBOM ANs Beibpoca
BO3YXa, HAXOAAWEroCs B KaMepe BO BPeMA Tana 3akphITus,
obecrneynsasn BbICOKYIO TOYHOCTb NepeAaqy TeMRepPaTypbl, C KOHTAKTOM
MeMOpaH 1 COKpaLLEeH1eM BPEMERU NPECCOBAHMSA.

flononHnTensbHo, MaKHa OCHALLEHA MOLLHBIM BaKyyMHLIM HACOCOM,
pe3epBHbIM 6aKOM AN BO3AYXa, OTAENbHEIMY TENO0OMEHHMKAMU AN
Harpesa BO3fyxa NPeccoBaHus ANs KaX40M NockocTy,
aBTOMaTUHECKUMMW 32XKUMaMU A71S MOLCOEAUHERU MeMOpaH u
MPONOPLMOHAMNBHBIM 3/IEKTPOHHbIM YNpaBreHuem rMapasIu4eckoro
[1aB/IEHNA, B 3aBUCUMOCTY OT MHEBMATUHECKOTO AABINEHNUS BHYTpM
Kamepb! 06paboTKu: 3Ta NPEAOCTOPOXKHOCTL, MPOAYMAaHHAA KOMINAHUeH
Ormamacchine, nomoraet usbexatb ahpekTa WTamnoBKK MembpaH Ha
thnaHyax no NepumeTpy, 3Ra4UTENbHO YA/IMHAN CPOK CNyXXObl MeMOpaH.
Bce nonHocThio aBTOMaTUYeCKKe UMKbI ynpasnstotes [J1K: sce
napameTpbi, HEOOX0ANMbIE ANS PasnNuH4HbIX 06PabOTOK 3a4al0TCA Ha
3MEKTPOHHON KNaBnaType ¢ UMhpoBbIM AUCTIIEEM, HaX0ASWMMEA Ha
naHeny ynpasnexvs 8 e nonutpa. MporpammHoe obecnedeque
YNpaBsieHa NpegycMaTpusaeT (hyHKUWIO ONPeaeneHns v curHanuaaumum
BO3SMOXHBIX aHOMANA UMW HEUCTIPaBHOCTeN B paboTe; BCE BbIMOMHEHO
Npy CTPOTOM COBMIOASHNN ASCTBYIOWMX NPaBUN TEXHUKU 6©30MacHOCTY.



PRESSA A FREDDO
+ PRESSA A CALDO

La pressa & in questo
modo predisposta per
lavorare come una
fradizionale pressa.
L'operatore puo
scegliere di utilizzare
la macchina per
incollaggi a caldo o a
freddo In base alle
necessita, utilizzando o
meno l'impianto di
riscaldamento.

COLD PRESS
+ HOT PRESS

In this mode the press
can work like a
traditional press.

The operator can
choose to use it for

flat hot or cold pressing
according to his need,
using or not the
heating system,

PRESSE A FROID
+ PRESSE A CHAUD

La presse peut

de cette maniére etre
prédisposée comme
une presse
traditionnelle.
L'opérateur peut ciioisir
d'utiliser la machine
peilr engoller a chaud
ol a froid en fonction
des hesoirs utilisant
ou narn Pinstallation
te chauffage.

PRENSA EN FRIO
+ PRENSA
EN CALIENTE

La prensa es, de esta
forma, precispuesia
nara trabalar como

una prensa lradicional,
El operador puede elegir
si utilizar la maguina
para encolados en frio
o en caliente, activando
o no la instalacién

de calentamiento.

MPECC X0RoAHOro
MFECCOBAHNA +
MPECC NMOPAYETO
NMPECCOBAHUA

Ipece npegHasHaqeH
Ang paboTkl B KadecTee
TpaguLMoHHoTo Npecea.
Onepartop MoXeT
peLlnTE UCMOML30BaTL
MaLLHY 4ns ropsqero
1IN XOTNOAHOTO
Hak/ensaHua, B
COOTBETCTBUE ©
noTpetHoCTAMM,
UCAOMNB3YS Nk He
1enonL3ys
HarpesaTtensHyio
YCTaHOBKY.
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PRESSA PER IL
RIVESTIMENTO DI
PANNELLI SAGOMATI

Montando una
membrana sulla patte
superiore della pressa,
operazione che non
richiede pill di 3 minuti
di tempo, lamacchina
e pronta per effettuare
incollaggi di superiici
sagomate. Possono
essere rivestiti pannelli
con implallacciatura
e/o pve. Nel caso di
utilizzo di pve l'uso della
membrana & facoltativo
in quanto

la pressa funziona
anche senza.

PRESS TO COVER
ROUTED PANELS

Fitting & membrane on
the top press platen,
aeratjion which can be
carried out in less than
three minutes, the
machine is ready

to glue different type
of coverings over
routed surfaces.

PVC foil and/or veneer
can be processed.
When applying PVC
foil the use of the

membrane is not always

needed, in this case
the machine can
work without it.

PRESSE POUR
REVETEMENT DE
PANNEAUX
DEFONCES

Montant une membrane
sur la partie supérieure
de la presse, opération
demandant non plus

de 3 mn., la machine est
préte pour effectuer des
pitces défoncées,

Ces pieces peuvent
étre revetuss soit de
placage ou Gien de
PVC. Dans le cas
d'utilisaiion de PVC
|'uiiiisation de la
membrane est
facultative etant donné
gue la presse peut
fonctionner sans.

PRENSA PARA EL
REVESTIMIENTO DE
SUPERFICIES
MOLDURADAS

Colocando una
membrana en la parta
superior de {2 prensa
(operacién que na
necesita mas de 3
minutos), la maguina
esté lista para poder
efeciuar encolados
sobre superficies gue no
sean planas.

Pueden ser revestidos
paneles con chapa de
madera y/o PVC. En
esle Ultimo caso el uso
de la membrana es
facultativo ya que la
prensa funciona
tambien sin ella.

MPECC Ansi
OB/NLIOBKM
DACOHHEIX
MAHETEN

MoHTrpya membpaxy Ha
SCPXHIOD YacTh Npecca,
- aTa onepauwd He
TpebyloT Gonee 3
MUHYT, - MalWWHa roTosa
[ns HaknensaHus
narienen Ha (pacoHHyIo
rosepxHocTe. [Nadenn
WMOTYT OB/MLIOBRIBATRLCA
LinoHom w/iunu MNBX. B
cryvae uenonb3oBaHus
MNMBX npymeHeHue
mMembpaHbl asnseTcs
hakynbTaTuBHBLIM,
NOCKONBKY npece
pabotaeTt u 6e3 Hee.
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PRESSA A DOPPIA
MEMBRANA

Procedendo al
montaggio di una
seconda membrana
sul piano inferiore della
pressa sihala
possibilita di rivestire
simultaneamente un
pannello sagomato su
entrambi i lati con
impiallacciatura.
Anche in guesto caso
'operazione di fissaggio
della membrana

& veloce e semplice.

DOUBLE MEMBRANE
PBESS

Fitting a secaond
membrane on the
bottom platen of the
press it is posiible to
apply veneers over two
side ralsed panels.
Also this operation

can be carried oit
inan easy

and fast way.

PRESSE A DOUBLE
MEMBRANE

Procédant au montage
d'une 2 eme membrane
sur le plateau inferieur
de lapresseily a
possibilite de revétir
simultanément uri
panneau defones sur les
2 faces avec piacage.
BPana ce cas aussl le
rmontage az

la mamborane est faclle
et rapide.

PRENSA DE DOBLE
MEMBRANA

Colocando una
segunda membrans
(en £l piato infericr),
=2 puede revestir al
mismo tiempo un panel
holdurado en ambas
caras con chapa de
macdera,
En este caso también
la operacion
de montaje de la
membrana es muy
facil y rapida.

MRPECC C ,ﬂE‘pI?i HOW
MEMSPAHOU

MoHTUpYS BTOPYIO
MemMBpaHy Ha HWKHIoK
YacTb npecca
NoABNAETCH
BO3MOXHOCTh
BLINONHATE
OfIHOBPEMEHHYIO
0bnvUOBKY thacoHHon
faHeny no obeum
CTOpOHam MocpeacTBOM
LIMoHA,

1 B aTom cny-ae
onepauvu rno
KpenneHo MemopaHisi
MPOCTLIE U OLICTPLIE,

e e L, MRS LNE
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TABELLA TECNICA - TECHNICAL DATA

TIPO - TYPE - TYPE - TUN

TABLEAU TECHNIQUE - FICHA TECNICA - TEXHUYECKA A TABIIULIA
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Dimensioni piani pressa

Press platen dimensions
Dimensions plateau presse
Dimensién nominal

Paamep nosepxHocTen npecca

2500 x 1300 mm

3000 x 1300 mm

Spinta piano pressa

Max total thrust

Pression totale plateau presse
Presién total

Maxc. faBnerue

200t

240t

Pressione specifica max
Max pressure up to
Pression specifique max
Presién especifica

Makc. yaensHoe faBnexHne

6 kg/cm?

i |

€ ka/cm*

Pistoni di pressata

Pressing cylinders

Verins de pression

Pistones de prensado

MopLuHM NpeccoBaHusl, KONMYECTBO

n. 10

n. 12

Diametro

Piston diameter
Diametre

Diametro pistones
LnameTp nopuwHew

95/75 mm

95/75 mm

Corsa

Piston stroxe
Course

Cairera pistones
Yog nopuinen

450 mm

450 mm

Dimensioni max pannello piano
Flat panel max dimensions
Dimensions max panneaux plats
Dimension max. panel plano
Makc. pasmepbl NNIOCKOW NaHenu

2390 x 1190 mm

2890 x 1190 mm

Dimensioni max pannello sagomato (3D)

(3D by foil) Panel max dimensions

Dimensions max panneaux defoncés (3D)
Dimension max. panel moldurado (cantos incluidos)
Makc. pasmepbl npodmnbHol nadenu (3D MBX)

2300 x 1100 mm

2800 x 1100 mm

Dimensioni max pannello doppia bugna

Two side raised panel max dimensions

Dimensions max panneaux double faces

Dimension max. panel dos caras molduradas

Makc. pasmepbi 2-X CTOPOHHEW NPOgUABHON NaHenu

ORIVIA

M A C C H |

2350 x 1150 mm

2850 x 1150 mm

ORMAMACCHINE S.p.A. ‘

Viale Lombardia, 47

24020 TORRE BOLDONE - Bergamo - ltaly
Tel. +39 035 364011 - Fax +39 035 346290 |
www.ormamacchine.it - comm@ormamacchine.it |



