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der Modellreihe S 10-S 50

wurden auf Grund unserer jahrelangen Erfahrungen
im Bau von

Mante ianleins-
Maschinen

nach den neuesten Erkenntnissen in moderner und
formschoner Bauweise konstruiert.

Sie wurden entwickelt fir Handwerks- und
Innenausbaubetriebe.
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Kantenanleimmaschinen sind im Baukasten-System konstruiert
und arbeiten nach dem HeiB-Kalt-Verfahren.
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Kantenanleimmaschinen haben starke Transportketten mit breiter
Materialauflageflache. Die Arbeitsteile werden durch zwei starke,
hohenverstellbare und gefederte Oberdruckiiemen geflhrt.

\Von 10-25 mm Werkstlickstérke keine Umstellung der
Oberdruckriemen notwendig.
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_ Kantenanleimmaschinen-Modelle haben alle den gleichen bewahrten
Verleimteil mit groBem Zweikam mer-Leimbecken, direkt beheizter
Leimauftragwalze. Keine Umstellung der Leimauftragwalze bei
verschiedenen Werkstlickstarken. Automatische Temperaturregelung
der Leimauftragwalze. Die Druckzone besteht aus einer %roBen
angetriebenen Druckrolle sowie drei kleineren Andruckrollen.

||

bis minimum ca. 80 mm und Werkstlckhohen

]
E@E Kantenanleimmaschinen beleimen und bearbeiten Werkstiickbreiten
bis maximal ca. 60 mm.

3 Griinde die fur eine Kantenanleimmaschine von OTT sprechen

‘D) Giinstiger Preis
Einfache Bedienung und Umriistung
3 beste Arbeitseroebnisse
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Maschinenkdrper mit préziser Bearbeitung Durchlaufgeschwindigkeit 20 m/min.

Andruckstrecke mit 4 Rollen Drehstromgetriebemotor 1,5 kW, 50 Hz

Transportkette mit Gegenauflage Lange Maschinenkdrper 3770 mm, Aufbauplatz 2200 mm
Oberdruck mit Hoheneinstellung Gesamtlange mit Einlauf und Auslauf 4500 mm
Elektro-Schaltanlage nach VDE Grundausfuhrung mit Handmagazin fir Streifenkanten

Aufbaumaoglichkeiten auf dem Verleimteil fiir alle Ausflihrungen

Verleimteil mit Zweikammerbecken und KM = automatisches Kantenmagazin fiir Streifen- und Massivkanten
regelbarem Leimauftrag bis 15 mm Kantenstarke RM = autom. Rollenmagazin mit pneum. Abschneidevorrichtung (DBP)
Ausfiihrung A Leimen, Kappen, Frasen u. Schleifen oder Fasen bis 15 mm
K08 = D?_F#)elkappeinheit mit senkrechtem Schneidevorgang,
2 HF-Motoren 0,8 PS, 12000/18000 n, pneumatisch gesteuert
HF 15.2= Frasgerat mit 2 HF-Motoren 1,5 PS, 12000/18000 n,
zweiseitig abtastend, 0-45° schragstellbar
= UF 65 = Drehstromfrequenzumformer 6,5 kVA, 200/300 Hz
s o 2] KE = Kantenfasgerat mit 2 Motoren 0,3 PS, 50 Hz, schragstellbar
Verleimteil g % e oder
aE & SE = Schleifgerat mit 1 Motor 2,4 PS, 50 Hz, mit pneumatischer
Schleifbandoszillation, Bandregulierung und Bandspannung
Ausfiihrung B Leimen, Kappen, Vorfrasen, Nachfrasen, Schleifen oder Fasen bis 15 mm |
K08 = Dﬁ)ﬁ:)elkappeinheit mit senkrechtem Schneidevorgang,
2 HF-Motoren 0,8 PS, 12000/18000 n, pneumatisch gesteuert
HF 15.1— Fréasgerat mit 2 HF-Motoren 1,5 PS, 12000/18000 n, einseitig
abtastend, nicht schragstellbar
HF 04.2= Frasgerat mit 2 HF-Motoren 0,4 PS, 12000/18000 n,
zweiseitig abtastend, 0-45° schragstellbar
2 B T UF 65 = Drehstromfrequenzumformer 6,5 kVA, 200/300 Hz
o © ol I L KE = Kantenfasgerat mit 2 Motoren 0,3 PS, 50:Hz, schragstellbar
Verleimteil g o B oder
I| T |uW SE = Schleifgerat mit 1 Motor 2,4 PS, 50 Hz, mit pneumatischer
Schleifbandoszillation, Bandregulierung und Bandspannung
Ausfiihrung C Leimen, Vorfrasen, Nachfrasen, Nuten und Schleifen oder Fasen bis 15 mm
HF 15.1 = Fréasgerét mit 2 HF-Motoren 1,5 PS, 12000/18000 n, einseitig
abtastend, nicht schragstellbar
HF 04.2— Frasgerat mit 2 HF-Motoren 0,4 PS, 12000/18000 n,
zweiseitig abtastend, 0-45° schréagstellbar
NU = Nutger&t mit 1 HF-Motor 3,0 PS, 50/200/300 Hz, 12000/18000 n,
um 90° schwenkbar zum kantenseitigen oder flachenseitigen
Nuten von oben oder unten
= UF 100 = Drehstromfrequenzumformer 10 kVA, 200/300 Hz
) B 7] KE = Kantenfasgerét mit 2 Motoren 0,3 PS, 50 Hz, schragstellbar
Verleimteil = 2 2 2 oder
ac || e y SE = Schleifgerat mit 1 Motor 2,4 PS, 50 Hz, mit pneumatischer
Schleifbandoszillation, Bandregulierung und Bandspannung
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Maschinenkorper mit praziser Bearbeitung
Andruckstrecke mit 4 Rollen
Transportkette mit Gegenauflage
Oberdruck mit Hoheneinstellung
Elektro-Schaltanlage nach VDE

Durchlaufgeschwindigkeit 20 m/min.
Drehstromgetriebemotor 2,2 kKW, 50 Hz

Lange Maschinenkorper 4280, Aufbauplatz 2700 mm
Gesamtmaschinenlange mit Einlauf und Auslauf 5000 mm
Grundausfiihrung mit Handmagazin fiir Streifenkanten

S$S40

Aufbauméglichkeiten auf dem Verleimteil fur alle Ausfiihrungen

Verleimteil mit Zweikammerbecken und
regelbarem Leimauftrag bis 15 mm Kantenstarke

KM = automatisches Kantenmagazin fir Streifen- und Massivkanten
RM = autom. Rollenmagazin mit pneum. Abschneidevorrichtung (DBP)

Ausfiihrung A Leimen, Kappen, Frasen, Nuten, Schleifen oder Fasen
bis 15 mm
K08 = D?_P'Pelkappeinheit mit senkrechtem Schneidevorgang,
2 HF-Motoren 0,8 PS, 12000/18000 n,
pneumatisch gesteuert
HF 15.2 = Frasgerat mit 2 HF-Motoren 1,5 PS, 12000/18000 n,
zweiseitig abtastend, 0-45° schragstellbar
NU = Nutgerat mit 1 HF-Motor 3,0 PS, 12000/18000 n,
um 90° schwenkbar zum kantenseitigen oder
flachenseitigen Nuten von oben oder unten
UF 100 = Drehstromfrequenzumformer 10 kVA, 200/300 Hz
st w KE = Kgntenfasgerét mit 2 Motoren 0,3 PS, 50 Hz, schragstellbar
) © 0 : oder
Verleimteil o = 2 8 SE = Schleifgerat mit 1 Motor 2,4 PS, 50 Hz,
aE 4 mit pneumatischer Schleifbandoszillation,
Bandregulierung und Bandspannung
Ausfiihrung B Leimen, Kappen, Vorfrasen, Nachfrasen, Schleifen
und Fasen bis 15 mm
K0og = Dlo_ﬁpelkappeinheit mit senkrechtem Schneidevorgang,
2 HF-Motoren 0,8 PS, 12000/18000,
pneumatisch gesteuert *
HF15.1= Frésgerét mit 2 HF-Motoren 1,5 PS,
12000/18000n,
einseitig abtastend, nicht schragstellbar
HF 04.2 = Frasgerat mit 2 HF-Motoren 0,4 PS,
12000/18000 n,
zweiseitig abtastend, 0-45° schragstellbar
UF 65 = Drehstromfrequenzumformer 6,5 kVA, 200/300 Hz
s el . SE = Schleifgerat mit 1 Motor 2,4 PS, 50 Hz,
Verleimteil =] - S L - mit pneumatischer Schleitbandoszillation,
X £ e Bandregulierung und Bandspannung
KE = Kantenfasgerat mit 2 Motoren 0,3 PS, 50 Hz, schragstellbar

S

Anmerkung zu Ausfiihrung A

Wenn Nutgerat nicht gewlnscht, kann auBer dem Doppelkapp?erét

K 08, dem Frasgerat HF 15.2, das Schieifgerat SE und das Kanten-
fasgerat KE aufgebaut werden. Der Umformer UF 100 entféllt dann,
an seine Stelle tritt UF 65

Anmerkung zu Ausfiihrung B o

Anstelle des Schleifgerates oder des Kantenfasgerates kann auch
ein Nutgerat NU wie oben, Platzbedarf 500 mm, aufgebaut
werden. Der Umformer UF 65 entféllt dann, an seine Stelle tritt

UF 100, 10 kVA.
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Maschinenkorper mit préziser Bearbeitung Durchlaufgeschwindigkeit 20 m/min.
Andruckstrecke mit 4 Rollen Drehstromgetriebemotor 2,2 kW, 50 Hz
Transportkette mit Gegenauflage Lange Maschinenkorper 5190 mm, Aufbauplatz 3600 mm
Oberdruck mit Hoheneinstellung Gesamtlange mit Einlauf und Auslauf 6000 mm :
Elektro-Schaltanlage mit Hoheneinstellung Grundausfuhrung mit Handmagazin fur Streifenkanten
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Aufbaumdglichkeiten auf dem Verleimteil fir alle Ausflihrungen

Verleimteil mit Zweikammerbecken und KM= automatisches Kantenmagazin flr Streifen- und Massivkanten

regelbarem Leimauftrag bis 15 mm Kantenstarke RM = autom. Rollenmagazin mit pneum. Abschneidevorrichtung (DBP)

Ausfiihrung A Leimen Kalppen, Vorfrasen, Nachfrasen,
Nuten, Schieifen und Fasen bis 15 mm

K08 = Doppelkappeinheit mit senkrechtem
Schneidevorgang, 2 HF-Motoren 0,8 PS,
12000/18000 n, pneumatisch gesteuert

HF15.1 = Frasgerat mit 2 HF-Motoren 1,5 PS
12000/18000 n,
einseitig abtastend, nicht schragstellbar

HF 04.2 = Frasgerat mit 2 HF-Motoren 0,4 PS,
12000/18000 n,
zweiseitig abtastend, 0-45° schragstellbar

NU = Nutgeréat mit 1 HF-Motor 3,0 PS,
12000/18000 n, um 90° schwenkbar zum
kantenseitigen oder flachenseitigen Nuten
von oben oder unten

UF100 = Drehstromfrequenzumformer 10 kVA,
200/300Hz

SE = Schleifgerat mit 1 Motor 2,4 PS, 50 Hz
mit pneumatischer Schleifbandoszillation.
Bandregulierung und Bandspannung

KE = Kantenfasgerét mit 2 Motoren 0,3 PS,

50 Hz, schragstellbar

Verleimteil

K08
HF 15.1
HF 04.2

NU

SE

KE

Sonderzubehor fiir Modellreihe S 10-S 50

Schmalteilschieber zum winkelrechten Einschieben
stufenloser Antrieb 5-25 m/min (nicht unbedingt erforderlich)
Facherscheibe flr Furnierfasen 140x20x11 mm

Tuchscheibe fur Kunststoffasen 150x20x11 mm

Schleifband 2030x140 mm, K 100-150

Absaugung, nur S 10—A+B-+D und S 20-A+C und S 30-A
Fahreinrichtung mit 4 Lenkrollen, nur S 10 und S 20
zentrales Schaltpult am Maschineneinlauf, nur fir Modell S 40 und S 50

Larmschutzhaube mit Sammelabsaugung
S10-C,S20-Au.B,S 30,S 40,S 50

optische Uberwachung fiir Streifenkanten bei autom. Kantenmagazin
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... denn erst das Detail macht die Maschine zur OTT-Maschine
Verleinyaen

Der Schmelzkleber wird in einem elekirisch beheizten Behalter
erwarmt und mit einer synchron mit der Werkstlickgeschwindig-
keit laufenden Auftragsrolle auf das Werksttick gebracht. Der
Schmelzkleberauftrag ist durch eine Dosiereinrichtung regulier-
bar. Eine in der Auftragsrolle eingebaute automatisch tempera-
turgesteuerte Heizung garantiert, daB der Schmelzkleber mit der
erforderlichen Temperatur auf das Werkstlick aufgetragen wird.
Die Druckzone besteht aus einer groBen angetriebenen Druck-
rolle sowie mehreren gefederten und konischen Andruckrollen.
Mit dem automatischen Kantenmagazin kdnnen Massiv- und
Streifenkanten dem Werkstlick automatisch einzeln zugefthrt
werden. Eine elektrische Verriegelung sichert die Maschine so
lange gegen Einschalten des Vorschubs ab, bis der Kleber 150°C
erreicht hat. Wahlweise kénnen die Maschinen auch mit einem
Handmagazin ausgerUstet werden. Die Massiv- und Streifen-
kanten werden dann der Druckzone einzeln von Hand zugefihrt.

Das Rollenmagazin ist mit wenigen Handgiffen einsatz-
bereit. Mit einer pneumatisch gesteuerten Kappschere (DBP)
kann das Rollenkantenmaterial prézise abgetrennt werden.

Die Doppelkappeinrichtung mit 2 HF-Motoren 0,8 PS, bei
Modellreihe M 1,1 PS arbeitet bei senkrechtem, pneumatisch
gesteuertem Schneidevorgang. Dadurch ist unabhangig

von der Werksttickdicke nur eine geringe Schnittiefe erforder-
lich, dies ermoglicht eine hohe gleichbleibende Schnitt-
genauigkeit. Unter der Einrichtung ist im Maschinenstander
ein Durchbruch vorhanden, damit abgeségte Kanten nicht
stérend auf dem Maschinenstander liegen bleiben.

Wordfrasen

Das Biindigfrasgerat wird bei der S-Modellreihe mitzwei
Hochfrequenzmotoren 1,5 PS, bei der M-Modellreihe mit zwei
Motoren 3,0 PS geliefert. . oo

Es ist einseitig abtastend und dient zum Fertigfrésen von
Massivkanten bis 15 (30 mm) und zum Vorfrasen von
Kunststoff- und Fumierkanten. :
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... denn erst das Detail macht die Maschine zur OTT-Maschine

Das Blndigfrasaggregat wird wahlweise mit Hochfrequenz-
motoren 0,4 oder 1,5 PS und 12000/18000 U/min geliefert,

Die federnd, wartungsfrei aufgehangten Frasmotoren, zwei-
seitig abtastend in vertikaler und horizontaler Richtung, sind
schragstellbar bis 45°. Die Aggregattype HF 04.2 dient zum
Fertigfrésen von Kunststoff- und Fumierkanten und arbeitet
hinter dem Vorfrasaggregat. Es kann beim Bearbeiten von
Massivkanten durch das Vorfrasaggregat durch das Losen
Uber zwei Klemmhebel schnellstens aus dem Arbeitsbereich
herausgefahrenwerden.

Die Agg_regathe HF 15.02 ist mit zwei HF-Motoren 1,5 PS
ausgerustet. Hier konnen neben Fumnier- und Kunststoffkanten
auch Massivkanten bis 15 mm Kantenstarke bearbeitet werden.

Buindigfeisen

Zum Biindigfrasen von Furnier- und Kunststoffkanten sowie
Massivkanten. Bei der Maschinentype S 10 kdnnen u. a.
Bearbeitungsmotoren 50 Hz ohne Umformer mit einer
Leistung von 0,8 PS (bis 10 mm Kantenstérke) oder 2,0 PS
(bis 20 mm Kantenstarke) aufgebaut werden. Die Aggregate
smddzwelseltlg abtastend und konnen bis 15° schraggestellt
werden.

(Die Abbildung zeigt Aggregat B 20 bis 20 mm Kantenstarke).

Schieifen

Die Schleifeinrichtung bewedt sich gleichmaBig auf und ab.
Dadurch kann sich das Schleifband und der Schleifschuh
in der Breite gleichmaBig abnutzen. Der Schleifdruck kann
unaghénglg von der pneumatischen Steuerung eingestellt
werden.

Die Kantenfaseinrichtung, auch Putz- oder Schleifmop
genannt, wird dann eingesetzt, wenn die Kanten griffig
emacht werden sollen. Je nach Art des Kantenmaterials
éngen Schwabbel- oder Schleifscheiben verwendet
werden.
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der Modellreine M 20—-M 50

wurden auf Grund unserer jahrelangen Erfahrung
im Bau von

Kantenanleim-
Maschinen

nach den neuesten Erkenntnissen in moderner und
formschoner Bauweise konstruiert.

Die Modelireihe M 20—M 50 ist aus unserer bekannten und bewahrten
Modellreihe S 10-S 50 entstanden und dient als Bereicherung
in unserem Kantenanleimmaschinenprogramm.

Unsere Zielsetzung fiir die Modellreihe M 20—-M 50 waren:

Anleimen und Bearbeiten von Furnier-
‘@) und Kunststoffkanten und
Massivkanten bis 30 mm Stérke

) Einfache Bedienung und Unriistung

(B beste Areitsergebnisse
und trotzdem

@) qinstiger Preis

=

OTT - Ein Name der halt, was er verspricht
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Maschinenkorper mit préziser Bearbeitung Durchlaufgeschwindigkeit 10 m und 20 m/min
Andruckstrecke mit 4 Rollen Drehstromgetriebemotor 1,1 KW, 50 Hz.

Transportkette mit Gegenauflage Lange Maschinenkdrper 3240 mm, Aufbauplatz 1350 mm
Oberdruck mit Hoheneinstellung Gesamtlange mit Einlauf und Auslauf 4000 mm
Elektro-Schaltanlage nach VDE Grundausfihrung mit Handmagazin fir Streifenkanten

Aufbaumaoglichkeiten auf dem Verleimteil fiir alle Ausflihrungen

Verleimteil mit Zweikammerbecken und KM = automatisches Kantenmagazin flr Streifen- und Massivkanten
regelbarem Leimauftrag bis 30 mm Kantenstarke RM = autom. Rollenmagazin mit pneum. Abschneidevorrichtung (DBP)
Ausfiihrung A Leimen und Frasen bis 30 mm

B 30.2 = Biindigfraseinheit mit zwei
Normal-Frequenzmotoren 2,0 PS, 50 Hz
12000 n, zweiseitig abtastend,
schragstellbar bis 15°
(ohne Umformer)

Verleimteil

B 30.2

Ausfiihrung B Leimen, Vorfrasen und Nachfrasen bis 30 mm

B 30.1 = Bindigfraseinheit, mit zwei Normal-
Frequenzmotoren 2,0 PS, 50 Hz, 12000 n,
einseitig abtastend, nicht schragstellbar

B10.2 = Bindigfraseinheit, mit zwei Normal-
Freguenzmotoren 0,8 PS, 50 Hz
10000 n, zweiseitig abtastend,
schragstellbar bis 15°
(ohne Umformer)

Verleimteil

B 301
B10.2
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“ B ‘ Maschinenkdrper mit praziser Bearbeitung Durchlaufgeschwindigkeit 10 m und 20 m/min
Andruckstrecke mit 4 Rollen Drehstromgetriebemotor 1,5 kW, 50 Hz
Transportkette mit Gegenauflage Lange Maschinenkdrper 3770 mm, Aufbauplatz 1850 mm
Oberdruck mit Hoheneinstellung Gesamtlange mit Einlauf und Auslauf 4500 mm
Elektro-Schaltanlage nach VDE Grundausfihrung mit Handmagazin fiir Streifenkanten

Aufbaumdglichkeiten auf dem Verleimteil fir alle Ausfiihrungen

Verleimteil mit Zweikammerbecken und KM = automatisches Kantenmagazin fir Streifen- und Massivkanten
regelbarem Leimauftrag bis 30 mm Kantenstérke RM = autom. Rollenmagazin mit pneum. Abschneidevorrichtung (DBP)
Ausfiihrung A Leimen, Kappen, Vorfrasen, Nachfrasen bis 30 mm

K14 = DgPFpelkappelnhelt mit senkrechtem Schneidevorgang,
Motoren 1,1 PS,12000/18000 n, pneumatisch gesteuert

HF 25.1 = Biindigfraseinheit mit 2 HF-Motoren 3,0 PS, 12000/18000 n,
einseitig abtastend, nicht schragstellbar

HF 04.2 = Frésgerat mit 2 HF-Motoren 0,4 PS, 12000/18000 n,
zweiseitig abtastend, 0—45° schragstellbar

UF 100 = Drehstromfrequenzumformer 10 kVA, 200/300 Hz

Verleimteil

K14
HF 25.1
HF 04.2

11
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Andruckstrecke mit 4 Rollen
Transportkette mit Gegenauflage
Oberdruck mit Hoheneinstellung
Elektro-Schaltanlage nach VDE

Maschinenkdrper mit préziser Bearbeitung

Durchlaufgeschwindigkeit 10 m und 20 m/min
Drehstromgetriebemotor 2,2 KW, 50 Hz

Lange Maschinenkdrper 4280 mm, Aufbauplatz 2350 mm
Gesamtlange mit Einlauf und Auslauf 5000 mm
Grundausfihrung mit Handmagazin fiir Streifenkanten

Aufbauméglichkeiten auf dem Verleimteil fir alle Ausfuhrungen

Verleimteil mit Zweikammerbecken und 2NME L .
regelbarem Leimauftrag bis 30 mm Kantenstarke RM = autom. Rollenmagazin mit pneum. Abschneidevorrichtung (DBP)

KM= automatisches Kantenmagazin fiir Streifen- und Massivkanten

Ausfiihrung A

Leimen, Kappen, Vorfrasen, Nachfrasen, Fasen oder
Schileifen bis 30 mm

K14 = Dclj_ﬁpelkappeinheit mit senkrechtem Schneidevorgang,
2 HF-Motoren 1,1 PS, 12000/18000 n,
pneumatisch gesteuert

HF25.1 = Biindigfraseinheit mit 2 HF-Motoren 3,0 PS,
12000/18000 n, einseitig abtastend, nicht schragstellbar

HF04.2 = Frasgerat mit 2 HF-Motoren 0,4 PS, g
12000/18000 n, zweiseitig abtastend, 0—45° schrégstellbar

UF100 = Drehstromfrequenzumformer 10 kVA, 200/300 Hz

Verleimteil

K14

KE — Kantenfasgerat mit 2 Motoren 0,3 PS, 50 Hz,
e I schragstellbar
Tl oder © |
] R s SE — Schleifgerat mit 1 Motor 2,4 PS, 50 Hz, mit
E = Bneumatls_cherSchle|fbandosz|llatlon,
andregulierung und Bandspannung
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Maschinenkorper mit préziser Bearbeitung Durchlaufgeschwindigkeit 10 m und 20 m/min.
Andruckstrecke mit 4 Rollen Drehstromgetriebemotor 2,2 kW, 50 Hz :
Transportkette mit Gegenauflage | dnge Maschinenkdrper 5190 mm, Aufbauplatz 3250 mm
Oberdruck mit Hoheneinstellung Gesamtlange mit Einlauf und Auslauf 6000 mm
Elektro-Schaltanlage nach VDE Grundausfiihrung mit Handmagazin fir Streifenkanten

Aufbaumaglichkeiten auf dem Verleimteil fir alle Ausfiihrungen

Verleimteil mit Zweikammerbecken und KM = automatisches Kantenmagazin fiir Streifen- und Massivkanten
regelbarem Leimauftrag bis 30 mm Kantenstarke RM = autom. Rollenmagazin mit pneum. Abschneidevorrichtung (DBP)
Ausfiihrung A Leimen, Kappen, Vorfrdasen, Nachfrasen, Nuten,

Schleifen und Fasen bis 30 mm

K14 = Doppelkappeinheit mit senkrechtem
Schneidevorgang, 2 HF-Motoren 1,1 PS,
12000/18000 n, pneumatisch gesteuert

FIE 251~ Frasgerat mit 2 HF-Motoren 3,0 PS,
12000/18000 n, einseitig abtastend,
nicht schragstellbar

HF 04.2= Frasgerat mit 2 HF-Motoren 0,4 PS,

0/18000 n, zweiseitig abtastend
0-45° schr'aigstellbar

NU = Nutgerat mit 1 HF-Motor 3,0 PS,
12000/18000 n, um 90° schwenkbar zum
kantenseitigen oder flachenseitigen
Nuten von oben oder unten

UF 15 = Drehstromfrequenzumformer, 15 kVA,
200/300 Hz

SE = Schleifgerat mit 1 Motor 2,4 PS, 50 Hz,
mit pneumatischer Schleifbandoszillation,
Bandregulierung und Bandspannung

KE = Kantenfasgerat mit 2 Motoren 0,3 PS, 50 Hz,
schragstellbar

Verleimteil

KE

K14
HF 251
HF 04.2

NU
SE

13
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~_denn erst das Detail macht die Maschine zur OTT-Maschine

Nuten
Frasen

Das Nut%erét ist ausgestattet mit einem Hochfrequenzmotor
3,0 PS,12000/18000 n, 90° schwenkbar und kann zum
kantenseitigen oder flachenseitigen Nutenfrésen von oben
und unten eingesetzt werden. .

Neben dem Nuten kann das Gerét auch zum Profilieren
eingesetzt werden.

Alle Bedienungselemente sind tibersichtlich in einem
Schaltpult auf der Schutzseite der Maschine zusammengefaBt.
Auf Wunsch kann dieses zentrale Schaltpult gegen Mehrpreis
auch bei den Modellreinen S angeboten werden.
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...denn erst das Detail macht die Maschine zur OTT-Maschine

Yereirmen

Der Schmelzkleber wird in einem elektrisch beheizten Behalter
erwdrmt und mit einer synchron mit der Werkstiickgeschwin-
digkeit laufenden Auftragsrolle auf das Werksttick gebracht.
Der Schmelzkleberauftrag ist durch eine Dosiereinrichtung
regulierbar. Eine in der Auttragsrolle eingebaute, automatisch
temperatuE?esteuerte Heizung garantiert, daB der Schmelz-
kleber mit der erforderlichen Temperatur auf das Werksttick
aufgetragen wird. _

Die Druckzone besteht aus einer groBen angetriebenen Druck-
rolle sowie drei gefederten und konischen Andruckrollen.
Gegentuber derModellreihe S hat die M-Modellreihe einen
Einlaufwinkel von 6°, der es ermdglicht, Massivkanten bis

30 mm Stérke anzuleimen. Durch die dadurch entstehende
léngere offene Zone zwischen Auftragsrolle und erster Druck-
rolle ist ein HeiBluftgebléase eingebaut, das den Schmelzkleber
aktiviert. Eine elektrische Verriegelung sichert die Maschine so
lange gegen einschalten des Vorschubs ab, bis der Kleber
150 °C erreicht hat.

Zufuhren und
Schneiden

Bei der Modellreihe M sind die Magazine fir Streifen-und
Massivkanten und Kunststoffkanten von der Rolle eine Einheit
(s. oben rechts). Die Grundmaschine ist mit einem Handmagazin
ausgerustet. Hier missen samtliche Kantenarten einzeln von
Hand der Druckzone zugeftihrt werden. .

Gegen Mehrpreis werden mitgeliefert: automatisches Kanten-
magazin flr Streifen- und Massivkanten. Mit diesem Magazin
konnen diese Kanten automatisch der Druckzone zugeleitet
werden. Rollenmagazin mit Abschneidevorrichtung zum
Arbeiten mit Rollenmaterial.

Sonderzubehor fiir Modelilreihe M 20-M 50

Schmalteilschieber zum winkelrechten Einschieben
stufenloser Antrieb 5-25 m/min (nicht unbedingt erforderlich)
Facherscheibe fur Furnierfasen 140x20x11 mm

Tuchscheibe fur Kunststoffasen 150x20x11 mm
Schleifband 2030x140 mm, K100-150

Larmschutzhaube mit Sammelabsaugung M 30, M 40, M 50

optische Uberwachung fiir Streifenkanten bei autom. Kantenmagazinen




- Sei¢ uiber 50 Jahren Ihr Partner

:

Abfahrt
Pleidelsheim

Marbach

s

Poppenweiler

- Lieferprogramm

= g1l

Hydraulische Furnierpressen

Automatische Durchlauf-Furnierpressen

Zweiwalzen-Leimauftragmaschinen

Vierwalzen-Leimauftragmaschinen

Strimpfelbach

Breitband-Kontaktschleifmaschinen

Schanbach

Einseitige Kantenanleim-Maschine fiir PVAC-Leime

doppelseitige Kantenanleim-Maschine fiir Schmelzkleber
und PVAC-Leime

Folienkaschieranlage

-
Flughafen

Wendlingen

Kirchheim

Wegweiser nach 7050 Waiblingen-Neustadt - Werk Hohenacker

Das dem Werk WN-Hohenacker zugeordnete Verwaltungsgebaude Luftbild von der Werksanlage in Waiblingen-Hohenacker.
Nicht sichtbar ist das Werk im Ortsteil Neustadt, wo die Rohfertigung der
OTT-Maschinen vorgenommen wird.

=Gz -Pressen

mit automatischer Beschickung — Kurztaktfurnierpressen mit Folienbandbeschickung — fir rationelle Mdbelherstellung

flr die Herstellung von Turen, Sperrholz- und Tischlerplatten, als Ein-Etagen-Durchlaufpressen oder Mehr-Etagen-Pressen
mit Beschickung und Entleerung

fur Melaminharz-Kurztaktbeschichtung von Spanplatten ohne Riickkihlung — als Ein-Etagen-Durchlaufpressen ausgebildet —
mit allen Transport- und Bearbeitungseinheiten in verschiedenen Systemen

in Ein- und Mehretagen-Ausfihrung fiir alle Fertigungszweige der Holzindustrie

fUr die Herstellung groBflachiger Wandelemente, Fertighaus- und Wohnwagenbau

fUr die Herstellung von Schalungsplatten — 3-Schicht-Platten und GroBflachen-Schalungen —

in Spezialausfuhrung fur gerade und geformte Werkstoffe
fUr die Herstellung von Klein- und GroBflachenteilen aus Polyathylen- und Polyurethan-Schaum

in Sonderausfuhrung fur Acrylglas-Verformung, fur die Herstellung von Kunststoffteilen, die Bearbeitung von Pappe,
Leder und Metallen.

Konstruktions- und MaBanderungen bleiben vorbehalten

- iff i Paul Ott GmbH u. Co.KG Paul OTT KG
=g Ein Begriff in Posfach 1540 Postfach 38 ’
— = Industrie und 7050 Waiblingen-Neustad A-4650 Lambach/Oberstereich
=\  Handwerk Telefon 07151/81001-6 - Telex 0724326 | Telefon: 07245/8817 - Telex 025-45515




