Opciones

GRUPOS DE TERMINACION

Zk.c - Grupo rascador de Radio
Unidad rascador de radio adicional

RS - $et de Limpieza

Grupo especial limpieza con
4 dispositivos spray y unidad
de pulido

Keo.c - Limpleza
Unidad de limpieza con
discos de tela oscilantes

MAS OPCIONES

GS - Dispositive pulverizador spray
Spray con agente antiadherente en superficie
del canto. Para materiales sensibles

AS - Dispositive pulverizador Spray
Spray con agente antiestatico, encima/abajo
de la unidn de cola

NU-s -Grupo Ranurader
Grupo ranurador para ranuras en el canto

NU-r - Grupo Ranurador
Grupo ranurador para ranuras en el panel

DRE - Almacén de cantos deble
con cambio de canto automatico, controlado
desde panel de control

No es posible combinar todas las opciones . -

Options

FINISHING UNITS

Zk.c - Radius scraping unit
additional radius scraping unit

rg set

- Clean

RS - Cleaning sef
Special cleaning set with
4 spray mist devices

and polishing unit

Keo.c - Cleaning
Cleaning unit with osclllating
cloth wheels

Unidad de limpieza

MORE OPTIONS

G5 - Spray mist device
Spray mist device with release agent,
onto edge surface, For sengtive materal,

AS - Spray mist device
Spray mist device with anfistatic agent,
from fop/botfom onto glue joint

NU-5 - Grooving unit
Grooving unit for grooving on edge side

NU-r - Grooving unit
Grooving unit for back side grooving

DRE - Double coil magazine
with automatic change over of edges
via confrol panel

and more..,
It is not possible fo combine all opions.

Lo + para tu empresa!
The + for your company!

Datos técnicos - Technical Data

Grosordecantos  03-15MM  Edge thickness
Grosor panel 8 - 60 mm Panel thickness
Velocidad avance MaX. 18m/min  Feed speed

min. 150 mm Panel length

Longitud panel

min. 70 mm Panel width

Anchura panel

Rodille / Roller ciue application

Aplicacion cola

1 Longitud de maquina - Mochine lenget: ¢80 mm

Boca aspinxicn - Eractar
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Madificaciones técnicas y errores de impresion son posibles. - 3
La pasicion de bocas aspiracion pueden varias segln equipamiento [ I
opcional incluido .  Dibujos no estan dibujados segun escala .

--'TORNADO

Technical madifications and panfing amors are passible.
Posifons of exiracfions may be infuenced by optfional equipment
Pictures are nof drawn fo scale.
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Q ‘{ Equipamiento

TUPIS DE ENTRADA

Para el prefresado de los paneles. Con dos motores
HF, 22KW, 12000 rp.m, frabajando unoen
a favor y otro en contra del avance

Herramientas : De diamante DIA @ 85 x 45«
30 mm, para grosores de panel hasta 42 mm

—_TORNADO)+

Equipment

FREMILLING

For premilng of panels. With 2
HF motors 22 kW, 12000 rpm.

GRUPO REDONDEADOR ESQUINAS

Con dos estaciones independientes superior & inferior.
Para fresado en radio de cantos frontal y posterior.
Cabezales de fresado equipados con tres ejes controlados,
para un ajuste automatico de profundidad de fresado, parte fhe feed Ine  controled
delantera y trasera, y grosor del canto. Los datos de ajustes se 100l diamond tool set @ 85 x
pueden almacenar en programas trabajo 45 x 30 mm, for panel thickness up
Con 2 motores HF, 0,37 KWW, 12.000 rpm. g

Bocas aspiracion integradas.

Herramientas DIAMANTE PCD: 2 de radio @ 73 x 13 % 10 mm

DOUBLE END TRIM

End frim with 2 HF motors, 03 kW 12000 n. Each saw
blode s pneumatically fitable to postions 0° and 37

Unit working with ondfor ogaingt  Tools 2 Sow bDlodes @ 140 x 32 x 16 mm,
(left and right version)

ALMACEN DE LISTONES

Para alimentar cantos en tiras, con rodilla
moleteado, y control dptico de cantos.

EDGE MAGAZINE

for outomatic supply of ship
edges, with spked roler ond
opfical edge control.

- Trimimig stations

. [
ALMACEN DE CANTOS &

DOBLE GRUPO DE RETESTADO COIL MAGAZINE g
Dispositivo neumatico para corte del rollo. Grosor  Retestado con 2 motores HF, 0,3 kW, 12.000 r.p.m Preumatic  cufting device for g
de canto desde 0,3mm hasta 3,0 mm con Cada disco es neumaticamente inclinable a dos  posicio- edges from the col Edge ®
ajuste automatico de la guillotina neumatica a nes de 0° y 3% thickness 03 to 3 mm with EL
los diferentes grosores de cantos Herramientas. Discos @ 140 x 32 x 16 mm, autornatic adjustment of the preu- &

(version derecha e izquierda ) matic guillofine fo different edge

i ROUGH TRIMMING RADIUS

SISTEMA ENCOLADOR

Disenado de forma medular, para permitir un
cambio rapido y facil tanto de calderines como de

FRESADO DE DESBASTE

Para fresado de desbaste de listones de madera y de otros

Redondeador esqu

GLUEING SYSTEM

In modular design - for guick and

For rough fimming of solid lppings and pre-timming of
other edges One side fiacing, automatic positioning.
With 2 HF-Motors, 1,1 kW 12000 rpm. Tools: 2 HF0 -
Timming knives @ 70 x 20 x 16 mm

Two-side fracing, automatic
positioning. For finsh work on PVC
and plastic edges. The unit is sef
to a rodiss. With dust collection

los cabezales cantos. Posiconamiente automatico. : h easy exchange of hoppers and info a seperate confainer
Permite utilizar todos los tipos de cola EVA Y Con2motores HF, 1,1 kW, 12000 rpm, RASCADOR DE RADIO heads. Processes al commercially

PUR, asi como productos de impieza disponibles  perramientas: 2 HF70 cuchillas, W @ 70% 20x 16 mm ovalable VA and PUR hot mes  FINE TRIMMING FLAT SCRAPER

en el mercado. Con programas individuales Dios lados controlados , con posicionamiento automatico ond cleaners. With indvidual  For rodius fimming of various glued edges. Two side

with fine tracing unit for removal of
glue residues. Inc. dust collection.

Para correcta terminacion en cantos plasticos o PVC
La unidad esta ajustada a un radio
Con aspiracion integrada en un contenedor separado para

incluyendo pardmetros de trabajo ( €].
temperatura de trabajo, dosificacion y mas )
para cada tipo de cola. Depdsito de 1.5 litros

programs  including working para-
meters (e.g. working temperature,
dosoge and maore) for each type of

FRESADO FINO

Para el fresado en radio de distintos cantos.

frocing, outomatic  posifioning according fo  edge
thickness via program control. With 2 HF-Motors 03 kW
12000 mpm. Toolss 2 AR73 - HM Rounding  knives

Contral sobre dos lados, posiconamiento automatico de recogida glue. Container: 1.5, B 73x 16 16 mm, for profie knivesR 2 - R 5 o - b £
acuerdo a los distintos grosores de cantos, via programa RASCADOR DE SUPERFICIE ] - [
en panel de control. : )
Con2motores HE 03 kW, 12000rp.m Unidad para el seguimiento fino de pieza y retirada de — - CORNER ROUNDING I Rty Lf
fl: Herramientas . 2 de cuchillas de radio AR73 - HM residuos de cola. Incluye aspiracion. a § Wih ftwo individuol top ond botfom working stations, 7 il -
B @73x16x% 16 mm, para cuchillas de radio R 2-R5 T T i & —p ¢ For radus wimming of fiont ond rear ends. Timming N 3 <
53 o mm = = 5 heads o equpped with fhree confrolled axes .
c b s e B ] e for automatic adjwstment of cutting depth, front and / s 1
3’} i o ] 3 rear ends, ond edge fhickness. Defailed seffings can be i v }
(U] e | stored in working programs. 2 H-Motors 0,37 kW, 12.000 rpm. . i
-] L= ’-}-! \E» = o Integrated odust colection. Toolss 2  PCD-diamond =
B 2 rodius fools @ 73x 13 x 16 mm . . h
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