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Intestatrice Fresatrice Foratrice Automatica

Macchina ideale per i costruttori di sedie, tavoli, telai, cornici, fusti di salotti, mobiletti
ecc. La macchina 1000N esegue in maniera diversamente combinata le operazioni di
Intestatura fresatura foratura all’estremita di un componente in legno.




Intestatrice Fresatrice Foratrice Autcmatica

T

£ utti i movimenti della macchina sono aziongti da unita elet-
tropneumatiche con regolatori di velocita. ['unita foratrice
esegle un primo movimenlo rapido di avanzamento control-
lato pneumaticamente mentre in fase di foratura il gruppo &
frenato da un dispositive idraulico

L'unita a fresare dopo aver eseguito 'operazione di [resatura,
si stacca dal profilo per evitare che la fresa ripassi sull’'estre-
mitéa gia sagomata. L'albero toupie & regolabile in aliezza e in
profonditd. La macchina & dotata di un bancale di lavoro incli-
nabile e regolabile in altezzLa semplicita delle regolazioni per-
mette una messa a punto della macchina in tempi brevissimi.
I mevimento a pendolo del gruppo lama consente di ottenere
un'assoluta qualila e precisione di laglio. La 1000N viene an-
che cosfruita con sequenza operativa e scorrimento del ban-
cale verso destra { cioé in sensa contrario al modello stan-
dard): questa caratteristica offre la possibilita di operare con 2
macchine affiancate e controllate da un unico operatore,

pezzi tagliati e per 'aspiraziorie applicata sia al gruppo toupie
che all'unita a intestare.

OPZIONI

Macehina completamente idraulica

Visualizzatori meccanici di guota
Unita di foratura verticale

Dati tecnici

Unita intestatrice

Motore kw 2.25(hp 3)
Lama [4] 400 mm
Albero lama 1%} 35mm

Giri g/min 3000

Unita foratrice

Motore kw 2,25(hp 3)
Testa a forare standard a b5 fusi in croce

attacco 10MA mm 171772222
Giri g/m 3000
Profondita di foratura regolabile fino a mm 70

Unita fresatrice

Motore kw 4(5,5)
Albero foupie 7} 30 mm

Giri g/m 8000

Nr. 3 bocche di aspirazione 0 100 mm
Peso netto kg 850
Dimensioni di ingombro mm 1250x1250x1350

Autematic Cut Off Shaping Boring Machine

This machine is ideal for the manufacturers of chairs tables,
frames, cabinet doors, small furniture elemeanis, etc. The
1000N executes single and differently combined operations
of trimming, meulding and boring at the end of a workpiece
All machine movements are conlrolled by electiropneumnatic
equipments with speed regulators. The boring unit is also
equipped with a hydraulic brake for a smooth stroke whilst
boring. The shaping unit after edge moulding, will slightly re-
tract during workpiece return, preventing a double passage
into the profile already shaped. The shaper spindle is adjusta-
ble in height and depth. The worktable of this machine can be
adju-ted vertically and tilted frontally. The particular swing mo-
vement of the cutting unit allows a very clean and precise cut
to the saw blade. Simple adjustments make set ups fast and
easy. The 1000N is also manufactured with opposite apera-
tion sequence {table moving from right to left) instead of stan-
dard versione: this feature allows to have one lefthand and
one righthand machine controlled by orie operator only, Parti-
cular care has been reserved to the evacuatione of cut pieces
bellow the saw blade and to suction devices fitted on the
shapper spindle and on the cutting unit.

OPTION
Machine Tully hydraulic

Meachanic readouts
Vertical boring umit

Technical data

Cutting unit

Motor kw 2,25(hp 3)

Saw blade 7} 400 mm (15"-3/(4)
Saw blade shaft @ 35 mm {1"-3/8")
Rotation speed rpm 3000

Boring unit

Motor kw 2,25(hp 3)
Standard drilling head 5 spindles accross

thread M 10 mm 1717/22 22
Rotation speed rpm 3000

Boring depth adjustable up to mm 70(2"-3/4")
Moulding unit

Motor kw 4{hp 5,5

Shaper spindle 5] 30 mm (1"-3/16")
Rotation speed rpm 8000

Nr. 3 suctions hoods 7} 100 mm {4")

Net weight kg 850

Overall dimensions mm 1250x1250x1350

{50"x50"x54,5" H}




Technical data are not binding and can be modified without notice
Die technische Eigenschafte sind nicht verbindlich

Les caractéristiques techniques sol
Los datos tecnicos pueden ser rectificadus sin previo aviso
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Vollatomatischa Abléing-
Frés- und Bohrmaschine

Diese kompakie und modeine Ma-
schine (st Tar hochwertige Verbin-
dungenvon Mabalieilen und in der
Gestell- und Stuhlindustrie unent-
behrlich. Dig Arbeitsgéange der Ma-
schine, ablangen Trisan bohren,
kénnen einzeln oder unterschiedlich
kombiniert, ausgewahlt werden. Al
le Arbeitseinheite sind slektropneu-
matiseh gasteuert und mit Ge-
schwindigkeitsregler ausgestatiet.
Die Bewegung des Bohraggregats
erfolgt schnell im Vorschub und ist
withrand der Bohrung hydraulisch
gebremst Das Frasacgregat wird
s0 gesteuert dass das Profil beim
Rucklaul des Werkstlickes zweimal
nicht gefriast wird Der Frasspindsal
ist eben in der Hohe und Tiefe ver-
stellbar. Die Maschine ist mit einem
verstellbarem und neigharem Tisch
versehen. Dig einfache Einstellung
der Maschine erméglicht eine sehr
schnelle Umristung. Dank der
Schwinghewegung des Sagesagre-
gals wird ein sehr sauber und ge-
naue Sageschnitt ausgefihrt. Die
1000N wird auch mit umaekehrten
Arheitsgange, und zwar mit Tisch-
bewegung nach rechts, hergestelll.
Diese Eigenschaft erlaubt die
Verwendung von zwel Maschinen
(links.und rechls) mit Einmannbe-
dienung. Besonders hervorzuheben
sind die Absaugvarrichtungen: Ab-
saughauben an Fras-und S5ageag-
aregaten, sowie einfachere Entleh-
rung der Sageabfalle.

OPTIONEN
Maschine voll ydranlik
Mechanische Anzeiger
Viertikalbohraggregat

Technische Eigenschafte

Kreissdgeaggregat

Motor 225 kwihp 3
Kreissdge @400 mm
Sageschit. B35 mm
Umdrehiingen 3000/ min.
Bohraggregat

Muntar 2,25 kw (hp 3l
Standard Bohrkopf mith

Spindeln Kreuzwelse

Ahstande Gowind M10 171772222 mm
Usmnidrehungen 000/, min.
Bohrtisfe einstalibar bis 70mm
Frasaggregat

Potor Ahw{Peh,5)
Frasspindel B30 mm
Undrehungan 8000/0. min.
Nr. 3 Absaughauben 0100 mm
Melto Gewicht 850 kg

Abmessungen 1250x 1250135 0hmm

I

Mazhine ideéale pour les fabricants
de chaises, tables, cadras, petits
meubles, carcasses de fauteuils,
eto. La 1000N exacute les opera-
tions de trongonnage, fraisage et
pergage en bout de |z piece, soit sin-
gulierement soit differermment com-
binges. Tous les mouvernents de la
machine sontcommandeés par des
appareillages electropneumatiques
avec regleurs de vitesse. L'unité de
percage a un mauveament d'avance
rapide vers la picce a usiner ralentie
pendant e percage. L'unité de frai-
sage apréas avoir executs s0n using-
ge en hout s'eloiane de ia piéce
pour eviter que la fraise retouche le
prafil pendant le retour de |3 table.
'arbre de fraizages esl reglable en
hauteur el en profondeur. La machi-
ne est équipée d'une table de travail
inclinable et reglable en hauteur, Les
reglages simples de 'ensemble per-
mettent une mise a paint trés rapirds
de la machine, Le mouverment pon-
dulaire de I'unité de trongonnage
permet d'abtenir une qualité et pre-
cision de coupe absolues, La 1000N
ast égalemant livrée avec sequance
des operations contraire a la stan-
dard {c'est & dire avec table qui se
deplacent vars la drotte): cetle ca-
ractéristigue offre la possiilité a un
seul opérateur de controlerdeux
machines. Une attention particuligre
a ete donng 4 |'évacuation des dé-
chels el 4 l'aspiration.

OPTIONS

Machine complatement hydrauligue
Digitaux méchanigues

Unité de percage verticale

Caracteristiques Technigues

Unité de trongonnage

Matetir 2,25 kwlhp 3}
Lame B 400 mm
Arbire lame B3 mm
\litesse (atation lame 3000 trs/mm
Unité de pergage

Mateur 25 kwihp 3l
Téte dn porcage standard 2 5 broches
prolsass (el M0 1717722 22 mmi
Vitesse rotation broches 3000 trs/inm
Pralondewr de percage

reglabls jusiu'a 70 mm
Unité de fraisage

Watetir kw 4{hp 5.5
Arbre de fraisage a30mm
Vitezse de rotationtoupie HOOO trs/imm
N7 3 bouches d aspiration 2100 mm
FPoids nay 850 kg
Dimansions

d'encombrement 1250x1 250%1 350 mm

Waguina ideal para los fabricantes
de sillas, mesas, bastidores, mar-
cos, fustes de saion, muebles, etc.
La maguina 1000N lleva a cabo de
distintas maneras combinadas el ra-
bajo de retestado, fresado vy taladra-
do en las ountas de un componente
de madera. Todos les movimientos
de la maguina sa consiguen a fravas
de unidades electroneumnaticas con
reguladores de velocidad, La unidad
para laladrar electia un primar maovi-
miento rapido de avance que es con-
irolado de manera neumatica, en
cambio durante el taladrada un di-
spositivo hidriulico frena la unidad,
La unidad de fresar, tras haber lleva-
do 3 cabo el fresado, se despega del
perfil corvel fin de svitar que la fresa
vuelva a pasar par la extremidad y a
moldurada. El rbol tup! se puade
ajustar en relacion a fa altura y fa pro-
fundidad. La maquina lleva una me-
sade trabajo inelinable y ajustable en
base a la altura. La sencillez de los
gjustes permite poner a punio la ma-
quina en un tiempo muy breve. Fl
movimeanto de péndulo del grupo
permite alcanzar |a calidad y preci-
sion absoluta de corte. La 1000N
también se fabrica con secuencia
aperaliva y deslizamientode la mesa
hacia la darecha; dicha caracteristica
orinda la oportunidad de trabajar con
2 magquinas por un Gnico operadaor,
hiuy practico es el sisterma realizado
para la salida de las piezas coradas y
la aspiracion.

OPCIONES

Maguina entoramente hidrédulica
Visualisadores mecanicode ajuste
Unidad de talatrado vartical

faguina grupo retestador

Motor 228k (hp 3)
Sierra 0400 mim
Eje de |z simtra @3hmm
Revoluciones f)/fmin, 3000
Grupo taladrador

Motor 225 kw (hp3)
Cabiesd Ue aladrar estandar de 5 husos
dacruz union 10MA 1717/22 22 mm
Ravoluciones 2800 mm
Profurdidsd da taladeadn

ajustable hasta 70 mm
Grupo fresadaor

Wotar lae 3,74 (hp 51
Arbol tupl #30mm
Revoluciones A000 mm
ICampanas de aspiracion 8100 mm
Pasoneio key 850
Tamafin 1230x125061350 mm




