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TECHNISCHE BESCHREIBUNG

Sagezentrum zur Bearbeitung von Plattenmaterialien aus Pre3span, beschichteten und unbeschichteten
Holzwerkstoffen, Verbundwerkstoffen, Kunststoffen und ahnlichen Materialien. Das Sédgezentrum erméglicht die
rationelle Weiterverarbeitung von Plattenmaterialien im Innenausbau, im Messebau sowie im Mdbelbau. Mit der
optional erhaltlichen Winkelschnitteinrichtung kdnnen mit dem Sagezentrum zusatzlich Winkelschnitte von —45° bis
+45° produziert werden.

Der automatische Arbeitsablauf des Sagezentrums ermoglicht den malR- und winkelgenauen Zuschnitt, das Falzen
sowie das gleichzeitige Einbringen von frei positionierbaren Nuten mit unterschiedlich einstellbaren Tiefen in der
Platte bei einer Arbeitsaufspannung.

Technische Beschreibung:

Maschinenbett:

Das robuste Maschinenbett besteht aus einer stabilen und verwindungssteifen Rahmenkonstruktion aus
geschweil’ten Hohlkammerprofilen. Der Maschinenrahmen wird durch eine stabile FulRkonstruktion gestutzt.
Die verwindungssteife und moderne Konstruktion des Maschinenbetts gewahrleistet eine exakte Fiihrung des
Sageaggregats.

Fuhrungssystem:

Das Sageaggregat ist beidseitig am Maschinenrahmen aufgehangt und wird horizontal auf zwei geharteten und
geschliffenen Rundfiihrungsstangen durch 4 konkav geschliffene Laufrollen exakt gefiihrt (horizontal 4-point
carriage system).

Hochleistungs - Sageaggregat:

Das Sageaggregat ist ausgestattet mit zwei unabhangig voneinander arbeitenden Antriebsaggregaten. Die
Vertikalverstellung der Arbeitsaggregate erfolgt jeweils Uber spezielle Fihrungsschlitten mit Kugelumlaufbuchsen,
die auf geharteten und geschliffenen Wellen gleiten. Die Sageblattlagerung und die Schlittenlagerung liegen in
einer Ebene, dadurch entsteht beim Schnitt in jeder Schnitthdhe eine hohe Stabilitat. Die Buchsen sind mit
Enddichtungen gegen das Eindringen von Staub geschiitzt.

Die Vorschubgeschwindigkeit des Sageaggregats kann stufenlos von 0-80 m/min geregelt werden, die
Rucklaufgeschwindigkeit erfolgt zur Optimierung der Taktzeiten immer mit der Maximalgeschwindigkeit von 80
m/min.

Der notwendige Verfahrweg des Aggregats im Vorlauf wird automatisch durch die Maschinensteuerung in
Abhangigkeit einer vordefinierbaren Bearbeitungslange oder durch optische Erkennung geregelt. Um kirzeste
Zykluszeiten zu erzielen, startet das Sageaggregat von einer fixen Grundposition aus und schneidet vom
Winkelanschlag weg, und das sowohl im Programm als auch im manuellen Betrieb.

Das Sageaggregat wird durch einen 11.0 kW-Motor angetrieben und verfiigt Gber eine mehrstufige
Schnitthdhenverstellung fir das Sageblatt, welche durch die Maschinensteuerung vorgewahlt werden kann. Der
Sageblattdurchmesser betragt 350 mm.

Der Antrieb der Vorritzsage hat eine Leistung von 2.2 kW und wird im Gleichlauf betrieben, das Sageblatt hat einen
Durchmesser von 180 mm.

Preise:  verstehen sich zzgl. gesetzl. MwSt, Lieferung ab Werk, ausschlieBlich Verpackung und Transportversicherung
Zahlung: innerhalb 10 Tagen nach Rechnungsdatum mit 3% Skonto oder in 30 Tagen netto Kasse
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Die Horizontal — und Vertikalverstellung der Vorritzsage erfolgt elektrisch durch Schrittmotoren iber Eingabe an
der Maschinensteuerung. — horizontal 0.03mm — vertikal 0.1mm

Sowohl Sage- als auch Vorritzaggregat sind mit dem mechanischen APA-Werkzeug-Schnell-Spannsystem
ausgestattet.

Druckbalken:

Der Druckbalken ist aus hochverwindungssteifen Profilen geschweil’t und wird doppelseitig tber Zahnstangen mit
automatischem Parallelausgleich gefiihrt. Die Anpressflache des Druckbalkens ist mit abriebfesten Gummi-
Auflagen versehen.

Die Druckbalkendéffnung erfolgt Giber eine elektronisch optimale Positionierung in Abhangigkeit von der Platten-
pakethohe. ( EDP )

Der Druckbalken-Gefahrenbereich wird durch eine Sicherheitsschaltleiste und einen automatisch drehbaren
Sicherheits-Lamellenschutz abgesichert.

Der Druckbalken verfiigt tGber eine integrierte Restschnitteinrichtung fir eine optimale Werkstlickausnutzung bei
der Bearbeitung. Der Anpressdruck des Druckbalkens kann stufenlos Giber ein Manometer im Bedienungsbereich
geregelt werden.

Anschlagschieber:

Der Anschlagschieber ist mit automatisch arbeitenden Spannzangen zur Materialklemmung ausgestattet. Der
Klemmdruck der Spannzangen kann optional vom Maschinenbedienpult aus geregelt werden.

Der Antrieb des Anschlagschiebers erfolgt stufenlos durch einen umrichtergeregelten Antriebsmotor tber eine
stark dimensionierte Ausgleichswelle auf die aul3enliegenden Zahnstangen. — Aufldsung 0.01mm

Der Einsatz eines verschlei’freien und staubunempfindlichen beriihrungslosen Magnetbandsystem ermdglicht eine
hdchste Positioniergenauigkeit. Maligenauigkeit im Dauerbetrieb. +/- 0.1mm

Arbeitstische:

3 Luftkissentische 1800 x 600mm bei SL3200/4200 mm mit Querstromventilator ermdglichen ein leichtes Hantieren
der Werkstucke. Bei SL5300 werden 4 Luftkissentische verwendet.

Eine automatische Winkelschnitteinrichtung kann integriert werden. Die Luftkissentische tragen zuséatzlich zur
Schonung der Plattenoberflache bei.

Eine Fahreinrichtung fur 2 (3) Luftkissentische ermdglicht die individuelle Positionierung, um eine optimale
Werkstiickauflage zu erreichen.

Der Maschinentisch besteht aus einer starken verwindungssteifen Stahlplatte, versehen mit abriebfesten und
auswechselbaren Tischauflagen.

Im hinteren Maschinenbereich sind Auflageholme mit Spezial-Laufrollen zur Schonung der Plattenoberflache
montiert.

Staub-Absaugeinrichtungen:

Im Maschinenbett befindet sich ein Zentral-Absaugkanal (& 160mm) mit zwei getrennten Absaugstutzen @ 160 mm
zum Anschluss an eine externe Absauganlage.

Das Sageaggregat ist mit einem groRvolumigen Spanekasten ausgestattet, mit dem die Sadgespéane direkt in den
Zentral-Absaugkanal abgeleitet werden. Spezial-Gummi-Abdichtlippen gewahrleisten eine optimale Abdichtung
zwischen Zentral-Absaugkanal und dem Sageaggregat.

Der Druckbalken ist mit 2 bei SL3200 (3 bei 4200 und 4 bei 5300) Absaugstutzen & 100 mm ausgestattet. Der
Druckbalken-Hohlkérper ist mit Absaug-Strémungsleitblechen versehen, um eine optimale Ableitung des
Staubmaterials zu den Absaugstutzen zu gewahrleisten.

Preise:  verstehen sich zzgl. gesetzl. MwSt, Lieferung ab Werk, ausschlieBlich Verpackung und Transportversicherung
Zahlung: innerhalb 10 Tagen nach Rechnungsdatum mit 3% Skonto oder in 30 Tagen netto Kasse
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Bildschirmsteuerung EUROLINE IPC

Industrie-PC, Pentium, WindowsNT-Technologie, Diskettenlaufwerk 3,5",CD-Laufwerk, TFT-Display 15 mit
vorhandenem Anschluf} fiir externe Maus und Etikettendrucker. Einbindung und Kommunikation in lokales
Netzwerk sowie Fernwartung maoglich.

Einfache Dateneingabe mit standiger Anzeige des Restplattenmalies. Abzuarbeitende Zuschnittprogramme
werden synchron zum Arbeitszyklus auf dem Steuerungsbildschirm im Bildablauf dargestellt. Angezeigt wird,
welcher Teil in Bearbeitung ist und wann ein Zuschnitt fertig ist.

Automatische Bertcksichtigung des Sagewerkzeug-Durchmessers und -Starke bei Programmierung von
Arbeitsprogrammen. Falz — und Nuttiefenvoreinstellungen sowie Vorschubgeschwindigkeit sind stufenlos
vorwahlbar.

Samtliche materialabhangige Funktionen (z.B. Vorritzsage etc.) kbnnen beim Material abgespeichert werden.
Bei integrierter Winkelschnitteinrichtung ist die Winkeleingabe von —45° bis + 45° editierbar.

Es kdnnen natirlich auch Ausschnitte programmiert werden (Option: Ausschnitteinrichtung).

Automatische Berechnung der Sagemeter auftragsbezogen durch die Steuerung maoglich.

Online-Hilfen Uber Text stehen bei auftretenden Wartungen bzw. Stérungen zur Verfligung.

Zuschnittoptimierung PIOS:

integriert in Steuerung EUROLINE IPC, zur automatischen Schnittplanerstellung mit Angabe von Platten-
anzahl und Verschnittanzeige, Stucklisten bis 10000 Elemente a 99999 Stuck, mit Kantenkorrektur,
Materialverwaltung bis 50 Formate pro Material und 200 Restformate pro Material, 500 Fiillteile pro Material,
Berlicksichtigung von Faserverlauf, Spannungsfreischnittprogramm.

Optional automatisches Einlesen von Stiicklisten aus externen Programmen Uber Diskettenlaufwerk

oder Netzwerk.

Technische Daten:

Arbeitsbereich X-Achse max.: 3200/4200/5300mm
Arbeitsbereich Y-Achse max.: 3200/4200mm
Schnitthéhe max.: 82 mm
Sagenaustritt max.: 92 mm
Hauptsdgemotor: 11.0 kW
Drehzahl Hauptsage: 4200 1/min
Drehrichtung: Gegenlauf

J Hauptsageblatt 350 mm
Vorritzsagemotor: 2.2 kW
Drehzahl Vorritzsage: 5500 1/min
Drehrichtung: Gleichlauf

@ Vorritzsageblatt: 180 mm

Max. Zahnbreite: 4.4 mm
Winkelschnitteinrichtung: - 45° bis + 45°
Antriebsmotor Breitenanschlag: 1,1 kW
Vorschubmotor Aggregat 0,75 kW

Preise:  verstehen sich zzgl. gesetzl. MwSt, Lieferung ab Werk, ausschlieBlich Verpackung und Transportversicherung
Zahlung: innerhalb 10 Tagen nach Rechnungsdatum mit 3% Skonto oder in 30 Tagen netto Kasse
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Spannzangen Anschlagschieber: 6/7/9 Stiick
Spannzangeneinteilung von links: 65/245/395/985/1605/2845 mm — bei SL3200mm

65/245/395/985/1605/2225/3465 mm — SL4200mm
65/245/395/985/1605/2225/3465/4705 mm — SL5300mm

Anschlagnocke Anschlagschieber: 1 Stlick — bei SL3200/4200mm
2 Stuck — bei SL5300mm
Anschlagnockeneinteilung von links: 2225 mm — SL3200mm

2845 mm — SL4200mm
2845/4085mm — SL5300mm

Seitendruckeinrichtung fir Winkelanschlag: stufenlos von 1300 mm bis 30 mm -
Uber das Programm wird der Seitendruck vorpositioniert !

Mindest-Absaugluftgeschwindigkeit

am Absaugstutzen: 30 m/s

Mindest-Absaugleistung: 3900 m?h (bei 1Anschlufd am Sténder u. 2 am Druckbalken
900 m3/h fir jeden weiteren Anschluf® am Druckbalken

Mindest-Unterdruck am Absaugstutzen: 830 Pa

Absauganschluf® Zentral-Absaugkanal: 160 mm d, 1 Stiick links
160 mm J, 1 Stlick rechts

Absauganschlufl Druckbalken: 100 mm d, 2 (3) (4) Stiick

Druckluft: 6-8 bar

Luftbedarf: 80 I/min

Betriebsspannung: 400V /50 Hz

zusitzliche Optionen :

¢ Ausschnitteinrichtung mit Zahnstangenvorschub, gesteuertem Sagewagen fur P4639
Glasausschnitte, Luftungsschlitze und Einsatznuten

e Datentibernahmemodul zum Einlesen von Stlicklisten aus externen
Arbeitsvorbereitungsprogrammen

o Etikettendrucker, Barcode- und Grafik-fahig, einschl. Konsole und Software P4735
zum synchronen Ausdruck von Zuschnitt- und Restetiketten, deren Gestaltung

frei editierbar ist. Eingabe direkt an der Steuerung

P4731

o Formateinrichtung Uber 3 zuschaltbare Besdumfinger zum Formatieren P4444
von Platten mit Gberstehenden Deckschichten (Zangen)

o Hauptmotor Sageblattantrieb 15 kW (20 PS) P4537

¢ Laser Richtlicht grtin inkl. Konsole P4482
(Qualitatslaser auch fur gréssere Schnittlangen)

e Luftkissentisch zusatzlich, 1800 x 600 mm fahrbar m. Geblase P4529

Preise:  verstehen sich zzgl. gesetzl. MwSt, Lieferung ab Werk, ausschlieBlich Verpackung und Transportversicherung
Zahlung: innerhalb 10 Tagen nach Rechnungsdatum mit 3% Skonto oder in 30 Tagen netto Kasse
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e Nutschnitteinrichtung ASN, automatische, stufenlose Nuttiefeneinstellung, P4450
Positionierbereich 0,1 - 10 mm

¢ Postforming-Vorritzaggregat zum Vorritzen und ausrif3freiem Schneiden von
gerundeten Auslaufkanten flir max. Schnitthéhe von 64 mm anstelle der
Standard-Vorritzsage, hthen- und seitenverstellbar von auen, 2,2 kW P4667
Drehstrommotor, 5700 1/min, mit Postforming-Sageblatt 280x4,5x30 mm, Z=48
FZ/TR und Vorritzsageblatt 280x4,4/5,4x30 mm Z=42 konisch, einschl.
Ausschnitteinrichtung mit Zahnstangenvorschub, gesteuertem
Sagewagen und Servo-Antrieb 0,8 kW

o Rechts-Ausflihrung der Maschine P4470
e Schnittbreite 5300 mm (anstelle 4200 mm) P4449
e Sensorzuschnitt zum automatischen Besaumen und Ablangen P4626

¢ Winkelschnitteinrichtung WSM, manuelle Positionierung des Winkeltisches mit
Handrad einschl. Software fir automatische
Berechnung und Einstellung der Winkelgrade, stufenlose Gehrungseinstellung von P4491
0-47 Grad beidseitig

(teilweise geanderte Spannzangenaufteilung)
¢ Winkelschnitteinrichtung WSA, automatische Positionierung des Winkeltisches

einschl. Software flr automatische Berechnung und Einstellung der Winkelgrade,  pg494
stufenlose Gehrungseinstellung von 0-47 Grad beidseitig

(teilweise geanderte Spannzangenaufteilung)

o XL-Paket
Schnitthéhe 102 mm, Sageaustritt 112 mm, Hauptsdgemotor 15 kW
max. Spannzangendffnung 106 mm, HM-Sageblatt 370 mm &

bei Schnittlange 3200/4200 mm (1 Spannzange und 3 Holme zusatzlich) P4446
bei Schnittlange 5300 mm (2 Spannzange und 5 Holme zusatzlich) P4447

Preise:  verstehen sich zzgl. gesetzl. MwSt, Lieferung ab Werk, ausschlieBlich Verpackung und Transportversicherung
Zahlung: innerhalb 10 Tagen nach Rechnungsdatum mit 3% Skonto oder in 30 Tagen netto Kasse
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