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POLZER .
| zum Verleimen von Treppenstufen

Die ,IDEALE*“
fiir den
fortschrittlichen
Serien-
Treppenbauer

Moderne und
auBerst stabile
Bauart.

GroBte Wirtschaftlich-
keit durch klrzeste
Verleimzeit.

Einfachste Verstellung
auf jedes MaB und
jeden Treppenwinkel.

Hydraulische Verstel-
lung des Schragbal-
kens.
Hydraulik-Zylinder
seitlich kugelgelagert,
verstellbar,

Hub 120 mm.

Gesamt und einzelne
Zylinderschaltung.
Verleimzeit: 1 kompl.
Stufe = 1 Minute.

EHT-P 180
100fach bewéhrt Abb. TYPE EHT-P 220

BESONDERE VORTEILE dieser Presse: Durchgehender Gegendruckbalken in jeder Schriglage hydraulisch verstellbar.
Stufenlos verstellbarer Zylinder-Mittelpunktdruck (40, 60 + 80 mm).

Lieferumfang: Elekiro-Hydraulik-Presse kompl. mit sdmtlichem Zubehor (s. Abb.). 5 Hydraulik-Zylinder 120 mm Hub, 1,8 t je
Zylinder, 3 Zylinder einzeln abschaltbar, 1 Zylinder zur Druckbalkenverstellung, Schaltpult fur zwei Schaltungen, Druckanzei-
ger und Druckregler, Hydraulik-Aggregat, Olbehélter und Schliuche, 220/380 Volt. PreBbreite 1800 mm - PreBhohe 750 mm —
Druckbalkenauflage 80 mm - Gewicht ca. 500 kg.

Arbeitsweise: Voraussetzung fur eine einwandfreie Stufen-Verleimung ist der Einsatz eines Spezialfugenverleimfrasers. Die
vorgefrésten Teile werden nach dem Leimauftrag (normaler WeiBleim) einfach zusammengesteckt und in die Presse gestellt.
Durch den PreBdruck (ca. 6 t) kann die fertige Stufe sofort entnommen werden. Die PreBzeit = Verleimzeit betragt demnach
ca. 1 Minute. Die Leimabbindung erfolgt auBerhalb der Presse und dauert je nach Leimart ca. 20 Minuten. Der Leimauftrag
kann von Hand oder auch maschinell erfolgen.

Erforderliches Zubehor:

Hartmetall-Spezialverleimfréser Type P 65, bis 65 mm Arbeitsstérke — 30 mm Bohrung - betriebsfertig.

Dieser Fréser ist besonders fir Treppenstufen-Verleimung entwickelt. Bei Verwendung dieses Werkzeuges tibernehmen wur
die angebotene Verleimgarantie.

Sonderanfertigungen: Type EHT -P 220, Ausfiihrung fiir 2200 mm Spannbreite, besonders verstarkt, mlt 6 Druckzylindern
und verstarkter Hydraulikanlage. Auf Anfrage.
-
Zubehor auf Wunsch:
LEIMANGABE-AUTOMAT kompl. mit passender Profilwalze.




Hartmetall-Spezialfraser P 65

(von 15-65 mm Profilbreite), selbstklemmendes Verbindungsprofil.

Der Frasersatz bearbeitet das ganze Profil, auch die Kammlénge. Der ganze
Frasersatz ist auf einer Aufspannbiichse montiert und damit verschraubt.
Die Profilpassung 138t sich durch Distanzfolie genau regulieren. Frasersétze

fur groBere Profilbreiten auf Anfrage.

Automat. Leim6ffnung. Dosierter Leimauftrag.
Fur jede Breite die richtige Leimmenge.

Schneller und gleichmaBiger Leimauftrag.
Kein Leimverlust — saubere Flachen.

Bei Verwendung von Leimen ohne Harter
den Leimbehalter einfach in Wasser stellen.
Es dringt kein Wasser in den Leim. Alle
Metallteile sind rostfrei. Inmer Einsatzbereit
— 50% Leimersparnis.

Maschinentisch 2000 mm lang - Breite
250 mm — Hohe 1000 mm - Leimbehélterin-
halt 4 | - Gesamtgewicht ca. 90 kg.

Leimangabe-Automat Type ML 100

mit oder ohne Vorschubapparat fiir gerade und alle profilierten Fldchen

Elektro-Hydraulik-Kompakt-Verleimpresse

fahrbar, beiderseits bestlickbar. — Stabilste Ausfihrung. —

Zylinderdruckkraft ca. 2000 kp.

Modell EVPK - F 30/20 + 23

Spannweite: 3000 mm
Spannhéhe: 2000 u.2300mm

Lieferumfang:

Kompl. mit 4 kugelgelagert ver-
schiebbaren Druckelementen,
Zylinder und Gegendruckplat-
ten leicht verstellbar, zwei
Zylinder getrennt abschaltbar,
Hub 120 mm, konstanter
Dauerdruck durch Kugelventil,
Hydraulik-Aggregat, Olbehal-
ter, Druckmanometer, Schal-
tung, elektroanschluBfertig
220/380 Voli.

Auf Wunsch:
Sicherheits-Niederdruck-
halter — verschiebbar - Ein-
spannflache frei.

BEWEGLICHE DRUCKPLAT-
TEN zur Stumpfverleimung von
schragen Werksticken.

VERLEIMUNG VON MASSIV-
HOLZ bis 200 mm STARKE.
Druck- und Gegendruckplat-
ten entsprechend verstarkt.

Sonderanfertigungen
auf Anfrage.

VERLEIMSTERNE
in jeder Ausflihrung.
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