RAPID Kettenfrasmaschinen sind seit
vielen Jahren ein Begriff fur Qualitat
und Leistung. Tausende von Maschi-
nen, die in mehr als 50 Landern aller
funf Erdteile arbeiten, haben diesen
Ruf begrindet. Drei verschiedene
Maschinentypen stehen zur Auswahl.
Ganz sicher ist darunter auch die Ket-
tenfrase, die lhren Vorstellungen ent-
spricht. Allen Typen gemeinsam ist die
robuste Konstruktion, die einfache
Bedienung und die lange Lebens-
dauer.

Bitte informieren Sie sichi anhand des
vorliegenden Prosozkiblattes Uber
weitere Vorzuge der

Kettenfrasmaschinen
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Technische Beschreibung
der Maschinen

Motor:
2.5 PE Drehstrom-Motor, 2800 Upm., vollkommen
geschlassen, mantelgekihlt, schutzisoliert.

Schaltung:

Das Ein- und Auzschalten des Motors erfolgt
automatisch, Durch eine zusitzliche Sperr-
vorrichtung kann die Automatik ausgeschaltet
werden. :

Aufspanntisch:

Der grofie, schwere Aufspanntisch ist in starken
Wellen gefiihrt und mit allen notwendigen Ver-
stellméglichkeiten ausgestatiet, Dag Werkstick
wird normalerweise mit Spindel und Handrad
gespanni, Auf Wunsch wird die Maschine gegen
Mehrpreis mit Exzenterspanner geliefert,

(Bai Type SKS serienmalig). Zur Erzielung von
genauen Wangenstérken, auch bei verschliffener
Kette, kann der Tisch in senkrechter Richiung
verstellt werden. Der Auflagewinkel wird ohne
Verwendung veon Schllisseln In der Hihe verstellt,

Anschlagsysteme: -
Doppelter Tiefenanschlag fiir Zapfenloch und
Feder gleichzeitig. Die gewiinschte Stemmtiefe

wird mittels eines Zeigers auf der Millimeter-
skala eingestellt. Seitliche Anschidgabegrenzen
die Querbewegung des Tischeagsi oment-
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Schwere
Standerkettenfrase

Type SKS

enfrase Type MSK




verstellung mit Anschlagen ermoglicht das
Friasen verschieden breiter Schlifze miteiner
Kette.

Das Frdsen normaler Zapfenlicher:
Bedienungshebel ausrasten. Beim Abwarts-
bewegen des Hebels schaltet der Motor automa-
tisch ein. Geflhlvolles Arbeiten durch zwel
Ausgleichsiedern, welche den Motar in die
Ausgangsiage zurlickbringen. In der oheren
Stellung schaltet der Motor automatisch aus und
der Bedienungshebel wird blockiert.

Das Frdasen von Doppel-Zapfenlécher:

Zum gleichzeitigen Frisen von nebaneinander
liegenden Zapfenldchern wird eine Doppelketten-
Garnitur verwendet. Hierzu dient ein
Spezialfiansch. Bei Bestellung bitte Abmessung

Das Frésen von Keilldchern:

Durch einen Exzenterhebel an der linken Seite
der Maschine wird der Tisch nach oben und
untan geschwenkt, so dab auf beiden Seiten der
Keilwinkel gleich grof} ist. Der Exzenter bewirkt,
dal der Tisch in jeder Lage festgehalten ist.

Das Einspannen von ganzen Tiiren:

Beim Einfréasen von Tlrschlossern wird die Tir
mittels Spannbrazze von oben gespannt,

Der mitgelieferte Tdrentrager wird auf die ge-
wiinschte Hdhe eingestellt. Bei dieser Arbeit ist
die oben schon erwahnie Momentverstellung des
Tisches sehr nitzlich, weil durch diese Verstell-
maglichkeit mit der normalen Kette von 12 mm
gin SchloBkastenloch von 16 mm Breite gin-
gestermnmi werden kann. Die maximale Einspann-
héhe ganzer Tureg.bsragt ca. 1100 mm.

der Zapfenitcher und Abstand zwischen den : “‘-e,\ ;
Schlitzen angeben. Pl S \
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Wandkettenfrase Type WK Sg\%chmsche Daten

Drehstrom-Motor: 2,5 P35, bai SKS 3,5 PS5,
2800 Upm.

Tischgriofe: 500 x 270 mm
Aufspannwinkel: 500 x 110 mm
Spannh&he: 200 mm
Spannbreite: 120 mm
Stemmtiefe: 175 mm

Seitwartsbewegung: 250 mm

Mettogewicht: Type SKS 275 kg

Type MSK 220 kg

Type WK 165 kg
Gitterpalette oder Bahn-
behalter

Verpackung:

Mafi- oder Konstruktionsanderungen, die dem
technischen Forischritt dienen, verbehalten.

Zusatzeinrichtungen:

Fahreinrichtung mit'4 Rollen Type FEM
(Abb. oben)

Schleifeinrichtung zum Schéarfen von Frésketten
Type SEK (Abb. Seite 4)

Hochdrucklschmierung fir die Fraskette
Type SMK (Abb. oben)

Winkelbohrapparat Type WBK (Abb. Seite 4)
Anschlagsystem Type ASK (Abb. Seite 4)




Zusatzeinrichtungen fiir RAPID-Kettenfrasen

Einspannvorrichiung fiir Tiirblétter

Wach Abnahms des Auflagewinksls wird die Spannbrazze
in ¢as pbere Gulauge am Tisch eingasstzt und der Tiren-
tréger aul die Tihrenbreite singestelit. Die Vorrichiung wird
serienmilig ohne Mehrpreis mitgaliefert,

Anschlagsystem Type ASK

zum Ausfrdsen des SchioBkastens und dar Stulpen,

Mittels zweier verschieb- und abklappbarer Anschlige wird
die Position der Schlofkastenaussparung und die Stulpen-
lange singestelit,

Scharfeinrichtung fir Frisk

Die Spezialauinahmea “#if achdarfends Fraskette wird
mittels nur einer 5chra stella dar Keltengarnitur
angebracht; di ibe auf die Motorwelia aulge-

schraubt. E\?\?{\

Winkelbohrapparat Type WBK

Auch disses Zusatzgerat wird anstelle der Kettengarnitur
miltels nur einer Schraube befestigl, Das Kegelrad wird auf
die Motorwello aufgazchraubt., Das Bohrfulter spannt
Bohrer bis 16 mm Schaftdurchmesser.
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Mittelschwere Sténderkettenfrismaschine RAPID MSK

mit Drehstrom-Motor 2,5 PS, automat. Schaltung und mecha-
nischer Sicherung, Aufspanntisch schwenkbar, fur Keillocher,
mit Tragervorrichtung zum Spannen ganzer Tiren, einschl.
Kettengarnitur 12 x 50 x 175 mm, komplett betriebsfertig ohne
Kabel und Stecker ' 3221000 DM 2220.—
Mehrpreis f. Exzenterspanng. d. Werkstiickes 01 DM 26,—
Fahreinrichtung mit 4 Rollen 02 DM 25—
Hochdruckdlschmierung fr Ketten 03 DM 110,—
Schleifeinrichtung mit Scheibe 04 DM 105,—
Winkelbohrapparat mit Bohrfutter 16 mm 05 DM 276.—
Anschlagsystem z. Einstemmen von S.Gl’lﬁﬁlﬁﬂ_ﬁé;n'ugﬁ '#wgqn
Pneumatische Einrichtung fiir Fréshub und Werkstiickspannting,
komplett . 08 DM —
Schwere Sténderkettenfrismaschine RAPID SKS

in schwerer Ausfiinrung, Drehstrom-Motor 3,5 PS, 2800 Upm.,
mantelgekilhlt, staubdicht geschlossen, automatische Schaltung
und mechanische Sicherung, Aufspanntisch schwenkbar flir
Keillscher, Werkstiickspannung durch Exzenterhebel, Trager-
vorrichtung zum Spannen ganzer Téren, einschl. Frasketten-
garnitur 12 % 50 x 175 mm, komplett betriebsfertig, ohne Kabel
und Stecker 3221100 DM 2780—
Fahreinrichtung mit4 Rollen 01 DM 50—
Zusatzeinrichtungen wie bei Modell MSK.



