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Verwaltung, Fertigungs- und
Montagehallen in  Dérfles-
Esbach

LAN G-16-72800

Auszeichnung mit dem Staats-
preis durch den bayerischen
Wirtschaftsminister Jaumann.

MASCHINENFABRIK

eichenbacher

Die Maschinenfabrik Reichen-
bacher wurde am 9. August 1954
von Dipl.-Ing. Hermann Reichen-
bacher gegriindet. Von Anfang an
hat sich das dynamische Unterneh-
men auf die Entwicklung und Pro-
duktion von Maschinen fir die
Holzbearbeitung spezialisiert.
Schon 1972 erkannte man die
Méglichkeiten, die numerisch ge-
steuerte Maschinen der Holzbear-
beitung bieten kénnen. Nach
intensiver Entwicklungsarbeit konn-
te bald die erste in 3 Achsen
CNC-gesteuerte Frismaschine
ausgeliefert werden. Der Ver-
kaufserfolg und die zufriedenen
Kunden bestétigen das Reichen-
bacher-Prinzip, bei der Aus-
legung von Maschine und Steue-
rung keine falschen Kompro-
misse einzugehen. Heute gehdren
Maschinen mit 9 gesteuerten NC-
Achsen zum Standardprogramm.

Technik, di-e Sie nicht
Uberall bekommen.

Durch richtungweisende Entwicklungen for die
gesamte Branche ist Reichenbacher ein progres-
siver, zuverl&ssiger Partner fur die Holz-, Kunst-
stoff- und Aluminiumbearbeitung.

Bahnverladung von Gberbreiten Maschinenteilen
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-— Das Preis-/Leistungsverhélinis
Rﬁ NC‘ﬁ M dieser CNC-gesteuerten Fras-

maschine ist untbertroffen. Frds-

CNC-gesteuerte qualitét und Leistung sprechen fir
Frésmaschine sich. Das ist nur mit robustem,

schwerem Maschinenaufbau, Kugel-
rollspindeln, gehdrteten Fihrungen
und Rollenumlaufschuhen, hoch-
dynamischen Antrieben und mo-
dernsten Steuerungen méglich. Ei-
ne bewdhrte Maschine fir die
Kleinteilefertigung und fir Betriebe
zum Einstieg in die CNC-Fertigung
sowie fur Ausbildungs-und Schu-
lungszentren.

Alle Bewegungen (XY und Z-Achse)
fuhren die Werkzeuge aus. Die Ma-
schine hat bis zu 3 Frés-, Sége-, Bohr-
oder Schleifaggregate, Tischgrofie
2000x1200 mm, Arbeitsbereich
1200 x 1000 mm. Schon in der
Maschinengrundausfihrung sind
Vakuumrastertisch komplett mit Va-
kuumpumpe, -wéchter und -magnet-
ventile sowie Schnellwechselkupp-
lungen und Ventile fir pneumatische
Spannelemente enthalten. Die Kap-
selung der Maschine bringt Vortei-
le bei der Gerduschdammung, Ab-
saugung und Unfallverhiitung.

| g

RANC 210 AM mit 3 Bearbei-
tungsaggregaten in der Stan-
dardausfihrung.
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RANCGN

Numerisch
gesteverte
Frasmaschine

Verschiedene Steuerungen
modernster Technologie
stehen zur Auswahl.

CNC-Bearbeitungsautomat
Type RANC 633 N

r MASGHINENFABRIK
Reichenbacher

Besonders fir die Bearbeitung
groBflachiger Teile hat sich diese
numerisch gesteuerte Fréisma-
schine ausgezeichnet. Bestiickung
bis zu 8 Bearbeitungsaggregaten
oder 3 Mehrfachschwenkképfen ist
mdglich. Auch der automatische
Werkzeugwechsler kann einge-
setzt werden. Vierte CNC-Achse
zum Schwenken der Frdsmotoren
oder zum Drehen der Werkstiicke
hat sich hervorragend bewdhrt. Der
Maschinentisch hat in der Standard-
ausfUhrung eine Rasterplatte. Die

Kapselung der Maschine erfolgt auf
Wunsch.

Hub Y-Achse alternativ 1000, 1600
oder 2100 mm.

Hub X-Achse bis 3300 mm.

Z-Hub max. 400 mm.




TYPE

Speziell fir das Bohren und Aus-  Weiter ist diese Maschine mit

Rﬁ NC‘G E fréisen von beliebigen Formteilen Spénetransportband, Magazin-

aus Massiv- oder Spanplatten wurde  beschickung, 2 unabhéngig von-

Préizise, preiswert, dieser CNC-gesteuerte Bearbei-  einander arbeitenden Bohrstatio-

progressiv. tungsautomat entwickelt. Das nen, automatischer Abstape-

Unser Know-how - Frasaggregat kann bis 11 kW (15 PS)  lung und Transport durch die Mo-

lhr Nutzen! bei 18000 U/min leisten, dazu schine lieferbar. Die berzeugende
kénnen bis zu 4 Bohreinheiten mon-  Leistungsféhigkeit dieser Maschine
tiert werden. Diese kénnen als Ein-  fihren wir lhnen gerne vor.

zelspindel arbeiten oder mit Mehr-
fachbohrkopfen bestiickt werden.
Vorschubgeschwindigkeit bis 20
m/min!
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Extrem kurze Riistzeiten fir
beliebige Formen und Bohrbil-
der machen diese Maschine
gerade fir kleine Serien
interessant. Die Type RANC
350 AE mit doppelter Aggre-
gatanzahl und doppelter
Leistung rundet das Programm
nach oben ab.
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SPRINT

Das CNC-Bearbei-

tungszentrum

Bei diesem neuentwickelten
Bearbeitungszentrum sind wir
dem Reichenbacher-Prinzip
treu geblieben und bieten eine
robuste, stabile und prézise
Maschine, bei der schrittma-
chende neue Techniken einge-
bunden wurden.

Die neue Generation

von Reichenbacher.
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kann Werkstiicke an 5 Seiten u'rer Besond‘vr‘s‘ hervorzuheben ist, daf3
iedem Winkel von der Vertikalen bis  sich die Mittelachsen der beiden
zur Horizontalen in jeder Richtung ~ Drehachsen im Werkzeug schneiden

bearbeiten mit: und so beim Verschwenken des
Werkzeuges keine Ausgleichsbewe-

* 5 CNC-gesteuerten Achsen gungen der Linearachsen erforder-

* 5 D-Interpolation linear - zirkular  lich sind - das vereinfacht das Pro-
~ Spline grammieren erheblich!

* automatischer Programmerstellung  Arbeitsbereiche X = 2300 mm

* feststehendem Werkstiick - alle Y = 700 mm
Bewegungen mit dem Werkzeug Z = 400 mm

* wechselseitiger Beschickung C= 720 Grad

* automatischem Werkzeugwechsler B = 360 Grad
fﬂr 16 Werkzeuge Maschinenabmessungen: 3,9x2,5x2,8 m,

* geschlossenem Maschinengehduse CGewicht: ca. 15 fo.
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INFO

Unsere Entwick-
lungsleistungen

geben lhnen Sicher-
heit fir die Zukunft.

MASCHINENFABRIK

eichenbacher

Antriebs- und Fihrungssysteme au
dem Werkzeugmaschinenbau sind
in Verbindung mit einem stabilen
Maschinenaufbau die Grundlage
for optimale Bearbeitungsergebnisse
bei héchsten Vorschubgeschwindig-
keiten (20 m/min). Ein teueres Kon-
zept, das durch wartungs- und ver-
schleif3freie Funktion Gber Jahr-
zehnte fir den Anwender Guf3erst
preiswert wird. Préizision kennt
keine Grenzen. Die Verkettung
von Maschinen in Fertigungsstraf3en
hat sich bestens bewdhrt, ebenso
die Beschickung durch Roboter.

Der Werkzeugwechsler

Neben dem bekannten System mit
Steilkegel-Werkzeugschaften bietet
Reichenbacher auch eine Eigenent-
wicklung fur zylindrische Werkzeug-
schafte an.

Diese Art des Werkzeugwechselns
ist einmalig. Die Vorstellung erfolgte
bereits auf der LIGNA '85 und hat
sich inzwischen in der Holz- und
Kunststoffbearbeitung bewdhrt.

* Die Anzugskraft fir die Spann-
zange wird durch Tellerfedern er-
zeugt, das Lésen erfolgt pneuma-
tisch-hydraulisch.

* Die Werkzeuge konnen einen zy-
lindrischen Schaft haben. Die fur
Kosten und Spindellagerbelastung
nachteiligen Zwischenfutter ent-
fallen.

* Beide Drehrichtungen sind még-
lich, die Drehzahl ist program-
mierbar.

Programmierung durch Digitalisieren
nach Zeichnung oder Originalwerk-
stick oder durch Teach-in:

- Digitalisieren

— Bearbeiten

— Perfekte Werkstiicke
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Damit wir auch in Zukunft der Part-
ner fir unsere Kunden sind, arbeiten
wir selbst mit den neuesten Techni-
ken. Hochwertige CAD-Arbeits-
pléitze in unserer Konstruktion sind
Garant fur die Erhaltung unseres
Qualitétsstandardes und die lau-
fende Weiterentwicklung von
neuen Maschinengenerationen.

Diese optimalen Konstruktionen wer-
den in der mechanischen Fertigung
auf CNC-Metallbearbei-
tungsmaschinen der neuesten Gene-
ration Redlitét und von qualifizierten
Maschinenbauern zu den Qualitéts-
produkten montiert.

Unsere vollstdndige EDV-Organisa-
tion, beginnend mit Auftrags-
bearbeitung, Materialdisposition,
Einkauf, Arbeitsvorbereitung und
Fertigung bis zum effektiven Er-
satzteilservice in Verbindung mit
dem flexiblen Montageservice, ist
die Garantie fir die permanente
Einsatzbereitschaft der Reichen-
bacher-Maschinen in jedem Produk-
tionsbetrieb.

Wer bewdhrte Spitzentechnologie,
hochste Prdzision, die maximale Stei-
gerung von Wirtschaftlichkeit, opti-
malen Service zum besten Preis-/
Leistungsverhdilinis haben will,
kommt an Reichenbacher nicht vor-

bei.
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Bei Neuentwicklungen machen wir

,,,,,,

keine Kompromisse an der falschen
Stelle und erfillen heutige und zu-
kinftige Anforderungen unserer
Kunden:

* Steigende Produktivitét und Flexi-
bilitat

* Groflere Produktevielfalt mit
groferem Variantenreichtum

* Schnellere Produktanpassung an
Marktverschiebungen

* Kleinere Losgrofien - kleinere
Bestellmengen

* Kiirzere Durchlaufzeiten - kleine
Lagerbesténde - bessere Termin-
treve

Gerne stehen wir mit Angeboten
und personlicher Beratung zu lhrer
Verfigung.

Durch unsere sténdige und
zukunfisorientierte Weiterent-
wicklung kénnen sich Anderungen

ergeben, die wir uns vorbehalten!

Reichenbacher GmbH

Postfach 28

D-8635 Dérfles-Esbach/Coburg
W.-Germany

Tel. (09563) 990 - Telex 663352
Telefax (095 63) 9999

8057




