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Je nach Kundenanforderung werden die Aggregate
mit automatischen Werkzeugwechslern dem indivi-

duellen Bedarfsfall angepasst. Bei erhéhten Werk-

zeuganforderungen kann ein Werkzeugregal mit bis
zu 100 Werkzeugplatzen vorgesehen werden.

In besonders abgestimmten Fertigungskonzepten

liegt die Basis fur eine wirtschaftliche Produktion.

Fur diese individuellen Anwendungsfalle gibt es
angepasste Spannvorrichtungen und Aggregate.

Ein 5-Achs-Bearbeitungsaggregat auf separat

verfahrbaren Aggregateschlitten sowie bauteil-
spezifische Spannkomponenten zeigen Beispiele

der Funktionsvielfalt.

Reichenbacher Hamuel lbertragt mit dem

Bearbeitungszentrum ECO die auf dem Gebiet der Sondermaschinen
erworbene Erfahrung auf eine Maschinenbaureihe von héchster
Flexibilitdt und Produktivitat. Mit der Baureihe ECO ist eine Maschine
entstanden, welche die Eigenschaften von Reichenbacher Hamuel,

namlich Zuverlassigkeit, Schnelligkeit und Prazision fir alle Bearbei-
tungsbereiche in sich vereint.

Die CNC-Maschine ist selbsttragend konstruiert. Das schwingungsfreie
Portal, das je nach GroBe und Tischausflihrung auf zwei oder drei
Sténdern ruht, tragt einen oder mehrere Aggregateschlitten (optional

auch auf der Portalriickseite), von denen die Quer- und Vertikalbewe-
gungen der Arbeitsaggregate ausgefiihrt werden. Abhangig von den Die Zusammenstellung der verschiedenen Aggregate- LosgréBe 1 mit den Anforderungen an eine serielle
Fertigungsvorgaben kann die ECO mit einer oder mit zwei Uber gruppen zu individuellen CNC-Bearbeitungszentren Fertigung zu verwirklichen. Die ECO ist keine Maschine
getrennte NC-Kanéle steuerbaren Bearbeitungseinheiten ausgestattet erfolgt im intensiven Beratungsgesprach. Wir geben von der Stange. Ihre Anregungen und Wiinsche flieBen
werden. Die Grundmaschine ist mit einem oder zwei fahrbaren Ihnen Hilfestellung in Hinblick auf die maschinentech- in die Planung und in das sorgféltig erarbeitete
Bearbeitungstischen ausgerustet. Darliber hinaus besteht die Option, nische Umsetzung lhrer Produktionsziele und verwirk- Angebot ein. Sonderabmessungen der Maschinen-
zusétzliche Maschinentische anzuordnen, um beispielsweise Rist- lichen lhre fertigungstechnischen Vorstellungen. groBen, Sonderlésungen im Tischaufbau oder in der
vorgénge durchzufiihren, wahrend die Maschine im Wechselbetrieb Ein Koordinatentisch, ein programmierbarer Trager- Auslegung der CNC-Steuerung werden auf Wunsch
ladezeitneutral arbeitet. Die Beschickung der Bearbeitungstische kann tisch mit schnellriistbaren Spannvorrichtungen oder projektiert und angeboten. Bei Reichenbacher Hamuel
von drei Seiten erfolgen. Durch die unterschiedlichsten Ausstattungs- ein selbstriistender PIN-Tisch ermdglichen es, die ist die ECO nicht nur eine Maschine sondern Teil
varianten sind immer héchste Produktivitdt und Verfligbarkeit garantiert. : Produktion auftragsbezogener Werkstlicke der eines Systems.




Diese vier Arbeitsaggregate mit automatischem
Werkzeugwechsel fir vertikale Fras-, Bohr-, Sage-
und Schleifarbeiten inklusive Kihlstrahl- und
Schmiergeréat sind zum Bearbeiten von Aluminium
ausglegt. Vor jeder Frasspindel ist ein automati-
scher Tellerwechsler fir 10 Werkzeuge angebracht,
der auf der Querachse mitféhrt.

Sechs Vertikalfradsaggregate und vier Vertikalbohr-
einheiten sind auf der Portalvorderseite auf zwei
Uber NC-Achse zueinander verstellbaren, getrenn-
ten Aggregattragern angeordnet. Vor den zwei
Frasspindeln mit automatischer Werkzeugwechsel-
einrichtung ist je ein automatisches Tellermagazin
fur 10 Werkzeuge angebracht und ermdglicht einen
Werkzeugwechsel wahrend der Frasbearbeitung.

Speziell fir die hohen Anforderungen der
Flugzeugindustrie ist diese ECO mit zwei
T-Nutentischen aus Stahlguss sowie einem
NC-Rundtisch fir Prézisions-Drehfrasteile ausgelegt.

Fir die Bearbeitung von groBen Teilen kénnen die
Maschinentische elektronisch gekoppelt werden.

Als Maschinentisch sind vier Auflagetrager in
X-Richtung angeordnet. Pro Beladestation gibt
es zwei bewegliche Trager und pro Trager sind
finf Gber NC-Achse motorisch verstellbare
Vakuumsauger im Einsatz. Vor der Verstellung
der Sauger werden diese auf eine Referenz-
position ,,Auf Block®“ zusammengefahren und
von dort aus im Schleppverband wieder neu
positioniert.
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Zusatzausstattungen

Steuerung

Die ECO kann anforderungsspezifisch mit mehreren
Arbeitsaggregaten ausgestattet werden.

Vertikal angeordnete Frasaggregate mit einer Leistung von 10,0 bis 20,0 kW,
Drehzahlbereich von 1.500 bis 40.000 min~, Werkzeugaufnahmen mit Kegel-Hohi-
schaft HSK-40 F oder HSK-63 F (bis 24.000 min™), Sonderbauformen wie
Horizontalfrdsaggregat, kardanischer Arbeitskopf mit zwei numerisch gesteuerten
Bearbeitungsachsen (B- und C-Achse) fir raumliche Bohr-und Frésarbeiten
(5-Achs-Simultan-Bearbeitung méglich), Drehmomentstiitze am Frésaggregat
optional, um Zusatzképfe aus dem Werkzeugmagazin in beliebigen Winkelstel-
lungen in der X-/Y-Ebene einsetzen zu kénnen.

Mehrfachbohrgetriebe mit 8/16/21 einzelnen vorlegbaren Bohrspindeln, 32 mm
Spindelabstand, maximale Leistung 2,2 kW fiir Lochreihen- und Konstruktions-
bohrungen. Horizontalspindel mit zwei um 180° versetzten horizontalen Abgéngen,
zum Austausch gegen Vertikalspindeln.

Sageaggregat mit NC-Drehachse, flr Sageblatter bis @ 300 mm x 6 mm, maximale
Leistungen bis 5,7 kW, Drehzahl 3.000 oder 6.000 min" an der Antriebswelle.

Maschinentische in Platten- oder Tragerausfiihrung mit integriertem Vakuum- und
Pneumatiksystem. Anschlage, Einlegehilfen und Spannvorrichtungen unterschied-
lichster Ausfiihrung erweitern die Funktionalitat.

Tischldngen 1.600/2.500 mm

Tischbreiten 1.600/2.500/3.500 mm

Durchgangshéhe 400 mm (4 Achs-Bearbeitung) maximal 1.100 mm (5-Achs)
Andere Abmessungen auf Anfrage.

Automatisches Werkzeugwechselsystem, Magazinteller mit 12 oder 24 Werkzeug-
platzen. Bei einem erhdhten Werkzeugbedarf kann ein Werkzeugregal mit bis zu
100 Werkzeugpléatzen vorgesehen werden.

X-/ Y-/ Z-Achse entsprechend der Arbeitsbereiche ausgelegt
Z-Achse 500 mm (bis 1.300 mm mdglich)

C-Achse 360° fiur Winkelkdpfe

B- / C-Achse +/- 180°/360° bei 5-Achs-Aggregaten

Sonderspannvorrichtungen, Werkzeugidentifikationsystem, Laser-Projektionssystem

Modem zur Ferndiagnose, Barcode-Leser, Anwendersoftware zur graphisch
unterstitzten Programmentwicklung.

Siemens Sinumerik 840 D

Technische Daten

Technische Anderungen und Weiterentwicklungen vorbehalten.
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