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CNC-Megmunkalé kezpontok

Centre CNC de prelucrare

RANC 213 AMW /A

elfordithaté tengellyel
Cu axe oscilante \
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4 Miszaki adatok / Date tehnice )

Optimalis gépegység oktatohelyek és kisfellletl alkatrészek megmunkalasara.
2710 Egy megmunkalo tengely, 7,5 kW mellett 18000 min"'
8 szerszam taroldsara alkalmas szerszamtarol6 sin, SK 30 rendszer( felfogasra.
El6tolasi méretek: X = 1400 mm
Y =750 mm
Z =250 mm
Gépasztal mérete: 1550 x 900 mm
El6tolasi sebesség: 20 m/perc (X/Y).
Pozicionalasi sebesség max. 28 m/perc
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Este un utilaj pentru cursuri de scolarizare si poate prelucra repere mici si plane.
1 ax de lucru de 7,5 kW si 18000 rot/min.
L Magazie pentru 8 scule (sistem de prindere SK 30).
Miscari de lucru: X = 1400 mm
‘ Y =750 mm
Z =250 mm

RN I X-Hub 1400 Masa masinii: 1550 x 900 mm.
N

|

R
N
Q
)

! Viteza de avans: 20 m/min (X/Y).
Viteza de pozitionare, panala 28 m/min.
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RANC 207 AMW

Altalanosan felhasznalhaté gép kilonbozd anyagu alkatrészek fellileteinek meg-
3840 munkalasara / pl miszaki alkatrészek, kilénb6zd butoralkatrészek .../
Egy megmunkalé tengely, 7,5 kW mellett 18000 min™
. 12 szerszam tarolasara alkalmas szerszamtarol6 sin, SK 30 rendszerU felfogasra.
El6tolasi méretek: X = 2200 mm
Y =1350 mm
Z =250 mm
Gépasztal méretek: 2350 x 1500 mm.
El6tolasi sebesség: 30 m/perc (X/Y), Pozicionalasi sebesseg: max. 42 m/perc
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2730

T‘ T Agregat de frezat CNC pentru prelucrarea reperelor plane din diferite materiale (ex:
repere tehnice din plastic, repere din lemn pentru mobilier).

S

d

S

F

>

- —u_—J 1 ax de lucru de 7,5 kW si 18000 rot/min.
} L Magazie pentru 12 scule (sistem de prindere SK 30).
Miscari de lucru X =2200 mm

| Y = 1350 mm

| X-Hub 2200 Z =250 mm
—_— Masa masginii: 2350 x 1500 mm.

GANG13 Ale Viteza de avans: 30 m/min (X/Y), viteza de pozitionare pana la 42 m/min.

Felszereltségétdl fliggden ez a gép a belséépitészeti munkak megmunkald kézpont-
4645 ja / Ajtok, ablakok, szekrényoldalfalak ...
Egy ... harom megmunkalo tengelye lehet, egyenként 7,5 kW, 18000 min™
Szerszamtarol6 sinje 24 szerszam felfogasara alkalmas, SK30 renszer felgogas.
El6tolasi méretek: X = 3100 mm (egy aggregat), 2770 mm/ (két aggregat), 2440 mm
(harom aggregat esetén)
Y = 1350 mm (ktlon rendelésre 1600 mm)
Z =250 mm
Gépasztal mérete: 3250 x 1500 mm (kuilon rendelésre 1750 mm)
El6tolasi sebesség: 30 m/perc (X/Y), Pozicionalasi sebesseg: 42 m/perc
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2840

Agregat de prelucrat repere pentru decorari interioare (usi, ferestre, dulapuri, etc.).
Magazie pentru 24 de scule (sistem de fixare SK30).
Miscari de lucru: X = 3100 mm (1 agregat), 2770 mm (2 agregate), 2440 mm

(8 agregate)

I X-Hub 3100 (2770/2440) Masa masinii: 3250 x 1500 mm (optional 1750 mm)

i Viteza de avans: 30 m/min (X/Y), viteza de pozitionare pana la 42 m/min.

RANC 230 AMW
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kiilon rendelésre : Optiuni

Adagoléasztal Masa masinii

Géptipustdl fiiggden két adagoléasztalt szallithatnak, melyek In functie de tipul masinii, sunt posibile doud mese de lucru, care
dssze is kapcsolhatok. Ezekkel a munkadarabot a munkateriletre pot fi conectate separat pentru a incarca si descarca piesele, in
lehet beadni illetve onnan kihozni. sau in afara ariei de lucru.

Lefedés Cabina

A munkafelllet teljesen letakarhaté. Ezt a takarast gépenként Aria de lucru este Tnchisd complet. Forma ei este in concordanta
egyedileg lehet megoldani. Ez a lefedés az adagoloasztalokkal cu tipul masinii. Are cea mai buna solutie fmpotriva parfuluisi a
egyUtt idedlisan megoldja a zaj és kiporzas problémait. zgomotului, inchizand complet zona de lucru.

Nyitott hordozéasztal Masa deschisa cu traverse

Ez esetben a zart asztallap helyett felfogd gerendak tamasztjak Traversele suport sunt folosite in loc de o masa a masinii inchisa.
ald a munkadarabot. Ezek a gerendak és a rajuk szerelt vakuu- Aceste traverse si elementele de fixare vaccumatice, sunt usor

Qos leszoritok kénnyen atallithatoak. adaptabile. /




CNC-elfordithaté tengely +/- 45°

A megmunkalo6 tengely a munkafolyamat soran
numerikus vezérlésu tengely segitségével az
X/Z-sikban elfordithat6. Az elforditas sebessé-
ge cca 90%sec.

MBG 5 furécsoprit-hajtas

Ez egy faréaggregat, 5db egyenként
vezérelhetS furdszarral, T-elrendezésben.
Farasi mélység 50 mm

Teljesitmény: 1,5 kW bei 4200 min-1 mellett.
Szerszamfelfogas Mlo-es jobbos/balos menet-
tel. Alternativaként felszerelhetd 9 furészarral
rendelkezd aggregat is, ahol az egyes furo-
szarak ugyancsak egyenként vezérelhetéek

Kiegészit6 aggregatok
beallité tengelye

A kiegészité aggregatokat mint pl a szogben
allithato furofejet az X/Y-sikban szamjegyvezér-
Iésui bedllité tengellyel tetszdleges szogben
elfordithatjuk. A fej rogzitése minden helyzet-
ben automatikusan megtoérténik.

Szerszamcserél6hoz alkakmas
WFA-ol tipusu szégenbemaro fej

A mardfej vizszintes sikban kézzel vagy numeri-
kus vezérléssel 360°-ban allithato.
Fordulatszam beallithaté 18000 min'-ig
Szerszam befogasa 12 mm atmérdig lehetsé-
ges. i

Szerszamcserél6ho6z alkalmas
WBA-01 tipust szégben fliré fej

Ez egy két kimenettel rendelkezd, vizszintes
sikban 360 -ban kézzel vagy NC-vezérléssel
allithaté furofej. A fordulatszam programozhaté
6000 min-ig.

Szerszamfelfogds jobbos, Mlo-es menettel.
Max. 100 mm atmérdju flirészlap foghato fel.

Szerszamcserél6ho6z alkalmas
WBA-02 tipusui szégben firé fej.

Két kimenettel rendelkezd, vizszintes sikban
360°-ban kézzel vagy NC-vezérléssel béallit-
haté furofe;.

Fordulatszama 6000 min-'-ig allithato.
Szerszamfelfogas Mlo-es jobbos illetve balos.

Szerszamcserél6h6z alkalmas
MKB 301 tipust sorozatfiiré fej

Harom furdészéras, vizszintes sikban kézzel
vagy NC-vezérléssel 360°-ban allithatd fardfe;.
Farészar-osztas 32 mm.

Fordulatszam 6000 min-'-ig allithato.
Szerszamfelvétel Mlo-es jobbos/balos.

Klén igény esetén tovabbi furdszarak elhely-
ezése, vagy a furézarak osztasanak valtoztata-
sa lehetséges.

ﬂ(iegészité’ aggregatok és kiilénleges egységek / Agregate suplimentare si op;iulh

Axe CNC-oscilante +/- 45°

In timpul operatiei axul care lucreaza poate fi
rotit in planul X/Z, printr-o comanda CNC a
axelor. Viteza este in jurul a 90 grade/sec.

Unitate multi-burghiu MBG 5

Agregat de gaurit cu 5 axe, sub forma de T, fie-
care axa putand fi controlata individual.

Cursa axului; 50 mm

Performanta: 1,5 kw la 4200 rot/min.

Fixarea sculei cu filet M10 dreapta/stinga

De asemenea poate fi utilizatd o unitate de 9
axe,fiecare axa putand fi actionata individual.

Pozitionarea axelor pentru agregate
suplimentare

Agregatele suplimentare, ce de pilda, capetele
de gaurit unghiulare, pot fi rotite (in planul X/Y),
la pozitia doritd, cu o comanda CNC.

In pozitia dorita blocarea sculei se face automat.

Cap unghiular de frezat WFA-01
pentru magazia de scule

Cap de frezat rotibil in plan orizontal la 360 de
grade (fie manual, fie cu o comandd CNC de
pozitionare a axelor).

Turatie programabila pana la 18000 rot/min.
Fixarea sculei in mandrina cu bucsa elastic4,
cu diamentrul pin la 12 mm.

Cap unghiular de gaurit WBA-01
pentru magazia de scule

Cap de gaurit cu 2 axe, rotibil in plan orizontal
la 360 grade (fie manual, fie cu o comanda
CNC de pozitionare a axelor).

Turatie programabila pana la 6000 rot/min.
Fixare scula cu M10 dreapta

Fixare scula pentru pinza circulara cu @ max.
100 mm

Cap unghiular de gaurit WBA-02
pentru magazia de scule

Cap de gaurit cu 2 axe rotibil in plan orizontal la
360 grade (fie manual, fie cu o comandd CNC
de pozitionare a axelor).

Turatie programabila pana la 6000 rot/min.
Fixare scula cu M10 dreapta

Fixare scula cu M10 stinga

Cap multiax de gaurit WBK 301 pentru
magazia de scule

Cap de gaurit cu 3 axe rotibil in plan orizantal la
360 grade (fie manual, fie cu o comanda CNC
de pozitionare a axelor).

Distanta dintre axe: 2x32 mm

Turatie programabila pana la 6000 rot/min
Fixare sculd cu M10 dreapta/stinga

Pot fi comandate si alte capete de gaurit cu alt
numar de axe si alta distanta intre axe.




RANC-AM - Valtozatok egyedi aggregatokkal

™

RANC-AM-vutilaje cv agregate individuale

RANC 210 AM

3 Mardfej 4,8 kW teljesitménnyel, 18000 min™ mellett.

A fordulatszam 1200 - 18000min-'-ig allithaté.

ElStolasi méretek: X/Y/Z = 1220/1000/180 mm

Gépasztal: 1860 x 1200 mm haldzatosan kialakitott asztallappal.

Leszoritas: vakuummal és 2 helyzetben sritett levegds munkahengerekkel.

Eldtolasi sebesség 20 m/perc (X/Y)
Pozicionalasi sebesség: 28 m/perc
Méretei megegyeznek a RANC 207 AMW-vel

3 agregate de frezat de 4,8 kw la 18000 rot/min.

Turatie programabila de la 1200 la 18000 rot/min.

Miscari de luchu: X/Y/Z = 1200/1600/180 mm

Masa din lemn stratificat, de 1860x1200mm, cu caneluri, vaccumatica.
Fixarea pieselor se face pneumatic sau vaccumatic pe 2 statii.

Viteza de avans: 20m/min (X/Y).

Viteza de pozitionare pana la max. 28 m/min.

Dimensiunile, conform cu RANC 207 AMW

RANC 216 AM

4 Mardfej 4,8 kW teljesitménnyel 18000 min™ mellett.

A fordulatszamok programozhatdk 1200 - 18000 min--ig

ElStolasi méretek: X/Y/Z = 1840/1600/180 mm

Gépasztal: 2700 x 1800 mm halézatosan kialakitott asztallappal. Leszo-
ritas: vakuummal és két helyzetben suritett levegés munkahengerekkel.
Eldtolasi sebesség 20 m/perc (XY)

Pozicionalasi sebesség: 28 m/perc

Méretei megegyeznek a RANC 213 AMW-vel

4 agregate de frezat de 4,8 kw la 18000 rot/min.

Turatie programabila de la 1200 la 18000 rot/min.

Miscari de de luchu: X/Y/Z = 1840/1600/180 mm

Masa din lemn stratificat, de 2700x1800mm, cu caneluri, vaccumatica.
Fixarea pieselor se face pneumatic sau vaccumatic pe 2 statii.

Viteza de avans: 20m/min

Viteza de pozitionare pana la max. 28 m/min.

Dimensiunile, conform cu RANC 213 AMW
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REICHENDACHER

Softuare zar Erstellung
von CNC-Pregrannen

Version 05

erstellt von Lothar Framzke, Coburg

riit Pfeiltasten oder Zahlen auswahlen
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RANC 05

Delta-DIGIS

CAD 03

Software és programozasi rendszer
Software si sisteme de programare

ARANC 05 Software az NC-programozas elddllitasara, valtoztatasara, mi-
kodtetésére és grafikus abrazoldsara szolgal. A programszéveg vagy
tablazatok kinyomtatasa éppligy magatdl értet6dd mint a programmal
valé barmely munka, pl régzités, atirds... A RANC 05 software mint alap-
program minden tpvabbi softwaremoédosulatnak nélkiilézhetetlen alapja.

A DIGI 02 Softwaremodul olyan munkadarabok méreteinek megis-
meréséhez nélkilozhetetlen, melyek méretei nincsenek egyértelmiien
meghatarozva. A geometriai adatokat digitalis rajzasztalrdl veszik le és
minden technoldgiai informéaciéval kiegészitva tovabbitjak a szamitégé-
phez. Itt teszik at az adatokat NC-programra alkalmas forméaba. A szim-
metrikus alkatrészeket a DIGI 02 kiilénleges funkcitja dolgozza fel.

3D CAD ,,Cadkey“ mint alapmodul a szerkezettel rendelkez6 munkadar-
abok / fa, mianyag, kénnylifém/ elallitasara, méretezésére és abra-
zolaara szolgal. A Z-tengely a térbeli abrazolasra automatikusan alkal-
mas. Mar meglévé Reichenbacher-gépekhez valo csatlakoztatasa a mo-
dul-elv miatt gond nélkil megoldhaté éppugy mint a CAD 05-tel vald
kiegészites.
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Soft-ul RANC 05 a fost facut pentru a proiecta, modifica, utiliza si repre-
zenta grafic programele NC. Este posibila listarea completa a textului pro-
gramului si protectia lui. RANC 05 este cerut ca un echipament de baza
la noile module de software.

Soft-ul DIGI 02 a fost facut pentru a acoperi cu date geometrice, un con-
tur de prelucrare nedefinit. Datele geometrice sunt extrase de o planseta
digitizoare si tansmise la computer cu toate datele tehnologice auxiliare.
Datele sunt direct convertite intr-un program NC. Pértile simetrice sunt
realizate cu o functie speciala a DIGI 02.

Modulul de baza 3 D Cad ,,CADKEY*“pentru proiectarea, dimensionarea
si tipdrirea pieselor din lemn, mase plastice sau metale usoare. Axa Z este
automat adaptata desenului, care trebuie sa fie realizat spatial. Conecta-
rea cu masinile Reichenbacher existente, precum si extensia la CAD 05,
este posibila datoritd desenului modular.

Reichenbacher GmbH, Rosenauer Strafle 32
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