RE= X

Holzbearbeitungsmaschinen

Bedienungspult mit Positioniersteuerungen
Dicke+Breite+Spanabnahme

Das ist sie! Die meistgekaufte 4-Seiten-Hobelmaschine
fur Qualitatsoberflachen aus dem Hause RE== X

Hobelwelle unten -A- mit seitlicher Oszillation

Hobelwelle oben -D- mit seitlicher Oszillation
Vertikalwellen rechts und links -FR-+-FL-

BS: Holz

allseitige automatische Anfasung -AFV-

mittleres 4-Walzen Vorschubgerat -MVG-

... natrlich faszinierend.

Hobel-Profilier-Trennwelle, oben, -HFRo-
Hobel-Profilier-Trennwelle, unten - HFRu-

schweres 4-Walzen Auszugsgerat -AZG-
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’ L L iR B 25) N : Position zur Mechanisierungslinie.

HOMS-630-K
A+D+FR+FL+AFV+MVG+HFRo+HFRu+AZG




RE= X

Holzbearbeitungsmaschinen

DieRE= X Hochleistungs- Lieferbare Arbeitsbreiten:
Universalhobelmaschinen 339 mm &0 mm 400 mm. 500 mm.

mit der Technik 2000. 1430 mm und spezielle Breithobel-
maschinen bis 2600 mm Hobelbreite.

Qualitatsverbesserung
modernste Hydrotechnik
rationellere Fertigung
technischer Vorsprung
hoher Sicherheitsstandard

zuverléssiger Service

Die meistgekauften Universal-Hobel-
maschinen aus dem Hause REE= X zum
rationellen Fertighobeln und Profilieren
von BS-Holz und anderen anspruchsvollen
Holzprodukten. Auf Wunsch mit auto-
matischer allseitiger Anfasung. Die
ideale Maschine in der modernen
HobelstraBe, bis ins Detail ausgereift
auf Grund unserer 50-jahrigen Lang-
zeiterfahrung im Maschinenbau.
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Type -TRU-. Schnitthéhen bis 260 mm lieferbar. Abb. 3 zeigt Basismaschine (A+D+FR+FL+AF VAZG) erweitert durch zusétzliche Arbeitswellen und
(Mittleres Vorschubgerét - MVG - erforderlich !) mittlerem Vorschubgeréte fiir universelle Profilier-Nut-Auftrenn- und Hobelarbeiten.
Optionen: B Hobelwellen mit zuschaltbarer B zusatzliche obere (7) und untere (8)
itli illati Profilier-Trennwelle
B Positioniersteuerungen und EellEheRO zillatan MO A d Hobelwelle. T
Abtast B automatische Werkstlickanfas ut=Auitrenn- und Fobélwelle, Typ
btastungen au c.).ma. i ér stiickanfasung T eV o eSS
B Elektronisch gesteuerte Vorschiibe B zusatzliche Arbeitswellen und Beide Arbeitswellen sind tiber
Vorschubgeréte (sh. auch Abb. 2+3) mechanische Digitalanzeigen prazise
B Werkzeug-Schnellwechselsysteme B Schallschutzkabinen in der H6he und seitlich verstellbar.
W Auswechselbare HYDRO-Hobelkspfe s M et UEhmes el D
e e bis 680 mm Hobelbreite (-K-) B Mechanisierungskonzepte 0 '
Rl ; . ; B zuschaltbare Werkstlickkanten-
Abb. 1: Beispiel fiir Kapsel, Schallschutz- 1 g ] .
ptmmanod e el e i ase il Anfaseinrichtung - AFV - Wir beraten Sie gern personlich
B Maschine auf Prazisionsfiihrungen B zusitzliches mittleres 4-Walzen und bieten Ihnen detailliert die
_ seitlich verschiebbar. (sh. Pos. 10) Vorschubgerat - MVG - Maschine nach MaB3 an. Sprechen
RE= X - Maschinenfabrik Sie uns an!
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